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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND
PROHIBITION SIGNS.

LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E

RU JIETEHOA CUMBOJOB 5E3OI'IACHOCTVI
OBH3AHHOCTVI W 3ANP
A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS

H

Cod. 953695

DIVIETO.

F LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION
ET D'INTERDICTION.

D LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND
VERBOTSZEICHEN. .

E LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION
Y PROHIBICION

P LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E

PROIBIDO.

LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR,

VERPLICHTING EN VERBOD.

OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG

JELZESEINEK FELIRATAI.

RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A
PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I DE
INTERZICERE.

PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH,
NAKAZU | ZAKAZU.

cz VYSVETI,.IVKY K SIGNALUM NEBEZPECI,

A ZAKAZU

SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
s RIKAZOM A ZAKAZOM
I

LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |

FORBUDSSIGNALER.

FORB

VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.

N SIGNALERINGSTEKST FOR FA E
FORPLIKTELSER OG FORBUD

S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA PABUD OCH

I\EZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNIOXPEQZHZ KAI
AMNAIrOPEYZHZ.

PREDPISANO IN PREPOVEDANO
LT PAVOJAUS PRIVALOMéJJU IR DRAUDZIAMUYJY
ZENKLU PAAISKIN
EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
Lv BISTAMIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
PASKAIDROJUMI.

BG NNEFEHOA HA 3HALIUTE 3A OMNMACHOCT,
SAOBIDKUTEITHU U 3A 3ABPAHA.

DANGEROFELECTRICSHOCK PERICOLOSHOCKELETTRICO RISQUEDECHOCELECTRIQUE STROMSCHLAGGEFAHR
- PELIGRO ESCARGAELECT ICA PERIGO DE CHOQUE ELETRICQ - GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK
S QD SAHKOISKUN VAARA ORELEKTRISKSTQT FARAFOR ELEKTRISKSTOT KINAYNOZ HAEKTPOIMNAHZIAY -
CHOCTb TMOPAX 3]1 TPUYECKMM TOKOM - ARAMUTES VESZELYE - RICOL DE ELECTROCUTARE -
NI,EBEZPIECZENSTWO SZOK ELEKTRYCZNEGO NEBEZEECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO
ZASAHU ELEKTRICKYM EVARNOST RICNEGA UD, - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS
SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILO GIOHT ELEKTRO OKABISTAMIBA OI'IACHOCTOTTOKOBYJ]

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER

ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMA AS DE
SQLDAGEM - GEVAAR LASROOK -FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FORSVEISEREY FARA
FOR ROK_FRAN SVETSNING KI YNO NNQON ZYTKOAAHZHZ - ONACHOCT! bIMOB CBAPKWU - HE S T S

NA KAl b
KOVETKEZTEBEN KELETKEZE,TT FUST VESZELYE PERICOL DE GAZE DE SUDJJRA NIEBEZPIECZENSTWO OPAR
SPAWAL N CZYCH NEBE | SVAROVACICH DY NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO Z - NEVARNOST
VARILN OS OD DIMA PRILIKOM VARENJA SUVIRINIMO DUM PAVOJUS KEEVITAMISEL SUITSU OHT -
METINA ANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONTACHOCT OT NYLLEKA NPU 3ABAP!

DANGER OF EXPLOSION - PERICOLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOS|ON - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION
- PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR ONTPLOFFING - SPRENGFARE - RAJAHDYSV. AARA -FARE FOR EKSP OSJON - FARA
OSION - KINAYNOZ EKPH=HZ - Tb B3PbIBA - ROB ELYE - PERICOL DE EXPLOZIE -

FOR EXPL! OMNACHOC b BANAS
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO V BUCHU NEVARNOST EKSPLOZIJE -
(E)I'(:éﬁ}:llgg-r OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT - SPRADZIENBISTAMIBA - OMACHOCT OT

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - PORT DES
VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE
LLEVAR ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDIJ TE DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA -
FORPLIKTELSE A BRUKE VERNETQY - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - YMNOXPEQXH NA ®OPATE
MPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBSA3AHHOCTb HALIEBATb 3ALLUMUTHYIO OJEXAY - VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO -
FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - POVINNE PQUZITi
OCHRANNYCH PROSTREDKU - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA
OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - 3ALIIXUTENIHO HOCEHE HA NMPEAMA3HO OBJEKIIO.

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - PORT DES GANTS DE
PROTE! CTION OBLIGATOIRE RAGEN CH TZ N DE LLEVAR
GUAN DE PROTECCION - OBRIGATORIO O Us S U A VERPLICHT ESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDS - SUOJAKASINEIDEN KAYTTO
PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - OBLIGATORISKTATTBARASKYDDS DSKAR - YIOXPEQZH
NAOOPAEF I'IPOZT EYTIKA ANTIA - OSH3AHHOCTI: HALE| ATb3ALII::lIr1THbIE I1EP‘-|ATKI¢1 VEDOKESZTYU HASZNALATA
KOTELEZO - EOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE LIGATOR] NAKA, SZENIA RE AWIC RONNYCH -
POVINNEPOUZITIOCHRANNYCH UKAVIC - OVINNEPOUZITIEOCHRANNYCHRUKAV NO NITEZASCITNE
ROKAVICE OBAVEZNO KORISTENJE ZASTI RUKAVICA - PRIVALOMA UVETI UGINES PIRSTINES -
KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - 3Aﬂ'bl1)KVITEl1HO HOCEHE HA
NPEONA3HU PbKABULN.

DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA -
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN -

ELIGRO RADIA CIONES ULTRAVIOLETAS - RIGO DE RADIACOES ULTRAVIOL AS DE_SOLDADURA - GEVAAR
ULTRAV OLET STRA VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN FARA FOR
ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINAYNOZ YI'IEPIQAOYZAKTINOBOI\IAZ AMNO ZYITKOAAHZH -OMNACHOCTb
YJ1I:TPAOVIOJ'IETOBOFO U3NYYEHUA CBAPKMU - HEGESZT S KéVETKEZTEBEN LETREJOTT, IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZE DE RADIATII ULTRAVIOLE LA NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA
NADFIOLETOWEGO PODC S SPAWANIA - NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI | - NEBEZPECENSTVO
ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA -
OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU
PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA
BISTAMIBA - ONTACHOCT OT YITPABUONIETOBO OBTbYBAHE MPU 3ABAPSIBAHE.
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gffelelé lampa, ellenkezé esetben a meghibasodas oka
altalaban az aramellatasi vezetékben talalhaté (kabelek,
villasdugo és/vagy csatlakozd, olvadobiztositékok stb.
Azt, hogy nem ég-e a sarga kijelzé (LED), mely a tul magas / tul
alacsony feszultség, vagy rovidzarlat miatti h&szabalyozasi
biztonsagi beavatkozasra utal.
Meg kell gy6z6dni a nominalis szakaszossag aranyanak
ellenorzottsegerol hévédelmi szabalyozas beavatkozasa esetén
kell varni a hegesztoge Lteljes kihdlését, ellenérizni kell a
sze 16z6-berendezés mikbddképesseget.
Ellendrizni kell a tapvezeték fesziiltségét: ha az érték tulsagosan
magas vagy tllsagosan alacsony a hegesztdgép blokkolt
allapotban marad.
Ellenériznj kell, hogy nincs-e révidzarlat a hegesztégép
végzédésénél: amennylben igen, meg kell szlintetni annak okat.
Ellenérizni kell a "hegesztési aramkér kapcsolasainak
pontossagat, kiildndsen azt, hogy a féldelési kabel fogdja valoban
0ssze van- ekaposolvaamunka arabbal, és hogy nem ekel6dtek-
e kapcsolat kozé szigetel6 anyagok (pl. festékek).
Az alkalmazott védelmi Eaznak megfelel6 mindséglinek (Argon
99,5) és mennyiséglinek kell lennie.

(RO)

ATENTIE: CITITI

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

AL

CU ATENTIE ACEST MANUAL DE

g‘lUSTlI}UGTIUNI INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI DE

APARATE DE SUDURA CU ARC ELECTRIC PENTRU SUDURA CU
ELECTROZI INVELITI (MMA) DESTINATE UZULUI PROFESIONAL

sudura”.

kRMCASURI GENERALE DE SIGURANTA IN CAZUL SUDURII CU

| INDUSTRIAL.

bservatie: In textul care urmeaza se va utiliza termenul ,aparat de

Operatorul trebuie sa fie destul de instruit pentru folosirea in
sigurantd a aparatului si informat asupra riscurilor care pot
proveni din sudura cu arc, asupra masurilor de protectie

corestpunzatoareglasu ra masurilor de urgenta
ase
2081”: INSTALAREA S| FOLOSIREA APARATELOR PENTRU

ace referire PECIFICATIE TE ICA IEC sau CLC/TS

SUDURACUARC)

Evitati contactul direct cu circuitul de sudur3; tensiunea in gol
transmisa de generator poate fi periculoasain anumite cazuri.
Conectarea cablurilor de sudura, operatiile de control precum
si reparatiile trebuie efectuate cu aparatul de sudura oprit si
deconectat de lareteaua de alimentare.
Opriti aparatul de "sudura si deconectati-l de la reteaua de
alimentare inainte de a inlocui componentele pistoletului de
sudura predispuse la uzura.
Realizati instalatia electrica corespunzator normelor si legilor
invigoare referitor la prevenirea accidentelor de munca
Aparatul de sudura trebuie sa fie conectat numai la un sistem
de alimentare cu conductor de nul legat la pamént.
Asigurati-va ca priza de alimentare este corect conectata la
namantarea de protectie.

u folositi aparatul de sudura in medii cu umiditate, igrasie sau
sub ploaie.
Nlubolosm cabluri cu izolare deteriorata sau cu conectoare
slabite.

Ve W/

- Nu sudati containere, recipiente sau tubulaturi care contin sau
care au continut produse inflamabile lichide sau gazoase.
Evitati operarea aparatului pe materiale curatate cu solventi
clorurati sau in vecinatatea substantelor de acest gen.

Nu sudatl pe recipiente sub presiune.

Indepartati de zona de lucru toate substantele inflamabile (de
exemplu lemn, hartie, carpe, etc.).

Asigurati-va ca eX|sta un schimb de aer adecvat sau alte
mijloace capabile sa elimine gazele de sudura din vecinatatea
arcului; este necesara o abordare sistematica pentru a evalua
limitele de expunere la gazele de sudura in functie de
compozitia lor, concentratia si durata expunerii respective.
Pastrati butelia departe ¢ de surse de caldura, inclusiv iradiatia
solara (daca se utilizeaza).

POCAD

Efectuati o jzolare electrica adecvata fata de electrod, piesain
lucru si fata de alte parti metalice legate la pamant, situate fn
apropiere (accesibile).
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Acest lucru se obtine in mod normal prin protejarea cu
manusi, ncaltaminte, masti si imbracaminte adecvate acestui
scop gi prln ufilizarea de platforme sau de covoare izolante.
Protejati-va intotdeauna ochii cu geamuri de protectie
inactinice montate pe masti sau pe casti.

Folositi imbracaminte ignifuga de protectie adecvata si evitati
expunerea epidermei la razele uItraonete si |nfrarosu
produse de arc; protectia trebuie sa fie extinsa si la alte
persoane din apropierea arcului prin intermediul ecranelor de
protectie sau a perdelelor nereflectorizante.

OGO

Trecerea curentului de sudura provoaca aparitia unor
campuri electromagnetice (EMF) localizate in jurul circuitului
de sudura.

Campurile electromagnetice pot avea interferente cu unele

aparate medicale (ex. Pace-maker,

respiratoare, proteze

metalice etc.).

Trebuie luate masuri de protectie adecvate fata de persoanele
purtatoare ale acestor aparate. De exemplu, trebuie interzis
accesul inzona de folosire a aparatului de sudura.

Acest aparat de sudurad corespunde standardelor tehnice de
produs pentru folosirea exclusiva in medii industriale in scop
profesional. Nu este asigurata corespondenta cu limitele de baza
referitoare la expunerea umana la campurile electromagnetice in
mediul casnic.

Operatorul trebuie sa foloseasca urmatoarele procedurl pentrua
reduce expunerea la cdmpurile electromagnetice:

Sa fixeze impreuna, cat mai aproape posibil, cele doua cabluri
de sudura.

Sa mentina capul si trunchiul corpului cat mai departe posibil
de circuitul de sudura.

S& nuinfagoare niciodata cablurile de sudurain jurul corpului,

S& nu sudeze cu corpul in mijlocul clrcultulul de sudura. Sa
tina ambele cabluri de aceeasi parte a corpului.

Sa conecteze cablul de intoarcere al curentului de sudura la
piesa de sudat, cat mai aproape posibil de imbinarea ce se
executa.

S& nu sudeze aproape,

sudura (distanta minima:
S nu lase obiecte feromagnetice in apropierea circuitului de
sudura.

Distanta minima d=20cm (Fig.I).

as§ezat| sau sprijiniti de aparatul de

Aparatde clasaA:

Acest aparat de sudura corespunde cerintelor standardului
tehnic de produs pentru folosirea exclusiva il in medii industriale
si in scop profesional. Nu este asigurata_corespondenta cu
compatibilitatea electromagnetica in cladirile de ocumte si in
cele conectate direct la o retea de alimentare de joasa tensiune
care alimenteaza cladirile pentru uzul casnic.

2.INTRODUCERE

MASURI DE PRECAUTIE SUPLIMENTARE
OPERATIILE DE SUDARE
- inmedii curisc ridicat de electrocutare
- |nspat|||ngrad|te
rezenta materialelor inflamabile sau explozwe

TRE UIE sa fie evaluate preventiv de catre un “responsabil
expert” si sa fie efectuate intotdeauna in prezenta altor
?ersoane calificate pentru interventii in caz de urgenta

REBUIE sa fie adoptate mHIoaceIe tehnice de protectle
descrise la punctele, A.7; A.9. din capitolul
»SPECIFICATIE TEHNICA |EC sau CLC/TS 62081”.
TREBUIE s3 fie interzisd sudura cu operatorul situat la
inaltime fatad de sol, in afara de cazul in care se folosesc
|Ia_latforme de s!ﬁgranta

ENSIUNE INTRE PORTELECTROZI SAU PISTOLETE DE

DURA daca se lucreaza cu mai multe aparate de sudura la

o singura piesa sau la mai multe piese conectate electric se
poate crea o suma periculoasa de tensiuni in gol intre doi
portelectrozi sau Plstolete de sudura diferite, atingand o
valoare care poate fi dublul limitei admise.
Este necesar ca un coordonator expert sa efectueze
masuratorile necesare prin instrumente adecvate pentru a
determina daca exista vreunrisc si sa poata adopta masuri de
protectie adecvate Rrecum este indicat la punctul 5.9 din
capitolul ,, SPECIFICATIE TEHNICA IEC sau CLC/TS 62081”.

ALTERISCURI

FOLOSIRE IMPROPRIE: utilizarea aparatului de sudura in
scopuri diferite fata de cel rentru care a fost destinat (de ex.
decongelarea tubulaturilor din reteaua hidrica) este
periculoasa.

| DESCRIERE GENERALA

Acest aparat de sudura este o sursa de curent pentru sudura cu arc
electric, realizatda in mod special pentru sudura MMA in curent
continuu (CC).



Caracteristicile acestui sistem de reglare (INVERTER) precum viteza
?i precizia reglarii, confera aparatului de sudura calitati exceptionale
a sudura cu electrozi inveliti (rutilici, cu substante acide, sau bazice).
Reglarea prin intermediul sistemului cu ,inverter” la priza de
alimentare (primar) permite in plus o reducere drastica a volumului
transformatorului i a reactantei de nivelare, adicd reducerea
volumului si greutatii aparatului de sudura, facilitdnd astfel o mai buna
manevrare sitransport al acestuia.

ACCESORIILIVRATE LA CERERE:
- Setsudura MMA.

3. DATE TEHNICE
PLACA INDICATOARE
Principalele date referitoare la utilizarea gi randamentul aparatului de
sudura sunt mentionate pe placa indicatoare a acestuia cu
urmétoarele semnificatii:

Fig. A

1- Gradul de protectie a carcasei.
2- Simbolul prizei de alimentare:
1~:tensiune alternativa monofazica;
3~: tensiune alternativa trifazica.
Simbolul S: indica faptul ca se pot efectua operatii de sudare intr-
un mediu cu risc de electrocutare ridicat (de ex. foarte aproape de
mase metalice considerabile).
Simbolul procedeului de sudura prevazut.
Simbolul structurii interne a aparatului de sudura.
Norma EUROPEANA de referinta pentru siguranta si constructia
aparatelor de sudura cu arc electric.

umar de inregistrare pentru identificarea aparatului de sudura
(indispensabil pentru asistenta tehnica, solicitarea pieselor de
schimb, identificarea originii produsului).
Randamentul circuitului de sudura:
U, : tensiune maxima in gol.
1,/U,: Curent si tensiune corespunzatoare conform normelor
care pot fi transmise de aparatul de sudura in timpul sudurii.
X : Raportul de intermitenta: indica perioada in care aparatul
de sudura poate produce curentul corespunzator (aceeasi
coloana). Se exprima in % pe baza unui ciclu de 10 minute (de
exemplu 60% = 6 minute de functionare, 4 minute de
stationare, s.a.m.d.).
In cazul in care se vor depasi parametrii de utilizare (raportati la
temperatura mediului ambiant de 40°C), intervine protectia
termica a aparatului (aparatul raméane in stand-by pana cand
temperatura acestuia revine la valorile admise).
ANV - A/V: indica gama de reglare a curentului de sudura
(minim - maxim) la tensiunea de arc corespunzatoare.
9- Date caracteristice ale prizei de alimentare:
U;: Tensiunea alternativa si frecventa de alimentare a
aparatului de sudura (limitele admise +10%):
I, ax: Curent maxim absorbit din priza.
-l Curentul efectiv de alimentare.
10--=== : Valoarea sigurantelor cu temporizare prevazute pentru

rotectie.
11- Simboluri care se referd la normele de sigurantd a caror
semnificatie este indicata in capitolul 1 ,Masuri de siguranta
generale pentru sudura cu arc electric”.

3-
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Observatie: Exemplul de placa indicatoare prezentat este orientativ in
ceea ce priveste semnificatia simbolurilor si a cifrelor; valorile exacte
ale datelor tehnice ale aparatului de sudura achizitionat trebuie sa fie
indicate direct pe placa indicatoare a aparatului respectiv.

ALTE DATE TEHNICE:
- APARAT DE SUDURA:

- ase vedea tabelul (TAB. 1). .
%%SE AT 20°C (daca este prezent pe mantaua aparatului de
sudura).

USEA'I2 20°C, exprima pentru fiecare diametru (d ELECTRODE)
numarul _de electrozi sudabili intr-un interval de 10 minute
(ELECTRODES 10 MIN) la 20°C cu pauzé de 20 de secunde
pentru fiecare schimbare a electrodului; aceasta informatie este
indicata si in procente (%USE) fatd de numarul maxim de
electrozi sudabili.

- CLESTE PORTELECTROD: a se vedea tabelul 2 STAB. ?
Greutatea aparatului de sudura este indicata in tabelul 1 (TAB. 1).

4. DESCRIEREA APARATULUI DE SUDURA
Aparatul de sudura este alcatuit dintr-un modul de putere si dintr-un
modul de reglare/ control realizati pe circuit imprimat, meniti sa
optimizeze siguranta funcgionérili:pu tg\ minim de intretinere.

ig.

Intrare priza de alimentare cu caracteristica monofazica, grup
redresor si condensator de egalizare.

Punte de comutare cu “transistors” si ,drivers” (IGBT); comuta
tensiunea de linie redresata in tensiune alternativa de inalta
frecventa si regleaza puterea in functie de curentul / tensiunea de
sudurd necesar/-a.

Transformator de inalta frecventa: bobinajul primar este alimentat
cu tensiunea convertita de la blocul 2; acesta are functia de a
adapta tensiunea si curentul la valorile necesare operatiei de
sudare cu arc electric si, in acelasi timp, de a izola galvanic
circuitul de sudura de reteaua de alimentare.

Punte redresor secundar cu inductanta: comuta tensiunea /
curentul alternativ furnizat/-a de bobinajul secundar in curent
/tensiune continuu /-a cu ondulatie foarte redusa.

Panou electronic de control si reglare: verifica instantaneu

1-
2-
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valoarea curentului de sudura fatd de cea setatd de catre
operator; moduleaza impulsiile de comanda a driver-ilor
corespunzatori puntii de comutare IGBT care efectueaza
reglarea.

Determina raspunsul dinamic al curentului in timpul fuziunii
electrodului (scurt circuite instantanee) si supervizeaza sistemele
de siguranta.

La modelul ,DUAL VOLTAGE AUTOMATIC” exista un ozitiv care
recunoaste automat tensiunea de retea (115V CA 0V CA) si
seteaza af)aratul de sudura pentru functionarea conform acesteia.
Utilizatorul este in masura sa recunoasca daca aparatul de sudura
este alimentatla 115V CAsaula 230 V CAprin intermediul culorilor de

LED Fi%C(3)‘&.

- LED CULOARE VERDE indica faptul ca aparatul de sudura este
conectatlaoreteade 230V CA.

LED CULOARE PORTOCALIE indicé faptul c& aparatul de sudura
este conectatlaoreteade 115V CA.

In timpul functionarii la 115 V CA este posibil ca, din cauza
supratensiunilor semnificative si de lunga durata, aparatul de
(s:lxiuré sa se comute pentru siguranta in modalitatea 230 V

dis
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In acest caz este necesara oprirea si repornirea aparatului de
sudura pentru arelua operatia de sudare.

Reporniti aparatul de sudura numai dupa ce LED- ul este stins
complet(Fig. C (4)).

DISPOZITIVE DE CONTROL, DE REGLARE $I CONECTARE
APARAT DE SUDURA

pe partea anterioara:

Fig.
Priza rapida Eozitivé (+Lpentru conectarea cablului de sudura.
LED GALBEN: de obicei stins; cand este aprins indica o
anomalie care blocheaza curentul de sudura din cauza
diferitelor motive precum:
Protectie termica: in interiorul aparatului s-a atins o
temperatura excesiva. Aparatul ramane in functiune fara sa
transmitd curent pana cand se va atinge o temperatura
normald de functionare. Resetarea este automata.
Protectie impotriva supratensiunii si a caderilor de
tensiune: blocheaza aparatul: tensiunea de alimentare este
in afara intervalului +/- 15% faté de valoarea de pe pléacuta.
ATENTIE: Depasirea limitei de tensiune superioara
mentionatd mai sus va duce la deteriorarea gravad a
dispozitivului.
Protectie ANTI STICK: blocheaza in mod automat aparatul
de sudura, atunci cand electrodul se lipeste de materialul de
sudat, ceea ce permite inlaturarea manuala fara a deteriora
clestele portelectrod.
LED VERDE indica faptul ca aparatul este conectat la retea si
este pregatit pentru functionare.
Potentiometru pentru reglarea curentului de sudura cu
scala gradata in amperi; permite reglarea chiar si in timgul
operatiei de sudare (modelul ,DUAL VOLTAGE
AUTOMATIC” prezinta o dubla scala gradata in amperi).
Priza rapida negativa (-) pentru conectarea cablului de sudura.

g.C

N

pe partea posterioara:

ig. D
1- cablude alimentare cu stecar C.E.E.
(Lamodelul ,DUAL VOLTAGEAUTO
nu este furnizat cu stecar).
Intrerupator general O/OFF -1/ON (luminos).

2p+(4)..

I\XAT?C) cablul de alimentare
2-
5.INSTALARE

A ATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIILE DE INSTALARE
| DE CONECTARE A APARATULUI DE SUDURA NUMAI CAND
CESTA ESTE OPRIT S| DECONECTAT DE LA RETEAUA DE

ALIMENTARE. ~

LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE

ERIIE_ICF'II}:JQ_}'E NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU

. PREGATIRE
Inlaturati aparatul de sudurd din ambalajul sau original si montati
piesele aferente prezente in ambalaj.

Asamblarea cablului de masa - cleste
Fig. E

Asamblarea cablului dngud;_Jré - cleste portelectrod
ig.

POSIBILITATI DE RIDICARE A APARATULUI DE SUDURA

Toate aparatele de sudura descrise in acest manual trebuie ridicate
folosind_manerul sau chinga din dotare daca modelul o prevede
(montata dupa cumse arata in FIG. L).

POZITIONAREA APARATULUI DE SUDURA

Stabiliti locul de instalare a aparatului de sudura astfel incat sa nu
existe vreun obstacol in fata deschizaturii pentru intrarea si iesirea
aerului de racire (circulare fortata prin intermediul ventilatorului daca
existd); in acelasi timp asigurati-va ca nu se aspira praf, aburi corosivi,
umiditate, etc.

Lasati un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul aparatului de sudura.



A ATENTIE! Pozitionati aparatul de sudura pe o suprafata
plana corespunzatoare pentru a suporta greutatea acestuia Fi
pentru a preveni rasturnarea sau deplasarile periculoase ale
aparatului.

CQONECTAREA LA RETEAUA DE ALIMENTARE

- Inainte de efectuarea oricarei legaturi electrice, controlati ca
tensiunea si frecventa de retea disponibile in locul de instalare sa
corespunda cu placaindicatoare a aparatului de sudura.
Aparatul de sudura trebuie sa fie conectat numai la un sistem de
alimentare cu conductor de nul legat la pamant.
Pentru a garanta protectia fata de contactul indirect folositi
intrerupétoare diferentiale de tipul:

- Tipul A( pentru masini monofaza;

-Tipul B( ) pentru masini trifaza.

Pentru a fi in conformitate cu cerintele normei EN 61000-3-11
(Flicker) se recomanda conectarea aparatului de sudura la o retea
de alimentare care are o impedanta la borne inferioara valorii
Zmax =0.24 ohm.

Aparatul de sudura nu corespunde cerintelor normei IEC/EN
61000-3-12.

Daca acesta este conectat la o refea de alimentare publica,
instalatorul sau utilizatorul trebuie sa verifice daca aparatul de
sudura ante fi conectat (daca este necesar, consultati societatea
de distributie).

Aparatele de sudurd, daca nu se specifica altfel SMPGE.), sunt
compatibile cu grupurile electrogene avand variatii ale tensiunii de
alimentare de panala+ 15%.

Pentru o folosire corecta, grupul electrogen trebuie sa intre in regim
inainte de a se putea conecta invertorul.

STECAR ?I PRIZA:
-~ Modelul'la 230 V este dotat cu un cablu de alimentare si un
Stecér conform normelor: (2P +P) 16 A/250V .

oate astfel s& fie conectat la o priza de retea dotata cu

sigurante sau cu intrerupator automat; clema de impamantare
corespunzatoare trebuie sa fie legata la firul de impamantare
(lgalben—verde)alcabluluide alimentare.

abelul (TAB. 1) indica valorile recomandate in amperi pentru
sigurantele cu temporizare, alese in baza curentului nominal
maxim transmis de aparatul de sudura si in baza tensiunii
npominale de alimentare.

In cazul aparatelor de sudura prevazute cu stecar (modelele
115/230 \8, conectati la cablul de alimentare un gtecar conform
normelor (2P + P) si corespunzator curentului indicat si asigurati
o priza de retea dotata cu sigurante sau cu intrerupator automat;
clema de impamantare corespunzatoare trebuie sa fie legata la
firul de impamantare (galben-verde) al cablului de alimentare.
Tabelul (TRB. 1) indica valorile recomandate in amperi pentru
sigurantele cu temporizare, alese in baza curentului nominal
maxim transmis de aparatul de sudurad si in baza tensiunii
nominale de alimentare.

A ATENTIE! Nerespectarea regulilor mai sus mentionate

poate duce la nefunctionarea sistemului de siguranta prevazut

de fabricant gclasa 1) ‘cu riscuri gzrave pentrUJ_)ersoane (de ex.
e

electrocutare) sau pentru obiecte (de ex. incendiu
CONECTARILE CIRCUITULUI DE SUDURA

A ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA CONECTARII:OR DE
MAI JOS, ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA ESTE
OPRIT $I DECONECTAT DE LARETEAUA DE ALIMENTARE.
Tabelul (TAB. 1) indica valorile recomandate pentru cablurile de
sugur@ (in mm®) in baza curentului maxim transmis de aparatul de
sudaura.

SUDURAMMA

Majoritatea electrozilor inveliti se conecteaza la polul pozitiv (+) al
generatorului; electrozii care contin un invelis cu caracter acid se
conecteaza numaila polul negativ (-).

OPERATIIDE SUDURA IN CURENT CONTINUU

Conectare cablu de sudura -cleste portelectrod

Cablul este dotat la capat cu o clema speciala care serveste la
blocarea partii expuse a electrodului.

Acest cablu se conecteaza la clema cu simbolul (+) .

Conectarea cablului de masa al curentului de sudura

Se conecteaza la piesa de sudat sau la bancul metalic pe care este
sprijinit, cat mai aproape posibil de jonctiunea de sudat.

Acest cablu se conecteaza la clema cu simbolul (-).

Recomandari:

Rotiti la maxim conectorii cablurilor de sudura in Iprizele rapide
(dacd sunt prezente), pentru a garanta un contact electric perfect;
in caz contrar se poate produce o supraincélzire a conectorilor
respectivi rezultand in deteriorarea rapida a acestora si pierderea
eficacitatii lor.

Folositi cele mai scurte cabluri de sudura posibile.

Evitati folosirea structurilor metalice care nu fac parte din piesa in
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lucru in locul cablului de masa al curentului de suduré; acest lucru
poate fi periculos pentru masurile de_siguranta si poate avea
rezultate nesatisfacatoare pentru sudura.

6. SUDURA: DESCRIEREAPROCEDEULUI

In orice caz este necesaré respectarea indicatiilor producatorului
de pe ambalajul electrozilor utilizati care specifica polaritatea
corectd a electrozilor precum si curentul optimal corespunzator.
Curentul de sudura se regleaza in functie de diametrul
electrodului utilizat si de tipul de jonctiune care se doreste sa se
efectueze; in scop informativ, curentul utilizat pentru diferitele
tipuri de diametru de electrozi este:

J Electrod (mm) Curentul de sudura (A)
min. max.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160
4 120 - 200

De retinut este faptul ca pentru electrozi de acelasi diametru se
vor utiliza valori de curent ridicate pentru suduri pe orizontala, in
timp ce pentru suduri pe verticala sau deasupra capului se vor
utiliza valori de curent mai scazute.

Caracteristicile mecanice ale jonctiunii sudate sunt determinate,
pe langa intensitatea curentului ales si de alti parametri de sudura
precum lungimea arcului, viteza si pozitia in timpul executarii,
diametrul si calitatea electrozilor (pentru o conservare corecta a
electrozilor, feriti-i de sursele (Pe umiditate prin intermediul
ambalajelor sau recipientelor corespunzatoare).

Procedeu:

Cumasca IN FATAOCHILOR, frecati varful electrodului de piesa
de sudat, efectuand o miscare similara a aprinderii unui chibrit;
aceasta este metoda cea mai corecta pentru declansarea arcului.
ATENTIE: NU LOVITI electrodul de Fiesé; se risca daunarea
invelisului electrodului ingreunand declal

Imediat ce s-a declansat arcul, incercati sa mentineti o oarecare
distanta fata de piesa egalad cu diametrul electrodului utilizat si
mentineti aceasta distanta destul de constant posibil in timpul
sudurii; ‘amintiti-va ca inclinatia electrodului in_directia de
avansare trebuie sa fie de aproximativ 20-30 grade (Fig. G
La sfarsitul cordonului de sudura, orientati extremitatea
electrodului inapoi fatd de directia de avansare deasupra
craterului format pentru a-l umple si ridicati electrodul imediat de
la baia de sudura pentru stingerea arcului.

ASPECTE ALE CO'I;\’_DO”ULUI DE SUDURA
ig.

nsarea arcului.

7. INTRETINERE

A ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA OPERATIILOR DE
INTRETINERE, ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA
ESTE 'OPRIT §I DECONECTAT DE LA RETEAUA DE
ALIMENTARE.

INTRETINERE SPECIALA N .
OPERATIILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE
EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERT IN
DOMENIUL ELECTRIC $SIMECANIC.

A ATENTIE! INAINTE DE A INLATURA PLACILE CARCASEI
APARATULUI DE SUDURA PENTRU A AVEA ACCES LA
INTERIORUL ACESTUIA, ASIGURATI-VA CA APARATUL ESTE
OPRIT $IDECONECTAT DE LARETEAUADE ALIMENTARE.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul

aparatului de sudura pot cauza electrocutari grave datorate

contactului direct cu partile sub tensiune si/ sau leziuni datorate

contactului direct cu piesele in misgcare.

Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie de

gradul de praf din mediul in care se lucreaza cu acesta si inlaturati

praful depozitat pe transformator prin insuflarea cu aer comprimat

sec (max. 10 bar).

Evitati indreptarea jetului de aer comprimat pe pl&cile electronice;

curatiti acestea din urmé cu o perie foarte moale sau cu solventi

corespunzatori.

In timpul acestei operatii verificati ca legaturile electrice sa fie

stranse bine si cablurile sa nu prezinte daune la nivelul izolarii.

La terminarea acestor operatii, repozitionati panourile aparatului

de sudura, strangand bine suruburile de fixare.

(IjEvitartHi_ intotdeauna efectuarea operatiilor de sudare cu aparatul
eschis.

8.DEPISTAREADEFECTELOR o
IN CAZUL IN CARE FUNCTIONAREA APARATULUI DE SUDURA
NU ESTE CORESPUNZATOARE SI INAINTEA EFECTUARII
ORICARUI CONTROL MAI SISTEMATIC SAU INAINTE DE A
CONTACTA UN CENTRU DE ASISTENTA AUTORIZAT,
CONTROLATICA:

Curentul de sudura, reglat prin intermediul potentiometrului
referitor la scala gradata in amperi sa fie conform diametrului si
tipului de electrod utilizat.

Prin actionarea intrerupatorului general ,ON”, lampa
corespunzatoare sa fie aprinsa; in caz contrar defectul este de
obicel la nivelul retelei de alimentare (cabluri, priza si/ sau stecar,



sigurante, etc.).

- Sa nu fie aprins LED-ul galben care indica interventia sigurantei
termice in caz de supratensiune, caderi de tensiune sau de scurt
circuit.

- Asigurati-va ca raportul de intermitentd nominala este
corespunzator; in caz de interventie a protectiei termostatice,
asteptati racirea naturala a aparatului de sudurd; verificati
functionalitatea ventilatorului.

- Controlati tensiunea retelei de alimentare: daca valoarea acesteia
giste pgrea ridicata sau prea scazuta, aparatul de sudura raméane

ocat.

- Verificati sa nu fie vreun scurt circuit la iesirea din aparatul de
sudura: in acest caz inlaturati dauna corespunzatoare.

- Legaturile circuitului de sudura sa fie efectuate in mod
corespunzator; in special verificati ca clema cablului pentru legare
la masa sa fie efectiv conectata la piesa fara sa fie interpuse alte
materiale izolante (ca de ex. vopsele).

- Gazul de protectie utilizat sa fie cel corect (Argon 99,5%) si intr- o
cantitate corespunzatoare.

(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI

AL

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA NALEZY
UWAZNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

SPAWARKI tUKOWE DO ELEKTROD OTULONYCH (MMA)
PRZEZNACZONE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO |
PRZEMYSLOWEGO.

Uwaga: W ponizszym tek$cie zostat zastosowany termin “spawarka”.

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS SPAWANIA
LUKOWEGO

Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie
bezpiecznego uzywaniu spawarki, jak réwniez poinformowany o
zagrozeniach zwigzanych z procesami spawania tukowego,
odpowiednich s$rodkach ochronnych oraz procedurach
awaryjnych.

(Przejrze¢ réwniez "SPECYFIKACJE TECHNICZNA IEC lub
CLC/TS 62081”: INSTALACJA | UZYWANIE SPRZETU DO
SPAWANIALUKOWEGO).

N

- Unika¢ bezposrednich kontaktéw z obwodem spawania; w

niektoérych okolicznosciach napiecie jalowe wytwarzane

Erzez generator moze by¢ niebezpieczne.

odtq'((:zanie przewodoéw spawalniczych, operacje majace na

celu kontrol¢ oraz naprawa powinny byé wykonane po
wyta iusp ki i odta 1iu zasilania urzadzenia.

- Przed wymiana zuzytych elementéw uchwytu spawalniczego
nalezy wylaczy¢ spawarke i odiaczy¢ zasilanie.

- Wykonac instalacje elektryczng zgodnie z obowigzujacymi
normami oraz przepisami bezpieczenstwai hi iery pracy.

- Spawarke nalezy podiaczy¢é wylacznie do uktadu zasilania
wyposazonego w uziemiony przewdd neutralny.

- Upewni¢ sig, ze wtyczka zasilania jest prawidiowo
ﬁodlqczona do uziemienia ochronnego.

- Nie uzywac spawarki w srodowisku wilgotnym lub mokrym
lub tez podczas padajacego deszczu.

- Nie uzywa¢ kabli z uszkodzong izol
potaczeniami.

Ve WAN

- Nie spawa¢ pojemnikéw, kontenitorow lub przewodow
rurowych, ktére zawieraja lub zawieraty ciekte lub gazowe
substancje tatwopalne.

- Nie stosowac¢ rozpuszczalnikéw chlorowanych do
materiatéw czystych i nie przechowywac wich poblizu.

- Nie spawac zbiornikéw pod ci$nieniem.

- Usuna¢ z obszaru pracy wszelkie substancje tatwopalne(np.
drewno, papier, szmaty, itp.).

- Upewnic sie, czy w poblizu tuku jest odé)owiednia wentylacja
powietrza lub czy znajduja si¢ odpowiednie srodki stuzace do
usuwania oparow spawalniczych; nalezy systematycznie
sprawdzaé, aby oceni¢ granice dziatania oparéw
spawalniczych wzaleznosci od ich sktadu, stezenia i czasu
trwania samego procesu spawania.

- Przechowywac butle z dala od zrédet ciepta i chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieniowani stonecznych( jezeli
uzywana).

POLA®

- Zastosowa¢ odpowiednia izolacje elektryczng pomiedzy
elektroda, obrabianym przedmiotem i ewentualnymi

ja lub poluzowanymi

uziemionymi czesciami metalowymi, ktére znajduja si¢ w
Wbliiu (sadostepne).
tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne, obuwie

ochronne, nakrycia glowy i odziez ochronng oraz stosowac
ﬁomosty lub chodniki izolacyjne.

alezy zawsze chroni¢ oczy za pomocg odpowiednich szkiet

rzyciemnianych z filtrem UV, zamontowanych na maskach
ub przytbicach spawalniczych. .
Nosi¢ odpowiednia ognioodporna odziez ochronna, unikajac
narazenia na dziatanie promieniowania nadfioletowego i
podczerwonego, wytwarzanego przez tuk; rozszerzxé
zabezpieczenie na inne osoby znajdujace sie w poblizu tuku
za pomoca oston lub zaston nie odbijajacych.

- Przeptywajacy prad spawania powoduje powstawanie pol
elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w pobIEljiu
obwodu spawania.

Pola elektromagnetyczne moga naktadac si¢ na funkcjonowanie

aparatury medycznej (np. Pace-maker, aparaty tlenowe, protezy

metalowe, itp.).

Nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki ochronne w stosunku

do osob stosujacych te urzadzenia. Na przyktad zakaz dostepu

do strefy, w ktérej uzywana jest spawarka.

Niniejsza spawarka spetnia wymagania standardu technicznego

produktu przeznaczonego do uzytku wylgcznie w

omieszczeniach przemystowych i w celach profesjonalnych.
ie jest gwarantowana zgodnos$¢ z podstawowymi wymogami
dotyczacymi ekspozycji cztowieka na pola elektromagnetyczne

w otoczeniu domowym.

Operator musi stosowa¢ si¢ do nastepujacych zalecen,
umozliwiajacych zredukowanie ekspozycji na pola
elektromagnetyczne:

- P_rzg_mocuj dwa przewody spawalnicze mozliwie jak najblizej
siebie.

- Zwracaj uwa%e, aby gtowa i tuléow znajdowaly sie najdalej
mozliwie od obwodu spawania.

- Nie owijaj nigdy przewodéw sgawalniczych wokot ciata.

- Nie spawaj podczas przebywania w zasiegu obwodu
spawania. Zwracaj uwage, aby oba przewody znajdowaly sie
z tej samej strony ciata.

- Po Igcz przew6d powrotny pradu spawania do spawanego
plrze miotu, najblizej jak tylko jest to mozliwe do spawanego
ztacza.

- Nie spawaj w poblizu spawarki, nie siadaj lub opieraj si¢ o nig
ggdcz)as wykonywania tej operacji, (minimalna odlegtos¢:

cm).

- Nie pozostawiaj przedmiotow ferromagnetycznych w poblizu
obwodu spawania.

- Minimalna odlegto$¢ d=20cm (Rys. I).

- AparaturaklasyA:

Niniejsza spawarka spetnia wymagania standardu technicznego

produktu przeznaczonego do uzytku wytgcznie w
omieszczeniach przemystowych i w celach profesjonalnych.
ie jest gwarantowana zgodnos¢ z wymogami dotyczacymi pola

elektromagnetycznego w budynkach domowych oraz w tych,

ktére sa podiaczone bezposrednio do sieci zasilajacej niskim

napigeciem budynki przeznaczone do uzytku domowego.

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI

- OPERACJE SPAWANIA:

- W otoczeniu o zwiekszonym zagrozeniu szoku
elektrycznego;

- Wmiejscach graniczacych;

- W obecnosci materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych.

NALEZY zapobiegawczo poddawaé¢ ocenie

”Odpowiedzialnego fachowca” i wykonywaé zawsze w

obecnosci innych oséb przeszkolonych do interwencji w

przypadku awarii.

NALEZY zastosowac techniczne srodki zabezpieczajace,

opisane w punktach 5.10; A.7; A.9. “SPECYFIKACJI

TECHNICZNEJ IEC lub CLC/TS 62081”.

- ZABRANIA SIE spawania operatorom znajdujacym sie nad
podtozem, z wyjatkiem ewentualnych przypadkow
zastosowania platform bezpieczenstwa.

- NAPIECIE POMIEDZY UCHWYTAMI ELEKTROD LUB

UCHWYTAMI SPAWALNICZYMI: podczas pracy z wigksza
iloScia spawarek na jednym przedmiocie lub na kilku
przedmiotach potaczonych” elektrycznie moze powstawac
niebezpieczna suma napie¢ jatowych pomiedzy dwoma
réznymi uchwytami elektrody lub uchwytami spawalniczymi,
o wartosci mogacej osiggac podwojng wartos¢ graniczng
dopuszczalna.
Doswiadczony koordynator powinien dokona¢ pomiaru za
pomoca odpowiedniego przyrzadu, celem zbadania
zagroienia iumozliwi¢ zastosowanie odpowiednich srodkéw
zabez, ieczai?c ch, jak w punkcie 5.9 ”SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJIEC Lub CLC/TS 62081”.



A POZOSTALE ZAGROZENIA

- NIEWLASCIWE UZYWANIE: uzywanie spawarki do
jakiejkolwiek obrobki odmiennej od przewidzianej jest
niebezpieczne (np. rozmrazanie przewodéw rurowych
instalacji wodnej).

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

Spawarka jest zrédtem pradu przeznaczo%m do spawania

I%kgwego, a szczegolnie do spawania metodg MMA pradem statym

arametry systemu regulacji (INVERTER), takie jak wysoka
predko$¢ i precyzja regulacji, nadaja spawarce doskonate
wiasciwosci podczas spawania elektrodami otulonymi (rutylowe,
kwasne, zasadowe).
Regulacja za pomoca systemu "inverter" znajdujacego sie na wejsciu
linii” zasilania (pierwotna) powoduje ponadto drastyczny spadek
natezenia zaréwno transformatora jak i reaktancji wyréwnawczej.
Pozwala to na konstrukcje spawarki o nadzwyczaj zredukowanej
objetoscii ciezarze, uwydatniajgc zalety zwrotnoscii przeno$nosci.

AKCESORIADOSTARCZANE I\N/lﬁ ZADANIE:

- Zestaw do spawania metodg M

3.DANE TECHNICZNE

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Gtoéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci spawarki zostaty
podane na tabliczce znamionom&ej o rkastepujqcym znaczeniu:

1-

S.
3 Stopien zabezpieczenia obugowy.

Symbol linii zasilania:
1~: napigcie przemienne jednofazowe;
3~: napiecie przemienne tréjfazowe.
Symbol S: oznacza, ze spawanie moze by¢ wykonywane w
$rodowisku o zwiekszonym zagrozeniu szoku elekirycznego (np.
w poblizu wielkich skupisk metalu).
Symbol zalecanego procesu spawania.
Symbol struktury wewnetrznej spawarki.
Norma EUROPEJSKA dotyczaca bezpieczenstwa i produkcji
urzadzen przeznaczonych do spawania fukowego.
Numer czesci stuzacy do identyfikacji spawarki (niezbedny dla
Bogotowia technicznego, zamoéwienia czesci zamiennych i
adania pochodzenia produktu).
Wydajno$¢ obwodu spawania:
U, : maksymalne napiecie jatowe .
1,/U,: Prad i odpowiednie napiecie znormalizowane, ktdre
moga by¢ wytwarzane przez spawarke podczas procesu
spawania.
: Cykl pracy: wskazuje czas, w ciggu ktérego spawarka moze
wytworzy¢ odpowiednig ilosé ?r du (ta sama kolumna).
yrazany w %, na podstawie cyklu 10 minutowego (np. 60% =
6 minut pracy, 4 minuty przerwy; i tak dalej).
W przypadku gdy wspotczynniki wykorzystania (dotyczace
40°C otoczenia) zostang przekroczone, nastapi zadziatanie
zabezpieczenia termicznego (spawarka pozostanie w stanie
stand-by dopodki temperatura nie znajdzie sie¢ znowu w
doeuszczalnych granicach).
AIV-AIV: Wskazuje game regulacji pradu_ spawania
(minimalna - maksymalna) dla odpowiedniego napigcia fuku.
Dane charakterystyczne linii zasilania:
- U,: Napiecie przemienne i czestotliwo$¢ zasilania spawarki
gdopuszczalne granice +10%):
= |, maxs Maksymalny prad pobierany z sieci.
l,.r: Rzeczywisty prad zasilania.
10--== : Warto$¢ bezpiecznikdw z opdznionym dziataniem,
ktore nalezy przygotowac dla zabezpieczenia linii.
11- Symbole dotyczace norm bezpieczenstwa, ktdrych znaczenie
podane jest w rozdziale 1 "Ogodlne bezpieczenstwo podczas
spawania fukowego".

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe
znaczenie symboli i cyfr; dokladne wartosci danych technicznych
posiadanej spawarki nalezy odczyta¢ bezposrednio na tabliczce
samej spawarki.

POZOSTALE DANE TECHNICZNE:
- SPAWARKA:

atrz tabela (TAB.1
- %USE k%T 0°C (jezeli wystepuje na zewnetrznej ostonie
spawarki).

SE AT 20°C, okreéla dla kazdej érednica/ (D ELECTRODE) ilos¢
elektrod, ktére moga by¢ spawane w 1 mmutov&ym przedziale
czasowym (ELECTRODES 10 MIN) w temp. 20°C z przerwa 20
sekundowa przeznaczongna kazdazmian§ elektrody; te dane sg.
podane réwniez jako warto$¢ procentowa (%USE) w stosunku do
maksymalngj ilosci elektrod, ktére mo% by¢ sgawane.

- UCHWYT ELEKTRODY: patrz tabela 2 (TAB.2)
Ciezar spawarki podany jest w tabeli 1 (TAB. 1)

4. OPIS SPAWARKI

Spawarka sktada sie z modutéw mocy, ktére znajdujg sie na
specjalnych obwodach drukowanych i optymalizowanych w celu
uzyskania maksymalnej niezawodnoscii zredukowanej konserwaciji.

1- Wejscie jednofazowej linii iasilania, zespot prostownika i
kondensatory wyréwnawcze.
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Mostek switching a transistors (IGBT) i drivers; zamienia napiecie
linii na napiecie przemienne o wysokiej czestotliwosci  oraz
wykonuje regulacje mocy w zaleznosci od zadanego
H)_rqdu/napi@ciaspawania.

ransformator o wysokiej czestotliwosci: uzwojenie pierwotne
jest zasilane napigciem przetwarzanym z bloku 2; posiada ono
funkcje przystosowania napigcia i pradu do wartosci niezbednych
dla procesu spawania tukowego i jednoczesnie galvanicznego
izolowania obwodu spawania od linii zasilania.
Mostek prostujgcy wtérny, z indukcyjno$cia wyréwnawcza:
przetacza napigcie / prad przemienny dostarczany przez
uzwojenie wtorne na prad / napiecie state o bardzo niskim
falowaniu.

Elektroniczny ukfad sterowania i regulacji: steruje bezzwtocznie
warto$¢ pradu spawania i poréwnuje z wartoscig ustawiona przez
operatora; zmienia impulsy sterowania drivers IGBT, ktére
dokonujaregulacji.

Wywotuje dynamiczng odpowiedz pradu podczas topienia
elektrody (natychmiastowe zwarcia) i nadzoruje systemy
bezpieczenstwa.

W modelu "DUAL VOLTAGE AUTOMATIC" istnieje natomiast
urzadzenie, ktdre rozpoznaje automatycznie napiecie sieci (115V ac -
230V ac)iprzygotowuje spawarke do prawidtowego funkcjonowania.
Uzytkownik jest w stanie rozréznié, czy spawarka jest zasilana na
115V aclub 230V ac dziEki zabarwieniu Led (Rys. C (3)).
- LED KOLORU ZIELONEGO wskazuje, ze spawarka jest
odtaczona do siecina 230V ac.
ED KOLORU CZERWONEGO wskazuje, ze spawarka jest
godlqczona dosiecina 115V ac. . .
odczas funkcjonowania w trybie 115V ac jest mozliwe, ze z
gowodu przedfuzonych i znacznych przepie¢ spawarka dla
ezpieczenstwa zostanie przetaczona natryb 230V ac.
W tym przy?adku, aby wznowi¢ spawanie nalezy wytaczy¢ i
onownie wlaczy¢ spawarke.
onownie wiaczy¢ spawarke dopiero po zgasnieciu led
(Rys.C (4)).

URZADZENIA STEROWANIA, REGULACJII PODLACZENIE
SPAWARKA

strona przednia:

Ry:

Szybkoztaczka dodatnia

spawalniczego.

OLTY LED: zwykle wytaczony, jezeli jest wtaczony wskazuje
anomalie, ktéra blokuje prad spawania z réznych” powoddw,
takich jak na przyktad:

- Zabezpieczenie termiczne: wewnatrz urzadzenia zostata

osiggnieta zbyt wysoka temperatura. Urzadzenie jest

wigczone ale nie wytwarza pradu dopoki nie uzyska zwyktej
temperatury. Reset nas?puLe automatycznie.

Zabezpieczenie przed zbyt wysokim i zbyt niskim

napigciem linii: powoduje automatyczne zablokowanie

sgawarki: napiecie zasilania znajduje sie poza zasiggiem +/-

15%, w stosunku do wartosci podanej na tabliczce. UWAGA:
Przekroczenie gérnej granicy napigcia, podanej wyzej,
Eowoduje powazne uszkodzenie urzadzenia.

- Zabezpieczenie ANTI STICK: powoduje automatyczne
zablokowanie spawarki, jezeli elektroda przyklei sie do
spawanego materiatu, umozliwiajagc usuniecie w trybie
recznym bez uszkodzenia uchwytu elektrody.

ZIELONY LED wskazuje, ze urzadzenie jest podiaczone do

siecii gotowe do spawania.

Potencjometr do regulacji pradu spawania z podziatka

skalowang w Amperach; umozliwia regulacje takze podczas

spawania (model "DUAL VOLTAGE AUTOMATIC" posiada
podwojng podziatke skalowang wAmperach).

Szybkozigczka ujemna (-) do podigczenia przewodu

spawalniczego.

strona tylna :

1- przewdd zasilania z wtyczk:
(W modelu "DUAL "VOLTAGE Al
ozbawiony wtyczki).
ytacznik gtéwny O/OFF - I/ON ($wiecacy).

s.C
1- (+) do podtaczenia przewodu

2-

Rys. D
.E.E.26+é)%).

TOMATIC" przewdd jest

2-

5.INSTALOWANIE

A UWAGA! WYKONAC WSZELKIE OPERACJE
INSTALOWANIA | PODLACZENIA ELEKTRYCZNE PODCZAS
GDY SPAWARKA JEST WYLACZONA | PO UPRZEDNIM
ODLACZENIU ZASILANIA.

PODLACZENIA ELEKTRYCZNE POWINNY,BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY.

PRZYGOTOWANIE
Rozpakowac¢ spawarke i zamontowaé odtgczone czesci znajdujace
sie w opakowaniu.

Montaz przewodu powrotnego-zacisk kleszczowy
Rys. E

Montaz przewodu spavl\%alnitlz:zego-uchwyt elektrody
ys.



SPOSOB PODNOSZENIA SPAWARKI

Wszystkie spawarki opisane w tej instrukcji nalezy podnosi¢ za
pomoca specjalnego uchwytu lub pasa, znajdujacego sie¢ w
wiposazeniu, Jezeligrzewidziany dla danego modelu (zamontowany
jak pokazanona RYS.L).

UMIESZCZENIE SPAWARKI

Wyznaczy¢ miejsce instalacji spawarki w taki sposéb, aby w poblizu
otworu wejéciowego i wyjSciowego powietrza chtodzacego nie
znajdowaly sie zadne przeszkody (Krgzenie wymuszone przez
wentylator, jezeli wystepuje); rownoczesnie nalezy upewnic sie, czy
nie zasysany jest pyt przewodzacy, opary korozyjne, wilgotnos¢, itp..
Wymagane jest pozostawienie co najmniej 250mm wolnej przestrzeni
wokét spawarki.

A UWAGA! Ustawi¢ spawarke na ptaskiej powierzchni o
nosnosci odpowiedniej dla cigzaru, aby unika¢ wywrécenia lub
przesunigcia, ktore sa niebezpieczne.

PODLACZENIE DO SIECI

- Przed wykonaniem jakieé;okolwiek podtaczenia elektrycznego

nalezy sprawdzi¢, czy dane podane na tabliczce spawarki

odpowiadajg napieciu i czestotliwosci sieci, bedacej do dyspozyciji

w miejscu instalacji.

Spawarke nalezy podtaczy¢ wytacznie do systemu zasilania z

uziemionym przewodem neutralnym.

- Aby zapewni¢ zabezpieczenie przed posrednim kontaktem nalezy
stosowac wytgczniki réznicopradowe typu:

~
-TypA( )dla urzadzen jednofazowych;

-TypB( )dla urzadzen tréjfazowych.

Aby zaspokoi¢ wymagania Normy EN 61000-3-11 (Flicker) zaleca
sig podiaczenie spawarki poprzez punkty interfejsu sieci zasilania,
ktore wykazuja impedancje mniejsza od Zmax =0.24 ohm.
Spawarka nie spetnia wymogéw normy [IEC/EN 61000-3-12.
W przypadku podtgczania do publ|czne{ sieci zasilania,
obowiazkiem instalatora lub uzytkownika jest sprawdzenie, czy
sanarka moze zosta¢ do niej podtgczona, (jezeli to konieczne
g o‘nsgltuj_) sie z przedsigbiorstwem zarzadzajacym siecig
ystrybucii).
Jezeli nie zostalo podane inaczej, spawarki (MPGE) sg
kompatybilne z zespotami ridotwérczymi umozliwiajacymi
zmiang napiecia zasilaniado + 15%.
Abé/ umozliwi¢ prawidtowe uzywanie urzadzenia, przed
podtaczeniem inwertera nalezy prawidtowo wyregulowaé zespét
pradotworczy.

- WTYCZKAIGNIAZDO WTYCZKOWE:

- Model 230V I{ESt wyposazony fabrycznie wA,)rzew()d

zasilania z wtykiem znormalizowanym, (2P + T) 16A/250V .

Moze wigc zosta¢ podiaczony do gniazda elektrycznego
wyposazonego w bezpieczniki lub automatyczny wytacznik;
odpowiedni zacisk uziemiajgcy powinien byc podtaczony do
erwodu uziomowego(zotto zielony) linii zasilania.

tabeli (TAB.1) podane sg wartosci zalecane w amperach dla
bezpiecznikéw zwtocznych linii, wybranych na podstawie
maksymalnego pradu znamionowego, wytwarzanego przez
‘Sﬁawarkeoraznapleaaznamlonowe o zasilania.

spawarkach pozbawionych wtyka (modele 115/230V)
naIeiy_FodlaCéyé do przewodu zasilania znormalizowany wtyk
(2P + T), o odpowiedniej pojemnosci i przygotowa¢ gniazdo
elektryczne wyposazone w bezpieczniki lub wytgcznik
automatyczny; ‘podtaczy¢ odpowiedni zacisk uziomowty do
przewodu uziomowego (z6tto-zielony) linii zasilania. W fabeli
(TAB.1) podane sg wartosci w amperach, zalecane dla
bezpiecznikow zwtocznych linii, wybranych na podstawie
maksymalnego pradu znamionowego, wytwarzanego przez
spawarke oraz napigcia znamionowego zasilania.

A UWAGA! Nieprzestrzeganie wyzej opisanych zasad
powoduje nieskuteczne dziatanie uktadu zabezpieczenia
rzewidzianego przez producenta

;)klasa ),z konsekwentn?(mi powaznymi zagrozeniami dla os6b

np. szok elektryczny) i dla przedmiotow (np. pozar).

PODLACZENIA OBWODU SPAWANIA

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM PODANYCH NIZEJ
PODLACZEN NALEZY UPEWNIC SIE, CZY SPAWARKA JEST
WYLACZONA | ODLACZYC ZASILANIE.

W tabeli (TAB. 1) podane sg wartosci zalecane dla przewoddéw
spawalniczych (w mm°) w zaleznosci od maksymalnego pradu,
wytwarzanego przez spawarke.

SPAWANIE MMA

Prawie wszystkie elektrody otulone nalezy godlqczyc’; do bieguna
dodatniego (+) pradownicy; wyjatkowo do bieguna ujemnego (-)
podtgczane sa elektrody kwasne.

OPERACJE SPAWANIAPRADEM STALYM

Podtaczenie przewodu spawalniczego uchwytu elektrody

Na terminalu znajduje sie specjalny zacisk, ktéry stuzy do zaci$niecia
nie ostonietej czesci elektrody.

Przewdd ten nalezy podtaczy¢ do zacisku zsymbolem  (+)
Podtaczenie przewodu powrotnego pradu spawania

Podtaczy¢ do spawanego przedmiotu lub do metalowego stotu, na
ktorym jest utozony, jak najblizej spawanego ztacza.

Przewdd ten naleZy podtaczy¢ do zacisku z symbolem (-)

Zalecenia: » .

- Obréci¢ do konca taczniki przewodéw spawalniczych w
szybkoztaczkach (jezeli wystepuja), aby zapewni¢ perfekcyjny
zestyk elektr¥czny; w przeciwnym przypadku moze nastepowac
przegrzanie tacznikéw z proporcjonalnym szybkim zuzyciem i
utratg skutecznosci.

- Stosowac przewody spawalnicze jak najkrotsze jest to mozliwe.

- Unika¢ uzywania konstrukcji metalowych nie bedacych czescig
obrabianego przedmiotu, w zastepstwie przewodu powrotnego
pradu spawalniczego; co moze by¢ niebezpieczne i dawac
niezadowalajgce wyniki podczas spawania.

6. SPAWANIE: OPIS PROCESU

- Nalezy postgpowac wedtug wskazoéwek producenta, podanych

na opakowaniu stosowanych elektrod, na ktorych podana jest

Bramdlowa biegunowosc¢ elektrody i odnosny prad optymalny.
rad spawania nalezy regulowa¢ w zaleznosci od $rednicy

stosowane] elektrody i rodzaju spoiny, ktéra zamierza sie

wykonac; poniie{' Eodane sg wartosci pradu uzywanego dla

el

réznych srednic elektrody:
o Elektroda (mm) Prad spawania (A)
min. max.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160
4 120 - 200

- Nalezy zwréci¢ uwage, ze w zaleznosci od $rednicy elektrody
wysokie wartosci pradu nalezy stosowac¢ podczas spawania
poziomego, natomiast podczas spawania pionowego i
putapowego nalezy wykorzystac nizsze wartosci pradu.

- Oprocz natezenia wybranego pradu spawane ztacze okreslajg
réwniez inne parametry mechaniczne, takie jak: dtugosc tuku,
predko$¢ i potozenie spawania, $rednica | }akoéc elektrod
(elektrody naleiy przechowywac¢ w suchym i chfodnym miejscu,
chroni¢ ‘od wilgoci za pomocg specjalnych opakowan i
pojemnikow).

Proces spawania:

- Ostaniajac twarz MASKA SPAWALNICZA, pociera¢ koncowke
elektrody o spawany przedmiot, wykonujac ruchy jak przy
zapalaniu zapatki; jest to najbardziej prawidtowa metoda

za\ﬁrzenlaluku. . .

UWAGA: NIE STUKAC elektroda o przedmiot; grozi
uszkodzeniem powtoki i utrudnia zajarzenie tuku.

- Bezposrednio po za{arzeniu tuku, stara¢ sie o utrzymywanie
odpowiedniej odlegtosci od przedmiotu, réwnej  $rednicy
uzywanej elektrody podczas procesu spawania; nalezy
pamietac¢, ze nachylenie elektrody w kierunku posuwu powinno
wynosi¢ okoto 20-30 stopni (Rys. G).

- Pozakonczeniu ciegu spawania przesungg¢ koncowke elektrody
lekko do tytu wzgledem kierunku posuwu, przytrzymac az wypetni
sie krater, a nastepnie szybko podnies¢ elekirode z jeziorka
spawalniczego all)glzzgasiéjuk.

RO JE SgIEGH SPAWANIA
ys.

7. KONSERWACJA

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM OPERACJI

KONSERWACYJNYCH NALEZY UPEWNIC SIE, ZE SPAWARKA
JESTWYLACZONA | ODLACZYC ZASILANIE.

NADZWYCZAJNA KONSERWACJA
OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI POWINNY BYC
WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE
ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

A UWAGA! PRZED WYJECIEM PANELI SPAWARKI |
DOSTANIEM SIE DO JEJ WNETRZA NALEZY UEEWNIC SIE, ZE
SPAWARKA ZOSTALAWYLACZONA|1ODLACZYC ZASILANIE.

Ewentualne kontrole pod napigciem, wykonywane wewnatrz
spawarki moga grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym,
powodowanym przez bezposredni kontakt z czesciami
znaLdlgqcyml sie pod napigciem lub/i moga one powodowaé
uszkodzenia wynikajace z bezposredniego kontaktu z czesciami
znajdujacymiw ruchu.

- kresowo, z czestotliwoscig zalezng od uzywania urzadzenia i
stopnia zakurzenia otoczenia, nalezy sprawdzaé¢ wnetrze
spawarki i usuwac¢ kurz osadzajacy sig na transformatorze, za
gon)mcq suchego strumienia sprezonego powietrza (maks 10

ar).
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Unika¢ kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty
elektroniczne; mozna je ewentualnie oczysci¢ bardzo migkka
szczoteczka lub odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Przy okazji nalezy sprawdzic, CZY podtaczenia elektryczne sa
odpowiednio zacisnigte, a na okablowaniach nie wystepuja slady
uszkodzen izolacji.

Po zakonczeniu wyzej opisanych operacji nalezy ponownie
zamontowa¢ panele spawarki, dokrgcajgc do konca s$ruby
zaciskowe. ) . N )
Bezwzglednie unika¢ wykonywania operacji spawania podczas
gdy spawarka jest otwarta.

8. WYSZUKIWANIE USTEREK

W PRZYPADKU WADLIWEGO FUNKCJONOWANIA
URZADZENIA, PRZED WYKONANIEM NAPRAWY LUB
ODDANIEM URZADZENIA DO SERWISU POGOTOWIA
TECHNICZNEGO NALEZY SPRAWDZIC, CZY:

- Prad spawania, regulowany przez potencjometr z podziatkg

2A:)iw

skalowang w amperach ~ odpowiada $rednicy i rodzajowi
uzywanej elektrody.
Podczas gdy wytacznik gtéwny znajduje sie w pozycji "ON" zapali
sie odpowiednia lampka; w przeciwnym przypadku usterka
znajduje sie zwykle na linii zasilania (przewody, wtyczka lub/i
niazdo wtyczkowe, bezpieczniki, itp.).
ie zapala sie zotty led sygnalizujapy zadziatanie zabezpieczenia
termicznego przepigcia, zbyt niskiego napigcia lub tez zwarcia.
Sprawdzi¢ czy przestrzegany jest znamionowy czas pracy; w
przypadku zadziatania za ezElieczenia termostatycznego nalezy
odczeka¢ na naturalne schiodzenie urzadzenia, sprawdzic
funkcjonowanie wentylatora.
Skontrolowa¢ napigcie linii: {'(eieli ustawiona warto$¢ jest zbyt
w&lsoka lub zbyt niska spawarka nie zostanie odblokowana.
Skontrolowaé, czy na wyjsciu spawarki nie nastgpito zwarcie :
usunac usterke.
Obwod spawania jest poditaczony prawidiowo, a szczegodlnie czy
zacisk przewodu masowego jest rzeczywiscie podiaczony do
przedmiotu i nie zawiera materiatéw izolacyjnych (np. farb
Stosowany_ jest odpowiedni gaz ostonowy (Argon 99,
odpowiedniej ilosci.
(C2)
NAVOD K POUZITI
UPOZORNENI: PRED POUZITIM SVAROVACIHO PRISTROJE SI
POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITI!
OBLOUKOVE SVAROVAC] PRISTROJE PRO OBALENE
ELEKTRODY é’MMAz,r, URCENE PRO PROFESIONALNi A
PRUMYSLOVE POUZITI.

Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzity vyraz ,svafovaci
pFistroj*.

1. ZAKLA|
SVAROVA|
Operator musi byt dostatecné vyskoleny k bezpeénému pouziti
svarovaciho pfistroje a informovan o rizicich spoLen)’(ch s
postupy pfi svarfovani obloukem, o pfislusnych ochrannych
opatrenich a o postupech v nouzovém stavu. ; .

EE ji TECHNICKEM PREDPISU

BlNi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBLOUKOVE

ouvisejici informace najdete také v ,,
C nebo CLC/TS 62081“ INSTALACE A POUZITI ZARIZENI PRO
OBLOUKOVE SVAROVANI).

Zabraiite pfimému styku se svarovacim obvodem; napéti
naprazdno dodavané generatorem muze byt za danych
okolnosti nebezpecné.
Pfipojeni svaiovacich kabelu, kontrolni operace a oprav:
musi_byt provadény pfi vypnutém svafovacim pfistroji,
odpojeném od elektrického rozvodu.
Pred vyménou opotiebitelnych soucasti svarovaci pistole
Vﬁnéte svarovaci pfistroj a odpojte jej z napajeci sité.
ykonejte elektrickou instalaci v souladu s platnymi
gredpisy azakony pro zabranéni Grazam.
vaFovaci pfistroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu
systému s uzemnénym nulovym vodiem.
jistéte se, Ze je napajeci_zasuvka fadné pfipojena k
ochrannému zemnicimu vodici.
Nepouzivejte svarfovaci pfistroj ve vlhkém, mokrém
rostiedinebo za desté.
epouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s
uvolnénymi spoji.

it WA

Nesvafujte na nadobach, zasobnicich nebo potrubich, které

obsghll#'l nebo obsahovaly zapalné kapalné nebo plynné
ro y.

8yhnéte se ¢innosti na materialech vycisténych chlorovymi

rozpoustédly nebo v blizkosti jmenovanych latek.

Nesvafujte na zasobnicich pod tlakem.
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- Odstraiite z pracovniho prostoru vSechny zapalné latky
napf. drevo, papir, hadry, atd.)

abezpecte si vhodnou vyménu vzduchu nebo prostredky
Blro odstrafiovani svarovacich dymua z blizkosti oblouku;

lezni hodnoty vystaveni se svafovacim dymum v zavislosti
na_jejich slozeni, koncentraci_a délce samotné expozice
vyzaduji systematicky pFistup pfi jejich vyhodnocovani.
drzujte tlakovou lahev (pouziva-li se) v dostatecné
vzdalenosti od zdroji tepla, vcetné sluneéniho zareni.

DOLO

Zabezpecéte si vhodnou izolaci vzhledem k elektrodé,
opracovavané soucasti a pfipadnym uzemnénym kovovym
castem umisténym v blizkosti (dostupnym).

Obycejné toho lze dosahnout pouzitim k tomu uréenych
rukavic, obuvi, pokryvek hlavy a odévu a pouzitim stupacek
neboizolaénich kobercu.

Pokazdé si chraite zrak pouzitim pFisluSsnych skel
neobsahujicich aktinium na ochrannych stitech nebo
maskach.

Pouzivejte pFisluSny ochranny ohnivzdorny odév za u¢elem
zabranéni vystaveni pokozky ultrafialovému a
infracervenému zareni pochazejicimu z oblouku; ochrana se
musi vztahovat také na dalSi osoby nachazejici se v blizkosti
oblouku, a to pouzitim stinidel nebo nereflexnich zavésu.

QEARO®®

Prichod svafovaciho Nf)roudu zpusobuje vznik
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli svafovaciho obvodu.
Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych
zdravotnich zatizeni (napf. pacemakeru, respiratoru, kovovych
grotéz apod.).

roto je tfeba pfijmout nalezitd ochranna opatfeni vuci
nositelum téchto zarizeni. Napfiklad zakazat jejich pfistup do

rostoru pouziti svarovaciho ﬁristroje.

ento svarovaci giistroj vyhovuje pozadavkiim technického
standardu vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti v
pramyslovém “prostiedi, k profesionalnim ucelim. Dodrzeni
zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice vuéi
elektromagnetickym polim neni vdomacim prostredi zaru¢eno.

[EBEE

Obsluha musi pouzivat nasledujici postupy, aby snizila expozici
vuéi elektromagnetickym polim:

Pripevnit oba svafovaci kabely spolecné co nejblize.
Udrzovat hlavu a trup co nejdale od svafovaciho obvodu.
Nikdy si neovijet svarovacikabely kolem téla.

Nesvarovat s télem nachazejicim se uprostied svarovaciho
obvodu. Udrzovat oba kabely na stejné strané téla.

Pripojit zemnici kabel svarovaciho proudu k dilu uréenému
ke svarovani, co nejblize k realizovanému spoji.

Nesvarovat v blizkosti svarovaciho pfistroje ani na ném
nesedét a neopirat se o néj (minimalni vzdalenost: 50cmz(.
Nenechavat feromagnetické predméty v blizkosti
svarovaciho obvodu.

Minimalni vzdalenost d=20cm (Obr. ).

Zarizeni tridy A:

Tento svarovaci g?l’stroj vyhovuje pozadavkim technického
standardu vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti v
pramyslovém  prostiedi, k profesionalnim ucéelum. Neni
zajistena elektromagneticka kompatibilita vdomacich budovach
a v budovach piimo pfipojenych k napajeci siti nizkého napéti,
ktera zasobuje budovy pro domaci pouziti.

A DALSi OPATRENI

OPERACE SVAROVANI:
- V prostiedi se zvySenym rizikem zasahu elektrickym
proudem;
- vevymezenych prostorech;
- éﬁ'ltomnosti zapalnych nebo vybusnych materialt
MUSI byt pfedem zhodnoceny ',,Odbornym_ vedoucim“ a
vykonany pokazdé v _pfitomnosti osob vySkolenych pro
zasahy v nouzovych pripadech.
MUSI "byt zavedeno pouzivani ochrannych technickych
prostiedku, Sonsanlych v castech 5.10; A.7; A.
, TECHNICKEHO PREDPISU IEC nebo CLC/TS 62081“.
MUSI byt zakazano svarovani operatorem zvednutym ze
zemé, s vyjimkou guiitibezEeénostnich loSin. ,
NAPETI MEZI DRZAKY ELEKTROD NEBO SVAROVACIMI
PISTOLEMI: P¥i praci s vice svarovacimi pfistroji na jediném
svarovaném kusu nebo na vice kusech spojenych elektricky
muze dojit k nebezpeénému souctu napéti mezi dvéma
odliSnymi drzaky elektrod nebo se svafovacimi pistolemi, s
hodnotou, ktera muze dosahnout dvojnasobku pfipustné
meze.
Je potiebné, aby odbornik koordinator provedl méreni
pristroji za icelem uréeni existence nebezpeci rizika a mohl
pfijmout vhodna ochraEna' opatreni v souladu s ustanovenim
casti 5.9 ,TECHNICKEHO PREDPISU ICE nebo CLC/TS

7;
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ADVANCEMENT TOO SLOW
AVANZAMENTO TROPPO LENTO
AVANCEMENT TROP FAIBLE

ZU LANGASAMES ARBEITEN
LASSNELHEID TE LAAG
AVANCE DEMASIADO VELOZ
AVANGO MUITO LENTO

GAR FOR LANGSOMT FREMAD
EDISTYS LIIAN HIDAS

FOR SAKTE FREMDRIFT

FOR LANGSAM FLYTTNING
TIOAY APFO TIPOXQPHMA
MeuneHHoe nepemMetle Hue
anekTpoaa

AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN
LASSU

AVANSARE PREA LENTA
POSUW ZBYT WOLNY

PRILIS POMALY POSUV

PRILIS POMALY POSUV
PREPOCASNO NAPREDOVANJE
PRESPORO NAPREDOVANJE
PER LETAS JUDEJIMAS

LIIGA AEGLANE EDASIMINEK
KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK
LENA

MPEKANEHO BABHO
NPEABVXBAHE HA ENEKTPOLA

V22277777

ADVANCEMENT TOO FAST
AVANZAMENTO TROPPO
VELOCE

AVANCEMENT EXCESSIF

ZU SCHNELLES ARBEITEN
LASSNELHEID TE HOOG
AVANCE DEMASIADO LENTO
AVANGO MUITO RAPIDO

GAR FOR HURTIGT FREMAD
EDISTYS LIIAN NOPEA

FOR RASK FREMDRIFT

FOR SNABB FLYTTNING

TOAY TPHIOPO TIPOXQPHMA
Ebm‘rpoe nepemelleHne anekTpoaa
AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN
GYORS

AVANSARE PREA RAPIDA
POSUW ZBYT SZYBKI

PRILIS RYCHLY POSUV

PRILIS RYCHLY POSUV
PREHITRO NAPREDOVANJE
PREBRZO NAPREDOVANJE
PER GREITAS JUDEJIMAS

LIIGA KIIRE EDASIMINEK
KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK
ATRA

NPEKANEHO Eb30
MPEOBVKBAHE HA ENEKTPOLA

ARC TOO SHORT

ARCO TROPPO CORTO
ARC TROP COURT

ZU KURZER BOGEN
LICHTBOOG TE KORT
ARCO DEMASIADO
CORTO

ARCO MUITO CURTO
LYSBUEN ER FOR KORT
VALOKAARI LIIAN LYHYT
FOR KORT BUE

BAGEN AR FOR KORT
TIOAY KONTO TOZO
CJ'IV,ILLIKO'M KOpOTKaﬂ Ayra
AZ IV TULSAGOSAN
ROVID

ARC PREA SCURT

LUK ZBYT KROTKI
PRILIS KRATKY OBLOUK
PRILIS KRATKY OBLUK
PREKRATEK OBLOK
PREKRATAK LUK

PER TRUMPAS LANKAS
LIIGA LUHIKE KAAR
LOKS IR PARAK 1SS
MHOTO KbCA AbIA

V2000

ARC TOO LONG

ARCO TROPPO LUNGO
ARC TROP LONG

ZU LANGER BOGEN
LICHTBOOG TE LANG
ARCO DEMASIADO LARGO
ARCO MUITO LONGO
LYSBUEN ER FOR LANG
VALOKAARI LIIAN PITKA
FOR LANG BUE
BAGEN AR FOR LANG
TIOAYT MAKPY TOZO
CruLKom AnuHHas pyra
AZ IV TULSAGOSAN
HOSSZU

ARC PREA LUNG

LUK ZBYT DLUGI

PRILIS DLOUHY OBLOUK
PRILIS DLHY OBLUK
PREDOLG OBLOK
PREDUGI LUK

PER ILGAS LANKAS
LIIGA PIKK KAAR

LOKS IR PARAK GARS
MPEKANEHO TbAA AbrA

Uil ~—— Uhedmm b

CURRENT TOO LOW
CORRENTE TROPPO BASSA
COURANT TROP FAIBLE

ZU GERINGER STROM
LASSTROOM TE LAAG
CORRIENTE DEMASIADO BAJA
CORRENTE MUITO BAIXA

FOR LILLE STROMSTYRKE
VIRTA LIIAN ALHAINEN

FOR LAV STROM

FOR LITE STROM

ONOAY XAMHAO PEYMA
Cnuwkom cnabbiii ToK cBapku

AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
ALACSONY

CURENT CU INTENSITATE PREA
SCAZUTA

PRaD ZBYT NISKI

PRILIS NiZKY PROUD

PRILIS NizKY PRUD

PRESIBEK ELEKTRICNI TOK
PRESLABA STRUJA

PER SILPNA SROVE

LIIGA MADAL VOOL

STRAVA IR PARAK VAJA
MHOIO HUCBHK TOK

Y,

CURRENT TOO HIGH
CORRENTE TROPPO ALTA
COURANT TROP ELEVE

ZU VIEL STROM

SPANNING TE HOOG
CORRIENTE DEMASIADO ALTA
CORRENTE MUITO ALTA

FOR STOR STROMSTYRKE
VIRTA LIIAN VOIMAKAS

FOR HOY STROM _

FOR MYCKET STROM

TIOAY Y$HAO PEYMA

CruLukom GornbLUOW TOK CBapKut

AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
MAGAS

CURENT CU INTENSITATE PREA
RIDICATA

PRaD ZBYT WYSOKI

PRILIS VYSOKY PROUD

PRILIS VYSOKY PRUD
PREMOCAN ELEKTRICNI TOK
PREJAKA STRUJA

PER STIPRI SROVE

LIIGA TUGEV VOOL

STRAVA IR PARAK STIPRA
MHOIO BUCOK TOK

b0

CURRENT CORRECT
CORDONE CORRETTO
CORDON CORRECT
RICHTIG

JUISTE LASSTROOM
CORDON CORRECTO
CORRENTE CORRECTA
KORREKT STROMSTYRKE
VIRTA OIKEA

RIKTIG STROM

RATT STROM

SQXTO KOPAONI
HopmankHblit wos
AZAROVONAL PONTOS
CORDON DE SUDURA
CORECT

PRAWIDIOWY SCIEG
SPRAVNY SVAR
SPRAVNY ZVAR
PRAVILEN ZVAR
ISPRAVLJENI KABEL
TAISYKLINGA SIOLE
KORREKTNE NOOR
PAREIZA SUVE
MPABUIEH LIEB

”
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DATITECNICI SALDATRICE - WELDING MACHINE TECHNICAL DATA

+— = = | @

I, max | 115V | 230V | 115V | 230V | mm’ kg
80A - T10A - 16A 6 3.7
130A - T16A - 16A 10 2.8
150A - T16A - 16A 10 2.8
170A - T16A - 16A 10 2.9

I, max | 115V | 230V | 115V | 230V | mm’ kg
80A - T10A - 16A 6 3.4
130A - T16A - 16A 10 2.7
150A - T16A - 16A 10 2.8
170A - T16A - 16A 10 2.9

7A52 [N (]

DATITECNICI PINZA PORTAELETTRODO - ELCTRODE HOLDER TECHNICAL DATA

7= VOLTAGE CLASS: 113V

I, max (A) | Imax (A) X (%) /émm C_Eomm’
200 35 N
80 =+ 130 150 60 2+4 10
150 + 180 16
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GB) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and under.tglk_es.to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of
materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under
guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD, This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied
by an official recel_?t or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer
y for all direct or indirect damages.
(1) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero
per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine
che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se
accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre
sideclina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(F) GARANTIE

Le fa,b'ricantgarantlit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de
mateériel ou d'un défaut de fabrication durant une E’erlode de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues,
méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette regle les machines considérées comme
biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il
est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont
exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilite ourtglés‘l‘llefﬁgrﬂﬁgﬁlgq%s'jﬁéecls ouindirects.

declines any liabili

Der Hersteller iibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund
schlechterMalenalc‘;lvalnat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, muf3 dies - auch im Rahmen der Gewéhrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per
FRACHTNACHNACHNAME wieder zurlickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Européischen Richtlinie 1999/44/EG unter
die Verbrauchsgdter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur %ﬂltig, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewihrlglst_ung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von
Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte S(ctéa)de&glﬁsgﬁﬁ_ﬂlossen.

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas'y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por
mala calidad del material y por defectos de fabricacién en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la ma%ulna, comprobada en el
certificado. Las ma(:\ulnasrentregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun
cuanto establecido, las méquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE solo si han sido vendidas en los estados miembros
dela UE. E] certificado de garantia tiene validez solo si estd acompanado deresguardo fiscal o albarén de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion,
modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se decllFr,la mgﬁl\q#ll\e{lgﬁiponsablhdad por todos los dafios directos e indirectos.

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das méquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada
no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serao devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao
excepcao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos
estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes
decorrentes de utilizagdo impropria, adulteragao ou descuido, sao excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para
todos os danos directos e indirectos. NL) GARANTIE

De fabrikant is %arant voor de goede werking van de machines en ve[pli(cht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de
slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedr&fstellm van de machine, bevestigd OP het
certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTE! QESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een unzondenn%de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleenindien ze
verkocht zijn In de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle
rechtstreekse en onrechtstreekse schade. ANT

DK) GAR 1
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og for;gligter_sig til _ve_derlag%sfrit at udskifte de dele, der métte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Iobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftsaet elsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i
garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF
udgor forbrugs oder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun %yldlgt hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer.
garﬁphen_d%ek ke‘r |kte(fjorforsiyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skodesloshed. Producenten fralaegger sig desuden ethvert ansvar for alle
irekte og indirekte skader.

(SF) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seké huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi
kauden sisélla koneen kayttoonottopdivasta, mika_ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myos takuussa olevat, on |ahetettdva LAHETTAJAN

2 kuu!
KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan’ VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat
kulutushyédykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty
verotuskuitti“tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata véaérinkaytésté, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Liséksi yritys kieltaytyy
ottamasta vastuuta kaikista valittémista tai valillisista vaurioista. Q N) GARANTI

Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir edelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igan semrégf I overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lopet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilharer forbrukningsvarer ifelge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gylle kun sammen med kvmenn% eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénderdp.gt.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12
manader efter idriftsattningen av nkaskinen som ska styrkas av intyg De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om detacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT,
och kommer att skickas tillbaka P. MOTTAGABENS SBEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som réaknas som konsumtionsvaror enligt EU-
direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln ar bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem
som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsléshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

H KOTAOKEUQOTIKA £TAIPiO £YYUGTAI TNV KOAF AEITOUPYIT TWV. INXAVWV KaIl DEGUEVETAI VO EKTEAETEL éwggév TNV QVTIKATAoTAON TUNPATWY OE TIEPITTTWON POOPAS TOUG
£¢aITiag kakng ToIdTNTAG UAIKOU A EAATTWHATWY KATAOKEUAG, EVTOG 12 unvwyv atré Tnv nuepounvia Béang oe Aeitouy \ﬂug TOU UNXAVAATOG £TMREBQIWPEVN ATTO TO
TIoTOTIOINTIKG. Tal axuvnpmg TIOU ETTIOTPEQPQVTAI, AKOUA KAl Qv ival O€ eyyunan, 8a oteAvovtal XQPIZ ETTIBAPYN2H Kai 8a emToTpE@ovTal pe 2000 [TAHPQTEA
2TON NPOOPIZMO. E&aipoUvTal a1rd Ta OpICOHEVA T UNXAVALATA TTOU ATTOTEAOUY KATAVOAWTIKA aya8d cu,%npwva k\;s TNV EUpWTTAikA 0onyia 1999/44/EC pévo av
TwAouyTal o€ KpATN WEAN TNG EE. To moToTroinTIkKé £yyunaong IoxUel HOVo av OUVODEUETAL OTTO ETTIGNHN ATTOOEIEN TTANPWHAG 1) ATTOdEIEN nagg)\uBn . Evoexopeva
TPOBARATA OPEINGUEVa OE KAKI XPiON, TTApaTioinan i apéAgia, ATTOKAEIOVTal aTTo TV £yyUnon. ATTOPPITITETaI, £TTIONG, kGBe 06UVN yia oTrolaonTToTe BAGRN dugon 1y

£QpETN.
(RU) FAPAHTUSA N

KomnaHusi-nponsBoanTenb rapaHTMpyeT XOpoluylo paBoTy MaluMHHOrO OoGOpyAoBaHUS M 0BsidyeTcsi GecnnartHo MpoM3BECTU 3aMeHy YacTer, MMEoLLnX
HEeNCNPaBHOCTY, SIBUBLUMECS CTIEICTBMEM MITOXOF0 Ka4ecTBa MaTepuana un 4edeKkToB Npou3BOACTBA, B TeHEHUN 12 MecsILEB C JaTbl Nycka B SKCnyaTaLmio
MalLUMHHOrO 060pYyAOBaHUS, NPOCTABMNEHHOW Ha_cepTudukaTe. BosBpalleHHoe obopyaoBaHue, Aaxe Haxoasieecs nog AeWCTBUEM rapaHTWW, JOMKHO ObiTb
HarpaBneHo Ha ycrosusix [TOPTO ®PAHKO u byaet sosspalieHo B YKASAHHOE MECTO. 113 0roBOpeHHOro Bbilue MCKIIKYaeTcs MalliHHoe 06opyaoBaHie,
cuuTaroLieecs ToBapamu NOTpeGeHNsl, B COOTBETCTBIM C €BPONENCKon AupekTunso 1999/44/EC, TonbKo B TOM Cry4yae, €CI1 OHM Bbini NpofaHbl B rocyaapcTsax,
Bxoaswmx B EC. [apaHTWMHbIA CepTU(UKAT CYUTAeTCs [EeNCTBUTErNbHBIM TOMbKO MPWU YCNOBUM, HTO K HEMy MNpuUnaraetcsl TOBapHbI YeK Wiu
TOBAPOCONPOBOAUTENbHAS HaKnaaHasi. HencnpaBHOCTU, BO3HUKLUME 13-3a HEMPABUILHOTO UCTONb30BaHMS!, MOPHM Ui HEBPEXHOTO 0BpaLLeHI s, He NOKPbIBaTCS
[IeNCTBIMEM rapaHTuu. [JonoNnHUTENbHO NPON3BOAUTENL CHUMAET C CEOSt NG DJ%%’?E{?SHOCW 3a Kakon-n1bo NPSIMON NN HEMPSIMOM YLLEPO.

A ?yénjté cégr{Qtéllastvz’;IIal a gépek rendeltetésszerii lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébd|
valamint gyartasi hibahol erednek a gép Uzembe helyezésének a blzora/laj szerintigazolhat6 napjatol szamitott 12 honapon belll. A cserelendo alkatrészeket meg a
jotallas keretében is BERMENTES ell visszakuldeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevohoz kiszallitva, Kivetelt képeznek e szabaly aldl azon gépek, melyek
az Eurépai Unié 199/44/EC wanerelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindstinek, s az EU l,agors,zaﬁalban kerultek értékesitésre. A jotallas csak a blokki
igazolas illetve szallitélevél mellékietével érvényes. A nem rendeltetésszeri hasznalatbol, megl(rgngalasbpl iletve nem megfelel6 gondossaggal vald kezelésbol
eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemd feleléssé vallafﬁﬁénden Ozvetlen és kozvetett karert.

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuiréa gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a
materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 lUnide la ¢ ataguneru in functiine a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite,
chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATALAPRIMIRE. Fac excepﬁle, conform normelor, aparatele care se cateqorl_sesc ca
si bunuride consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai
daca este insotit de bonulfiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul
lagarantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fata de toaéel_dau&‘e'{;eA?{%\ﬁéat: directsiindirect.

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany_(_:zséci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub
wad fabrycznych w ciagu 12 mnesneq{]od da_l%uruchomlenla urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie
Ewaranql, nalezy wystac na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem s3 te urzaEdzema,

tore sg odsytane jako dobra konsumpcyijne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta

gwarancyjna jest wazna wytacznie, Jezeﬁ towavzgzyj ) kwit fiskalny lub dowod dostawy. Trudnosci w;{(nikajape Z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub
niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie sZkody posrednie i bezposrednie.
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Z ) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost stroj a zavazuje se provést bezplatnou \syméll\u dilu opotfebovanych z diivodu $patné kvality materialu a nasledkem konstrukénich
vad,do 12 mésicu od data uvedeni s&rote do proyozu. uvedeného na zarucnim listé, Vracené stroje a to i v zarucni dobé ‘musi byt odeslany se ZAPLACENY!
POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zaklade dohody tvofi Vf\'ljlmku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES
ouze za predpokladu, Ze byly prodany v clenskych statech EU. Zarucni list ma plafnost pouze v pfipadé zede predlozen spolu s uctenkou nebo dodacim listem.

oruchy v&/pg/vajici z nespravneho pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky.
Of

nepfimeé skody. (SK) ZARUKA

Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat' beﬂalatnu vymenu vdielov'ot)otrebovanych,z doévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacov od datumy uvedenia stroja do prevadzk)&uve eneho na zaruénom liste. Vratené stroje atoiv podmienkach zarucnej doby musia byt odoslané
s0 ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadaéu.ce do spotrebného majetku, v zmysle
smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli ﬁredang v Clenskych Statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu_s U¢tenkou alebo
dodacim listom. Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatocnej starostlivosti nespadaju do Zaruky. Zodpovednost sa
dalej nevztahuje na vsetky priame i nepriame skody.

dpovédnost sg dale nevztahuje na vSechny pfimé a

SI) GARANCIJA
Proizvajalec ;agotavqa pravilno delovanije strojev in se zavezuje, dabo b(rezglaéno zamen&al dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak
pri proizvodniji vroku 12 mesecev od dne zacetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu. Stroje, tudi ¢e zanjle Se velja garancg_a, e treba poslati do proizvajalca
na stroske sfranke in bodo na stroske stranke le-tej tudi vrn{enl. Izjema so stroji, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ce so bili
prodani v drzavi €lanici EU. Garancijsko potrdilo je vel{avno e, Ce sta mu priloZena veljaven racun ali prevzemnica. Neprijetnosti, lgézhajajo iz nepravilne uporabe,

osegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse neposredne in posredne poskodbe.
poseg 9 ' P glegap ) HR/SCG GgARANCIJA P P P

Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su o8teéeni zbog loSe kvalitete materjg.ala i zbq%tvornié,kih_gre§§ka, u
roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strgjew iako suss)od arancijom, moraju biti poslani’bez placanja troskova
%ruevoza..lzmrnkavsu strojevi koji se vracaju kao potro$ni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama clanicama EU-a.

arantni list vrijedi samo akoge popracen racunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed ngs&)ravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju il nemara nisu
pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornoslt.l_lga sngz'{i\ﬁl%hrAelzravne Stete.

Gamintojas garantuoja n@priekaiétinngirengini_o veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos
kokybés ar del konstrukcijos defekty 1 ménesMIalkotarp\ae nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta Pazymé]lrnu. razinami ren%nlal, net |rdgallo ant
gar_anti{'_ai, turi bati siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. ISimtj auksciau aprasytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direkfyva,
gali bati laikomi plataus vartojimo prekemis bei yra parduodami tik ES salzse. Garantinis' pazymejimas galioja tik tuo atveju, jel yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba
pristatymo dokumento. kgarantl{an_era_[t_raukn nesklandumai, susije su netin

nuo atsakomybés uz betkokius tiesioginius ar netiesioginius nuostollus.( EE) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteedigta materjali ja konstruktsioonidefektide
tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupdevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD
POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi
1999/44/EC  kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult_siis, kuji miidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- voi
kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hoima riknemisi, mis on péhjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest v6i hoolimatust kasutamisest. Peale
selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) _GARANTIJA

Razotajs garanté masinu_labu darbsp&ju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razo$anas defektu dé| 12
meénesu laika kops sertifikata noradita masinas el S&Iuatécgas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosuta saskana ar FRANI
OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis uz NORADITO O: sina a

amu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priézidra. Gamintojas taip pat atsiriboja

>
()

L ¥ S ) STU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu T999/44/EC tiek
uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases Ceku vai pavadzimi. Garantija
neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantoSanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem
Jjebkadu atbildibu par tieSajiem un netieSajiem zaudéjumiem.

(BG) FAPAHUMSA

dupmarta NponsBoanTen rapaHtipa 3a 4o6poTo (PyHKLUMOHMPaHe Ha MalMHUTE U Ce 3aabinkaBa [a M3BbpluM Ge3nnaTHo NogMsHaTa Ha YacTu, KOUTO ca ce
noBpeaunu, 3apagn Heka4yecTBeH martepuan vunu Npou3BOACTBEHW AedeKkTn, A0 12 meceua OTﬁlaTaTa Ha nyckaHe B AeWCTBME Ha MaluvHaTa ﬁoxasana C
rapaHLMOHHa kapTa. BbpHaTuTe MalwvHu, Aopy 1 B rapaHums, Tpsbsa aa obaat uanpatenun cbe 3AMJIATEH NMPEBO3 u we 6baat BbpHaTH C HATNOXEHA TNATEX.
C W3KIIl0YeHNe Ha MalUMHUTE, KOUTO Ce CHUATAT 3a ABWKMMO MMYLLECTBO 3a NMOCTOSIHHO MON3BaHe, KakTo € yCTaHOBEHO OT eBponenckaTa anpektusa 1999/44/EC,
CaMO ako MalnHUTe ca NpoaaBaHn B CTPAHU YNeHKN Ha EBpOI‘IeMCKMH Cbi03. | apaHUMOHHaTa KapTa e BanugHa, camo ako e npugpyxeHa ot [t)l/ICKaJ'IBH OH UnNn
pasnucka 3a focTaska. HBpeﬂHOCTVITe, npoustu4yaiwim ot nowa ynmpeﬁa uwnn Heﬁpe)KHOCT, Ca U3KIKYeHn OT rapaHuuaTa. OcBeH ToBa ce OTKIOHsIBa BCsIkakBa
OTrOBOPHOCT 32 ANPEKTHU NN UHOVUPEKTHW LWEeTU.

GB CERTIFICATE OF GUARANTEE SF TAKUUTODISTUS cz ZARUCNI LIST
I CERTIFICATO DI GARANZIA N GARANTIBEVIS SK ZARUCNY LIST
F CERTIFICAT DE GARANTIE S GARANTISEDEL Sl CERTIFICAT GARANCIJE
D GARANTIEKARTE GR MIZTOIIOIHTIKQ EITYHZHX HR/SCG GARANTNI LIST | 3
E CERTIFICADO DE GARANTIA RU FTAPAHTUMHbIA CEPTUGUKAT LT GARANTINIS PAZYMEJIMAS
P CERTIFICADO DE GARANTIA H GARANCIALEVEL EE GARANTIISERTIFIKAAT _
NL GARANTIEBEWIJS RO CERTIFICAT DE GARANTIE Lv GARANTIJAS SERTIFIKATS
DK GARANTIBEVIS PL CERTYFIKAT GWARANCJI BG FTAPAHLUUOHHA KAPTA

. GB Date of buying - I Data di acquisto - F Date d'achat - D Kauftdatum
MOD./MONT/MOL,./ URLAP/MUDEL / MOQEN / St/ Br. E Fecha de compra - P Data de compra - NL Datum van aankoop - DK Kebsdato

SF Ostopéivaméaara N Innkjopsdato - S Inkdpsdatum - GR Hyepopnvia ayopdc
RU [lata npopaxu - H Vasarlas kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakupenia - S| Datum nakupa - HR/SCG Datum kupnje

NR./APIGM/ E./ C./HOMEP: LT Pirkimo data - EE Ostu kuup&ev - LV Pirk8anas datums - BG [JATA HA MOKYMKATA
GB Sales company Name and Signature) RU WTAMMuNOAMUCH (TOPrOBOIO NPEANPUATUSA)

1 Ditta rivenditrice Timbro e Firma) H Eladas helye Pecsét és Alairas)

F Revendeur Chachet et Signature) RO Reprezentantcomercial (Stampila sisemnatura)

D Héndler Stempel und Unterschrift) ~ PL Firma odsprzedajaca Pieczec¢iPodpis)

E  Vendedor Nombre y sello) cz Prodejce Razitko a podpis)

P Revendedor Carimbo e Assinatura) SK Predajca Peciatka a podpis)

NL Verkoper Stempel en naam) Sl Prodajno podijetje Zig in podpis)

DK Forhandler stempel og underskrift) HR/SCG Tvrtka prodavatelj Pecati potpis)

SF  Jalleenmyyja Leima ja Allekirjoitus) LT Pardavéjas Antspaudas ir Parasas)

N  Forhandler Stempel og underskrift) EE Edasimigi firma Tempeljaallkiri)

S Aterforséljare Stampel och Underskrift) Lv Izplatitajs Zimogs un paraksts)

GR Katdomnpa monone  (Zpayida kar vmoypadr) BG NMPOOABAY Mopnuc v Mevar)

The product is in compliance with: At produktet er i overensstemmelse med: Proizvod je v skladu z:

Il prodotto & conforme a: Att produkten ar i 6verensstammelse med: Proizvod Je u skladu sa:
Le produit est conforme aux: To mpoidveival KATAOKEUAOPEVO OUHQVA e TN: Produktas atitinka:

Die maschine entspricht: 3anBnsercs, YTo n3aenme CooTBeTCTBYET: Toode on kooskélas:
Het produkt overeenkomstig de: A termék megfelel a kdvetkezéknek: Izstradajums atbilst:

El producto es conforme as: Produsul este conform cu: MpoaykTbT OTroBaps Ha:

Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
Vyrobok je v stlade so:
Vyrobek je ve shodé se:

O produto & conforme as:
At produktet er i overensstemmelse med:
Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa:

DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN -

DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV -
DIREKTIV - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - QUPEKTUBE - IRANYELV - | DIREKTIV - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - AUPEKTUBE - IRANYELYV -

DIRECTIVA - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA | DIRECTIVA - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA
- SMERNICI - DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - - SMERNICI - DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI -
OMPEKTUBA HA EC OUPEKTUBA HA EC
LVD 2006/95/EC + Amdt. EMC 2004/108/EC + Amdt.
STANDARD STANDARD
EN 60974-1 + Amdt. EN 60974-10 + Amdt.
EN 50445 + Amat.
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