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INTRODUCERE

Felicitari calduroase la achizitia acestui aparat mic de sudura autogena cu utilizari multiple pentru
mestesugarul exigent si profesionistul autentic.

Tnainte sa utilizati aparatul cititi manualul cu instructiuni de utilizare complet si acordati atentie in
special indicatiilor de securitate. Pastrati bine manualul cu instructiuni de utilizare, el trebuie dat la
transmiterea mai departe a aparatului.

) = Purtati manusi de

utilizare protectie i\ J protectie
= Atentie =Fara ulei la ‘//ﬂ\\‘ =Nu lasati la
fierbinte oxigen \&‘ indemana copiilor

COMPLET DE LIVRARE

Roxy KIT Plus /(figurile 1 & 2) 7  Aprinzétor de siguranta
8  Teava de amestec duza cu piulita olandeza

1 Ventil de reglare gaz 9  Cadru suport cu fixare recipient
2 Reductoare de presiune oxigen cu siguranta de 10 Cutia pentru piese

retur integrata 11 Duza de sudurd de inalta performantd 0,9 mm
3 Maner cu ventile de reglare fina 12 Microduze 0,4;0,5 & 0,6 mm
4 Furtunuri in pachet (furtun de oxigen = 13 Cheie multipld mica pentru arzator

albastru, furtun de gaz cu siguranta de retur = 14 Recipient de oxigen

portocaliu) 0,931x 110 bar=cca. 1021
5  Adaptor microduze 15 Maxigas 400 (amestec propan/butan) recipient
6  Ochelari de sudura conform DIN EN 166 & DIN de unica folosinta 600 ml /338 g

EN 169 incl. instructiuni

Roxy MAPP (figurile 1 &3) 7 Aprinzator de siguranta
8 Teava de amestec duza cu piulitd olandeza
1 Ventil de reglare gaz 9  Cadru suport cu fixare recipient
2 Reductoare de presiune oxigen cu siguranta de 10 Cutia pentru piese
retur integrata 11 Duza de sudura de inalta performanta
3 Maner cu ventile de reglare fina 0,9&1,2mm
4 Furtunuriin pachet (furtun de oxigen = 12 Microduze 0,4; 0,5 & 0,6 mm
albastru, furtun de gaz cu siguranta de retur = 13 Cheie multipld mica pentru arzétor
portocaliu) 14 Recipient de oxigen 0,93 1 x 110 bar =cca. 102 |
5  Adaptor microduze 15 MAPP-Gas (amestec propilen butan) recipient
6  Ochelari de sudura conform DIN EN 166 & DIN de unica folosintd 750 ml /450 g
EN 169 incl. instructiuni
Roxy 400L (figurile 1 & 4) 8 Teava de amestec duza cu piulita olandeza
9  Cadru suport cu fixare recipient
1 Ventil de reglare gaz 10 Cutia pentru piese
3 Maner cu ventile de reglare fina 11 Duza de sudura de inalta performanta
4 Pachet de furtunuri (furtun de oxigen = 1,2&1,5mm
albastru, furtun de gaz cu sigurantd de retur = 12 Microduze 0,4; 0,5 & 0,7 mm
portocaliu); furtun de oxigen cu siguranta de 13 Cheie multipld - mare pentru arzator
retur 14 Recipient reincdrcabil de oxigen cu etrier de
5  Adaptor microduze protectie si ventil de recipient —
6  Ochelari de sudura conform DIN EN 166 & DIN 21x200 bar =400
EN 169 incl. instructiuni 15 Maxigas 400 (amestec propan/butan)
7  Aprinzator de siguranta 16 Reductor de presiune oxigen cu manometru




Roxy Universal (figurile 1 &5) 6  Ochelari de sudura conform DIN EN 166 & DIN
EN 169 incl. instructiuni

1 Ventil de reglare gaz 7  Aprinzator de siguranta

2 Reductoare de presiune oxigen cu siguranta de 8 Teava de amestec duza cu piulita olandeza
retur integrata 9  Cadru suport cu fixare recipient

3 Maner cu ventile de reglare fina 10 Cutia pentru piese

4 Pachet de furtunuri (furtun de oxigen = 11 Duza de sudurd de inaltd performanta
albastru, furtun de gaz cu sigurantd de retur = 1,2;1,5&2mm
portocaliu); furtun de oxigen cu sigurantd de 12 Microduze 0,4; 0,5 & 0,7 mm
retur 13 Cheie multipla mare & mica pentru arzator

5  Adaptor microduze 16 Reductor de presiune oxigen cu manometru

*1 Durabilitatea recipientului o gasiti specificata pe autocolantul recipientului sub suportul de sustinere a
acestuia.

Aparatele corespund standardului EN 1326:1996

Este permisa utilizarea aparatelor exclusiv cu urmatoarele recipiente de gaz si tipuri de gaz:

Oxigen tehnic: Oxigen tehnic: butelie de | Rothenberger Industrial
Rothenberger Industrial otel reincarcabild pentru MAPP-Gas sau Maxigas
Butelie de unica folosinta oxigen, 0,671 (35736) sau 2 | 400 (35570)

de oxigen 930 ml (35741) | (35635)

Roxy Kit Plus X X
Roxy MAPP X X
Roxy 400L X X
Roxy Universal X X

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Aparatul este prevazut pentru lucrari generale de sudura si lipire, printre altele in domeniile mecanica fing,
lucrari artizanale, modelare, opticd, productia de podoabe, lucréri de giuvaergerie, reparatii auto, lucrari de
curbare, féltuire si lucrari stomatologice.

Pe langa lucrdrile de sudare aparatul este adecvat ideal pentru lipirea cu aliaj dur. Utilizarea in alte scopuri
decat cele mentionate sau modificarile aduse aparatului sunt considerate necorespunzatoare, pot provoca
accidente grave si sunt in consecinta interzise.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE @

- Utilizati aparatul numai cum este descris in acest manual de instructiuni. Utilizarea intr-un alt mod poate
influenta protectia aparatului si conduce la vatamadri.

- Nu este permis ca uleiuri & vaseline sa intre in contact cu aparatului in special cu oxigen sau gaz. Din
aceasta cauza toate piesele, mainile si imbracamintea se mentin degresate (pericol de explozie!).

- Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie fara grasime si rezistenta la foc.

- In timpul lucrarilor de sudura respectiv lipire purtati intotdeauna ochelari de protectie conform EN
166 cu treptele de protectie corespunzatoare.

- Aveti grija sa nu fie inhalate gazele emise in timpul lipirii / sudarii.

- Dupa utilizare aparatelor si la o utilizare de scurta durata acordati atentie la transmisia caldurii flacarii
(la duza de sudare si teava de amestec), pentru ca sa fie evitate arsurile.

- Aveti grija sa nu asezati niciodata piesa de prindere pe o baza inflamabila.

- Pentru a evita vatamarile trebuie ca sa devina incovoiat capatul superior barei de sudura.
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- Controlati aparatul in special imbinarile insurubate si furtunurile, inainte de fiecare utilizare la
etanseitate si stare ireprosabila. Dacd aveti indoieli, contactati un specialist sau filiala de service mentionata
pe ultima pagind

- Nu puneti in functiune aparatul, in nici un caz, daca prezinta orice tip de deteriorare.

-in caz de deteriorare dispuneti repararea aparatului numai de catre personal de specialitate autorizat
si numaicu plese de schimb originale.

- Utilizati numai piesele de schimb prescrise.

Incepetl montarea intotdeauna de la reaplentul de gaz.

- Nu este permisa modificarea montajului si reglajelor efectuate de producator. Poate fi periculos sc
modificati arbitrar structura aparatului, sd scoateti unele piese sau sd folositi alte piese care nu sunt autorizate de
cdtre producator.

- Pastrati aparatul intr-o loc curat, uscat bine ventilat departe de materialele usor inflamabile si
combustibile.

- Nu lucrati in spatii inchise, ingrijiti-va pentru o aerisire suficienta.

- Utilizati numai la un loc de munca curat, departe de substante inflamabile sau de materiale grase.

- Nu amplasati aparatul in apropierea surselor de caldura (calorifer, cuptor, foc deschis etc.).

- Protejati de actiunea directa a radiatiei solare si nu-l1 expuneti niciodata la temperaturi de peste 50°C.

- Pastrati aparatul sigur fata de accesul copiilor.

- La transport si depozitare capacele de protectie ale recipientelor de gaz si oxigen trebuie introduse
pe filet intotdeauna ca protectie. Reductorul de presiune oxigen si ventilul de reglare gaz trebuie
demontate.

sau capacitati intelectuale limitate sau cu lipsa de experienta §|/sau cunostinte deficitare.

-Va rugam sa luati in considerare varsta minima pentru lucrari de sudura valabila prin lege din
regiunea dumneavoastra.

- Dupa incheierea lucrarilor de lipire si sudare controlati continuu zona de lucru si aveti pregatit la
indemana substante de stingerea a incendiilor eventual generate.

- Utilizati intotdeauna o baza rezistenta la foc.

- Respectati legile si directivele nationale referitoare la gazele lichefiate.

- Utilizati recipientele de gaz si oxigen numai pozitionate vertical. Asigurati aparatului o pozitie stabild. Nu
asezati niciodatd aparatul in timpul functiondrii pe cap sau sd-l asezati pe jos.

- Manipulati cu grija aparatul. Evitati lovituri si impacturi dure. Nu ldsati aparatul sa cada.

- Nu este permisa expunerea recipientelor de gaz la temperaturi inalte.

- Atentie la lipirea furtunurilor. Dacd e necesar, inlocuiti accesoriile férd intdrziere.

- Nu asezati niciodata un arzator aprins.

- Acordati atentie ca intotdeauna teava de amestec sa fie insurubata etans pe maner.

- Deschideti intotdeauna lent ventilul de oxigen deoarece in caz contrar se pot forma puncte de
acumulare de caldura.

- La stingerea brusca a flacarii (pericol de retur al flacarii), ventilele de gaz se inchid intotdeauna
neintarziat.

- Fumatul in timpul utilizarii aparatului este intotdeauna interzis (pericol de explozie si arsura).

- Inainte de fiecare reutilizare lasati arzatorul sa se raceasca.

- La unrecul al flacarii inchideti neintarziat ventilul de gaz. Deschideti ventilul de oxigen pentru a
raci piesa maner, teava de amestec si duza. Daca este cazul teava de amestec si duza de sudura se
demonteaza si se curata (fara vaseline si ulei!).

- Atentie: Reincarcarea recipientelor de gaz si oxigen de unica folosinta este nepermisa si reprezinta un
pericol imediat. Recipientele refolosibile se vor umple numai de catre societati autorizate. Reumplerea
incorecta poate cauza accidente grave.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU INLOCUIREA RECIPIENTELOR @

- Folositi exclusiv recipientele si componentele de recipient descrise. Poate fi periculoasa folosirea de
recipiente si componentele de recipient nerecomandate.

- Nu racordati niciodata recipientul fara a fi citit inainte instructiunile aplicate pe acesta.

- Asigurati-va ca inchiderile sau alte conexiuni sunt corect montate si sunt nedeteriorate. Dupd racordare
verificati etanseitatea cu spray de detectare scurgeri sau lesie de sdpun.

- Verlflcatl furtunurile la deteriorari.

- Inchldet| conductele de admisie ale aparatului inainte de a conecta un recipient.

- Racordagl recipientele intr-o locatie bine aerisita, intr-un mediu care este fara surse de flacara sau de
aprindere si nu in apropierea nemijlocita a altor persoane.

- Este interzis fumatul in timpul schimbarii recipientului.




COMPORTAMENT iN CAZ DE SCURGERI

Daca din aparatul dumneavoastra se scurge gaz (miros de gaz, formare de bule la testul de etansare si/sau
zgomote de degajare), trebuie inchise ventilele imediat. In continuare duceti imediat aparatul la exterior
intr-un loc cu o buna circulatie a aerului fara surse de aprindere unde scurgerea poate fi cautate si remediata.
Verificati etanseitatea aparatului dvs. numai in aer liber. Nu cdutati niciodata un punct de scurgere cu o
flacara deschisa, ci folositi in acest scop in spray de identificare scurgeri sau o lesie de sapun! Cand scurgerea
iese de la 0 componenta constructiva trebuie inchise ventilele. Daca este cazul piulita olandezd se mai
strange incd o data cu o cheie fixa. Daca acest procedeu nu are succes ventilul trebuie inlocuit. In nici un caz
nu se utilizeaza din nou aparatul inainte de a efectua inlocuirea.

Atunci cand ventilele recipientelor nu sunt etanse mentineti aparatul sub observatie pana cand gazul s-a
disipat in totalitate si contactati daca este cazul personalul de specialitate.

Atentie: In nici un caz nu se aplica vaselina pe filet in scopul unei bune mobilitati =
Pericol de explozie!

vapori

vapori

vapori

DATE TEHNICE
Roxy Kit Plus Roxy MAPP Roxy 400L Roxy
Universal 3

Temperatura pandla3100°C >3100°C pandla3100°C* Tn functie de gazul
flacarii de ardere
Temperatura Sudare autogend: | Sudare autogend: | Sudare autogena: | In functie de gazul
de lucru *2 >=1250°C "1/ lipire | >=1300°C/ lipire >=1250°C "1/ lipire | de ardere

cu aliaj dur: 450°- | cu aliaj dur:450°- | cu aliaj dur: 450°-

1100°C 1100°C 1100°C
Gaz de ardere: Maxigas 400 *1 MAPP-Gas Maxigas 400 *1 Maxigas 400 sau

Propan/Butan Propan/Butan Propan/Butan MAPP Gas

la presiunea de la presiunea de la presiunea de Propan/Butan

la presiunea de
vapori

mea materialului

mea materialului

grosimea materi-
alului

Oxigen Presiune de lucru | Presiune de lucru | Presiune de lucru | Presiune de lucru
max. 4 bar max. 4 bar max. 4 bar max. 4 bar
Domeniu de lucru 0,1-2,5 mm grosi- 0,1-2,5 mm grosi- 0,1-2,5mm 0,1-2,5mm

grosimea materi-
alului

*1 Ca gaz de ardere poate fi utilizat si gazul MAPP, in acest caz sunt valabile valorile de la “Roxy MAPP".

*2 Din temperatura de lucru rezulta aliajele de lipit si fondatii ce trebuie folositi. Temperatura de lucru rezulta
din raportul de amestec si in concluzie este astfel reglabila.

*3Tn completul de livrare a Roxy Universal nu este continut nici oxigen si nici gaz combustibil.




MONTARE I PREGATIRE iN VEDEREA PUNERII iN FUNCTIUNE

Respectati diferitii pasi de montare dintre aparate cu recipientele de unica folosinta sau reincarcabile. Roxy
Universal este adecvat pentru utilizarea ambelor tipuri de recipiente.

Montarea cadrului suport a Roxy 400L & Roxy Universal
(figura 6)

1. Introduceti una in alta placa batiu si cadrul suport.
2. Insurubati reazemele si placa batiu.

3. In functie de marimea recipientului pe care il utilizati (recipient reincarcabil 0,671/2,01 sau de unica
folosinta 0,930l), se insurubeaza fixarea adecvata a recipientului la suportul cadru.

RACORDUL RECIPIENTULUI

Scula aldturatd pentru racordul recipientului: Cheie arzdtor (cheie multipld)

Montati mai intai furtunurile:

Furtun de oxigen pentru reductorul de presiune oxigen
Furtun de gaz cu ventil de reglare gaz

- Insurubati teava de amestec a duzei cu ajutorul piulitei olandeze pe filetul de la maner. Pentru lucrérile cu
microduze vezi - Utilizarea microduzelor -

-Tn continuare indepartati capacele de protectie ale recipientelor de gaz si oxigen. Inainte de a incepe lucrul
asigurati-va ca toate ventilele sunt inchise.

Recipient oxigen de unica folosinta

[Roxy Kit / Mapp / Universal]

- Insurubati recipientul de gaz in sens antiorar in

reductorul de presiune a oxigenului. Pentru aceasta
luati-I din suport.

Recipient oxigen reincarcabil
[Roxy 400L / Universal]

-Insurubati in sens orar piulita olandeza a
reductorului de presiune oxigen cu manometru
pe ventilul recipientului de oxigen. In acest proces
acordati atentie sa existe inelul de etansare al
reductorul de presiune oxigen. In continuare
strangeti fix imbinarea cu ajutorul cheii.

- Insurubati recipientul de gaz de unica folosinta in sens orar in ventilul de reglare gaz. Pentru aceasta luati-|

din suport. In acest proces acordati atentie la mobilitatea ireprosabild, a inceputului filetului si indicatia
sensului de infiletare.

Atentie:
A Exista pericolul sa fie deteriorat filetul in cazul insurubarii oblice sau prea stranse a

recipientului. In nici un caz nu utilizati ulei sau vaseline pentru o mai buna mobilitate (pericol
de explozie!)




Verificarea etanseitatii punctelor de imbinare:

- Convingeti-vd mereu de etanseitatea tuturor punctelor de imbinare. Ce mai buna posibilitatea in acest sens
vd ofera un spray de identificare scurgeri.

- Deschideti toate ventilele cu exceptia celui din maner. Pulverizati lichidul de identificare scurgeri pe
imbinarile ce sunt de verificat (exemplu vezi figura 7) si observati-le. O scurgere respectiv o neetanseitate
este indicata prin bule de spuma.

Acum aparatul este pregadtit de functionare.

UTILIZARE

Tnainte sa aprindeti arzatorul acordati atentie ca toate imbinérile si fie etanse la gaz.

Recipient oxigen de unica folosinta Recipient oxigen reincarcabil

[Roxy Kit / Mapp / Universal] [Roxy 400L / Universal]

- Deschideti ventilul reductorului de presiune oxigen - Mai intai deschideti lent ventilul recipientului de
pentru care insurubati butonul de reglare albastru oxigen prin rotirea rotii ventilului in sens antiorar.

in sens anti orar. - Deschideti ventilul reductorului de presiune oxigen

pentru care desurubati butonul albastru, mic de
reglare in sens anti orar.

- Deschideti ventilul de reglarea gaz prin rotirea butonului de reglare in sens anti orar (reactioneaza deja la
cca. 1/2 de rotatie).

- Acum deschideti la maner primul ventilul gazului combustibil prin rotirea rosii ventilului gazului combustibil
si aprindeti flacara cu ajutorul aprinzatorului de siguranta alaturat. In continuarea deschideti ventilul de
oxigen prin rotirea rotii ventilului de oxigen. (Daca este cazul inainte de aprindere deschideti foarte putin
oxigenul pentru a evita formarea funinginii)

- Acum pot fi reglate dupa cum este dorit flacara precum si presiunea de lucru prin rotirea rotii ventilului de
gaz si a rotii ventilului de oxigen la maner.

Recomandat:

Pentru Sudare utilizati cel mai bine o flacdra neutra. ; O
Pentru Lipire utilizati cel mai bine o flacara cu
excedent de gaz. E@

Pentru Incalzire, de exemplu pentru lucréri de
indoire, cel mai bine utilizati o flacara cu excedent E
de oxigen.

Recipient reincarcabil [Roxy 400L / Universal

Presiunea oxigenului poate fi reglata prin rotirea butonul de reglare mare, albastru de la reductorul de
presiune oxigen cu manometru. Prin rotirea in sens orar aceasta este crescuta.

Important!

In cazul intreruperii lucrului, intotdeauna se inchid ventilele de la reductorul de presiune,
recipient, maner si daca este cazul buteliei. In plus la incheierea lucrului reductorul de
presiune si ventilul de reglare gaz trebuie demontate.

8



SUDARE CU DUZE DE SUDURA DE INALTA PERFORMANTA

- Insurubati duza de sudura doritd pe capul tevii de amestec duze.

- Marimea flacarii trebuie sa fie adaptata la grosimea materialului, forma cusaturii, pozitia de sudura si
conductibilitatea termicd a materialului. Pentru sudarea otelului cu grosimi de material mai mari rotiti larg
deschis ambele ventile, iar la sudarea de table de otel cu grosimea materialului mai mica rotiti-le putin
inapoi.

- Imediat ce metalul precum si cusatura ce se formeaza incep sa se topeasca dati la o parte bara de sudura.
Acordati atentie in timpul procesului unei incélziri uniforme a locului de sudare. Pentru aceasta conduceti
arzatorul cu miscari semicirculare in jurul barei de sudura.

Recomandat:

Miscati flacara semicircular in jurul barei de sudura. Prin usoare pendulari arzatorul de sudurd este
condus usor intr-o miscare alternanta si bara de sudura miscata in linie dreapta in fata flacarii. Duza de
sudura trebuie sa fie inclinata la un unghi de 40°-45°, bara de sudura la cca. 30° fata de suprafata piesei
de prelucrat. Distanta dintre piesa de prelucrat si conul flacérii trebuie sa fie de cca. 2mm, deoarece in
conul de flacara exista cea mai ridicata temperatura si astfel banda de sudura este protejata cel mai bine
la oxidare.

UTILIZARE MICRODUZE

(figura 8)

- Desurubati mai intai teava de amestec a duzei cu piulita olandeza.

- Apoi insurubati direct pe manerul arzatorului adaptorul microduzei cu piulita olandeza a tevii de amestec
a duzei. Adaptorul microduzei este format din capul adaptor si mansonul adaptorului. Mansonul adaptorul

este insurubat cu piulita olandeza. Mai intai selectati microduza dorita si introduceti-i in alezajul capului
adaptor. Apoi insurubati capul adaptor pe mansonul adaptorului pentru sa asigura microduza.

LIPIRE TARE (BRAZARE)

- Inainte de a incepe lipirea cu aliaj dur trebuie sa curatati suprafetele de imbinare cu o tesatura de slefuit si sa
debavurati capetele. Locul de lipire se preincalzeste intotdeauna uniform. In continuare varful tijei de lipire
se atinge usor de cateva ori de locul de lipire. Aliajul de lipire se trage in fanta automat prin actiune capilara
si compacteaza locul de lipire in mdsura in care temperatura materialului este corecta.

Atentie: Daca adaosul aliajului de lipire nu contine fondant acesta trebuie aplicat separat pe locul de lipire
naintea incalzirii piesei de prelucrat.

La lipire pot rezulta gaze otravitoare. Vd rugam sa acordati atentie sd exista un dispozitiv corespunzdtor de
aspirare capabil efectiv sa aspire si sa filtreze gazele.

INCHEIEREA LUCRARILOR - INCHIDEREA ARZATORULUI

- Inchideti mai intai ventilul gazului combustibil si apoi ventilul oxigenului de la maner.
- Inchideti toate celelalte ventile.

- Deschideti un timp scurt ventilele individuale la méner (nu toate o data deoarece in caz contrar se formeaza
gaz detonant), pentru ca furtunurile sé fie din nou depresurizate. In continuare inchideti ventilele din nou.
Precautie! Arzatorul poate fi fierbinte.

- Indepartati reductorul de presiune oxigen si ventilul de reglare gaz de la respectivele recipiente. Daca este
cazul scoateti afara prin rotire surubul de reglare de la reductorul de presiune.




A Asigurati-va ca arzatorul s-a racit inainte de a-l depozita.

INTRETINERE S1 DEPOZITARE

SCHIMBAREA RECIPIENTULUI

Respectati in acest sens instructiunile de securitate referitoare la schimbarea
recipientului!

- Curatati in mod regulat aparatul cu o lavetd uscata.
-Va rugam curatati duzele cu un agent de curdtare duze sau o bucatd de lemn tare.

-In cazul utilizarii agentului de curatare duze trebuie deschis la maner ventilul de oxigen. In cazul curatarii
cu ajutorul unei bucati de lemn tarea varful duzei se atinge usor de cateva ori de bucata de lemn tare cu
arzatorul aprins. O duza murdarita o recunoasteti dupa flacara multicolora.

INTRETINERE GENERALA

- Aparatul nu necesitd intretinere.
- Nu efectuati nici o modificare la aparat.

-In caz de avarie dispuneti remedierea acesteia de citre un atelier specializat sau contactati producitorul.
Vezi adresa pe spate.

CONDITII DE DEPOZITARE SI DE TRANSPORT

- Atunci cand nu folositi aparatul, depozitati-l intr-un loc sigur, racoros, uscat si bine aerisit, in afara accesului
copiilor.

- Protejati de actiunea directa a radiatiei solare si nu-l expuneti niciodata la temperaturi de peste 50°C.

-1n cazul transportului cu vehicule recipientele trebuie demontate. Depozitati si transportati recipientele
numai in stare asezat vertical si fixate.

- In timpul transportului recipientele de oxigen trebuie s& fie amplasate in cutii de transport adecvate care
sunt blocate fix in vehicul.

RECICLARE

Predati, aparatele care nu mai in starea functionala de a fi utilizate, in vederea reciclarii la un punct de
colectare materiale. A nu se arunca impreund cu deseul menajer. Puteti obtine mai multe informatii de la
autoritatea competentd in acest domeniu. Eliminati ca deseu ambalajul, in conformitate cu tipul de material,
precum si cu reglementdrile locale, in vigoare in regiunea dumneavoastra.
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DEPISTAREA DEFECTIUNILOR

Eroarea

Cauza posibila

Solutia

Nu iese gaz

Reductorul de gaz (1) nu este insurubat
corect pe filetul dozei de gaz (15)

Insurubati complet reductorul de gaz (1)
pe doza de gaz (15)

Robinetul reductorului de gaz (1) nu este
deschis/nu este deschis suficient

Robinetul de reglaj fin (portocaliu) de pe
maner (3) nu este deschis/nu este deschis
suficient

Deschideti (mai mult) robinetul

Die Gaskartusche (15) ist leer

Inlocuiti doza de gaz (15)

Defectiune la reductorul de gaz (1) sau la
supapa de sens de pe furtun (portocaliu)

Verificati functionarea astfel: desurubati
furtunul de gaz (portocaliu) de pe
reductor. Montati reductorul de gaz

(1) pe doza de gaz (15). Deschideti
robinetul reductorului de gaz in directia
semnului,+". Dacd nu iese gaz, contactati
distribuitorul.

Nu iese oxigen

Reductorul de oxigen (2) nu este insurubat
corect pe butelia de oxigen (14)

Insurubati reductorul de oxigen (2) pe
butelia de oxigen (14) conform descrierii
dinracordarea buteliei”

Robinetul de pe reductorul de oxigen (2)
nu este deschis/nu este deschis suficient

Robinetul de reglaj fin (albastru) de pe
maner (3) nu este deschis/nu este deschis
suficient

Deschideti robinetul (mai mult)

Butelia de oxigen (14) este goala

Tnlocuiti butelia de oxigen (14)

Reductorul de oxigen (2) este defect

Verificati functionarea astfel: desurubati
furtunul de oxigen (albastru) de pe
reductorul de oxigen. Montati reductorul
de oxigen pe butelia de oxigen (14).
Deschideti robinetul de pe reductor in
directia semnului,+"; daca nu iese oxigen,
contactati distribuitorul.

Gazul si oxigenul
ies. Amestecul de
gaz nu se poate
aprinde sau
flacara se stinge
mereu

Aer in furtunul de gaz sau in cel de oxigen

Lasati sa iasa in continuare gaz/oxigen
pana cand din duza iese numai gaz/oxigen

Presiunea debitului de oxigen sau
proportia oxigenului din amestecul de gaz
este prea ridicata

Proportia gazului in amestecul de gaz este
prea ridicatd

Folosind robinetele (1, 2, 3) de pe
reductoare, reduceti presiunea oxigenului/
gazului

Flacara este
neregulatd,
temperatura de
lucru este prea
ridicata/prea
scazuta

Amestecul oxigen/gaz nu este optim

Reglati amestecul conform descrierii din
instructiuni

In duza s-au acumulat stropi de sudurd/
reziduuri de sarma

Indepartati cu grija impuritatile acumulate.

Aveti grijd sd nu deteriorati ajutajul/duza!

Duza este prea mica/prea mare

Utilizati o duza mai micd/mai mare

Bavura sudata/
cositoritd este
arsa/poroasa

Temperatura flacarii de lucru este prea
ridicata

Reglati proportional alimentarea cu gaz si
oxigen folosind robinetul de reglaj fin de
pe maner (3) pana cand rezulta o flacara
conform descrierii din instructiuni

Daca problema persista, contactati serviciul clienti: Telefon: +49 (0) 61 95/ 99 81 - 0;
e-mail: info-diy@rothenberger.com
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