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Ghid de montaj
MOTOCULTOR PRO SERIES NEW 750-S 7CP




Pachetul Motocultor Pro Series NEW 750-S 7CP contine urmatoarele componente ce vor fi
folosite in montajul acestuia:




1 - cutie scule ghidon

2 - carcasa protectie
prindere ghidon

3 - piulita prindere carcasa
protectie transmisie

4 - carcasa protectie
transmisie curele

5 - sport spate - capota

6 - suport frontal - capota

7 - capota

8 - roata transport

9 - aripa dreapta

10 - aripa stanga

11 - suport ghidon

12 - picior reglaj adancime
13 - sport prindere picior
adancime

14 - talere

15 - cutite freza stanga
16 - cutite freza dreapta
17 - suport freza stanga
18 - suport freza dreapta
19 - suruburi si piulite
prindere cutite freza

Notad. Imaginile prezentate in acest manual sunt cu titlu informativ, pentru a ghida cititorul in
pasii necesari asamblarii motocultorului achizitionat. Forma de prezentare a produsului
achizitionat poate diferi fata de ilustratiile si informatiile acestui manual, iar persoana care
urmeazd sa asambleze motocultorul este responsabild pentru modul de interpretare si aplicare
a informatiilor. Elementele folosite in asamblarea motocultorului din prezentul manual pot
diferi fata de varianta produsului achizitionat.

Pregatirea suportului de prindere al ghidonului si
montarea ghidonului

Pe corpul motocultorului, figura 1, va fi montat suportul ghidonului [11] si va fi prinsin 6

suruburi.



n laterala dreapta a suportului de ghidon, pe unul din cele 3 suruburi se va atasa borna de
masa a circuitului electric, figura 5 - 6.

Pregatirea suportului schimbatorului de viteze si
montarea lui




Folosind un bolt cu siguranta, suportul de schimbator va fi asigurat, figura 7 -8, urmand
conectarea schimbatorului si asigurarea lui cu un bolt si siguranta, figura 9 - 11. Pentru a
asigura placa de ghidaj a vitezelor, se va monta un surub ca in figura 12.

Montarea ghidonului si a carcasei de protectie
a prinderii ghidonului
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Se va inlatura surubul de prindere al placii dintate superioare, figura 13 - 14, pentru a aseza
ghidonul, figura 15, se va asigura strangerea corecta a placii dintate de prindere a ghidonului.
/!\ Atentie la potrivirea dintilor de pe suportul superior si inferior cu dintii ghidonului, o asezare
incorectd nu va oferi singuranta si poate deteriora prinderea.

Se va inlatura surubul de prindere al placii inferioare a suportului de ghidon, figura 16, pentru a

introduce carcasa de protectie, figura 17 - 21. Carcasa de protectie va fi pregatita prin

inlaturarea suruburilor de prindere, figura 17 - 18, si montarea carcasei, figura 19 - 20.

Montarea piciorului de reglaj al adancimii
Pentru acest pas va fi necesard asigurarea motocultorului pe un suport rigid, format fie din rotile de
transport fie frezele motocultorului (pentru montajele fiecdrora, va rugdm consultati rubricile dedicate
in acest manual).
Se vor indeparta cele 3 bolturi de prindere ai suportului de picior al reglajului de adancime, figura 22, si
se vor introduce prin gaurile din suport, figura 23, urmate de asigurarea acestora prin sigurante, figura
24,
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Montarea rotii de transport
Corpul motocultorului este prevazut cu un suport, in partea frontald, unde roata poate avea diferite
pozitii, accesibile prin schimbarea pozitiei boltului din fata. Roata de transport este prevazuta cu un
surub de prindere, fig. 26, prevazut cu o salba cu siguranta, si un bolt de reglaj al pozitiei rotii, fig. 27.
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Montarea suportilor de capota
Suportii [5] si [6] vor fi prinsi pe corpul motorului folosind suruburi .
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Montarea capotei si a farului
Capota [7] va fi montata pe suportii [5] si [6], figura 34 - 37, iar conexiunea electrica va fi facuta
conform figurii 39. Pentru siguranta cablul electric se va prinde de corpul motocultorului prin clema e
sustinere din figura 41.
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Montarea aripilor si a extensiilor
Aripile [9] si [10] vor fi prinse fiecare prin 3 suruburi cu piulita, conform figurilor urmatoare
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Alimentarea uleiului de transmisie si a uleiului de motor
Uleiul de transmie va fi alimentat prin gaura de umplere din laterala transmisiei, asa cum este
prezentat in imaginea 51-52

il 52



Uleiul de motor va fi alimentat prin gaura de umplere din partea frontald a motorului, asa cu este
prezentat in imaginea 53-54

/\ Atentie la modul de alimentare, pastrati motocultorul curat si mediul nepoluat.
/\ Acordati atentie maxima asupra cantitatilor de uleiuri aliemntate, consultati manualul de folosire
pentru a va informa cu privire la cantitatea de ulei de motor si ulei de transmisie necesare functionarii.

Pregatirea filtrului de aer pentru functionare
Motocultorul este prevazut cu un filtru de aer umed! Acest lucru indica nevoia alimentarii filtrului de
aer cu ulei de motor. Astfel se va proceda la demontarea filtrului, prin indepartarea capacului filtrului -
figura 55, urmata de alimentarea cu ulei de motor conform gradatiei prezente pe vasul filtrului, figura
57-61.
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/!\ Atentie! Functionarea motocultorului fara ulei de motor in vasul filtrului de tip umed, sau folosirea
unui tip de ulei incorect poate cauza functionarea defectuasa a utilajului!

Alimentarea carburantului

Carburantul va fi alimentat in rezervorul motorului, figura 63.



Asamblarea frezelor
/'\ Atentie! Acordati o atentie sporita asupra pozitiilor cutitelor pe suportul de freze, cat si a directiei
de tdiere a acestora.
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Cutitele vor fi fixate pe suport folosind suruburile de prindere:

Ordinea de asamblarea cutitelor frezei este cu taisul in directia de rotatie a frezei

(pastrand pozitia frezei pe staga / dreapta):

67 2. Sa se urmareasca in restul

montajului aceasta cursivitate

1. Aceste cutite vor se monteaza in

interiorul axului \
= k

B oy

|} -
3. Cutitele orientate spre axul ‘ ?
motocultorului (interior) vor fi

- ) &
asezate pe partea exterioara a
S p' p — \
suportului (spre taler) pentru a -
departa cutitul de transmisia
motocultorului !
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Acestea vor fi fixate prin strangerea suruburilor de prindere:
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Ulterior vor fi montate si talerele frezelor la extremitatile frezelor

Montarea frezelor pe axul de transmisie al motocultorului va fi asigurata printr-un bolt cu siguranta sau
surub cu piulita.

Asamblarea rotilor
/'\ Atentie! Acest ghid prezinta metoda de asamblare a rotilor pentrU a acoperi eventualitatea posesiei
acestora. Prezenta rotilor, la achizitie, si a manicotilor dedicati nu este garantata de acest manual.

Rotile vor fi asamblate prin fixarea manicotilor si prinderea lor de roata prin suruburile si piulitele
dedicate, figura 71 - 75.
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Montarea rotilor pe axul de transmisie al motocultorului va fi asigurata printr-un bolt cu siguranta sau
surub cu piulita.
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Atentie! Verificati toate elementele de strangere si asigurati-va ca utilajul este in
buna stare tehnica pentru a va garanta siguranta din timpul folosirii.

Pornirea motocultorului
/'\ Acordati o atentie sporita procedurii de pornire, asa cum este descrisa in manualul motocultorului !
Folosind proceduri care nu sunt indicate in manualul motocultorului pot provoca probleme la pornire.

/"\ Acordati o atentie sporita asupra pozitiilor robinetului de carburant (punctul A, figura 78) si a
parghiei de soc (punctul B, figura 78). Functiile fiecari element, robinet carburant si parghia de soc,
sunt descrise Tn manualul motocultorului !



Dupa executarea pasilor se procedeaza la actionarea demarorului, punctul C - figura 76. Pentru o
informare completa asupra procedurii de pornire al motocultorului va rugam sa va informati din
manualul motocultorului.

Mentenanta filtrului de aer umed

Pentru filtrul de aer umed este necesara alimentarea rezervorului gradat cu ulei de motor.
Acordati o atentie sporita asupra cantitatii de ulei de motor adaugat. De asemenea in capacul
filtrului exista un element filtrant ce necesita mentenanta periodica prin curatare si imbibare cu
ulei de motor. Pentru conditiile si programul de mentenanta al elementului filtrant va rugam
consultati manualul utilajului.

Demontarea filtrului se face prin inlaturarea piulitei fluture si a capacului cromat, urmat de
indepartarea capacului filtrului unde se afla si elementul filtrant.



Adaugati o cantitate mica de ulei, urmata de strangerea filtrului pentru umezirea completa a
elementului filtrant si stoarceti-l cat mai mult posibil pentru a indeparta excesul de ulei.



