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Tiemme Raccorderie S.p.A. este o companie 100%
"made in Italy", lider in proiectarea si productia unei

Cectorun Hidosermosaniar, Racorduri prin
ouRernic spedalat g stucaurs induswils ropri, strangere pentru
Continus movati tehnologic i de un mlt el teava de cupru si tub
z:g:‘at::z,rcst;is.copul satisfacerii depline a cerintelor ond u Iat d in Otel inox

Cu sediul la Castegnato, in provincia Brescia, a inceput
sa faca parte din Grupul Gnutti Cirillo in 1994,
dobandind rapid o pozitie de lider in propriul sector
de activitate.

Tntregul proces (presarea la cald, prelucrarea
produselor, asamblarea si testarea) are loc intr-o
singura fabrica Tiemme Raccorderie, garantand
astfel calitatea produselor si timpul minim de
livrare.
Tiemme are un portofoliu de peste 8000 de
produse:
- fitinguri din alama pentru cupru, otel, Pe-X si

multistrat;

Robineti, robineti cu sfera motorizati, robineti de

calorifer, robineti termostatici etc...

Robineti cu sfera pentru apa si gaz;

supape de siguranta;

filtre;

colectoare;

teava Pe-X, multistrat;

grupuri de amestec;

reductoare de presiune; Tl E MME

ORIGINAL ITALIAN THADEMARK
— —

http://www.tiemme.com/ro/
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Caracteristici tehnice:

Material: alama CW617N;

Temperatura maxima de lucru: 280 °C;

Presiune maxima de lucru: 10 bar;

Filet masculin / feminin : 1ISO 228;
Descriere:

Corp: alama CW617N - EN12165;

Piulita: alama CW617N - EN12165;

Inel de compresie: alama CW508L - EN12449;

-

Teava cupru

N

Prelungire piulita

Inel de compresie

Corp din alama

Fitingurile de compresie pentru tevile din cupru
marca Tiemme au avantaje unice:

Se utilizeaza un set minim de piese: doua chei
fixe si taietor teava;

Fitingurile se pot reutiliza;

Tubul se fixeaza cu ajutorul unui o-ring si
strangerea se face intre piulita si inelul de
compresie, nu necesita bercuire;

Fitingurile de compresie Tiemme sunt produse
pentru tevi cu diametre intre 12 si 40 . Toate

fitingurile sunt produse din alama prin presare.

Procesele de productie sunt automatizate
asigurand o performanta si calitate de varf.

' Art.1014 Art. 1116

TIEMME

SMDINAL ITRLIAN TRATEMASS

Etapele de montaj:
Folositi doar instrumentele
recomandate de
producator;

Taiati tubul la lungimea
dorita cu ajutorul
taietorului de teava;
taietura trebuie sa fie
curata (fara bavuri);

Tndepértati cu atentie
eventualele bavuri;

Puneti piulita si inelul de
compresie pe tub;

Introduceti tubul in fiting;

Strangeti piulita manual;

Strangeti piulita cu cheia
(maxim 2 rotatii). Daca este
nevoie, mai folositi o cheie,
pentru a tine fitingul fixat
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