REDUCTOR DE PRESIUNE

Parti componente:

Arc din otel placat cu cadmium

Diafragma fixata pe inelul — O
Scaune de etansare din inox

Bara alama cu diafragma (*)
Camerd de compensatie

XL A W~

(*) Delal 1/4" pand la 2" se executd din inox.

Date tehnice cu privire la reductoarele de presiune :
Prezentele reductoare de presiune executate complet din
alama si cu cdteva repere din inox supuse uzurii , sunt
recomandate pentru reduceri de presiune de acuratefe
ridicatd.Aceste reductoare sunt testate de personal
specializat la o presiune de admisie de 15 bar si sunt
reglate pentru o presiune nominald de 3 bar. Supapele,
care au camera de compensatie pentru fiecare dimensiune,
fara diafragma care este supusa la fisurare si rupere ,
sunt executate astfel incdt sa fie rezistente la presiune §i sa
amortizeze lovitura de ciocan. Pe ambele parti ale
corpului  supapei sunt cuplaje de fixare ale unui
manometru pentru controlul reducerii presiunii (filet
manometru %  gaz).Pentru a obtine o perfectd
dimensionare a reductorului in instalatie si pentru a avea
cea mai ridicata alimentare cu cea mai scazutd pierdere
de presiune, verificati diagrama emisa de INSTITUTO
MASINI pentru a instala cea mai potrivita dimensiune.
Aceste reductoare sunt fara defecte deoarece sunt
executate §i testate cu grija de producadtor.

Totusi mai pot aparea urmdtoarele probleme cauzate de :
-presiune de admisie mai scazutd sau egald cu presiunea
de evacuare precum §i o alimentare scazuta a reductorului
-manometre care functioneazd necorespunzdtor §i care nu
indica presiunea corectd

-suprapresiune in amonte de reductor cauzatd de by-pass
ale carui sertare nu sunt etanse, dilatare apd cu crestere
de volum cauzata de o etansare incompletd a boilerelor
-impuritati in apa depozitate intre diafragma §i scaunul
de etansare fapt ce conduce la pierderi de presiune (din
acest motiv sugeram sd montafi un filtru inainte de
reductor).

Instructiuni speciale

In cazul boilerelor electrice, acumulatoarelor de apd
calda produsa de boilere montate in instalatie in aval fatda
de reductorul de presiune , dacd existd cresteri de
presiune cu deschiderea supapelor de sigurantd, inainte
de inlocuirea reductorului testafi totdeauna dacd in
instalatie se inregistreaza o crestere a volumului de apad,
fapt ce ar putea cauza o functionare necorespunzdatoare.
Dupa ce ati verificat daca suprapresiunea este cauzatd de
intoarcerea apei calde, ar trebui sa instalati un vas de
expansiune pentru a elimina acest fenomen.

Diagrama pierderii de presiune

-presiune in amonte 20 — 25 bar

-presiune in aval 6 bar

-raport de reducere 10:1

Domeniile de aplicatie ale reductoarelor sunt sugerate in
functie de alimentare si viteza apei in conducte.

REDUCTOR DE PRESIUNE

Parti componente:

7. Arc din otel placat cu cadmium

8. Diafragma fixata pe inelul — O

9. Scaune de etansare din inox

10. Bara alama cu diafragma (*)

11. Camera de compensatie

12.

(*) Delal 1/4" pand la 2" se executa din inox.

Date tehnice cu privire la reductoarele de presiune :
Prezentele reductoare de presiune executate complet din
alama si cu cdteva repere din inox supuse uzurii , sunt
recomandate pentru reduceri de presiune de acuratete
ridicatd.Aceste reductoare sunt testate de personal
specializat la o presiune de admisie de 15 bar si sunt
reglate pentru o presiune nominala de 3 bar. Supapele,
care au camerd de compensatie pentru fiecare dimensiune,
fara diafragma care este supusd la fisurare si rupere ,
sunt executate astfel incdt sa fie rezistente la presiune §i sa
amortizeze lovitura de ciocan. Pe ambele parti ale
corpului  supapei sunt cuplaje de fixare ale wunui
manometru pentru controlul reducerii presiunii (filet
manometru %  gaz).Pentru a obtine o perfectd
dimensionare a reductorului in instalatie i pentru a avea
cea mai ridicata alimentare cu cea mai scazutd pierdere
de presiune, verificati diagrama emisa de INSTITUTO
MASINI pentru a instala cea mai potrivitda dimensiune.
Aceste reductoare sunt fara defecte deoarece sunt
executate §i testate cu grija de producator.

Totusi mai pot aparea urmatoarele probleme cauzate de :
-presiune de admisie mai scazutd sau egald cu presiunea
de evacuare precum si o alimentare scazuta a reductorului
-manometre care functioneazd necorespunzator §i care nu
indicd presiunea corectd

-suprapresiune in amonte de reductor cauzatd de by-pass
ale carui sertare nu sunt etanse, dilatare apd cu crestere
de volum cauzata de o etansare incompleta a boilerelor
-impuritdati in apa depozitate intre diafragma si scaunul
de etansare fapt ce conduce la pierderi de presiune (din
acest motiv sugeram sa montafi un filtru Inainte de
reductor).

Instructiuni speciale

In cazul boilerelor electrice, acumulatoarelor de apd
calda produsa de boilere montate in instalatie in aval fata
de reductorul de presiune , dacd existd cresteri de
presiune cu deschiderea supapelor de siguranta, inainte de
inlocuirea reductorului testati totdeauna daca in instalatie
se inregistreazd o crestere a volumului de apad, fapt ce ar
putea cauza o functionare necorespunzdtoare. Dupd ce afi
verificat dacd suprapresiunea este cauzatd de intoarcerea
apei calde, ar trebui sa instalati un vas de expansiune
pentru a elimina acest fenomen.

Diagrama pierderii de presiune

-presiune in amonte 20 — 25 bar

-presiune in aval 6 bar

-raport de reducere 10:1

Domeniile de aplicatie ale reductoarelor sunt sugerate in
functie de alimentare si viteza apei in conducte.



