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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Cutting action changing lever 7-2. Roller 13-1. Hex wrench
2-1. Switch trigger 7-3. Retainer 13-2. Bolt
2-2. Lock button 7-4. Hex wrench 13-3. Base
3-1. Speed adjusting dial 7-5. Bolt 14-1. Starting hole
4-1. Blade holder 7-6. Base 17-1. Dust cover
4-2. Bolt 8-1. Dust cover 17-2. Hose
4-3. Hex wrench 9-1. Cutting line 18-1. Anti-splintering device
5-1. Bolt 9-2. Base 18-2. Protrusions
5-2. Blade 11-1. Hex wrench 19-1. Anti-splintering device
5-3. Roller 11-2. Bolt 19-2. Aluminum base
6-1. Hook 11-3. Base 20-1. Cover plate
6-2. Hex wrench 12-1. Edge 20-2. Aluminum base
7-1. Blade 12-2. Graduation
SPECIFICATIONS
Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min") 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
217 mm (Steel base type) 217 mm (Steel base type)
Overall length 217 mm 223 mm
223 mm (Aluminum base type) | 223 mm (Aluminum base type)
Net weight 1.8 kg (Steel base type) | 1.8kg (Ste.el base type) 18kg 19kg
1.9 kg (Aluminum base type) | 1.9 kg (Aluminum base type)
Safety class B B B =T}

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model 4326,4327

Sound pressure level (L,a) : 86 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model 4328,4329

Sound pressure level (Lpa) : 83 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector

Model 4326,4327

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 5.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

sum)



Model 4328,4329

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (anm) : 5.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17

For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):

Designation of Machine:

Jig Saw

Model No./ Type: 4326, 4327, 4328, 4329

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following

standard or standardized documents:
EN60745

The technical file in accordance with 2006/42/EC is

available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings
/\ WARNING Read all safety warnings and all

instructions.

Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB016-3

JIG SAW SAFETY WARNINGS

1.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action

(For models 4328/4329)

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
I Medium orbit plywood.
cutting action | £ gast cutting in aluminum
and mild steel.
o Large orbit For fast cutting in wood
cutting action and plywood.

Switch action
Fig.2
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Speed adjusting dial
(For models 4327/4328/4329)
Fig.3
The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed



may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
AcAuTion:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
Installing or removing saw blade
Fig.4
A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Always secure the blade firmly. Insufficient
tightening of the blade may cause blade breakage
or serious personal injury.
Use only B type blades. Using blades other than B
type blades causes insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.
With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

Fig.5
To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

Fig.6

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327)

Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the

blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Dust cover

Fig.8

/\CAUTION:
Always wear safety goggles even when operating
the tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

A\CAUTION:
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.
Advance the tool very slowly when cutting curves
or scrolling. Forcing the tool may cause a slanted
cutting surface and blade breakage.
Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

Fig.9
Bevel cutting
Fig.10

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.
Fig.11
Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.

Fig.12



Front flush cuts

Fig.13

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole

Fig.14
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting

Fig.15

You need not bore a starting hole or make a lead-

in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges
Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

Fig.17

Clean cutting operations can be performed by
connecting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert

the hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear
of the tool. Lower the dust cover before operation.

NOTE:
Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing
accessories.

1.  Straight cuts

1. Rip fence
(Guide rule)

Steel base type

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

1. Rip fence
(Guide rule)

Aluminum base type

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.

. Hex wrench

. Bolt

. Rip fence
(Guide rule)

. Guide facing

Steel base type
e

WN =

N

Bolt

. Fence guide
. Hex wrench
. Rip fence
(Guide rule)
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2. Circular cuts

. Treaded knob
. Guide facing
. Rip fence

(Guide rule)
4. Pin

Steel base type

WN =

1. Threaded knob

2. Pin

3. Rip fence
(Guide rule)

4. Fence guide

-

. Rip fence
(Guide rule)

1. Rip fence
(Guide rule)

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel base
(optional accessory)

Fig.18

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(Optional accessory)

Fig.19

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-
splintering device onto the cover plate.

/\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Cover plate for aluminum base
(Optional accessory)

Fig.20

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Jig saw blades
Hex wrench 3
Rip fence (guide rule) set
Anti-splintering device
Hose (For vacuum cleaner)
Cover plate (For aluminum base type)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Rocica za spremembo nacina 7-1. Rezilo 12-2. Lestvica
rezanja 7-2. Kolesce 13-1. Inbus klju¢
2-1. Sprozilno stikalo 7-3. Vpenjalo 13-2. Vijak
2-2. Gumb za zaklep 7-4. Inbus klju¢ 13-3. Osnovna plos$¢a
3-1. Stevilénica za izbiro hitrosti 7-5. Vijak 14-1. Zagetna luknja
4-1. Drzalo rezila 7-6. Osnovna plos¢a 17-1. Protiprasni pokrov
4-2. Vijak 8-1. Protiprasni pokrov 17-2. Cev
4-3. Inbus klju¢ 9-1. Linija reza 18-1. Protirazcepna naprava
5-1. Vijak 9-2. Osnovna plo3¢a 18-2. Izbokline
5-2. Rezilo 11-1. Inbus klju¢ 19-1. Protirazcepna naprava
5-3. Kolesce 11-2. Vijak 19-2. Aluminijast drsnik
6-1. Kljuka 11-3. Osnovna plo$¢a 20-1. Pokrivna plos¢a
6-2. Inbus klju¢ 12-1. Rob 20-2. Aluminijast drsnik
TEHNICNI PODATKI
Model 4326 4327 4328 4329
Dolzina takta 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tip rezila TipB
Maks. zmogljivost Les 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
rezanja Mehko jeklo 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Udarci na minuto (min™") 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm 217 mm
(vrsta jeklenega drsnika) (vrsta jeklenega drsnika)
Celotna dolzina 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(vrsta aluminijastega drsnika) (vrsta aluminijastega drsnika)
1,8 kg 1,8 kg
(vrsta jeklenega drsnika) (vrsta jeklenega drsnika)
Neto teza 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9kg
(vrsta aluminijastega drsnika) (vrsta aluminijastega drsnika)
Varnostni razred @ @n @n @n

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskave in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE019-1
Namenska uporaba

Orodje je namenjeno za zaganje lesa, plastike in
kovinskih materialov. Z obS$irno paleto pripomockov in
programa rezila Zage lahko orodje uporabljate v veé
namenov in je zelo primerno za ukrivljene ali krozne

reze.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elekiricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vtinice brez ozemljitvenega voda.

ENG905-1
Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model 4326,4327

Raven zvo¢nega tlaka (L,a) : 86 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 97 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model 4328,4329

Raven zvo¢nega tlaka (L,a) : 83 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh

1"




ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model 4326,4327

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanije tresljajev (ang) : 5,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Nacin dela : rezanje plocevine
Oddajanje tresljajev (anw) : 5,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanje tresljajev (ang) : 7,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacin dela : rezanje plo¢evine
Oddajanije tresljajev (anu) : 5,0 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/A\oPOZORILO:
Oddajanje vibracii med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe

orodja.
Upravljavec mora za lastno zasS€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni

izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajoc celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom Casa sprozitve).

ENH101-17
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Vbodna zaga

Model st./vrsta: 4326, 4327, 4328, 4329

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehnicna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
povzro€i elektriéni udar, pozar in/ali hude telesne
poskodbe.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEB016-3

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO VBODNE ZAGE

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrSinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi Cesar lahko
uporabnik utrpi elektriéni udar.

2.  Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne
nacine za pritrditev in podporo obdelovanca
na stabilno podlago. Ce drzite obdelovanca z
roko ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in
lahko povzroéi izgubo nadzora.

3. Vedno uporabljajte zaséitna ocala. Navadna
ali soncna ocala NISO zascitna ocala.

4. lzogibajte se rezanju Zzebljev. Preglejte
obdelovanca, ¢e so v njem zeblji, in jih pred
delom odstranite.

5.  Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Pred rezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo ne bo
udarilo ob tla, delovni pult itd.

7.  Trdno drzite orodje.

8. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se

rezilo ne dotika obdelovanca.

Ne pribliZzujte rok premikajoc¢im se delom.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Orodje vedno izkljucite in pocakajte, da se

rezilo popolnoma ustavi, preden ga odstranite

iz obdelovanca.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte

rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vroc¢a in

povzroéita opekline koze.

1.

12.



13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in prepredite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
Vedno uporabite pravilno protiprasno
masko/respirator za material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

14.

15.

A OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepri¢ajte, da je le ta izkljucen in lo¢en
od elektriénega omrezja.

Izbira nacina delovanja (za modele 4328/4329)

Sl.1

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom
Zaginega lista (gibanje navzgor in navzdol). Pri
nihajnem hodu se Zagin list med rezanjem pomika
naprej, pri éemer je hitrost rezanja obéutno vedja.

Za spremembo hoda zZaginega lista preprosto obrnite
preklopnik v Zelen polozZaj. Ustrezen hod Zaginega lista
izberite s pomocjo spodnje tabele.

Polozaj Rezanje Uporabe
Za rezanje mehkega jekla,
0 Rezanje ravne crte nerjavecega jekla in plastike.
Za natan¢no rezanje lesa
in vezanega lesa.
I Rezanje majhnih |Za rezanje mehkega jekla,
krogov aluminija in trdega lesa.
Za rezanje lesa in vezanega lesa.
I Rezanje srednjih
krogov Za hitro rezanje aluminija
in mehkega jekla.
m Rezanje velikih Za hitro rezanje lesa in vezanega lesa.
krogov

Delovanje stikala
Sl.2

A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Stevilénica za izbiro hitrosti
(za modele 4327/4328/4329)

SI.3

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate med 500
in 3.100 hodi na minuto, tako da obracate Stevil¢nico.
Visjo hitrost dobite, e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke
6; nizjo hitrost dobite, ¢e jo obrnete v smeri Stevilke 1.
Glejte tabelo za izbiro ustrezne hitrosti za obdelovanca, ki ga
boste rezali. Optimalna hitrost je odvisna tudi od vrste in
debeline obdelovanca. Vegja hitrost praviloma pospesi hitrost
rezanja, vendar tudi skrajSuje zivljenjsko dobo Zaginega lista.



Obdelovanec, ki ga boste rezali Stevilka na stevilénici
Les 5-6
Mehko jeklo 3-
Nerjavece jeklo 3-4
Aluminij 3-6
Plastika 1-4

/A\POZOR:
Ce stroj dlie ¢asa neprekinjeno deluje pri nizki
hitrosti, postane motor preobremenjen in lahko
pride do pregrevanja.
Stevilénico za izbiro hitrosti lahko obrnete samo do
6 in nazaj do 1. Ne vrtite je prek 6 ali 1, ker morda
funkcija izbire hitrosti ne bo ve¢ delovala.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le ta izkljuen in lo¢en od elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev zaginega lista
Sl.4

APozOR:
Z rezila in/ali drzala rezila redno odstranjujte
sprijete ostruzke ali tujke. V nasprotnem primeru
lahko pride do nezadostne zategnjenosti rezila,
posledica pa je huda telesna poskodba.
Takoj po kon&ani obdelavi se ne dotikajte rezila ali
obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in povzrocita
opekline koze.
Vedno trdno pritrdite rezilo. Nezadostna pritrditev
rezila lahko povzro€i zlom rezila ali hude telesne
poskodbe.
Uporabljajte samo rezila tipa B. Drugih rezil ni
mogoce trdno vpeti, zato se lahko sprostijo in
povzrogijo hude telesne poskodbe.
Pri vstavljanju Zaginega lista najprej odvijte njegov
pritrdilni vijak z vrtenjem imbus klju¢a v nasprotni smeri
urinega kazalca.
Vstavite Zagin list z naprej obrnjenimi zobci do naslona
v drzalo za zagin list. Zadnji rob Zaginega lista mora
nalegati v valicek. Nato zategnite pritrdilni vijak
Zaginega lista v smeri urinega kazalca.

SL.5

Za odstranjevanje rezila izvedite postopek namestitve v
obratnem vrstnem redu.

OPOMBA:

Obcasno namazite valjcek.
Shranjevanje imbus klju¢a
S1.6

Ko imbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je
prikazano na sliki, da ga ne izgubite.

Nastavitev valjcka (za modele 4326/4327)

SIL.7

Popustite vijak na spodniji strani drsnika z imbus klju¢em.
Premaknite vpenjalnik tako, da se valj¢ek narahlo dotika
Zaginega lista. Nato zategnite vijak za pritrditev drsnika
in vpenjalnika.

OPOMBA:
Ob¢&asno namazite valjcek.

Protiprasni pokrov
SL.8

A\POZOR:
Med uporabo stroja nosite zas¢itna ocala, tudi pri
spuscenem $¢itniku za prestrezanje prahu.
V izogib prasenju okolice stroja vedno spustite $¢itnik za
prestrezanje prahu. Izjema so zajeralni rezi, pri katerih
mora biti $€itnik povsem dvignjen.

DELOVANJE

A\POZOR:
Drsnik mora biti vedno poravnan z obdelovancem.
V nasprotnem primeru lahko pride do zloma rezila,
posledica pa je huda poskodba.
Pri rezanju krivin ustrezno zmanjSajte pomik
orodja. Premoéno pritiskanje na stroj lahko
povzro¢i nenatan¢nost reza in zlom rezila.
Ko Zagin list ni v stiku z obdelovancem, vklopite stroj in
pocCakajte, da doseZe motor polno Stevilo vrtljajev.
Prislonite drsnik plosko na obdelovanec in stroj previdno
pomikajte naprej vzdolz oznacene linije reza.

SI.9
Posevno rezanje
SI.10

/A\POZOR:
Pred nastavitvijo kota drsnika se prepriajte, da
ste stroj izkljucili in izvlekli prikljuéni kabel iz
vticnice.
Pri zajeralnih rezih je treba povsem dvigniti $¢itnik
za prestrezanje prahu.
Z nagibanjem drsnika lahko nastavite poljuben zajeralni
kot rezanja v obmocju 0° - 45° (v levo ali desno).
Popustite vijak na spodniji strani drsnika z imbus klju¢em.
Premaknite drsnik tako, da je vijak v sredini krizne
zareze v drsniku.
SI.11
Nagnite drsnik v poloZaj, ki ustreza Zelenemu kotu. Rob
v ohiS§ju motorja oznaduje razlicne nastavitve za
zajeralni kot reza. Po nastavitvi zategnite vijak za
pritrditev drsnika.

Sl.12



Rezanje tik ob robu 1. Ravnirezi

SL13 L . . . L Vrsta jeklenega drsnika 1. Vzporedni
Popustite imbus vijak na spodnji strani drsnika in prislon (vodilno
potisnite drsnik povsem nazaj do naslona. Po nastavitvi ravnilo)
zategnite vijak za pritrditev drsnika.
Izrezi 1
Izreze lahko izvajate po postopku A ali B.
A) Vrtanje pomozne izvrtine
Sl.14
Ce Zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od Vzporedni prislon omogo&a izvajanje hitrih in
roba obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec natanénih ravnih rezov s &irino do 160 mm.
luknjo s premerom 12 mm ali ve€. Vstavite zagin
list v izvrtano luknjo in zac€nite z rezanjem. Vrsta aluminijastega 1. Vzporedni
B) Zaganje s pogrezanjem drsnika prislon (vodilno
SI15 ravnilo)

Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko

izrez naredite na naslednji nacin.

(1) Nagnite orodje na spredniji rob drsnika, tako
da je konica rezila tik nad povrSino
obdelovanca.

(2) Orodje po vklopu trdno drzite in pocasi
pritiskajte  njegov  zadnji  del proti
obdelovancu. Medtem pazite, da se sprednji
rob drsnika ne premakne z mesta.

(3) Ko rezilo prodira obdelovanca pocasi
spustite  drsnik orodja proti  povrSini

Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na bo¢ni strani drsnika, tako da je zajeralni prislon
obrnjen navzdol. Potisnite vzporedni prislon v
polozaj, ki ustreza Zeleni S$irini reza, nato pa
zategnite vijak.

lovanca. -
(4) (I?){Ziedcc))kin(;jte kot pri obi¢ajnem rezanju Vrsta jeklenega drsnika | 1. In_pus Kjue
: 2. Vijak
Obdelava robov 3. Vzporedni
prislon (vodilno
S1.16 ravnilo)
Pri obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer 4. Sprednja stran
obdelovanca vodite rezilo narahlo vzdolZ robov reza. vodila
Rezanje kovin
Pri rezanju kovin uporabljajte primerno hladilno tekocino
(rezilno olje). V nasprotnem primeru lahko pride do
znatne obrabe rezila. Ce nimate hladilne tekogine, lahko 1. Vijak
rahlo namastite spodnjo stran obdelovanca. 2. Vodilo p_nsJona
3. Inbus klju¢
Odsesavanje prahu 4. Vzporedni
rislon (vodilno
S1.17 Eavnilo)(
Za rezanje brez praSenja lahko orodje prikljucite na
sesalnik za prah Makita. Vstavite gibljivo cev sesalnika
v odprtino v zadnjem delu orodja. Pred delom spustite

S¢itnik za prestrezanje prahu.

OPOMBA:
Pri rezanju pod kotom uporaba sesalnika za prah
ni mogoca.

Vzporedni prislon (dodatna oprema)

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
pripomockov se prepri€ajte, ali je orodje izkljuceno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.



2. Kroznirezi

Gumb z

navojem

2. Sprednja stran
vodila

3. Vzporedni
prislon (vodilno
ravnilo)

4. Zatic

Vrsta jeklenega drsnika| 1.

1. Gumb z
navojem

2. Zati¢

3. Vzporedni
prislon (vodilno
ravnilo)

4. Vodilo prislona

-

. Vzporedni
prislon (vodilno
ravnilo)

-

Vrsta aluminijastega
drsnika

. Vzporedni
prislon (vodilno
ravnilo)

Pri izvajanju kroznih rezov in krivin z radijem do
170 mm namestite vzporedni prislon, kot sledi.
Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na bocni strani drsnika, tako da je zajeralni prislon
obrnjen navzgor. Vstavite vodilni zati¢ za krozne
reze v eno od obeh lukenj v vzporednem prislonu.
Nato privijte gumb z navoji na zatic.

Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki ustreza
Zelenemu rezalnemu radiju, nato pa zategnite
vijak. Nato potisnite drsnik do konca napre;j.

OPOMBA:
Pri rezanju krogov ali krivin vedno uporabljajte
rezila §t. B-17, B-18, B-26 ali B-27.

Protirazcepna naprava za jekleni drsnik
(dodatna oprema)

S1.18

Za rezanje brez cepljenja lahko uporabite protirazcepno
napravo. Za namestitev protirazcepne naprave
premaknite drsnik do konca naprej in jo vstavite med
obe izboklini v drsniku.

OPOMBA:
Pri rezanju pod kotom uporaba protirazcepne
naprave ni mogoca.

Protirazcepna naprava za aluminijasti drsnik
(dodatna oprema)

S1.19

Za rezanje brez cepljenja lahko uporabite protirazcepno
napravo. Za namestitev protirazcepne naprave
premaknite drsnik orodja do konca naprej in jo vstavite z
zadnje strani drsnika orodja. Kadar uporabljate za$¢itno
ploS¢o, namestite protirazcepno napravo na drsno
plosc¢o.

A\POZOR:
Pri rezanju pod kotom uporaba protirazcepne
naprave ni mogoca.

Pokrivna plos¢a za aluminijasti drsnik
(dodatna oprema)

S1.20

Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd.
Uporabite pokrivno plo$¢o, ki $¢iti obcutljive povrsine
pred poskodbami. Namestite jo na spodnjo stran
drsnika orodja.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
poobla§éenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju¢no originalne nadomestne dele.



DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.

«  Rezila vbodne Zzage

Imbus klju¢ 3
Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
Protirazcepna naprava
Cev (za sesalnik za prah)
Pokrivna plo$¢a (za aluminijasti drsnik)

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva e ndryshimit té prerjes 7-2. Ruli

2-1. Kémbéza e ¢elésit 7-3. Kapésja

2-2. Butoni bllokues 7-4. Celési heksagonal
3-1. Disku i rregullimit té shpejtésisé 7-5. Buloni

4-1.

Mbajtésja e fletés

7-6. Bazamenti

13-1. Gelési heksagonal
13-2. Buloni

13-3. Bazamenti

14-1. Vrima e nisjes

17-1. Kapaku pér pluhurin

4-2. Buloni 8-1. Kapaku pér pluhurin 17-2. Tubi
4-3. Celési heksagonal 9-1. Vija e prerjes 18-1. Pajisja kundér ciflave
5-1. Buloni 9-2. Bazamenti 18-2. Pjesét e dala
5-2. Fleta 11-1. Celési heksagonal 19-1. Pajisja kundér ciflave
5-3. Ruli 11-2. Buloni 19-2. Baza prej alumini
6-1. Grepi 11-3. Bazamenti 20-1. Pllaka e mbulimit
6-2. Celési heksagonal 12-1. Buza 20-2. Baza prej alumini
7-1. Fleta 12-2. Gradimi
SPECIFIKIMET
Modeli 4326 4327 4328 4329
Gjatésia e godities 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Lloji i fletés Lloji B
Kapacitetet Dru 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
maksimale té prerjes Celik i buté 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Goditje né minuté (min'1) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
(Lloji me bazeé geliku) (Lloji me bazé geliku)
Gjatésia e pérgjithshme 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Lloji me bazé alumini) (Lloji me bazé alumini)
1,8 kg 1,8 kg
(Lloji me bazé geliku) (Lloji me bazé geliku)
Pesha neto 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9kg
(Lloji me bazé alumini) (Lloji me bazé alumini)
Kategoria e sigurisé B B B B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE019-1
Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté menduar pér prerjen e materialeve prej
druri, plastike dhe metali. Si rezultat i programit té gjeré
té aksesoréve dhe té fletéve té sharrés, vegla mund té
pérdoret pér shumé qéllime dhe éshté shumé e

pérshtatshme pér prerje té pjerréta ose rrethore.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

ENG905-1

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli 4326,4327

Niveli i presionit té zérit (L,a): 86 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 97 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)
Modeli 4328,4329

Niveli i presionit té zérit (L,a): 83 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 94 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét




ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli 4326,4327

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang) : 5,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anw): 5,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 4328,4329

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang) : 7,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anwm): 5,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-17
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Sharré pér punime né forma

Nr. i modelit/ Lloji: 4326, 4327, 4328, 4329

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB016-3

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SHARRES PER
PUNIME NE FORMA

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése
té izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té preké tela té
fshehura ose kordonin e vet. Nése aksesori
prerés prek njé tel me rrymé atéheré pjesét
metalike té veglés elektrike elektrizohen dhe
mund té shkaktojné goditje elektrike te punétori.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1€ até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe higini ato
pérpara se té punoni.

5.  Mos prisni materiale t¢ médha pune.

6. Kontrolloni pér vend bosh prapa materialit té
punés pérpara se té prisni, né ményré qé fleta
té mos godasé dyshemené, tavolinén e punés
etj.

7.  Mbajeni fort pajisjen.

8.  Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e

punés pérpara se té ndizet gelési.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.



11. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé fleta té
ndalojé plotésisht pérpara se ta higni até nga
materiali i punés.

Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin e
punés menjéheré pas veprimit; ato mund té
jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lékurén.

Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

12.

13.

14.

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me I€kurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Pérdorni gjithmoné maskén kundér
pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

15.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.
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PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Pérzgjedhja e veprimit té prerjes

(Pér modelet 4328/4329)

Fig.1

Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje né
formé eliptike ose vije té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun pérpara né
prekjen e prerjes dhe rrit shumé shpejtésiné e prerjes.
Pér té ndryshuar veprimin e prerjes, vetém rrotulloni
levén pér ndryshimin e veprimit té prerjes né pozicionin
e déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni | Prerja Pérdorimet
Pér prerje né celik té buté, celik
0 Prerja né vijé té pandryshkshém dhe plastiké.
& drejté Pér prerje té pastra né dru dhe
né kompensaté.
I Prerja me Pér prerje né celik té buté,
rrotullime & vogla |alumin dhe dru té forté.
Prerja me Pér prerje né dru dhe kompensaté.
I rrotullime mesatare |_ . o L .
Pér prerje té shpejté né alumin
dhe gelik té buté.
il Prerja me Pér prerje té shpejté né dru dhe
rrotullime t&€ médha |né kompensaté.

Veprimi i ndérrimit

Fig.2

/NKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni ¢elésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé

pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht gelésin dhe mé pas |éshojeni.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

(Pér modelet 4327/4328/4329)

Fig.3

Shpejtésia e veglés mund té rregullohet pafund nga 500

deri né 3100 prekje pér minuté duke rrotulluar diskun e

rregullimit. Kur disku rrotullohet né drejtim t& numrit 6

pérftohet njé shpejtési mé e larté; kur disku rrotullohet
né drejtim t& numrit 1, pérftohet njé shpejtési mé e ulét.



Referojuni tabelés pér té pérzgjedhur shpejtésiné e
duhur pér materialin qé do té& pritet. Megjithaté,
shpejtésia e pérshtatshme mund té ndryshojé sipas llojit
ose trashésisé sé materialit. Né pérgjithési shpejtésia mé
e larté ju lejon gé t'i prisni materialet mé shpejt, por né
kété ményré jetégjatésia e shérbimit té thikés do té ulet.

Materiali qé do té pritet Numri mbi diskun e rregullimit
Dru 5-6
Celik i buté 3-6
Celik i pandryshkshém 3-4
Alumin 3-6
Plastik 1-4
/\KUJDES:
Nése pajisja pérdoret vazhdimisht né shpejtési té
ulét pér njé kohé té& gjaté, motori do té

mbingarkohet dhe do té nxehet.

Disku i rregullimit t&€ shpejtésisé mund té kthehet
deri né 6 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
6 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t& shpejtésisé
nuk do té funksionojé.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e fletés té sharrés

Fig.4

/\KUJDES:
Gjithmoné pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet e
huaja gé futen né disk dhe ose né mbajtésen e
fletés. Moskryerja e kétij veprimi mund té rezultojé
né shtréngimin e pamjaftueshém té fletés duke
guar né léndim té réndé trupor.
Mos e prekni fletén ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehta dhe mund t'ju djegin I€kurén.
Gjithnjé fiksojeni fletén fort. Shtréngimi i
pamjaftueshém i fletés mund té shkaktojé thyerje
té fletés ose démtime personale serioze.
Pérdorni vetém fleté té llojit B. Pérdorimi i fletéve
té tjera, pérveg llojit B, bén gé fleta t& mos
shtréngohet sa duhet duke c¢uar késhtu né
démtime personale serioze.

Pér té instaluar fletén, lironi bulonin né drejtim
kundérorar né mbajtésen e fletés me njé cgelés
hekzagonal.

Me dhémbét e fletés té drejtuara pérpara, futni fletén né
mbajtésen e fletés duke e shtyré deri né fund. Sigurohuni
qé pjesa e pasme e fletés té pérshtatet né cilindér. Mé pas
shtréngoni bulonin né drejtim orar pér té siguruar fletén.

Fig.5
Pér ta hequr fletén, ndigni procedurén e kundért té
instalimit.
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SHENIM:
Lubrifikoni cilindrin heré pas here.

Ruajtja e gelésit hekzagonal

Fig.6

Kur nuk e keni né pérdorim, gelésin hekzagonal ruajeni
sig tregohet né figuré gé mos t'ju humbé.

Rregullimi i cilindrit (Pér modelet 4326/4327)
Fig.7

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal. Lévizni mbajtésin né ményré té tillé
qé cilindri té kontaktojé fletén lehtésisht. Mé pas
shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén dhe mbaijtésin.

SHENIM:
Lubrifikoni cilindrin heré pas here.

Kapaku pér pluhurin

Fig.8

/\KUJDES:
Vini gjithmoné syze mbrojtése edhe kur veglén e
vini né puné me kapakun pér pluhurin té ulur.

Ulni kapakun pér pluhurin pér té parandaluar

shpérndarjen e ashklave. Megjithaté, kur béni prerje me
kénd, ngrijeni deri né fund.

PERDORIMI

/NKUJDES:
Mbajeni gjithmoné bazén ngjitur me materialin.
Moskryerja e kétij veprimi mund té thyejé fletén
duke shkaktuar démtime serioze.
Afrojeni veglén me ngadalé kur béni prerje me
kthesa ose gdhendje. Shtyrja e veglés me forcé
mund té shkaktojé njé sipérfage me prerje té
pjerrét dhe thyerje té fletés.
Ndizeni veglén ndérkohé qé fleta nuk éshté né kontakt
me materialin dhe prisni derisa fleta t€ marré shpejtési
té ploté. Mé pas vendoseni bazén mbi material dhe
lévizeni veglén me ngadalé pérpara pérgjaté vijés sé
prerjes té shénjuar mé paré.

Fig.9
Prerje me buzé
Fig.10

/N\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga priza pérpara se té anoni bazén.
Ngrijeni kapakun pér pluhurin deri né fund pérpara
se té béni prerje me kénd.
Me bazén té anuar, ju mund té béni prerje me kénd nga
0° deri né 45° (majtas ose djathtas).
Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal. Lévizeni bazén né ményré té tillé gé
buloni té pozicionohet né qgendér té folesé né formé
kryqi né bazé.



Fig.11

Anoni bazén derisa té arrini kéndin e déshiruar té buzéve.

Skaji i dhomés sé motorit e tregon kéndin e buzéve me
gradim. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén.

Fig.12

Prerje me pjesén e pérparme té puthitur
Fig.13

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té

celésit hekzagonal dhe rréshgisni bazén nga pas deri né
fund. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén.

Prerje e pjesshme

Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas metodés A ose B.

A) Shpimi i njé vrime fillestare

Fig.14
Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje
hyrése né ané, shponi paraprakisht njé vrimé
fillestare me diametér 12 mm ose mé shumé.

Futeni fletén né kété vrimé pér té nisur prerjen tuaj.

B) Prerje me temperim

Fig.15
Nuk éshté nevoja gé té shponi njé vrimé fillestare
ose té béni njé prerje hyrése nése béni me kujdes
veprimet e méposhtme.

(1) Anoni veglén nga lart me anén e pérparme
té bazés dhe majén e fletés té pozicionuar
mbi sipérfagen e materialit.

(2) Ushtroni presion mbi vegél né ményré qé
ana e pérparme e bazés té mos |évizé kur té
ndizni veglén dhe ulni me ngadalé skajin
fundor té veglés.

(3) Ndérkohé qgé fleta shpon materialin, ulni me
ngadalé bazén e veglés mbi sipérfagen e
materialit t& punés.

(4) Pérfundoni prerjen né ményré normale.

Pérfundimi i skajeve anésore
Fig.16

Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, vendoseni fletén lehtésisht te anét e prera.

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Mos kryerja e kétij veprimi do ta
konsumojé shumé fletén. Pjesa e poshtme e materialit té
punés mund té lyhet me graso né vend té ftohésit.

Hegja e pluhurave

Fig.17

Puné té pastra prerjeje mund té béhen duke e lidhur
veglén me njé fshesé me korrent Makita. Futni tubin e

fshesés me korrent né vrimén né pjesén e pasme té
veglés. Lower the dust cover before operation.

SHENIM:
Nxjerrjia e pluhurit nuk mund té€ béhet kur béhen
prerje me kénd.
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Plani Iévizés (aksesor opsional)

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose higni
aksesorét.

1.  Prerjet e drejta

1. Kufizues (vizore
udhézuese)

Lloji me bazé celiku

Kur prisni vazhdimisht gjerési prej 160 mm ose mé
pak, pérdorimi i planit 1évizés siguron prerje té
shpeijta, té pastra dhe té drejta.

1. Kufizues (vizore
udhézuese)

Lloji me bazé alumini

Pér té instaluar planin lévizés futeni né vrimén
drejtkéndore né ané té bazés sé veglés me
udhézuesin e planit t& drejtuar poshté. Rréshqisni
planin lévizés né pozicionin e déshiruar pér
gjerésiné e prerjes, mé pas shtréngoni bulonin pér
ta siguruar.

. Celési
heksagonal
Buloni

. Kufizues (vizore
udhézuese)
Veshja e
drejtuesit

Lloji me bazé geliku [ 1

SN

>

. Buloni

. Udhézuesi i
rigés drejtuese

3. Celési
heksagonal

. Kufizues (vizore
udhézuese)

[

N




2.  Prerjet rrethore

. Celési me filetim

Veshja e

drejtuesit

3. Kufizues (vizore
udhézuese)

. Kunji

Lloji me bazé geliku | 1

N

. Celési me filetim
Kunji

Kufizues (vizore
udhézuese)

. Udhézuesi i
rigés drejtuese

W=

-

. Kufizues (vizore
udhézuese)

1. Kufizues (vizore
udhézuese)

Kur béni prerje né formé garkore ose harku me
rreze 170 mm ose mé pak, instaloni planin lévizés
si mé poshté.

Fusni planin lévizés né vrimén drejtkéndore né
ané té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té
drejtuar lart. Fusni kunjin e rrumbullakét udhézues
né njé nga dy vrimat né udhézuesin e planit.
Vidhosni celésin me vije né kunj pér té siguruar
kunjin.

Rréshqisni planin lévizés né rrezen e déshiruar té
prerjies dhe mé pas shtréngoni bulonin pér ta
siguruar. Mé pas shtyjeni bazén pérpara deri né
fund.

SHENIM:
Pérdorni gjithmoné fleté Nr. B-17, B-18, B-26 ose
B-27 kur béni prerje né formé rrethi ose harku.
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Pajisje kundér ciflave pér bazén e gelikut
(aksesor opsional)

Fig.18

Pér prerje pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe futeni ndérmjet dy
pjeséve té dala té bazés.

SHENIM:
Pajisja kundér ciflave nuk mund té pérdoret kur
kryeni prerje me kénd.

Pajisje kundér ciflave pér bazén e aluminit
(aksesor opsional)

Fig.19

Pér prerje pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe pérshtateni né anén e
pasme té bazés sé veglés. Kur pérdorni pllakén e
mbulimit, instalojeni pajisjen kundér ciflave né pllakén e
mbulimit.

AKUJDES:
Pajisja kundér ciflave nuk mund té pérdoret kur
kryeni prerje me kénd.

Pllaka e mbulimit pér bazé alumini
(aksesor opsional)

Fig.20

Pérdorni pllakén e mbulimit kur prisni rimeso dekorative,
plastiké etj. Kjo mbron sipérfaget e ndjeshme ose
delikate nga démtimi. Pérshtateni até né pjesén e
pasme té bazés sé veglés.

MIREMBAJTJA

/NKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benzingé, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtie apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.



AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Fletét e sharrés pér punime né forma
Celési hekzagonal 3
Grupi i planit 1évizés (rigé udhézues)
Pajisja kundér ciflave
Tubi (pér fshesén me korrent)
Pllaka e mbulimit (pér baza alumini)

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBIIFAPCKU (OpurnHanHa MHCTPyKLMS)

PasscHeHue Ha o6wus usrnen

1-1. JlocT 3a cMsiHa Ha pexvMa Ha 7-1. Ouck 13-1. ImByceH knioy
psisaHe 7-2. Ponka 13-2. bont
2-1. MyckoB npekbcBay 7-3. Cenapatop 13-3. OcHoBa
2-2. ByToH 3a briokupoBka 7-4. ImMByceH kntoy 14-1. Havanex oTBOp
3-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha 7-5. bont 17-1. Kanak 3a npegna3ssaHe OT npax
obopotute 7-6. OcHoBa 17-2. Mapky4
4-1. Hocay Ha Hoxa 8-1. Kanak 3a npeana3saHe OT npax 18-1. YcTponcTBO NpoTMB
4-2. bont 9-1. IuHuA Ha psizaHe pasTpoLuaBaHe
4-3. ImbyceH krioy 9-2. OcHoBa 18-2. ManbkHanu mecta
5-1. bont 11-1. mByceH kntoy 19-1. YcTponcTBO NpoTuB
5-2. [uck 11-2. bont pasTpoLuaBaHe
5-3. Porka 11-3. OcHoBa 19-2. AnymnHneBa ocHoBa
6-1. Kyka 12-1. Pu6 20-1. lopHa nnoya
6-2. ImByceH knitoy 12-2. TpapyvipoBka 20-2. AnymuHueBa ocHoBa
CNEUMDPUKALIUUN
Mogen 4326 4327 4328 4329
[ObmkuHa Ha xopa 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Tun HoX Tun B
Makc. cnoco6HocT [Abpeo 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
3a pasaHe Meka cTomaHa 6 Mm 6 Mm 6 Mm 6 Mm
Xopa B MuHyTa (MMH'1) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
217 Mm 217 Mm
(Tun Ha cTOMaHeHaTa 0CHoBa) (Tun Ha cToMaHeHaTa 0cHoBa)
O6Wwa AbmkuHa 217 Mm 223 Mm
223 Mm 223 Mm
(Tin Ha anymwHveBaTa 0CHoBa) (Tin Ha anymuHvieBaTa 0CHoBa)
1.8 kr 1.8 kr
(Tun Ha cTOMaHeHaTa 0CHOBa) (Tun Ha cToMaHeHaTa 0cHoBa)
Herto Terno 1.8 kr 1.9 kr
1.9 kr 1.9 kr
(Tun Ha anymWHIeBaTa 0CHOBa) (Tin Ha anymwHmeBaTa 0CHoBa)
Knac Ha GesonacHocT EI]] 1] 1] 1]

« Mopaau Hawara HenpekbcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuudumkaumm moraT Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeausesecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa Cca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe ObpXaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE019-1
MpeaHa3HavyeHue

VIHCTPYMEHTBT e mnpedHas3HayeH 3a psizaHe Ha AbpBo,
nnactmaca u metanu. B pesyntat ot obwupHata
nporpama 3a pasBUTWE Ha NPUHAANEXHOCTUTE U
OVCcKOBETE 3a psi3aHe, WMHCTPYMEHTBbT MOXe fa ce
nornasea 3a MHOTO LiENny 1 € MHOro Moaxoasiiy 3a psizaHe

Nno KpuBa Unun B KPbr.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT crefBa fAa Ce BKMOYBA CaMO  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HarnpexeHue, KaTo NOCOYEHOTO
Ha dupmeHaTa Tabenka u pabotn camo ¢ MoHodaseH
npoMeHnuB TOK. ToM e C ABOWHA u3onauus u 3aTtosa
MOXe [ja ce BKIoYBa U B KOHTaKTu 6e3 3asemsiBaHe.

ENG905-1

Lym

O614aiHOTO CpedHO MNpETerneHo HUBO Ha  Liyma,

onpegeneHo cbrnacHo EN60745:
Mopen 4326,4327

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 86 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Lwa): 97 dB (A)
KoedmumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

Mopen 4328,4329

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 83 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Lwa): 94 dB (A)
KoedmumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
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W3nonsBainTte aHTUOHM

ENG900-1
Bubpauun

ObLwaTta CToMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mopen 4326,4327

PaboTeH pexum : ps3aHe Ha NMNocKocTh
HvBo Ha BUGpaLMKTE (ang) : 5.5 M/c?
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaGoTeH pexum :  psizaHe Ha NamapuHa
HuBo Ha Bubpauuute (anm) : 5.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Moaen 4328,4329

PaGoTeH pexum : psizaHe Ha MocKocTU
HuBo Ha BubpauumuTe (ang) : 7.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexuM :  psizaHe Ha namapuHa
HvBo Ha BUBpaLMKTE (any) : 5.0 M/c?

KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

O6sBEHOTO HMBO Ha BMOpauuUTe e W3MepeHo B
CbOTBETCTBUE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a M3NUTBAHE U
MOXe Aa Ce M3MON3Ba 3a CPaBHSIBAHE Ha UHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOoBa, 00SBEHOTO HMBO Ha BuOpauumTe
MOXe Aa Ce W3Mor3Ba 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha n3naraHerto.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- HuBoto Ha BuGpauumte npu pabota cC
enekTPUYECkUsi ~ UHCTPYMEHT MoXe fa  ce

pasnuyaBa oT o6siBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCKHMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

- 3afgbmkuTenHo onpegeneTe npeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBa Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrosBus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHUM YacTu Ha
paBoTHUSA LUMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymeHTa, paboTata Ha
npaseH xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiicTBaHe).

ENH101-17
Camo 3a cTpaHuTe ot EC

EO [Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE
Makita neknapupa, Ye cnegHata/ure mawmnHal/u:
HanmeHoBaHne Ha malunHaTa:
Mpo6ueeH TpUoH
Mogen Ne/ Tun: 4326, 4327, 4328, 4329
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
€BpONenNCKu AUPEKTUBK:

2006/42/EO
I'Ipom:«xBe,qume ca B CbOTBETCTBME CbC cCrnegHus
cTaHAapT Unu CTaHAApPTU3NPaHW JOKYMEHTH:

EN60745
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CornacHo  2006/42/EC, cainbT C  TexHuyecka

MHDOPMaUMs e AOCTBMNEH OT:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

31.12.2013

Acywm dykana
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac

€NeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH

A NPEQYNPEXOEHUE MpoyeTeTte BCUYKMN
npegynpexaeHuss 3a 6e30MacHOCT M BCUYKM
VMHCTpYKumuK. MNpy HecnassaHe Ha npegynpexaeHusTa
W VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM MNpeaynpexneHus wu
MHCTPYKLMM 3a crpaBKa B 6baelue.

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA C
I'IPOBO.EI,EH TPUOH

ﬂp'b)KTe eneKTpuyeckus WUHCTPYMEHT 3a

W30oNUpPaHUTE U HexNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,

KoraTo MMa OMacHOCT pexXewWwwuaT AUCK Aa

ponpe B CKPUTK Kabenu unu B co6cTBEHUs cU

3axpaHBally kaben. AKo pexewmsT auck Jonpe

[0 NPOBOAHMWK MOA, HaMpexeHne, TOKbT Moxe Aa

npemMuHe npes MeTanHUTe YacT Ha MHCTPYMEHTa

v fa ,ynapw” pabotelyms.

W3non3BaitTe cTArM wunu Apyr npakTUyYeH

cnoco6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHuA Aetann

BbpXy CTabunHa NOBBLPXHOCT. AKO AbpXuTe

Jetanina B pbka WUnv NpUTUCHaT KbM TANOTO BM,

TO HAMa da e ctabuneH u moxe aa 3arybute

KOHTpON.

3. BwuHaru nonspamnTe 3alUTHU ouuna.

OGuKHOBeHUTe unu cnbHYeBu oumna HE ca

3aWUTHU.

Usbsareante pna pexerte reso3geun. OrnepanTte

obpaboTBaHMs pgeTaWn 3a reo3geM U M

MaxHeTe, Npeau Aa NpUCTbNUTE KbM paboTa.

He pexeTe npekaneHo ronemu getannu.

6. MpoBepeTe ganu MMa AocTaTb4yHO cBOGOAHO
NPOCTPaHCTBO OKONO AeTaina npeau Aa ro
pexeTe, Tbi Ye HOXDBLT Aa He yAaapu B noga, B
Tesrsixa unu apyro.



7. [OpbXTe MHCTPYMeHTa 34paBo.

8. Tpeau Aa BKNOUYMTE MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye AUCKBT He ce Aonupa Ao AeTaina.

9. [OpbXTe pbueTe cCuM Aaney OT NOABMXKHUTE
YyacTu.

10. He ocTaBsAWTe MHCTpyMeHTa Aa pab6otu Ges
Hap3op. MHCTpyMeHTBLT TpsAbBa Aa pab6ortw,
caMmo KoraTto ro AbpXuTe B pbLie.

11.  WUsknioyeTe MHCTPYMEHTa U U34YaKahTe HOXBLT
Aa cnpe Aa ce ABWXM HanbnHO Npeau Aa ro
n3Baxaare or obpaborBaHusa getann.

12. He pokocBalTe pexewara neHTa WU
obpabGoTBaHusa AeTann HenocpeacTBEHO cren
paboTa, 3awWoTo MoraT Aa ca MHOroO ropeluy n
Aa U3ropsAT KoXara BU.

13. He ocrtaBsiiTe WUWHCTpyMeHTa pAa pa6otu
HEHY)XHO Ha npa3eH XxoA.

14. Hsakoum wmaTepuanu cCbAbPXAT XUMUKaNw,
KOUTO MoraT pAa ca TOKCU4YHU. Baemerte
npeanasHW Mepku, 3a fAa npepoTBpaTuTe
BAMLUBAHETO Ha Mpax M KOHTaKTa C KoXara.
CnepBaiiTe MHpopmaLmaTa Ha AOCTaBYMKA Ha
maTtepwuan 3a 6esonacHarta pa6ota c Hero.

15. BuHarm nonsBalTe Macka 3a npax unu
AuxaTerieH  anapaTt, CbOTBeTCTBall Ha
MaTepuana u ypeaa, ¢ Konuto paborure.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE

MHCTPYKLUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:
HE nos3BonsiBailTe yCnOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoAaykta (nmpupobuTo nNpu AbArata My

ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30nacHOCT 3a BbMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYeHU B
HacCTOSAILLOTO PHbKOBOACTBO 3a eKcnnoatauus, moraTt
Aa AoBeAaT A0 TEXKU TerleCHU NoBpeaun.
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PYHKUMOHAITHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

N360p Ha pexum Ha psizaHe
(3a mopenu 4328/4329)

dur.1

MHCTpyMeHTLT MOXe Aa paboT B pexum opbuTanHo
psizaHe UnNu pexum 3a psizaaHe No npasa NUHWS (Harope
1 Hagony). PexumbT opbutanHo pssaHe wu3tnacksa
HOXa Hanpef, No nNocoka Ha paboTHWs xof 3a ps3aHe n
3HauYNTernHo yBenmyaBa CKopocTTa.

3a ga CMeHUTe pexuma Ha psizaHe MPOCTO 3aBbpTeTe
perynatopa 3a CMsHa Ha pexXvWma B XXENnaHoTo
nonoxexne. Bwx Tabnuuarta 3a uM3bop Ha nogxonsiy
pexvm Ha psisaHe.

MonoxeHue PssaHe Mpunoxexus
3a psizaHe Ha Meka CToMaHa,
0 PsizaHe no HepbXaaema CToMaHa v nnactmaca.
Npasa nnHus 3a npeuynsHo pssaHe Ha
[bPBO U LNepnnar.
I PszaHe ¢ 3a pasaHe Ha Meka cToMaHa,
marnka op6uta | anyMUHMii 1 TBbPAO AbPEBO.
I PssaHe cbe 3a psisaHe Ha AbPBO W WNepnnaT.
cpepHa opbuta o
3a 6bp30 ps3aHe Ha anyMUHWIA
1 Meka CToMaHa.
o Pssane ¢ 3a 6bp30 psizaHe Ha AbPBO
wnpoka opbuTa | u wnepnar.
BkniouBaHe
dwur.2
/A\BHUMAHME:

- [lpeau pa BKMOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUAT NpekbcBay
paboTn HopManHo W ce Bpblia B MNOMOXEHWe
4OFF* (N3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [fda BKMIOYMTE MHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe ocBobopeTte

NyCKOBUSA NpeKbCcBay.

3a pabora 6e3 npekbCBaHe HATUCHETE MyCKOBMWS

npekbCcBay, a crnep ToBa HaTUCHeTe GrnokupalLms GyToH.

3a ga cnpeTte MHCTPYMeHTa OT GrokMpaHo MonoXeHwue,

HaTUCHeTe NyCKOBMA NpeKkbcBaY JOKpaii, a crepd ToBa ro

OTMycCHeTe.



PerynaTop Ha ckopocTTa
(3a mopgenu 4327/4328/4329)

dur.3

Upe3 3aBbpTaHeTo Ha perynartopa, CKOpocTTa Ha
MHCTpYMEHTa MoXe cBoboaHO fa ce perynupa B
avanasoHa oT 500 go 3 100 paboTHM xofa B MMHyTa.
Mo-BMCOKa CKOpPOCT ce monyyaBa, korato wanbata ce
3aBbPTU MO NOCOKa Ha HOMep 6, a No-HMUCKa CKOPOCT ce
nosy4aea, korato ce 3aBbpTy MO Nocoka Ha Homep 1.
Bwx Tabnuuata 3a u3bop Ha noaxopsiara CKOPOCT B
3aBUCUMOCT OT 00paboTBaHus [OeTansn, KOWTO Lue
pexete. OTyeTeTe, Ye noaxoasLiaTa CKOPOCT MOXe Aa
ce pasnvuyaBa B 3aBMCUMOCT OT BuZa unu aebenuvHara
Ha obpabotBaHusa aeTain. OBWMKHOBEHO MO-BUCOKUTE
CKOPOCTM Le BM NMO3BOSMAT Aa pexeTe paboTHW usgenus
no- 6bpP30, HO TOBa CbKpallaBa eKCnnoaTaunoHHUS
JKMBOT Ha HOXa.

[eTaiin 3a psizaHe Yucno Ha ckanata 3a perynupate

[bpso 5-6

Meka cTomaHa 3-6
Hepbxpaaema ctomaHa 3-4
3-6

1-4

Anymunnin
Mnactmacu

/A\BHUMAHME:

- Ako paboTuTe MpoObLMKATENHO BPEME Ha HWUCKM
o6bopoTu, ABUraTendT Lie ce nNpeToBapu 1 Lie ce
Harpee.

. [pbcTeHbT 3a perynupaHe Ha obGopoTute Moxe
Oa ce BbpTM camo oT 6 Ao 1 m obpaTHo. He ro
HacuneawvTe cneg 6 vnu 1, 3a oa He noBpeauTe
yHKUMSITa 3a perynnpaHe Ha obopoTuTe.

CrmobBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. TMMpeau [fa wssbpwBaTe HAKakeu paboTu no
VHCTPYMEHTa 3adbIMKUTENHO NpoBepeTe aanu Toil
€ U3KIK4YeH OoT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoOHTaX U1 AeMOHTaX Ha pexeLns HOX.
dur.4

/\BHUMAHME:

. BwHarm nouuctBanTe BCUYKU CTPYXKW WUNW Opyrv
4YacTuum, NnonenHany no HoXxa Wunu gbpxava Ha
HOXa. B mpoTvBeH cnyyai ToBa Moxe Ja AoBeae
[0 HeJoCTaTbYHO 3aTsiraHe Ha HoXa W B pesynTtat
10 CEPMO3HO TeNecHO HapaHsBaHe.

. He pokocBaiiTe Hoxa unu obpaboTBaHus getann,
HenocpeAcTBeHO crnep paborta, 3awoTo Te Moxe
[a ca MHOTO ropeLuy 1 Aa U3ropsiT koxarta Bu.

. BuHaru 3atsirante 3gpaBo Hoxa. HegoctaTbyHOTO
3aTsraHe Ha HoXa MOXe Jda NPUYMHU HEroBOTO
cyYyrnBaHe Wy CEepUO3HO HapaHsiBaHe.

. M3nonsBanTte camo HoxoBe oT Tvn B. ManonasaHe
Ha HOXOBe, pasnuyHM oT Tun B, Boau pno

HeJOCTaTbYHO 3aTsiraHe Ha HoXa 1 B pe3ynTar Ao
CEpVO3HO TENECHO HapaHsiBaHe.

3a Aa MoHTUpaTe Hoxa, pasxnabeTte GonTta Ha Abpxada
Ha HOXa KaTo ro 3aBbpTUTe 0BGpaTHO Ha YaCOBHWKA C
NMOMOLLTA Ha LUIeCTOrpameH K.

BMbkHETE HOXa B ObpXaya [0 ynop, CbC 3b6uw,
HacoyeHn Hanpepn. YBepeTe ce, 3afHUST Kpal Ha Hoxa
e nerHan B ponkarta. Crnien ToBa 3aterHete Gonrta no
nocoka Ha 4YacoBHWKa, 3a Aa uKcupaTe Hoxa.

dur.5

3a fa AemMoHTUpaTe HoXa, U3nbhHeTe npoleaypaTta 3a
MOHTax B obparteH pepa.

3ABEJEXKA:
- [NepuognyHo cmasBaiiTe ponkara.

MscTo 32 nocTaBAHe Ha LWEeCTOCTEHHUA KITHOY

dur.6

3a ga He n3rybuTte LUECTOCTEHHUS KIHOY, KOraTto He ro
n3nonseare, NOCTaBeTe o0 Ha MSICTOTO MOKasaHo Ha
curypara.

PerynupaHe Ha ponkata (3a mopenu 4326/4327)

dur.7

Pasxnabete 6onTta B 3agHaTa YacT Ha OCHOBHaTa nrova
C MOMOLLTA Ha LIEeCTOrpameH raeveH krod. Mpuasmkete
dukcaTopa, Taka Ye porkaTta neko [a [OKOCBa HoXa.
Cneg ToBa 3aterHete 6onTa, 3a pJda dukcuparte
ocHoBaTa 1 dumkcaTtopa.

3ABEJEXKA:
- [NepuognyHo cmasBaviTe porkarta.

Kanak npotuB npax
dur.8

/\BHUMAHME:

. BwHaru HoceTe npegnasHu ouuna, LOpW Korato
paBoTuTe CbC CrycHaT Kamnak CpeLly npax.

CnycHeTe Kanaka cpelly npax, 3a ga npegorsparute

NETEeHEeTO Ha CTPYXKW. HesaBucumo ot TOBa, nNpu

n3BbpLIBaHe Ha paspes3u no4 HakroH, nosAgurHete

Kanaka Jokpaw.

PABOTA

/\BHUMAHME:

. BuHarn nopabpxanTe oOcHoBaTa HapaBHO C
obpaboTBaHoTO M3genve. B npoTtuBeH cnyvait
MOXe [a Npean3BuKaTe cHyrnBaHe Ha Hoxa, KOeTo
Oa foBefe [0 CepUO3HO HapaHsiBaHe.

- [Tpu pssaHe Ha  KPUBM  WNU  U3BUBKK,
npeaBwxeanTe MHCTPYMEHTa MHoro 6aBHO Hanpea.
HacunBaHeTo My Moxe Aa NPUYUHU WU3KPUBEHM
NOBbLPXHOCTMN Ha Cpe3a 1 cHynBaHe Ha HoXa.

Bknioyete MHCTpymMeHTa 6e3 HOXBT [fda Bnu3a B

KOHTaKT U M34akanTe, AOKATO HOXbT AOCTUrHE MbrHa

ckopocT. Crieq ToBa nMocTaBeTe OCHoOBaTa fAa rnerHe



BbpXy 00paboTBaHMA gdeTawn M BHUMAaTENHO
npuaBuxeTe MHCTPYMEHTa Hanpep, No NpoAbIKeHVe
Ha NpefBapuTeNHO MapkupaHaTta NMHUSA Ha Cpsi3BaHe.

dwur.9
PsizaHe nog brbn
dur.10

/\BHUMAHME:

- [lpeon pga HakoHUTE OCHOBaTa Ce yBepeTe, ye
MHCTPYMEHTBT € U3KIoYEeH OT ByTOoHa 1 KOHTaKTa.

. MoBaurHeTe gokpai kanaka cpelly npax npeav aa
M3BbpLUBATE CPE30BE NOJ HAKIOH.

C HaKnoHeHa OCHOBHa Nrioya, MOXeTe Ja M3BbpLUBaTe

cpe3oBe nMpu Bcekn brbn mexay 0° n 45° (Hansso unu

HaJsCHO).

Pasxnabete 6onTta B 3agHaTa YacT Ha OCHOBHaTa nrova

C MOMOLLTA Ha LIEeCTOrpamMeH raeveH krod. Mpuasmkete

OCHOBHaTa nrno4a, Taka 4e 6onTbT Aa e pasnonoXeH B

LieHTbpa Ha KpbCTOOBPa3HNA OTBOP B OCHOBAaTA.

dur.11

HakrnoHeTe ocHoBHaTa nnovya, [okato CTUrHe Ao
)KenaHus brbf Ha HakroHa 3a cpsi3dBaHe. Ha pbba Ha
Koprnyca Ha enekTpomoTopa, C AeneHusi e 06o3HayeH
BIMBABLT Ha HakmoHa B rpagycu. Cnep ToBa 3aTerHeTe
6onTa no nocoka Ha YacoBHMKA, 3a Aa dukcupate
OCHOBHaTa nnouva.

dur.12
MNpepHu nogpaBHeHn paspesun

dur.13
Pasxnabete 6onTta B 3aHaTa 4acT Ha OCHOBHaTa nro4a
C nomolLyTa Ha LUecTorpameH raeveH Koy u nib3HeTe
ocHoBaTa dokpav Hasag. Cnep ToBa 3aterHete Gonta
Nno Nnocoka Ha 4acoBHWKa, 3a Aa ukcrpaTe oCHOBHaTa
nnova.

U3ps3BaHe Ha dourypm

W3psisBaHeTo Ha durypm moxe aa 6bae HanpaBeHo Mo
eauvH oT aBarta metoga: A vnu b.

A) MNpo6uBaHe Ha cnomaraTeneH oTBOP

dur.14
3a n3pasBaHe Ha BbTPeLHN curypu 6e3 BxoaeH
paspe3 OTKbM Kpasi, npobuiite npeaBapuTENnHO
crnomaratefieH OoTBOp C AuameTbp 12 MM wunu
noBeye. BmbkHeTe HOXa B TO3W OTBOp, 3a fAa
3ano4HeTe N3pA3BaHETO.

B) Abn6ounHeH paspes

dur.15

He e Heobxoaumo aa npobusate crnomarateneH

OTBOP WNW MpaBuTE BXOAEH pa3pes3, ako

BHMMaTenHo crieaBate NpPeAcTaBeHUTe Mo-Aony

MNHCTPYKLMW.

(1) MoBaurHeTe MHCTpyMEHTa Ha NpefHWst kpan
Ha OCHOBHaTa Nnova, C HOX Pa3sronoXeH
HEerNoCPEACTBEHO HaA MOBbPXHOCTTA  Ha
obpaboTBaHOTO n3genue.
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(2) HartucHeTe neko WHCTpyMeHTa, Taka 4e
NpPeaHUsT Kpail Ha OCHOBHaTa nnova Aa He
ce MpuOBWXW MpU  BKMIOYBAHE MyCKOBUS
npeBkoyBaTen, W BHUMaTeNHO U 6aBHO
cnycHeTe 3aAHUs Kpan Ha MHCTPyMeHTa.

Korato HOXbT npoHukHe B 06paboTBaHOTO

@)

usgenue, 6GaBHO CrycHeTe oOcHoBaTa Ha
MHCTPYMEHTa  BbpXY MOBLPXHOCTTA  Ha
n3genvero.

4)
[OoBbpmnTenHa obpaboTka Ha pbboBe

®ur.16

3a opopMsiHe Ha KpauLya Unu NpomsiHa Ha pasmepuTe,
npokaparTe NIeKo HoXa Mo NPOALIPKEHNE Ha KpauLiaTta
Ha cpesa.

3aBbpLueTe pa3pesa No 06UYaNHNUS HauYWH.

PsasaHe Ha meTan

|-|pl/l pA3aHe Ha meTan BuHaru nsnonssanTe nogxogdilia
CMa3oyHo-OXNaxaalla emyncus (macno 3a
mMeTanopexewm MaLLII/IHI/I). HecnasBaHeTto Ha TOBa
n3ncKkBaHe LWe npuinHn npexgespemMeHHO M3HOCBaHe
Ha HOXa. BmecTto mn3nons3saHe Ha CMa304HO-
oxnaxgauwa emyncua e Bb3MOXHO [a Hamaxere
oGpaTHaTa CTpaHa Ha n3genueTo C rpec.

OTBexnAaHe Ha npaxa

dur17

Unctn n 6GesnpaliHu pexelun onepauun morat ga
6baaT M3BbPLUBAHM Cred NpUCbeduHsiBaHe Ha TO3n
WHCTPYMEHT KbM MnpaxcMmykadka Makita. BmbkHeTe
MapKy4a Ha npaxocmykaykaTa B OTBOpa B 3afgHaTa Yact
Ha uHcTpymeHTa. CnycHeTe kanaka cpelly npax npeau
Aa 3anoyHete paborta.

3ABEJEXKA:
. Mpyn psisaHe nog HaKMOH He MoOxe pAa ce
n3BbpLUBA 3aCMyKBaHe Ha oTaerneHus npax.
BopeLly orpaHnunTen 3a psizaHe
(akcecoap - onums)

/ABHUMAHME:

. Tpean MOHTaX WNM AEMOHTaX Ha akcecoapw,
BUHarn npOBepﬂBaIZTe pann  UHCTPYMEHTBbT €
W3KIHOYEH OT 6yTOHa W KOHTakKTa.

1. TlpaBu cpe3oBe

1. MapaneneH
orpaHuymTen
(Bopay)

Tun Ha cTomaHeHaTa
OCHOBa




Mpy u3BbpLIBaHE Ha MOBTOpSeMW paspes3n C 2. Kpbroob6pasHu cpesoBe
wuprHa ot 160 MM MM No-manko M3non3BaHeTo

Ha BoOAelUns orpaHuYnTeEn 3a psidaHe ocurypsisa Tun Ha cTomaHeHata ocHosa [ 1. BbpTOK
6bpavHa, uMCTOTa UM MPaBOMMHENHOCT  Ha 2. Hacpetuen
cpesoBerTe. Bopad
3. MapaneneH
orpaHuuuTen
Tun ¢ anymuHuesa 1. MapaneneH (Bopay)
ocHoBa orpaHuuuTen 4. Wt
(sopau)
1
1. BbpTok
2. Wndpt
3. MapaneneH
3a MOHTUpaHe, BMbKHETE BOAELLMS OrpaHuyuTen ?;g::r; ven
B MPaBObIbfHWUA OTBOP OTCTPaHW Ha OCHOBATa, C 4. Bopay Ha
BOfELL, orpaHuunTen obbpHaT Hagony. Mnb3HeTe orpana
BOAELUMS OrpaHNYUTen [O XenaHata LIMpUHa Ha
pssaHe, crnen Koeto 3aterHeTe 6onTa, 3a ga ro
dukecupare.
Tun Ha cTomaHenata ocHosa| 1. VIMByceH kntoy 1. NMapanenex
2. BonT orpaHuyuTen
3. MapaneneH (somay)
orpaHuyuten
(BOmauv)
4. HacpelyeH
Bojau
1. BonT 1. MapaneneH
2. Bogau Ha orpaHuuuTen
orpaga (sopay)
3. ImByceH knioy
4. MNapaneneH
orpaHuyuTen
(BOmauv)

Mpu wu3BbpWBAHETO Ha KpbroobpasHu unu
abroobpasHu cpesose ¢ paguyc 170 Mm unm no-
Marnko, MOHTVpaWTe Bodelus orpaHuyuTen 3a
psiaHe, KakTo crnega.

BmbkHETE BOZeLLms orpaHuyuTen B
NpaBObIbIHUSA OTBOP OTCTPaHW Ha OCHoBaTa, C
BOJeEL orpaHuuuTen obbpHaT Harope. BmbkHeTe
Kpbrna BoAel, WMdT npe3 HAKOW OT pABaTa
OTBOpa Ha BOAELUMSI OrpaHMuUTen 3a psisaHe.
3aBuiTe BMHTOBATa pbKoxBaTka KbM LWMdTa, 3a
na ro dmkcupare.

Cera nnb3HeTe Bogava [0 XeMNaHus paguyc Ha
psizaHe u 3aterHeTe GonTa, 3a ga ro dukcupare
Ha wmsacto. Cnep ToBa UM3MecTeTe OCHoBaTa
[oKpaW Hanpeg.
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3ABEJEXKA:
. Tpu u3BbpWBaHe Ha  KPbrooGpasHu WU
ObroobpasHM  Cpe3oBe  BMHArM  M3nonaeante

HoxoBe Ne B-17, B-18, B-26 nnu B-27.

YcTponcTBO 3a psizaHe 6e3 obpa3yBaHe Ha
LenHaTUHU (akcecoap - onuus)

dur.18

3a cpe3oBe 6e3 obpasdyBaHe Ha LEMHaTMHU MoXe Aa
13rnonasarte YCTPOWCTBOTO Cpelly HalensaHe. 3a aa ro
MOHTWpaTe, NpWABMXETE OCHOBHaTa Mrnoya Aokpan
Hafmpea W BMbKHETe YCTPOWCTBOTO Mexay [BeTe
n3gaTWHU Ha nnovara.

3ABENEXKA:

. YcTpoicTBOTO 3a pssaHe 6e3 obpasyBaHe Ha
LienHaTWHM He MOXe [a Ce M3Nonasa npu psisaHe
MOA, HAKMOH.

YcTpoincTBo 3a psisaHe 6e3 HallenBaHe 3a
anymuHueBa OCHOBa (akcecoap - onuus)

dur.19

3a cpe3oBe 6e3 obpasdyBaHe Ha LEMHATMHU MOXe Aa
13rnonasarte YCTPOWCTBOTO Cpelly HalensaHe. 3a aa ro
MOHTWpaTe, NpWABMXETE OCHOBHaTa Mrnoya Aokpan
Hanpea v WHCTanupanTe YCTPOWCTBOTO OTKbM 3afHaTa
cTpaHa Ha oOcHoBHaTa nnova. Korato wu3nonseate
MOKPMBHA MIioya, MHCTanuMpanTe YCTPOMCTBOTO CpeLly
obpasyBaHe Ha LienHaTUHK BbPXY NOKPMBHATa Mnova.

/A\BHUMAHME:

. YcTpoicTBOTO 3a pssaHe 6e3 obpasyBaHe Ha
LienHaTWHM He MOXe [a Ce M3Nonasa npu psisaHe
MOA, HAKMOH.

MNMokpuBHa nrnoya 3a anymmH1MeBa OCHOBa
(akcecoap - onuus)

dur.20

M3nonseavite nokpuBaljata mnnoya, Korato pexeTe
nekopatuBHuM  OobGNMUOBKKM, nnactMaca W ap.  Ts
npegnasea OT MoBpefda feCHO HapaHuMu  Unu

AenUKaTtHMU NOBBPXHOCTU. I'IplepeneTe nno4vyata Kbm
3afiHaTa 4acT Ha OCHOBaTa Ha UHCTPYMEHTa.

NOAAPBXXKA

/ABHUMAHME:

. [lpean pa nposepsiBaTe uWNM WK3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMIOYEH OT ByTOHa M OT KOHTaKTa.

. He w3nonssante 6eH3vH, HadTa, paspeguTten,
cnvpt ¥ gp. nogd. ToBa MoXe [Ja NPUYMHK
obe3uBeraBaHe, Aedopmauusi UNn NyKHaTUHW.

3a pa ce nogobpxa BE3OMACHOCTTA wu
HAOEXXOHOCTTA Ha WHCTPYMEHTa, PEMOHTWTE,
orrmeAa W cMsiHata Ha  JeTkuTe, obCnyxBaHeTo W
perynupaHeto TpsibBa fda ce  Wu3BbplwBaT  OT
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ynbIiHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato ce n3nonssar
pesepBHM YacTu oT Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHMVE:
MpenopbyBa ce U3NoN3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawuvs WHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
MsnonssaHeto Ha  Apyrn  akcecoapu  uim
HakpalHuUM MoXe [Ja [oBede [0 OnacHoCT oT

TenecHW nospeau. M3nonssawite CbOTBETHUSA
akcecoap nnm HaKpanHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKO MmaTe Hyxaa OT NMoMoLly 3a rnoBeve NoapobHoCTM
OTHOCHO TEe3W aKcecoapu, ce OObpHETE KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.
. HoxoBe 3a npoboaeH TpuoH
LLlecTorpameH kntoy 3
Bogew, orpaHunuuTen 3a psidaHe,
MepHU AeneHnst)
YctponctBo 3a psisaHe 6e3 obpa3yBaHe Ha
LenHaTuHn
Mapkyd (3a npaxocmykayka)
MokpuBHa nnoya (3a anyMuHneBa ocHoBa)

KOMMMeKT (c

3ABEJEXKA:
Hsikou apTukynm OT crucbka MoOxe fa ca
BKIIOYEHU B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
cTaHpapTHu akcecoapu. Te Moxe [a ca pasnuyHu
B pasnuyHUTE ObpXaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)
Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Poluga za mijenjanje radnje 7-1. List 12-2. Stupnjevanje
rezanja 7-2. Valjak 13-1. Imbus-klju¢
2-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 7-3. Uredaj za zadrzavanje 13-2. Svornjak
2-2. Tipka za blokiranje 7-4. Imbus-klju¢ 13-3. Osnovna plo¢a
3-1. Regulator brzine 7-5. Svornjak 14-1. Pocetna rupa
4-1. Drzac lista 7-6. Osnovna plo¢a 17-1. Poklopac za praSinu
4-2. Svornjak 8-1. Poklopac za prasinu 17-2. Crijevo
4-3. Imbus-klju¢ 9-1. Rezna nit 18-1. Anti-rasprskavajuéi uredaj
5-1. Svornjak 9-2. Osnovna plo¢a 18-2. Izbocine
5-2. List 11-1. Imbus-klju¢ 19-1. Anti-rasprskavajuéi uredaj
5-3. Valjak 11-2. Svornjak 19-2. Aluminijska baza
6-1. Kuka 11-3. Osnovna plo¢a 20-1. Plo¢a poklopca
6-2. Imbus-klju¢ 12-1. Rub 20-2. Aluminijska baza
SPECIFIKACIJE
Model 4326 4327 4328 4329
Duljina udara 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Vrsta lista TipB
Najveci uginak Drvo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
rezanja Meki &elik 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Udara po minuti (min") 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm 217 mm
(tip Celicne osovine) | (tip Celi¢ne osovine)
Ukupna duzina 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(tip aluminijske osovine) (tip aluminijske osovine)
1,8 kg 1,8 kg
(tip Celicne osovine) | (tip Celi€ne osovine)
Neto masa 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9kg
(tip aluminijske osovine) (tip aluminijske osovine)
Razred sigurnosti B B B B

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.
« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE019-1 ENG905-1
Namjena Buka

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike. Tipiéna jadina buke oznadena s A, odredena sukladno
Zahvaljuju¢i raznolikom priboru, i programima piljenja, EN60745:

alat se moze koristiti za mnoge svrhe, a vrlo je dobro

prilagoden za zakrivljene ili kruzne rezove. Model 4326,4327

ENF002-2
Razina zvuénog tlaka (L,a): 86 dB (A)

Razina jagine zvuka (Lwa): 97 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Elektriéno napajanje
Alat se smije priklju¢iti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi

samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su Model 4328.4329
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz ’
uti€nica bez provodnika za uzemljenje. Razina zvuénog tlaka (L,a): 83 dB (A)

Razina jacine zvuka (Lwa): 94 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
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ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Model 4326,4327

Nagcin rada : rezanje daski
Emisija vibracija (ang) : 5,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Rezim rada : rezanje lima
Emisija vibracija (any) : 5,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Nacin rada : rezanje daski
Emisija vibracija (ang) : 7,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : rezanje lima
Emisija vibracija (anu) : 5,0 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-17
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Ubodna pila
Broj modela/Vrsta: 4326, 4327, 4328, 4329
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sliede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom ifili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB016-3

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UBODNU PILU

1. Drzite elektriéni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
pri kojoj rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim vodic¢ima ili s vlastitim kabelom.
Rezni pribor koji dode u dodir s vodi¢em pod
naponom mozZe dovesti pod napon izloZzene
metalne dijelove elektricnog rucnog alata i
prouzrogiti elektricni udar kod rukovatelja.

2. Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin da
osigurate i ucvrstite izradak na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini
ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili

suncéane naocale NISU zastitne naocale.

Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada

provjerite ima li u izratku bilo kakvih ¢avala i

uklonite ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak iza izratka tako
da ostrica ne udara u stol, klupicu za rad i
sliéno.

7.  Alat drzite ¢vrsto.

8.  Prije nego sto se sklopka ukljuci, pazite da list

ne dodiruje izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krec¢u.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako Sto ga drzite rukom.

11. Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite
i pricekajte da se noz u potpunosti zaustavi.
12. Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;

mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opec¢i
kozu.



13. Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja,
ako to nije potrebno.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

14.

15. Uvijek  koristite ispravhu masku za
prasinu/respirator za materijal s kojim radite i
namjenu.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o

proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Odabir rezanja (za modele 4328/4329)

Sl.1

Ovim se alatom moZze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list prilikom reza gura
naprijed i znatno se poveca brzina rezanja.

Za promjenu vrste rezanja samo okrenite polugu za
promjenu vrste rezanja na Zeljeni polozaj. Prilikom
odabira vrste rezanja posluzite se tablicom.

Polozaj | Radnje rezanja Primjene
Za rezanje mekog celika,
. _ |nehrdajuceg celika i plastike.
0 Rezanje ravne linije
Za Ciste rezove u drvu i $perplodi|
I Rezanje na maloj|Za rezanje mekog Celika,
orbiti aluminija i tvrdog drva.
. Za rezanje drva i Sperploca.
I Rezanje na
srednjoj orbiti |73 76 rezanje u aluminija i
mekog celika.
Rezanje na . x V
Z loca.
m velikoj orbit a brzo rezanje drva i Sperploca

Ukljuéivanje i iskljucivanje

Sl.2

/\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u potpunosti
povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je otpustite.

Brojéanik za podesavanje brzine
(za modele 4327/4328/4329)

SI.3

Brzina alata moZe se beskrajno prilagodavati izmedu 500
i 3.100 poteza u minuti okretanjem podesnog broj¢anika.
Veca brzina dobiva se kad se brojéanik okrene u smjeru
broja 6, a niza kad se okrene u smjeru broja 1.

Prilikom odabira primjerene brzine za rezanje izratka
posluzite se tablicom. Medutim, primjerene se brzine
mogu razlikovati ovisno o wvrsti i debljini izratka.



Opéenito, pri ve¢im brzinama mozete brze rezati izratke,
ali one skracuju radni vijek lista.

Izradak koji treba izrezati Broj na kotaci¢u za prilagodbu
Drvo 5-6
Meki gelik 3-
Nehrdajuci celik 3-4
Aluminij 3-6
Plastike 1-4

/\OPREZ:

Ako alat kontinuirano radi pri niskim brzinama
dugo vremena, motor ¢e postati preopterecen i
pregrijan.

Regulator brzine moZze se okretati najviSe do broja
6 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom pokuSavati
gurati dalje od 6 ili od 1 inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje lista pile
Sl.4

/\OPREZ:
Uvijek odistite sve krhotine ili strane stvari koje su
se zalijepile za list i/ili drza¢ lista. U suprotnom se
list mozda neée dovoljno zategnuti, Sto moze
uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.
Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opeci kozu.
Uvijek tijesno pri€vrstite list. Nedovoljno zategnut
list moze uzrokovati lom lista ili ozbiljne tjelesne
ozljede.
Koristite samo listove tipa B. Pri uporabi listova koji
nisu tipa B list se mozda ne¢e dovoljno zategnuti,
Sto mozZe uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.
Za instalaciju lista imbus kljuéem odvrnite vijak na
drzacu lista u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Okrenite zupce lista naprijed i u tom poloZaju umetnite
list u drza¢ do kraja. Uvjerite se da se straznji rub lista
uklopio u valjak. Zatim zavrnite vijak u smjeru kazaljke
na satu da biste pricvrstili list.

SL.5

Da biste uklonili
instalacije.

list, primijenite obrnuti redoslijed

NAPOMENA:

Povremeno podmazite valjak.
Cuvanje imbus kljuéa
Sl.6

Kad se ne koristi, drzite imbus klju¢ kao Sto je prikazano
na slici da ga ne biste izgubili.
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Podesavanje valjka (za modele 4326/4327)

SIL.7

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane temelja.
Pomaknite pri¢vrsnik tako da valjak blago dodirne list.
Zatim zavrnite vijak da biste uévrstili temelj i priévrsnik.

NAPOMENA:
Povremeno podmazite valjak.

Zastitni pokrov
Si.8

/\OPREZ:
Uvijek nosite zastitne naocale, ¢ak i kad upravljate
alatom sa spustenim zastitnim pokrovom.
Spustite zastitni pokrov da se ne bi razletjele krhotine.
No, podignite ga do kraja kad koso rezete.

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Temelj uvijek drZite u ravnini s izratkom. U protivnom
moze doci do loma lista, a time i ozbiljnih ozljeda.
Vrlo sporo pomiéite alat unaprijed dok rezete
krivulje ili svitke. Prisilan rad moze ukositi reznu
povrsinu i slomiti list.

Okrenite alat bez dodira lista i ¢ekajte dok list ne

dostigne punu brzinu. Zatim polozZite list ravno na

izradak i blago pogurnite alat po prethodno oznacenoj

reznoj liniji.

S1.9

Koso rezanje

S1.10

A\OPREZ:

Prije naginjanja temelja uvijek provjerite je li alat

iskljuéen i iskopc€an iz struje.

Prije kosih rezova podignite zastitni pokrov do kraja.
Ako je temelj nagnut, mozete koso rezati pod bilo kojim
kutem izmedu 0° i 45° (lijevo ili desno).
Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane temelja.
Pomaknite temelj tako da se vijak nade u sredini kriznog
utora u temelju.

SI1.11

Naginjite temelj dok ne postignete Zeljeni kosi kut. Rub
kuc¢iSta motora pokazuje stupnjevane kose kutove.
Zatim zavrnite vijak da biste pric¢vrstili temelj.

Sl.12
Prednji rezovi u ravnini s povrSinom

S1.13

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane i
ugurajte temelj do kraja. Zatim zavrnite vijak da biste
pricvrstili temelj.

Izresci

Izresci se mogu proizvoditi metodom Aili B.



A) Busenje pocetne rupe

Sl.14
Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba
izbusite poCetnu rupu promjera od 12 mm ili viSe.
Umetnite list u tu rupu da biste poceli rezati.

B) Uranjajuce rezanje

Sl.15
Morate izbusiti po€etnu rupu ili izraditi uvodni rez
ako pazljivo u¢inite sljedece.

(1) Nagnite alat po prednjem rubu temelja tako
da vrh lista polozite odmah iznad povrsine
izratka.

(2) Pritisnite alat da se prednji rub temelja ne
moze pomaknuti kad ukljucite alat te blago i
polako spustite straznji dio alata.

(3) Dok list probada izradak, polako spustite
temelj alata na povrsinu izratka.

(4) ZavrSite rezanje na normalan nacin.

Zavrsni rubovi
S1.16

Za podrezivanje rubova ili podeSavanje dimenzija listom
blago prodite po izrezanim rubovima.

Rezanje metala

Prilikom rezanja metala uvijek koristite primjereno
rashladno sredstvo (ulje za rezanje). U suprotnom ¢e se
list znatno istroSiti. Umjesto upotrebe rashladnog
sredstva mozete podmazati doniji dio izratka.
Usisavanje prasine

S1.17

Za rezanje bez stvaranja prasine alat mozete prikljuciti
na usisiva¢ praSine tvrtke Makita. Umetnite crijevo
usisava€a u rupu sa straznje strane alata. Prije rada
spustite zastitni pokrov.

NAPOMENA:
Ne mozete vaditi prasinu dok reZete koso.

Paralelni grani¢nik (dodatni pribor)

/A\OPREZ:
Obavezno provijerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju¢en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
dodatnog pribora.

1. Ravni rezovi

1. Paralelni prislon
(ravnalo za
vodenije)

Tip Celi¢ne osnove

Ako opetovano rezete Sirine od 160 mm ili manje,
uporaba paralelnog grani¢nika osigurat ¢e brzo,

¢isto i ravno rezanje.

Tip aluminijske osnove

Za
trokutastu

1.

instalaciju umetnite paralelni
rupu sa strane temelja, pri

Paralelni prislon
(ravnalo za
vodenije)

grani¢nih u
gemu

vodilica grani¢nika treba biti okrenuta prema dolje.
Umetnite paralelni graniénik na Zeljeni polozaj
Sirine rezanja, a zatim ga priCvrstite zavrtanjem

vijka.

Tip ¢eli¢ne osnove

2. Kruzni rezovi

Tip ¢eli¢ne osnove
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. Imbus-klju¢
. Svornjak
. Paralelni prislon

(ravnalo za
vodenje)

. Vodilica za

navarivanje

. Svornjak

. Vodilica ograde
. Imbus-klju¢

. Paralelni prislon

(ravnalo za
vodenije)

. Papucica
. Vodilica za

navarivanje

. Paralelni prislon

(ravnalo za
vodenje)

. Klin



. Navojna kvaka

Klin

. Paralelni prislon
(ravnalo za
vodenje)

. Vodilica ograde

Tip aluminijske osnove

wN

-

. Paralelni prislon
(ravnalo za
vodenje)

-

. Paralelni prislon
(ravnalo za
vodenje)

Ako rezete krugove ili lukove promjera od 170 mm
ili manje, instalirajte paralelni grani¢nik na sljedeci
nacin.

Umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu rupu sa
strane temelja, pri ¢emu vodilica grani¢nika treba
biti okrenuta prema gore. Umetnite vodeéi zatik

kroz jednu od dvaju rupa na paralelnom graniéniku.

Zavrnite gumb s navojem na zatik da biste ga
udvrstili.
Zatim umetnite paralelni graniénik do Zeljenog

promijera rezanja i zavrnite klin da biste ga u¢vrstili.

Potom pomaknite temelj do kraja.

NAPOMENA:
Pri rezanju krugova ili lukova uvijek koristite listove
br. B-17, B-18, B-26 ili B-27.
Uredaj protiv krhotina za ¢eli€ni temelj
(dodatni pribor)

S1.18

Ako Zelite rezati bez da se stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali
uredaj bez krhotina, pomaknite temelj naprijed do kraja i
umetnite ga izmedu dvaju izbogenja temelja.

NAPOMENA:
Uredaj protiv krhotina ne moze se koristiti prilikom
kosog rezanja.
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Uredaj protiv krhotina za aluminijski temelj
(dodatni pribor)

S1.19

Ako Zelite rezati bez da se stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali uredaj
bez krhotina, pomaknite temelj alata naprijed do kraja i
ugradite je sa straznje strane temelja alata. Kad koristite
pokrovnu plo¢u, na nju instalirajte uredaj protiv krhotina.

/\OPREZ:
Uredaj protiv krhotina ne moze se koristiti prilikom
kosog rezanja.

Pokrovna plo¢a za aluminijski temelj
(dodatni pribor)

S1.20

Upotrijebite pokrovnu plo¢u kad rezete dekorativne
furnire, plastike itd. Plo¢a Stiti osjetljive povrsine od
Stete. Ugradite je sa straznje strane temelja alata.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat toga moze
se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili pukotine.
Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,
odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeéi originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Listovi ubodnih pila
Imbus klju¢ 3
Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za vodenje)
Uredaj protiv krhotina
Crijevo (za usisavac prasine)
Pokrovna plo¢a (za aluminijski temelj)

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.
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. Pauka 3a MeHyBat-e Ha
aKTUBHOCTa Ha Cevetbe
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8-1. Kanak Ha pesepBoap 3a npas 18-1. Ypen npotuB pacnykyBatbe
9-1. InHuja Ha ceverse 18-2. UcnakHyBara

9-2. OcHoBa 19-1. Ypen npoTuB pacnykyBatbe
11-1. ImByc knyy 19-2. AnymuHuymcka 6asa

11-2. 3aBpTka 20-1. MokpwBHa nnova

11-3. OcHoBa 20-2. AnymmnHnymcka 6asa

12-1. Pab

12-2. Tpagaunja

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen 4326 4327 4328 4329
fomkuHa Ha ynap 18 Mm 18 MM 18 MM 18 Mm
Bua HoxeBu Bua B
Makc. kanauutet Apso 65 Mm 65 MM 65 MM 65 Mm
3a cevere Mek yenuk 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
Ynapu 8o MuHyTa (MuH.”) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100

Bua co yennuxa
ocHoBa of, 217 Mm

Bug co yenuuHa
ocHoBa of 217 Mm

BkynHa gomxuHa 217 mm 223 Mm
Bug co anymutuymcka Bug co anymutmymcka
OCHOBa 071 223 MM OCHOBa 071 223 MM
Buga co yenuyHa Buga co yennyHa
ocHoBa of 1,8 kr ocHoBa of 1,8 kr
HeTto TexwvHa 1,8 kr 1,9 kr
Bup co anymuHnymcka Bua co anymuHnymcka
ocHoBa of 1,9 kr ocHosa of 1,9 kr
BesbenHocHa knaca BT} T} T} EINT}

« Mopazau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AaZeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pa3nukysaat of 3emja 4o 3emja.
« TexxuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

HameHa

AnaTtoT e HaMeHeT 3a ceyetse [pBO, MnacTuka u
xKenesHu marepujanu. bugejkn nma mHory gogatoum u

ENE019-1 ENG905-1
ByuyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpeneHa

cnopen EN60745 n3Hecysa:

LUMPOKa naneta Ha HOXeBW 3a nunaTta, anatot MoXxe Aa

Ce KOpMCTU 3a pasfimiyHn HaMeHn N e coceM norogeH 3a
KPUBYNECTO UIN KPYXKHO CeYverse.

HanojyBawe

Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa caMo CO HarojyBame co
HamnoH Kako LUTO € HasHa4YeHO Ha nriovkata u Moxe aa

Mogen 4326,4327

Hueo Ha 3By4HMOT NpnTUCOK (Lya): 86 AB (A)
HuBo Ha jaumHa Ha 3BYKOT (Lwa): 97 Ab (A)
OtcranyBame (K): 3 ab (A)

ENF002-2

Mogen 4328,4329

pabot camo Ha epgHodasHa HausMeHuYHa cTpyja.

AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO
NPVKNYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHn.

Hueo Ha 3By4HMOT NpnTUCOK (Lya): 83 AB (A)
HuBo Ha jaumHa Ha 3BYKOT (Lwa): 94 OB (A)
OtcranyBame (K): 3 ab (A)

HoceTe wTUTHULM 3a ywnTe
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ENG900-1
Bu6pauum

BkynHa BpedHOCT Ha BubpauumTe (BEKTOpcka Cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopes EN60745:

Mopaen 4326,4327

PaGoTeH pexum : ceuerse WTuum
LLnpere Bubpauum (ang) : 5,5 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum : cedere meTanHu Tabnu
LLinpetbe BUGPaLMK (any) : 5,5 m/c?
Ortcranyeame (K): 1,5 m/c?

Mopen 4328,4329

PaboTeH pexum : cederse WTuum
LLinpetbe BUGpaLMK (ang) : 7,0 m/c?
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum : ceverbe MeTanyu Tabnm
LLnpere Bubpauum (an ) : 5,0 m/c?

Ortcranygame (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. HomuHanHata jaunHa Ha Bubpauunte e namepeHa
BO COMMAacHOCT CO CTaHdapAHuTe MeToau 3a
ncnuTyBake W MOXe J[Aa Cce Kopuctu 3a
cropegyBatbe Ha anatu.

. HomuHanHata jaunHa Ha Bubpauunte moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMMHapHa MpoueHka 3a
N3IOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI-bE:

- JauvmHata Ha BuBpauumTe nNpu  HaKTUYKOTO
KOpUCTEH-e Ha anatoT MOXe Aa Ce pasnukysa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO O Ha4MHOT Ha
KOjLUTO Ce KOPUCTW anaTorT.

. Morpmxete ce pa ru ytBpauTe 6Ge3bedHOCHWUTE
Mepku 3a 3aliTuTa Ha OnepaTopoT Bp3 OCHOBa Ha
npoueHka Ha W3nNoXeHocTa npu  pakTuiknTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasup cute
fenoBu Ha paboTHWOT LMKNYC, kako nepuoauTe
Kora anaToT € UCKITyYeH 1 kora paboTtu Bo npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-17
Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona

Heknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY

Makita nsjaByBa geka cnegHata mawmHa(u):

OsHaka Ha MaluHaTa:

LinpkynapHa nuna

Mogaen 6p./ Tun: 4326, 4327, 4328, 4329

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcky [upekTueu:
2006/42/EC

Tue ce npousBedeHN BO COMMACHOCT CO credHvBe

cTaHgapav unv ctaHaapavsvupaHn JOKYMEHTH:
EN60745
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TexHuukoTo gocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpn4HnUTe anatum

A NMPEAYNPEOYBAKE T[pouuTtajte rm  cute
6e36eqHOCHU nNpeaynpeadyBakba M CUTe ynaTcTBa.
AKO He ce nouuTyBaaT npedynpedyBakarta M
ynaTtcTBarta, MoXe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELUKV NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpeayBawa WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa v

npo4yuTarte.
GEB016-3

BE3BENHOCHMU
NPEAYNPEAYBAKA 3A
LI,VI PKYJIAPHATA NUNA

[OpXeTe ro eneKTPMYHMOT anat camMo 3a
n3onupaHuTe OpLIKM Kora pa6ortute, a Kora
[O[ATOKOT 3a cevyele MOXe pAa fojae BO
[ONUP CO CKPUEHM XKULMN UIIU CO CONCTBEHMOT
kaben. [logaTtok 3a cevere LITO Ke gonpe xuua
noa HamoH MOXe fa ja npeHece cTpyjata Oo
MeTanHuTe AenoBU Ha enekTpUYHWOT anat u Aa
npeansBuka CTPyeH yaap Kaj NMUeTo LWTo pakyBa
CO eneKkTPUYHNOT anar.
KopucTtete cter unu Apyr npakTMyeH HauvH
3a Aa ro 3auBpCTUTe M NoTnpeTe mMaTepujanot
Ha cTabunHa nnatdopma. Ako o ApxuTe
matepujanot co paka Wnu ro HaBanyeaTe Ha
TenoTo, ke 6uae HectabuneH n Moxe Aga aosene
0o ryberbe kKoHTpona.
3. Cekoraw KopucTeTe ouuna WNU 3alITUTHU
oyuna. O6MYHM ouymna unM ouymna 3a COHLUe
HE CE 3awTtutHu ounna.

4.  WU3GerHyBajTe ceveme wajku. MposepeTte aanu
maTepujanoT uMa Lajku u oTcTpaHeTe rv npen
[a noyvHete Aa pa6orure.

5. He ceveTte maTepujanu WTO ce nperonemMu.

6. MpoBepeTe ganu e npas3Ho nop Marepwujanot
npen na ceyete, 3a Aa He yApU HOXOT BO
nopoT, paboTHaTa Maca, UTH.



N

[ipxeTe ro anaToT LBPCTO.

BHumaBajTe ceuunoto aOa He ro ponupa
paGoTHMOT MaTepujan npes Aa ce BKAyYM
NpPEeKUHYBaYoT.

[pxeTe rn pauete nopaneky of NoABUXHUTE
AEenoBu.

He octaBajte ro anator Bkny4eH. PaboTeTe co
anarToT caMo Kora ro ApxuTe B paue.

Cekoralu UCKNy4yBajTe ro enekKTpU4HUOT anart
M YekajTe cocem Aa conpe HOXOT, npeA Aa ro
TPrHeTe HOXOT OA MaTepujanor.

He ponupajte ro ceuunoro unu paboTHUOT
MaTepujan BepHaw no pa6orarta, 3aToa WTO
MoXaT ga 6uaar MHory ewku u aa Bu ja
u3ropar Koxara.

He pa6otete co anator 6e3 onToBapyBawe
Kora Toa He € HeONXOoAHO.

Hekou matepmjanu cogpxaT XxeMuUKanuu LiTo
MoxaT Aa 6Oupar oTpoBHU. W3GerHyBajTe
BAMLWYBake Ha npalimHaTta v U3GerHysajTe
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxaTa. CnegeTe rm
ynartcTeaTa oA npousBoauTenoT Ha
martepwmjanor.

Cekoralu KopucTeTe rm coogBeTHUMTE Macka 3a
npaB / pecnupatop 3a MaTepujanotr Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeaeHa NpuMeHa.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAo6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO MNpPou3BOAOT (CTeKkHaTa co

noponra ynortpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZileHV BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT
TeLKN TenecHn noBpeau.
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Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

/ABHUMAHME:
Mpen cekoe [oTepyBawe WNKM MNpoBepka Ha
anatoT nposepeTte alnn € UCKNy4YeH U OTKa4veH
of cTpyja.

U36upare Ha HA4YMHOT Ha ceyeme (3a
mopaenu 4328/4329)

Cnukal

CO OBOj anaTt MOXe [a Ce ceye BO KpyxHa nuHuja unu
BO npasa nuHuja (rope u gony). CevereTo BO KpyxHa
NnHKWja ro ByTka HOXOT KOH YAapoT 3a cevewe 1 gocTa
ja sronemyBa 6p3nHaTa Ha ceverbe.

3a Aa ro CMEHWTe HauYMHOT Ha CeveHe, camo CBpTeTe ja
paykaTta BO nosuumjata Ha cakaHWOT HauYVH Ha Ceverbe.
Bupete ja Tabenarta 3a ga ro msbepete COOABETHWUOT
HaYuH Ha ceveme.

Monox6a Ceuetbe Annukaummn
i 3a ceyetbe Mek Yenuk,
Nunmja 3a He'procyBadky Yenvk 1 NnacTuka.
0 NPaBONMHUCKO
cedere 3a NpeLM3HO Ceverbe APBO 1 MBepka.
Cevetbe co Man | 3a ceyere MeK Yenuk,
I 6poj BpTEXN anyMMHUYM ¥ TBPAO APBO.
Ceuetbe co 3a ceyetbe ApBO 1 UBEpKA.
I cpeneH 6poj
BPTEXM 3a 6p30 cevetbe anyMMHuym
1 MeK Yenuk.
I Cederoe co 3a 6p30 cevetbe APBO U MBepKa
ronem 6poj BpTeXN P Ap P!
BknyuyyBawe
Cnuka2
/\BHUMAHME:

Mpen pa ro npuknyyute kabenoT BO Mpexara,
npoBepeTe ro NPekMHyBayoT Janu (yHKLMOHMPa
npaBunHO W pJdanu ce Bpaka BO nomnoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnyLuTK.
3a fa ro ctapTyBaTe anaroT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro
npekuHyeayoT. OTnywteTe ro  npekMHyBayoT — 3a
cTapTyBatse 3a fa 3anpeTe.
3a KOHTUHyMpaHa paboTa, noeneyeTe ro NpekMHyBayoT
1 noToa NPUTUCHETE ro KOM4eTo 3a Grokuparse.
3a ga ro nsBaguTe anatoT of 6nokupaHarta nonox6a,
LeNoCHO MPUTUCHETE O KOMYeTo 3a CTapTyBawe W
notoa oTnyLuTeTe ro.

BpojyaHuk 3a npunaroayBake Ha 6p3nHaTa
(3a MopenuTe 4327/4328/4329)

Cnuka3

BpanHata Ha anator Moxe 6esrpaHMyHO ga ce
noctaBsyBa nomery 500 n 3.100 ygapu Ha MuHyTa CoO
BpTeH€e Ha BPOjYEHMKOT 3a nNocTaByBamwe Ha bpavHara.



MoBucoka 6p3nHa ce AobuBa Kora BPojHEHNKOT ce BpTU
BO Hacoka Ha 6pojoT 6, a noHucka 6p3uHa ce gobvsa
Kora 6poj4YeHMKOT ce BpTH BO Hacoka Ha 6pojot 1.
Bupete ja Tabenata 3a ga ja usbepete coopdBeTHaTa
6p3vHa 3a MmatepujanoT WTO ke ce cedve. Cenak,
coopaBeTHaTa 6p3nHa Moxe Aa ce MeHyBa BO 3aBUCHOCT
on BuagoT unu gebenuvHata Ha matepwujanot. [MaeHo,
noronemute 6p3MHM [o3BONyBaaT [da [0 ceyeTe
maTepujanoT nobp3o, HO ke ce Hamanu BpeMeTo Ha
CcepBUCHPakbe Ha HOXOT.

Marepujan 3a cevetbe Bpoj Ha npunarogysarbe

5-6

Opso
Mek yenmk 3
He’procyBayku yenuk 3-
3
1

AnymMuHUyMm
MnacTuka

/\BHUMAHME:

« Ako co anatot ce paboTu KOHTUHYMPaHO Ha HUCKU
6p3uHK Nodosnro BpeMe, MOTOPOT Ke nperpee u ke
CTaHe EXOK.

- BpojuyaHukoT 3a npunarogyBake Ha 6p3uvHaTa
MOXe Aa ce cBpTu camo fo 6pojoT 6 u Hasag oo
6pojot 1. He dpopcupajte ro BoH Gpoesute 6 u 1,
BO CMPOTUBHO (hyHKUMjaTa 3a npunarogyBake Ha
6p3nHaTa Moxe Aa npectaHe Aa paboTu.

COCTABYBAHKE

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anatoT, NpoBepeTe
[1anu e UCKMyYeH 1 oTKadeH of CTpyja.

MOHTI/IpaI'be WU OTCTpaHyBak€e Ha HOXOT o4
nunara:

Cnukad

/ABHUMAHME:

. Cekorall ucuuctete rm cute AenkaHuuy unm Tyrm
Tena KoM Ce Ha HOXOT W/WNW ApXaqoT Ha HOXOT.
AKo He ro cTopuTe Toa, MOXe Aa Jojoe Ao
HeOBOIMHO 3aTerHyBake Ha HOXOT, a Toa MOXe
[a npeausBuka ceprosHa nuyHa nospeaa.

« He ponwupajte rm HOXOT nnn maTtepwjanoT BegHaLl
no paborara, 3aTtoa LTO MoxaT Aa 6uaatr MHory
XeLwku n ga Bu ja nsropar koxara.

. Cekoraw 3auBpcteTe [0 CUIIHO HOXOT. AKO
HEeJOBOIMHO O 3aUBPCTUTE HOXOT, MOXe Aa ce
CKpLUM HOXOT MNW Ja Aojae A0 CepuosHa nnyHa
nospega.

. Kopuctete camo HOx of Buaot B. Ako kopuctute
NoMHaKkoB BWO HOX of BuaoT B, ke pojoe go
HeOBOIHO 3aTerHyBare Ha CeyYnnoTo, LUTO MOXe
[a npeau3BuKa CepuosHa NmyHa nospega.

3a fa ro MoHTMpaTe HOXOT, onabaBeTe ja HaBpTkaTa BO
Hacoka obpaTHa oOf BpPTEHETO Ha CTPenkuTe Ha
YaCOBHWKOT CO MMBYC-KINy4OT Ha ApXaqoT Ha CEeYUnoTo.
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Kora 3anuuTe Ha HOXOT ce CBPTEHW HaHanpes, cTaBeTe
O CeYMNOoTO BO APXa4yoT Ha CeYMNoTO A0 Kafe LUTO OAW.
MpoBepete Aanu 3agHMOT pab Ha HOXOT BReryea BO
Banjakort. lNoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTa BO HacokaTta
Ha [BMXEeHe Ha CTPenkuTe Ha YacoBHMKOT 3a Aa ro
3aLBPCTUTE HOXOT.

Cnuka5
3a fda ro u3BaguTe HOXOT, criefeTe ja mocTankara 3a
MOHTUpae no obpaTeH pegocnes.

HAMOMEHA:
. MNoBpemeHo nogMaykyBajTe ro Basjakor.

Cknaguparbe Ha UMOBYcC-Kny4oT

Cnuka6
Kora He ce KOpUCTW, CKnagupajTe ro MMBYC-KIy4yoT Kako
LUTO € MOKaXaHo Ha crvkarta 3a Aa He ro uaryéute.

MpunarogyBayku Banjak
(3a mopenuTe 4326/4327)

Cnuka7

PasnabaBete ja HaBpTkaTa Ha 3agHWOT fJen  Ha
ocHoBaTa co MMBYc-kny4oT. MpuaswxeTe ro ApXKayoT 3a
BanjakoT Aa ro Jonpe Manky Hoxor. [loToa
npuuBpcTeTe ja HaBpTkata 3a fa M obesbeaute
ocHoBaTa 1 ApXKavorT.

HAMOMEHA:
- [NoBpemeHO nogmavkyBajTe ro Banjakor.

Kanak Ha pe3epBoap 3a npaB
Cnuka8

/A\BHUMAHME:

. Cekorall HoceTe 3alTUTHU o4yuna, aypun un Kora
paboTuTe CO anartoT CO MOTCMyLUTEH Kanak 3a
npas.

CnywTeTe ro kanakoT 3a npaB 3a fAa He netaaT

aenkaHumuyun. CenaK, Kora npaBuTe KOCU npeceun,

nogurHeTe ro cocem.

PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:

- Cekoraw gpxete ro pabot Ha ocHoBaTa M3pamHeT
co Mmatepujanor. Bo cnpotuBHo, mMoxe pa ce
CKpLUM HOXOT U Aa Aojae A0 cepuosHa nospeaa.

- MHory noneka HanpegyBajTe co anatot Kkora
ceyeTe KpMBYNECTU NIMHUM Unu Kora pesbate. Ako
ro npuTuckate anartoT, MOXe [a Ce HaKpueu
noBpLUMHATA 32 CeYetbe UMM a Ce CKPLUM HOXOT.

BknyuyeTe ro anatotr 6e3 HOXOT Aa Aonpe M nodvekajre
[ofeka HOXOT Aa MocTWrHe uenocHa GpauHa. lMotoa
noTnpeTe ja ocHoBaTa AWPEKTHO Ha Martepujanot u
HEeXHO [ABWXeTe o anator HaHanpeg Mo MpeTxogHo
O3HayeHaTa nvHWja 3a cevetse.

Cnuka9



Koco ceuewse
Cnukal0

/\BHUMAHME:

. Cekoralw npoBepyBajTe anatoT Aa € UCKIy4YeH unm
na e kabenoT wcknyyeH of cTpyja nmpea da ja
HaBanuTe ocHoBarta.

«  [urHeTe ro LeNocHO KanakoT 3a npas npea Aa
npaBuTe KocuTe npeceLu.

Kora ocHoBaTa e HakoceHa, MOXeTe kocuTe npeceuy Aa
v npasuTe co aron og 0° fo 45° (Neeo nnu AecHo).
PasnabaBeTe ja HaBpTkata Ha 3agHMOT [fOen  Ha
ocHoBaTta co umbyc-kny4oT. [lomecTeTe ja ocHoBaTa 3a
HaBpTKaTa Aa [ojAe BO LEHTapoT Ha KaHamnot Ha
OocHoBaTta BO 06nuk Ha KpCT.

Cnukall

HaBanete ja ocHoBaTa pgoaeka He ro MOCTUTHETe
CcaKkaHMOT aron Ha npecek. PaboT Ha KykuwTteto Ha
MOTOPOT [0 O3HayyBa aronoT Ha npeceuute no
rpagaumja. MNMotoa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTa 3a Aa ja
3aLBpCTUTE OCHOBAaTa.

Cnukal2

MpeaHu npeceun 3a usapaMHyBame

Cnukal3

PasnabaBeTe ja HaBpTkata Ha 3agHWOT Aen  Ha

OCHoBaTa CO MMOYC-KNy4YO0T U WU3Nu3rajTe ja ocHoBaTa
LenocHo HaHasaa. [MoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa 3a
[a ja NnpuuBpCTMTE OCHOBAaTa.

Uceuouu
Wcevoum ce npasat co efeH of Asarta metoaa A nnu B.
A) Oynyere Ha noyeTHa Aynka

Cnukal4
3a BHaTpelHn ncedoun 6e3 BoBedeH npecek of
HeKoj arof, NPeTXoAHO M3gynyeTe noyeTHa Aynka
co avjametap og 12 mm unu noseke. CtaBeTe ro
HOXOT BO OBaa Aynka 3a fa noyHeTe fAa ro
npaBuTe NPECEKOT.

B) Ceuembe co 3abuBare

Cnuka15

Hema notpeba Aa mnapgynuute noyetHa Aynka unm

BOBEAEH MpeceKk ako BHUMATENHO ro cTopuTe

CNeAHoBO:

(1) NoTnpeTe ro anatoT Ha npegHuoT pab Ha
OCHOBAaTa, HOXOT Aja € NOoCTaBeH TOKMYy Haj
noBpLUMHATa Ha MaTepujanor.

MoTtnpete ro anator 3a npegHuoT pab Ha
OocHoBaTa [a He Mpaa kora ke ro BKnyuute
anatoT, M cnywTeTe ro 3agHWOT Aen Ha
anaToT HeXHO 1 noneka.

Kora HoOXOT Ke npoape HW3 Matepwujanor,
noreka CrywTeTe ja OCHoBaTa Ha anaTtoTt Ha
noBpLUMHaTa Ha MaTepwjanort.

MpecekoT 3aBpLUeTe ro Ha HOPMarieH HauvH.

@)

©)

(4)
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O6nuKyBame Ha paboBuTte

Cnuka16

3a obnukyBare Ha paboBuTe unu 3a npunarogyBake
Ha [OMMEeH3uuTe, npojaeTe CO HOXOT NecHo no
nceyeHnTe pabosu.

Ceuerse MeTan

cekorall KopucTeTe COOABETEH pasnafyBay (Macno 3a
ceverbe) kora cedete Mmertan. Bo cnpotuBHO, MoXe Aa
[ojae [0 3HauuTernHo abewe Ha HoxoT. HamecTto aa
KOpuUCctuUTe pasnagyead, OONMHUOT Aen Ha MaTepI/IjaﬂOT
MOXeTe [a ro noamMmadkysarte.

Cob6upare Ha npaBoOT

Cnukal7

CeyeteTo MOXe fAa 6upge ywTte MOYUCTO ako ro
nosp3eTe anatoT co npaBocmykanka ,MAKITA"* Ctasete
ro UpeBOTO Ha MpaBoOCMyKankata BO pAynkata Ha
3afHVOT Aien Ha anatot. CnyliTeTe ro KanakoT 3a npas
npea Aa novHete co pabota.

HAMNOMEHA:
- He Moxe pa ce oaBojyBa npasTa kora ce npasar
KOCUTE Mpeceun.

Insrauka ocHoBa (mopaTok no nsbop)

/A\BHUMAHME:

. I-lpe,q CeKoe MOHTUpaw-e Unn OTCTpaHyBawe Ha
[ofaTHWTE AenoBu, NpoBepeTe danu anartor e
VICKITy4eH M OTKa4eH o cTpyja.

1. PamHum 3aceum
Bua co yennyHa 1. HagomnxeH
ocHoBa nornupay

(BOAMNHa WKWHa)

Kora HekornkynaTtu no pea ceyete napyvka og 160
MM UMK MoMarsky, ako ja KOpUCTWTe mnuaradkara
OCHOBA, ke nmate 6p3u, YUCTKW, NPeLM3HN NpeceL.

1. HagorxeH
noTnupay
(BOAMNHa WMHa)

Bwnpa ocHosa o
anyMmmHuym

3a [a ja MOHTMpaTe nuaradykata OcHoBa, CTaBeTe

Ja BO nu3ra4ykata ocHOBa Ha npaBoarornHarta gynka
Ha CTpaHaTa Ha OCHOBaTa, CO Haco4yBayoT Ha



nu3raykata ocHoBa cBpTeH Hapgony. Slide the rip
fence to the desired cutting width position, then
tighten the bolt to secure it.

1. MByc knyy

2. 3aBpTka

3. HapgomxeH
notnupay
(BOgWnHa wwuHa)

4. HapsopelwHunoT
nen Ha
HacovyBayoT

Bua co yenu4yHa ocHoBa

1. 3aBpTKa

2. Bogau 3a
OoCHoOBa

3. mByc kny4

4. HapgornxeH
notnupay
(BOAMNHa WnHa)

2.

KpyxHu npeceuun

. Konye co HaBoj
. HapBopelunvot
nen Ha
Haco4yBa4oT
3. HapgomxeH
nornupay
(BOgunHa wuHa)
4. Yvsuja

Bua co yennyHa ocHoBa

N =

1. Konue co HaBoj

2. Yueuja

3. HapgomxeH
notnupay
(BogunHa wuHa)

4. Bogau 3a
ocHoBa

Buga co yenunyHa
ocHoBa

-

. Hapomxen
notnupay
(BOAMNHa WnHa)
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1. HagorxeH
noTnupay
(BOAMNHa WKHa)

Bwna ocHosa o
anymMuHuym

Kora ceyeTe KpyroBu unu cBodoOBM CO paguyc of
170 MM 1N nomarnky, MHCTanupajTe ja nuaraykara
OCHOBa Ha CreaHUoB HauMH.

3a Ja ja MOHTUpaTe nuaraykata OCHOBa, CTaBeTe
ja Bo nu3raykata ocHoBa Ha npaBoaronHara aynka
Ha CTpaHaTa Ha OCHOBaTa, CO HAaco4yBa4oT Ha
nu3radkata ocHoBa cBpTeH Hapony. CraseTe ja
LUMpKynapHaTa HacodyBadka urra npeky egHa of
OBeTe [ynku Ha HacodyyBayoT Ha OcHoBaTta.
HaBpteTe ro kon4yeto €O HaBoj 3a pfda ja
npuuBpcTUTE Urnata.

WM3nuarajte ja nusraykata ocHoBa O nosuvumjaTta
Ha nocakyBaHaTa LUMpUHa, NoToa 3auBpcTeTe ja
HaBpTkata 3a pga ja npuuspctute. [lotoa,
NomecTeTe ja OCHOBaTa LIeNoCHO HaHanpea.

HAMNOMEHA:
. Cekoralu kopucTteTe rm Hoxesute 6p. B-17, B-18,
B-26 wnu B-27 kora ceyeTte KpyroBu Unm CBOAOBM.

Ypen npoTuB pacnykHyBaHe 3a YenuyHa
OCHOBa (foAaTok no usbop)

Cnuka18

Moxe pga ce kopucCTM ypen MpPOTUB pacnykHyBake 3a
HepacnykHaTV npeceun. 3a ga ro MoHTUpaTte ypedot
npoTMB  pacnykHyBakwe, MoMecTeTe ja OcHoBaTa
LeNoCHO HaHanpes 1 BMETHeTe ja nomery ucnakHature
TOYKM BO OCHOBaTa.

HAMOMEHA:
YpenoT NpoTUB pacnykHyBake He MOxXe fa ce
KOPUCTM Kora ce npaBaT KOCW NpeceLu.

Ypen npoTuB pacnykHyBaHe 3a
anyMMHMyMcKa OCHOBaA (AoaaTok no usdop)

Cnuka19

Moxe fa ce kopucTW ypen MpOTUB pacrykHyBare 3a
HepacnykHaTh npeceun. 3a Ja ro MOHTUpare ypeaoT
npoTWB  pacnykHyBawe, MoMecTeTe ja oOcHoBaTa
LeriocHO HaHanped M BMETHETe ja HamecTeTe ja
NOBTOPHO Ha ocHoBaTta Ha anatoT. Kora ja kopuctute
NoKpVBHaTa MrnoYa, WMHCTanupajTe ro ypeaot NpoTuB
pacnykHyBah€e Ha NoKpMBHaTa nnova.

/A\BHUMAHME:
. YpedoT MpoTWMB pacnykHyBake He MOXe Oa ce
KOPWCTK KOra ce npaeaT KO npeceuu.



MokpuBHa nnoya 3a anyMMHMYMcKa OCHOBa
(momaTok no usbop)

Cnuka20

Kora cevete pekopaTuBHW bypHUpKM, nnactuka, WTH.,
KopucTeTe ja nokpuBHata nnova. [u  wtutm
YYBCTBUTENHUTE UMM [JeNuUKaTHUTE TMOBPLUMHU  Of
owrTeTyBare. [locTaBeTe ja Ha 3agHWOT fen of
ocHoBaTa Ha anaror.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

- [llpen cekoja npoBepka WM  OApXyBahe,
npoBepeTe Aanu anatoT € UCKIYYeH U OTKaveH of
cTpyja.

. 3a unctewe, He kopuctete HadTa, OGEH3WH,
pa3pepyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pga npegusBMKaart
Aecbopmaumm unu NykHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BE3BEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha

Npon3BOAOT, MONpaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarfeHckuTe

YEeCTMYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru ogpXKyBawa 1

potepyBarba Tpeba [fOa ce Bpwar BO OBMacTeHU

cepBUCHM LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHUM
nenoswu og Makita.

OMUUOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npubop munu gogaTtoun ce npenopavyBaar 3a
Kopucterwe co anartotr of Makita aedpuHmpaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewse Apyr npubop wnu
fofaTtouyn Moxe [a Ce M3NoXWUTe Ha pusnK of
TenecHn nospeaun. Kopuctete rn npubopot wu
foaatouuTe camMo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke getanu 3a npubopor,

npatuajte BO NOKarHUOT CepBUCeH LeHTap Ha Makita.

+ HoxeBu Ha unpkynapHarta nuna

- WMmByc-knyy 3

. Komnnert nusrayka ocHoBa (Bogeyka Lunmnka)

- Ypen npoTuB pacnykyBame

. LipeBo Ha npaBocmykarnka

- TMokpuBHa nroya (3a anyMuHnymcka ocHoBa)

HAMNOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTta MoXe [a Ce BKIy4YeHu
CO anaroT Kako cTaHAapheH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa of 3emja 4o 3emja.

44



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de schimbare a modului 7-1. Panza de ferastrau 12-2. Gradatie
de taiere 7-2. Rola de ghidare 13-1. Cheie inbus
2-1. Tragaciul intrerupatorului 7-3. Fixator 13-2. Bolt
2-2. Buton de blocare 7-4. Cheie inbus 13-3. Talpa
3-1. Rondela de reglare a vitezei 7-5. Bolt 14-1. Gaura de pornire
4-1. Suportul panzei 7-6. Talpa 17-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Bolt 8-1. Capac de protectie contra prafului 17-2. Furtun
4-3. Cheie inbus 9-1. Linie de taiere 18-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-1. Bolt 9-2. Talpa 18-2. Protuberante
5-2. Panza de ferastrau 11-1. Cheie inbus 19-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-3. Rola de ghidare 11-2. Bolt 19-2. Talpa de aluminiu
6-1. Agatatoare 11-3. Talpa 20-1. Placa de acoperire
6-2. Cheie inbus 12-1. Muchie 20-2. Talpa de aluminiu
SPECIFICATII
Model 4326 4327 4328 4329
Lungimea cursei 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tipul panzei Tip B
Capacitati maxime Lemn 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
de taiere Otel moale 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Curse pe minut (min'W) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 mm 217 mm
(tip de talpa din otel) (tip de talpa din otel)
Lungime totala 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(tip de talpa din aluminiu) (tip de talpa din aluminiu)
1,8 kg 1,8 kg
Greutate nets (tip de talpa din otel) (tip de talpa din otel) 18 kg 1.9kg
1,9 kg 1,9 kg
(tip de talpa din aluminiu) | (tip de talpa din aluminiu)
Clasa de siguranta B B B B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii $i
panze de ferastrau, masina poate fi utilizatéa in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau
circulare.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.
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ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 4326,4327

Nivel de presiune acustica (Lya): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model 4328,4329

Nivel de presiune acustica (Lya): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului




ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 4326,4327

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (any): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model 4328,4329

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (anu): 5,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau pendular
Model Nr./ Tip: 4326, 4327, 4328, 4329
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele Si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB016-3
AVERTISMENTE PRIVIND
SIGl{RAN'[A PENTRU
FERASTRAU MECANIC PENTRU
METALE

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de tdiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.
Folositi bride sau altd metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.
3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. \Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masgina.

8. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.



10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13.  Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

(pentru modelele 4328/4329)

Fig.1

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie | Mod de taiere Aplicatii
Pentru taiere in otel moale, otel
0 Mod de taiere in | iNOX si plastic.
linie dreapta Pentru téiere curata in lemn i
placaj.
I Mod de taiere cu | Pentru taiere in otel moale,
orbita mica aluminiu si lemn de esenta tare.
. Pentru taiere in lemn si placaj.
I Mod de taiere cu
orbita medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
il Mod de téiere cu | Pentru téiere rapida in lemn si
orbita mare placaj.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2
/N\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

(pentru modelele 4327/4328/4329)

Fig.3

Viteza masinii poate fi reglaté continuu intre 500 si
3.100 curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 6; vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.



Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari v permit s
taiati piesele mai rapid, insad durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 5-6
Otel moale 3-6
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-6
Plastic 1-4

/\ATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se
va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.4

A\ATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile

straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.

in caz contrar, panza ar putea fi stransa insuficient
existand pericol de ranire grava.
Nu atingeti panza sau piesa prelucratd imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Fixati intotdeauna ferm pénza. Strangerea
insuficientd a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.
Folositi numai panze de tip B. Folosirea altor
panze decat a celor de tip B cauzeaza strangerea
insuficientd a panzei, existand pericol de ranire
grava.
Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe suportul
panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.
Cu dintii panzei orientati fnainte, introduceti panza in
suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de
ghidare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa
panza.

Fig.5
Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.
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NOTA:

Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
Depozitarea cheii inbus
Fig.6
Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
Rola de reglare (pentru modelele 4326/4327)
Fig.7
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
fixatorul astfel incat rola de ghidare sa intre usor in
contact cu panza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa si fixatorul.

NOTA:
Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Capac de protectie contra prafului
Fig.8

/\ATENTIE:

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar si
atunci cand folositi masina cu capacul de protectie
contra prafului coborat.
Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica impréastierea agschiilor. Cand executati taieri
inclinate, insa, ridicati-l complet.

FUNCTIONARE
A\ATENTIE:

Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. In caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.
Deplasati masina foarte lent inainte atunci cant
taiati linii curbe sau traforati. Fortarea masinii va
avea ca efect o suprafatd de tdiere inclinata si
ruperea panzei.
Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
asezati talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina fnainte de-a lungul liniei de tdiere marcate in
prealabil.

Fig.9
Taierea inclinata
Fig.10

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
deconectata inainte de a inclina talpa.
Ridicati capacul de protectie contra prafului inainte
de a executa taieri inclinate.
Cu talpa inclinatad puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.



Fig.11

Tnclinat,i talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare dorit.
Marginea carcasei motorului indica unghiul de inclinare prin
gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.

Fig.12

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.13

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua

metode A sau B.
A) Practicarea unei gauri de pornire

Fig.14
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare

Fig.15

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire

sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie

dupa cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontald a talpii sé nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

(3) Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa maginii pe
suprafata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

Fig.16

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand taiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. Tn locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Extragerea prafului

Fig.17

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conectarea
acestei masini la un aspirator Makita. Introduceti furtunul
aspiratorului in orificiul de la spatele masginii. Coborati
capacul de protectie contra prafului naintea utilizarii.

NOTA:
Extragerea prafului nu poate fi realizata cand se
executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare (accesoriu optional)

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata nainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte

1. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din otel

Cand taiati Tn mod repetat la I&timi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, curate si drepte.

1. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din alumini

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in
gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii
cu ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla de
ghidare in pozitia Iatimii de taiere dorite, apoi
strangeti boltul pentru a o fixa.

Tip de talpa din otel | 1. Cheie inbus
2SR 2. Bolt
% 3. Rigla de ghidare
or L (Regula de
ghidare)

4. Fata ghidajului




Bolt

. Ghidajul riglei

. Cheie inbus

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Tip de talpa din aluminiu

HON -

2. Taieri circulare

. Buton filetat

. Fata ghidajului

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

. Stift

Tip de talpa din otel

WN =

. Buton filetat

. Stift

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

. Ghidajul riglei

WN =

-

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

-

. Rigla de ghidare
(Regula de
ghidare)

Cand taiati cercuri sau arce cu razd mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare in  gaura
dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri
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ale ghidajului riglei. Tngurubati butonul filetat pe
stift pentru a-l fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet inainte.

NOTA:
Folositi intotdeauna pénzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din otel
(accesoriu optional)

Fig.18

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet Tnainte si introduceti dispozitivul
ntre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din
aluminiu (accesoriu optional)

Fig.19

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet fTnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

/A\ATENTIE:

Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Placa de acoperire pentru talpa din aluminiu
(accesoriu optional)

Fig.20

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii maginii.

INTRETINERE

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemanétoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 3

Set rigla de ghidare

Dispozitiv anti-aschiere

Furtun (pentru aspirator)

Placa de acoperire (pentru tip de talpa din
aluminiu)

NOTA:

Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Pyunua 3a npomeHy cevera 7-2. Uunuupap 13-1. Imbyc Kkrbyy
2-1. OkmaHM npekugay 7-3. MNocTore 13-2. 3aBpTars
2-2. [lyrme 3a 3akrbyvaBame 7-4. IMByc KIbyy 13-3. OcHoBa
3-1. bpojuyaHuk 3a nogellaBame 7-5. 3aBpTam 14-1. MovetHa pyna
6panHe 7-6. OcHoBa 17-1. Moknonau 3a 3awWTuTy Of
4-1. [pxay ceumsa 8-1. MNoknonay 3a 3awWwTuTy of npawmHe
4-2. 3aBpTar npatumHe 17-2. Lipeso
4-3. IMByc Krbyy 9-1. IlnHunja ceverba 18-1. Ypehaj npotuB Lenawa
5-1. 3aBpTar 9-2. OcHoBa 18-2. Ucnynyetsa
5-2. CeunBo 11-1. ImBycC Kkrbyy 19-1. Ypehaj npoTuB Lenawa
5-3. LunuHpap 11-2. 3aBpTar 19-2. AnymuHujymcka nnoya
6-1. Kyka 11-3. OcHoBa 20-1. Mnoya noknonua
6-2. IMByc Krbyy 12-1. VBnua 20-2. AnymmnHnjymcka nnova
7-1. Ceunso 12-2. Tpapyvpatse
TEXHUYKWU NOOALN
Mogpen 4326 4327 4328 4329
OyxwvHa ynapa 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Tun ceunsa Tun B
Makc. kanauutet [pso 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
pesatba YIrbeHNYHI Yenuk 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
Bpoj yaapa y MuHyTH (MuH ™) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
217 um 217 mm
(4ennyHa nnovya) (4ennyHa nnovya)
YkynHa ayxuHa 217 mm 223 mm
223 Mm 223 mm
(anymuHjymcka nnova) (anymmuHrjymcka nnova)
1,8 kr 1,8 kr
(4enuyHa nnova) (4enuuna nnova)
HeTto TexwvHa 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(anymuHmjymeka nnova) (anymmunmjymcka nnova)
3awTnTHa knaca El] EIl] EIl] @

* Ha ocHOBY HalLer HenpecTaHor UCTpaxu1Bar-a 1 pa3soja 3aApxaBamo Npaso U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxoaHe

HajaBe.
* TeXHUYKK nojauv mory aa ce paanMKyjy Y pasnuunTnum 3emroama
 TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE019-1
HameHna

Anat je HameweH 3a pe3arbe APBEHUX, MIaCTUYHUX U
MmeTanHux matepwujana. Kao pesyntat Benukor usbopa
popatHor npubpa v mporpama nucta Tectepe, anar
MOXe [ia Ce KOpPUCTW y MHOre CBpXe 1 BeoMa je norogaH

3a 3206rbeHe UK KpYXXHE pesoBe.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMasHW U3BOP
MpEXHOr HanoHa Koju oArosapa nogauyma ca HaTnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM3ONOBaHW W
3aTO MOry Ja ce NpUKIbyyYe U Ha MpexHe yThyHuLe 6e3
y3emrberba.

ENG905-1
Byka

Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Mopen 4326,4327

HunBeo 3By4Hor nputucka (Lpa): 86 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 97 dB (A)
Tonepanuwja (K): 3 dB (A)

Mopen 4328,4329

HunBeo 3By4Hor nputucka (Lpa): 83 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 94 dB (A)
Tonepanuwja (K): 3 dB (A)
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HocwuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mopen 4326,4327

Pexum papa : pesare nnoya
BpenHocTt emucuje Bubpauuja (ang) : 5,5 m/c
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

2

Pexwvm papa : pesatse numa
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anw): 5,5 M/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Moaen 4328,4329

Pexwvm papa : pesare nnova
BpepHocT emncuje Bubpaumja (ang) : 7,0 m/c
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

2

Pexum paga : pesare numa
BpeaHocT emucyje Bubpaumja (anw): 5,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[eknapucaHa emucunoHa BpeaHocT Bubpauuja je
n3vMepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEpPHOM
MOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehuBare
anara.
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja ce
Takohe MoXe KOpUCTUTM 3a MPenUMUHAapHY
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU.

/A\YNO30PESE:

EmucrnoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearHe
NpUMeHe eneKTPUYHOr arnarta MOXe Ce pa3nukoBaTh
Ofi fieknapucaHe eMuCHOoHe BPEeHOCTU LUTO 3aBuUcK
O/} HaYMHa Ha KOju Ce KOpUCTM anar.

YBepute ce da cTe  uAeHTMdUMKoBanu
6e36enHOCHE Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLla Koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU U3MIOXKEHOCTU Y peanHuM
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [enoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je BpeMe paga ypehaja,
anu v BpeMe Kafa je anaT UCKIbyYeH U kaga pagu
y Npa3HoM xogy).

ENH101-17
Camo 3a eBpoOrckKe 3eMIbe

E3 Oeknapauuja o ycknaheHocTu

Makita usjaBrbyje 3a cnegehy(e) mawmHy(e):

OsHaka mMaluvHe:

Y6ogHa Tectepa

Bpoj mogena/ Tun: 4326, 4327, 4328, 4329

YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM cCMepHULama:
2006/42/E3

[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapgooM

VMW CTaHAapAN30BaHUM AOKYMEHTUMA:
EN60745
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TexHuuka gatoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 goctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

31.12.2013

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpun4yHe anarte

/A YNO3OPEHE MpouunTajTe cBa 6e36eaHOCHa
ynosopewa M ynytctBa. HenowTtoBawe pfone
HaBefeHNX Yno3opewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3Batut
eneKkTpUYHN yaap, noxap u/vnv o3ourbHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB016-3

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A TECTEPY

1. EnekTpuuyHuM anat ppxute 3a u3onoBaHe
pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju MoryhHocT Aa pesHu npu6op
[OAVWPHE CKpUBeHe BOAOBE WNM npeceye
concTBeHn kabn. Pe3Hn npubop koju goampHe
CTPyjHM Kkabn Moxe pJa cTaBu Mof  HaroH
N3rioXeHe MeTanHe AenoBe enekTpuYHor anarta u
N3MI0XW pyKoBaoL|a ENeKTpU4HOM yaapy.
KopucTtute ctere unu apyru npakTuyaH HauvH
npuuBpwhuBaka M noppxaBaka npeameTa
obpape 3a cTabunHy noBpwwMHY. [pxahe
npeameta obpage pykoM Wnu y3 Teno YvHu ra
HecTabunHUM 1 MoXe fda [oBede A0 rybutka
KOHTpone.

YBeK KOpUCTUTE 3aluTUTHE Haoyape Wwnu
3aWTUTHY MacKy. O6MyHe Haoyape 3a BMA Unu
cyHue HUCY 3awTuTtHe Hao4vape.

Us36eraBajte cevere ekcepa. Mpernenajte aa
nM y npeametry obpage uma ekcepa W
YKIIOHUTE UX Npe ceyekba.

HemojTe pa cedyete npeBenuku npeameTt
obpape.

Mpe cevyewa NpoBepuTe Aa NnNu je pacTojambe
oaroBapajyhe u3a npegmetra o6page Kako
nucT He 6K yaapuo noa, pagHy NOBPLIKUHY UTA.
Anar gpxuTe 4uBpcCTO.

YBepuTe ce Aa ceYMBO He goaupyje npegmer
o6pape npe ykibyumBatba npekunaaya.

Pyke ApXuTe Aare of NOKPeTHUX Aernosa.



10. He octaBrbajte anat Aa paau. Anart yKibyuute
caMo Kaja ra ApXxuTe pykama.

YBeK MWCKIbyuMTe U cayekajte Aa ce nucT
TecTepe MOTNYHO 3aycTaBW Npe yKnakbaka
nucTa ca npeameta o6page.

CeuMBO MNu npeamer obGpage HemojTe Aa
AoAvpyjeTe oAMax nocne 3aBplueTKka paaa jep
Moxe pa Oyae Bpno Bpyh u MoxeTe Aa ce
oneverte.

HemojTe HenoTpe6HO Aa KopuCTUTEe anaT ako
Hema onTepehema.

Hekn martepujann capgpxe xemukanuje koje
Mory pAa 6yay oTpoBHe. Byaute naxrbuBu
Kako He 61 AOLWINO A0 yAuCaka npalivHe Unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnegute Ge36egHocHe
nopaatke go6aBrba4ya matepujana.

YBek kopuctute oparoBapajyhy Mmacky 3a
npawuHy/pecnupatop 3a  MaTepujan u
NpUMeHyY Ha Kojuma paguTe.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

1.

12.

13.

14.

15.

/A\YNO3OPEHE:

HE posBonute pa crtpora 6e3begHocHa npaBuna
KOja ce ogHoOCce Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkbeHuue aa cte npousBop A06po yno3Hanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBaky ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBakbe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY
MoOry OBeCTU A0 036UrbHMX NoBpeaa.
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OMNMNC ®YHKUUJA ATATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

N360p HaumHa papa (3a mopene 4328/4329)

cnukal

OBaj anat Moxe Ja paau noMmeparwem nucta tectepe
KPY>XHUM WNW NpaBONMHUCKUM (rope u Jone) XOo4om.
KpyXHuM TecTepucawem NUCT TecTepe ce MOTUCKYje
yHanpen TOKOM pe3HOr xoAa M 3HaTHo ce noeehasa
6p3nHa TecTepucarsa.

3a npomeHy HauvHa paja jeqHOCTaBHO OKpeHUTe ayrme
3a MPOMEHy HauvMHa pagja Yy w3abpaHu nonoxaj.
Mornenajte Tabeny pa 6ucte usabpanu ogrosapajyhu
HauuH paga.

Monoxaj | Pesame Annukaumje
3a ceyetbe YITbeHNYHOT Yenuka,
0 Ceyetbe no Hephajyher yenvka u nnactuke.
npaBoj MHUM | 33 UNCTO CeUere Y APBETY 1
LUNepnoYy.
I Ceyere no 3a ceyetbe YITbeHNYHOT Yenuka,
maroj ocu anymuHujyma 1 TBpAor apeeta.
3a pe3atbe ApBeTa 1 LNepnioye.
I Ceuerse no
CPeAr-0j ocu 3a 6p3o ceyerbe y anyMuHIiymy
W YITbEHUYHOM YenuKy.
m Ceuetbe No 3a 6p30 ceverbe y ApBETY U
BEMKOj OCU LUNepnoYy.

DyHKUMOHUCaHEe Nnpeknaava
cnuka2

A\ NAXHbA:
Mpe npukbyusBara anata Ha Mpexy YyBek
npoBepuTe Aa nv Npekupady paav NpasBuiHo U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF“ (MckrbyunBame)
NoLiTo ra nycTuTe.

3a nokpetatbe anara, jefHoCTaBHO NOBYLIMTE Npeknaay.

3a 3aycTaBrbatbe anara nyctute npekuaay.

3a HenpecTaHu paf, MoByUUTe Mpekuaad W rypHute

TacTep 3a 3aKiby4yaBate.

[a 6ucrte 3aycTaBunu anat 13 3akibyyaHor noroxaja, y

NOTMYHOCTM NOBYLMTE Npekuaay u nyctuTe ra.

BpojyaHuk 3a nopellaBakwe 6p3nHe
(3a mopene 4327/4328/4329)

cnuka3

OkpeTarem 6pojuaHvka 3a noaelLaBare 6p3vHa anarta
Moxe [fAa ce nogewasa 6eckoHayHo wuameRly 500 wu
3.100 ynapa y muHyTu. Beha 6p3uHa gobuja ce kaga je
OpojuyaHnk okpeHyT y cmepy 6poja 6; mara 6Gp3vHa
nobuja ce kaaa je 6pojuaHvk okpeHyT y cMepy Gpoja 1.



Mornepajte Tabeny ga 6ucte nsabpanu ogroBapajyhy
6p3vHy 3a npeamer obpage koju Tpeba da cederte.
MehyTum, ogroBapajyha 6p3uHa Moxe fa ce pasnukyje
y 3aBUCHOCTM of BpcTe u AebronHe npeamerta obpage.
YonwreHo rosopehu, Beha 6psnHa omoryhasa Gpxe
pesawe npegmeta obpage, anu ce pagHM BeK NucTa
ckpahyje.

Martepujan 3a cevetse
[pso 5-6

Bpoj Ha 6pojuaHuky 3a nogellaBakbe

YrTbeHNYHM Yenuk 3-
Hephajyhu venuk 3-4
AnymuHUjym 3-6
Mnactuka 1-4
A\ nAXHbA:
. Ako ce anart cTanHo KOpUCTM Ha Mambnm

bp3avHama TokoM Ayxer nepuopa, motop he ce
nNpeonTepeTnTX 1 3arpejaTu.

. BpojuyaHuk 3a nopeliaBawe Gp3vHe moxe Aa ce
okpehe camo go 6poja 6 u Hasag fo 6poja 1. He
okpehuTe ra Ha cuny u3BaH TOr oncera jep
6pojuaHuk Moxaa BuLle Hehe hyHKLMOHMCATH.

MOHTAXA

A NAXILA:

- [pe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek nposepuTe
0a N je UCKIbyYeH 1 [a Nu je yTuKay M3ByYeH 13
yTU4HULE.

CraBrbawe Unu ckugawe nucra tectepe
cnuka4

A\ NAKILA:

. Ca nucta Tectepe w/unu pgpxadya nucta yBek
OUNCTUTE MUIBLEBUHY U CTpaHa Tena. Y cynpoTHOM
nucT Tectepe he 6utn cnabo crerHyT 36or yera
Moxe Aa aohe Ao 03burbHe nospese.

. Jluct Tectepe unu npegmeTr obpage HemojTe da
poavpyjeTe oaMax nocne 3asplleTka paga jep
Mory na Oyay Bpno Bpyhu u MoxeTe pda ce
oneyerte.

«  YBek #ob6po 3aterHute nuct Ttectepe. AKO TO He
ypaguTe mMoxe da aohe [0 Nnomrbewsa nucra mnu
030UIbHUX TeNecHUx nospeaa.

- Kopuctute nucroBe camo Tuna bB. YnorpeGom
Apyrvx TuroBa nucta Tectepe, nucT Tectepe he
6UTU HedoOBOrbHO CTErHyT 360r Yera Moxe Aa
nohe 0o 036UrbHUX TenecHux noespeaa.

[a 6ucTe noctaBunM NUCT TecTepe, UMBYC Krbyyem
OfBpHWTE 3aBopak Ha pApxadyy nucta y cMmepy
CYNpPOTHOM Of Ka3arbke Ha cary.

[lok cy 3ynum okpeHyTV yHanpen ybauuTe nucT Tectepe
y ApXay nucta Tectepe Aokne roa je moryhe. Ysepute
ce [a je 3aamM Kpaj nucta ynerHyo y Barbak. 3atum
3aTerHuTe 3aBopak y CMepy kasarbke Ha caTy aa 6ucte

NPUYBPCTUIN NIUCT TeCTepe.
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cnukabs
[a 6ucTte CKMHYNM NUCT TecTepe, MPUMEHUTE OBaj
nocTynak obpHyTM peaocnenom.

HAMNOMEHA:
[NoBpemeHo noaMaxuTe Barbak.

Cknaguwitewe MMOYC Kiby4va

cnukab

Kaga ce He KOpuCTW, UMBYC Krbyy CKNnaguwwtuTe Kao
LITO je MpuKasaHo Ha crvum Aa ce He 6u 3arybuo.

Bamak 3a nogelwaBatbe
(3a mopene 4326/4327)

cnuka?

MmByc krbyyem oaBpHWTE 3aBopak Ha 3aam0j CTpaHu
ocHoBe. [lomepute nogynupady Tako Aa Barbak OBnaLl
[oavpyje nuct TecTepe. 3aTuM 3aTerHuTe 3aBopak Aa
6ucTe NPMYBPCTANK OCHOBY M MOAYNUPaY.

HAMNOMEHA:
[NoBpemeHo noaMaxuTe Barbak.

Moknonauy 3a npawunHy
cnuka8

A\ NAXKHbA:

YBeKk HocuTe 3alUTUTHe Hao4ape, Yak 1 kaga paauTe
anaToMm ca CryLUTEHUM MOKIIONLEM 3a NpaLLuHy.
CnyctuTe noknona, 3a npawuHy ga 6ucte cnpeunnu
pacnpwmBare NUIbEBUHE. MehyTum, Kaga
TecTepvLleTe noa Harnbom, Tpeba fa Gyne noaurHyT go

Kpaja.

PALO

A\ nAXKHbA:
OcHoBYy anata yBeKk [ApxuTe Yy paBHM ca
npegmetom obpage. Y cynpoTHoOM moxe fa aohe
0O rnomMrbewa Nucta TecTepe U 036UIrbHUX
nospeaa.
Kapa pexete kpuBe nuHuje unu pesbapute, cnopo
HanpeayjTe anatoMm. AKO BpLUMTE NpUTUCaK Ha
anat, TectepucaheTe yKpuMBO, a NUCT TecTepe
MOXe Aa nykHe.
Ykrbyuute anat oK NUCT TecTepe HuwTa He Joauvpyie,
a 3aTuM cayekajTe da NWUCT TecTepe AOCTUrHe NyHy
6p3vHy. 3aTuUM MOMOXWTE OCHOBY anata paBHO Ha
npegmet obpage, a anat 6naro nomepajte yHanpes Hv3
NPETXOAHO 03HAYEHO PE3HY NUHUjY.

cnuka9



Ceuerse nog Harmbom
cnuka10

A\ NAKHLA:

. YBek Oyoute curypHu da je amnar UCKIby4YeH U
M3BYyYEH W3 YTUYHWLE MNpe Harvkbakwa OCHOBe
anarta.

. [pe Tectepucawa nop Harubom [0
MOAWUTHWTE MOKIIonaL, 3a NpaLUvHy.

[lok je ocHOBa HakpuBrbeHa, MOXeTe Aa TecTepulieTe

nog 6uno kojum yrnom nameny 0° n 45° (neBo 1 AecHo).

NmByc krbyyem oaBpHUTE 3aBOpaks Ha 3a4H0j CTpaHu

ocHoBe. [lomepajTe ocHOBy Tako Aa 3aBopahw Oyae

nocTaBIbeH y CpeanHK KOCor Npopesa y OCHOBW.

Kpaja

cnukall

HarunTe ocHoBY CBE AOK HE MOCTUMHETE XKErbeHU yrao
Harunba. Meuua kyhuwta motopa o3HayaBa yrao Harmba
nomohy noaene Ha cteneHe. 3aTuM 3aTerHuTe 3aBopaks
Aa bycTe NPUYBPCTUANM OCHOBY.

cnukail2

Mpeawun pe3oBU y UCTOj paBHU

cnukal3

MmByc krbyyeM oaBpHUTE 3aBopar Ha 3a4H0j CTpaHu
OCHOBE W TypHWTE OCHOBY [a KNu3wu OO Kpaja yHasapj.

3aTum 3aterHuTe 3aBopak fa GUCTe NPUYBPCTUNU
OCHOBY.

Yceuamwe
Yceke moxeTe Aa npasuTe Ha Ha4uH A unu b.
A) Bywere novyeTHe pyne

cnukal4
Kon yHyTpawmmux yceka 6e3 goBoaHOr pesa of
uBMUe npeaveTa obpage, HanpaBuTe MOYETHY
pyny npeyHuka 12 Mm unu Buwe. Y pyny ybaumte
nncT TecTepe Aa bucte noyenu ga yceuare.

B) YnywrteHo pe3awe

cnukals
Huje Bam notpebHO GylueHe noyeTHe pyrne HUTK
npaBrbewe [AOBOAHOI pe3a ako MaxrbuBo

nocTtynate Ha cnegehu HaumH.

(1) HarHute anat Harope Ha npegwy uWBULY
OCHOBE Tako [a Bpx Nucta TecTepe 6yae
nocTaBIbeH TUK M3HAA MOBPLUMHE MpeaMeTa
obpape.

(2) MNpumeHute npuTMcak Ha anar Tako pJda
npedwa MBULA OCHOBE He CKNW3He kaaa
YKIby4yuTe anar 1 naraHo Cryctute 3aftu
Kpaj anara.

(3) Yum nwuct Tectepe npoape y npeamer
obpage, OCHOBy MOYHUTE naraHo Aa
cnywTaTte Ha NOBPLUMHY NpeameTa obpage.

(4) VYcek 3aBpwute yobuuyajeHUM  HaYMHOM
TecTepucara.

O6paga uBuua

cnukal16

[a 6ucTte o6pagunu uBMLE UM HanNpaBuUny Kopekuuje
OWMeH3nja npegmeta obpage, owTpuuy TecTepe
naraHo BoauTe AYX Pe3Hux ueuua.

Pe3awe MeTtana

YBek kopuctute opgrosapajyhe pacxnagHo cpencTso
(pe3Ho yrbe) kaga ceyete metan. Y CynpoTHOM MOXe
na ngohe no 3HavajHor xabarba nncta Tectepe. Ha fowy
CcTpaHy npeamerta obpage MoxeTe Aa HaHeceTe MacT
YMECTO pacxnafHor cpeacTsa.

U36auuBare npawimHe

cnukal7

[MoBesnBatbem anata Ha Makita ycucuBay npouec
TecTepucawa he 6uTM uuctuju. Ybauute LpPeBO
ycucuBada y OTBOpP Ha 3agwoj cTpaHu anata. [lpe
noyetka paga cnycTuTe rnokronad, 3a npaLuuHy.

HAMNOMEHA:
MpawnHa He M™oxe pda ce
TecTepuLleTe nog Harmbom.

n3bauyje kaga
Perynatop npoTuB pacuenkaBata
(onumoHn popaTHM npubop)

A\ NAXKIbA:

- ¥YBek npoBepute Aa nu je anat WUCKIbyYeH W
oABoOjeH 0f Hanajawa npe nocTaBrbawa Wnn
yKnawaka gogaTtHor npubopa.

1. PaBHM pe3oBu

1. Perynatop
npoTus
pacuenkaBata
(napanenHu
rPaHUYHUK)

YenuyHa nnova

Kapa Buwe nyTa y3acTornHO pexeTe LUMpWUHE Of
160 MM wunn Mame, KOPUCTUTE TPaHUYHVK Ja
6ucte omoryhunu 6p3e, Yucte u npaee pe3oBe.

1. Perynatop
npoTme
pacuenkaBara
(napanenxu
rpaHUYHUK)

Mogen ca anymMuHujymckom nio4vom




[la 6rCTe MOHTVMPanM rpaHNYHKK, NOCTaBMTE ra Ha
npaBoyraoHu oTBop ca 6o4He CTpaHe OCHOBe Tako
Aa Bogunuua rpaHnvHuKa byae okpeHyTa Hagone.
['ypHUTE rpaHNYHUK OO NOMNoXaja XerbeHe LMpUHe
pesa, a 3aTMM NpUYBPCTUTE 3aBOpak Aa bucte ra
obe3beannu.

. ImByc krbyy

. 3aBpTak

. Perynatop
npotus
pacuenkaBarba
(napanenxu
rPaHNYHWK)

. NMapanenna
Bofuua

YenunyHa nnova

WN =

-

. 3aBpTam
2. Bohuua
rpaHuyHmKa

3. Nmbyc krbyy

. Perynatop
npotus
pacuenkaBarba
(napanenxu
rPaHUYHWK)

2.  KpyxHu pe3oBu

Mpeknpay ca

HaBojeM

. Napanenna
Bofuua

3. Perynatop npotus
pacuenkaBatba
(napanentu
rPaHNYHIK)

. Wrma

Yennyua nnova | 1.

1. Mpeknpay ca
HaBojem

. Wrma

3. Perynatop
npotus
pacuenkaBarba
(napanenHu
rPaHNYHIK)

. Bofuua rpainiHmuka

-

. Perynatop
npotus
pacuernkaBarba
(napanenxu
rPaHNYHWK)
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1. Perynatop
npoTus
pacuenkaBarba
(napanenxu
rPaHUYHUK)

Mogen ca anymuHujymckom nno4vom

3a KpyxHe Unu fNyyHe yceke Ymju je nonynpeyHuk
170 MM wunu Matbu, perynatop TecTepucara
noctaBuTe Ha cnegehn HauvH.

Perynatop Tectepucamwa ybauute y npaBoyraoHu
oTBOP Ha 604HO] CTpaHW ocHoBe anata Y3
nopaBHaw€ BOAWNWLE perynaropa npema rope.
Kpo3 jeaHy oa ase pyne y Bogwnuum perynatopa
ybauuTe KNMMH 3a KPYXHO pesamwe. 3aBpHUTE
AyrMe ca HaBojeM Ha knvH pga  6ucte ra
NpUYBPCTUMN.

lypHWUTE perynaTtop TecTepucakwa y Mnonoxaj ca
XKErbeHUM MOMynpeyHnKoM pesamwa, a 3aTum
npuyBpcTMTE 3aBopak Aa bucte ra o6e3deaunu.
3aTm nomepuTe OCHOBY A0 Kpaja yHanpes.

HAMNOMEHA:
3a KpyXHe wWnu nyyHe pes3oBe YBEK KOpPUCTUTE
nMcToBe TecTepe ca O3Hakama B-17, B-18, B-26
wnu B-27.

LLUTUTHUK of pacuenkaBaka npegmeTa
oGpaje 3a YenMUYHY OCHOBY (ONLMOHM
AoAaTHU npubop)

cnuka18

lMpeomer obpage MoxeTe pJa  3awTuTuTe oA
pacuenkaBara ako Kopuctute WTUTHUK. OcHOBY anata
nomepuTe OO Kpaja yHanpen v NpuyBpPCTUTE LUTUTHUK
n3mehy ABe n3604nHe y OCHOBM.

HAMOMEHA:
Mpunukom TecTtepucama nog, Harnbom
noctaBrbare LITUTHUKA Of pacLenkaBara Huje
moryhe.

LLTuTHUK op pacuenkaBaka npeamMeTa
obpage 3a anyMUHUjyMCKY OCHOBY (OMLIMOHM
AoAaTHU npubop)

cnukal9

Mpeomer obpagpe MoxeTe [Jda  3awTuTuTe oA
pacuenkaBarba ako KopucTute WTUTHUK. OcHOBY anara
nomepuTe O Kpaja yHanpen v NpuyBpCTUTE LUTUTHUK
ca 3afiwe CTpaHe ocHoBe anarta. Kaga kopuctute
noknonaw, NocTaBuTE LWITUTHUK Of paculernkaBara Ha
noksonad.



A\ NAXHbA:

« TMpunukom TecTepucama nog, Harnbom
nocTaB/bake WTUTHUKaA Of pacuenkaBaka HVIje
moryhe.

Moknonau, 3a anyMUHUjyMCKY OCHOBY
(onumoHn pogaTHU NpUGOP)

cnuka20

Moknonay,  ynoTpebrbaBajte  MpuUnNUKOM  pe3arba
yKpacHor dypHupa, nnactuke uta. [lMoknonay LWTUTK
oceTrbuBe nosplvHe of owTehewa. lNMpuyBpcTute ra
Ha 3aYy CTpaHy OCHOBE.

OOPXABAHE

A\ NAKHLA:

. Tpe Hero WTO MOYHETE C MpErfieaoMm unm
ofpxaBarem anara, nposepute ga nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHWULIE.

- Hemojte pa kopuctute  HadpTy,  6eH3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, nedopmauuja nnu owTehemre.

3a oppxasate BESBEAHOCTU un MOY3OAHOCTU

0BOr Npou3BoAda Nonpaeke, Npernes 1 3ameHy yribeHux

YeTkMua, Kao W CBakM [Opyro oOdpXaBake U

nogellaBarba Tpeba obabrbaTty y oBnawheHom cepsucy

Makita, y3 wuckbyumBy ynoTpeby  OpuruHamHmux

pesepBHUx genosa Makita.

onumoHn AOOATHU NPUBOP

A\ NAKILA:

. OBa onpema u Npu6op HaMmerEeHMN cy 3a ynotTpeby
ca anatom Makita onucaHnm y oBoMm ynyTCTBY 3a
ynotpeby. Ynotpeba ppyre onpeme u npubopa
MoXe Aa fosede Ao nospeda. [enose npubopa
UMM onpeMy KOpuCTUTE camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBMM [OAATHUM
npu6opom obpaTute ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- Iuctoswu y6oaHe Tectepe

«  lUectoyraoHu krbyy 3

- Komnner perynatopa npoTMB pacLienkaBara
(napanenHu rpaHUyHKK)

. LUTUTHWK of pacuenkasara

« LipeBo (3a ycucusay)

- [Toknonad (3a anymM1MHUjyMCKy OCHOBY)

HAMNOMEHA:

. MojeavHe cTaBke Ha NUCTM MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBakwa anata kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1.
2-1.

Pblyar nepekntodeHuns pesku
KypkoBblIii BbiKIoYaTens

7-3. [lepxarens

7-4. WecTurpaHHbIi Kntoy

13-3. OcHoBaHue
14-1. HayanbHoe oTBepcTMe

2-2. KHonka 6nok1poBku 7-5. bont 17-1. TbiNe3aLLmMTHBIA KOXYX
3-1. [oBOPOTHbI perynsTop ckopocTu 7-6. OcHoBaHve 17-2. Wnanr
4-1. [lepxartens nonoTHa 8-1. Mbine3alnTHbIA KOXYX 18-1. YcTpoIcTBO NPOTMB
4-2. bont 9-1. IuHua otpesa packanblBaHus
4-3. LLlecTUrpaHHbIit Koy 9-2. OcHoBaHve 18-2. BbiCTymbI
5-1. bont 11-1. WecTurpanHHbIn Koy 19-1. YcTponcTeo NpoTus
5-2. MonotHo 11-2. bont packarnbiBaHus
5-3. Ponuk 11-3. OcHoBaHue 19-2. AntoM1H1EeBOE OCHOBaHMe
6-1. Kptouok 12-1. Kpait 20-1. 3akpbiBatoLas nnacTuHa
6-2. LLecTurpaHHbIi Koy 12-2. MpapyvpoBka 20-2. AntoMUHWEBOE OCHOBaHWe
7-1. MonoTHo 13-1. WecTurpaHHbIi Koy
7-2. Ponuk 13-2. bont
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mogpenb 4326 4327 4328 4329
[nuHa xopa 18 mm 18 Mm 18 MM 18 mm
Tvn NUNBLHOTO NOMoTHa Tun B
Makc. Pexylume [epeso 65 Mm 65 Mmm 65 Mmm 65 Mm
BO3MOXHOCTU Msirkas ctanb 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
Xonos B MuHyTY (MuH™") 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
217 um 217 mm
(cTanbHan 6asa) (cTanbHas 6a3a)
O6uwas agnvHa 217 Mm 223 MM
223 Mm 223 mm
(antomuHveBas 6asa) (antomuHneBas 6asa)
1,8 kr 1,8 kr
(cTanbHas 6a3a) (cTanbHas 6a3a)
Bec HetTO 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(anomuHneBas 6asa) (anomuHneBas 6asa)
Knacc 6esonacHocTu @l EI]] T} EINT}

« Bnarogaps Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYOLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eChk TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOrO YBEAOMITEHUS.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLeayport EPTA 01/2003

ENE019-1
HasHauyeHue

[aHHbIA MHCTPYMEHT NpegHa3HayeH Ans pacnuivBaHust
maTepuanoB U3 ApeBecyHbl, nnactMaccel v Metanna. B
pesynsrate GOMbLUOrO  KONMWYECTBA  AOMOMHUTENbHbLIX
NPUHAANEXHOCTEN W MWUMbHBIX AUCKOB, WHCTPYMEHT
MOXHO WCMONb30BaTh A1 Pa3nWuYHbIX Leneid M OH

XOPOLUO NOAXOAUT AN U3OrHYTbIX U KPYroBbIX BblIPEe30B.

ENF002-2
MutaHune

Mopgknioyante OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnoptHon Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHayveH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHM MMEIOT OBOVHYIO M3ONSLUMI0 U MO3TOMY MOXET
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noaKI4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azeMneHms.
ENG905-1

LWym
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mogenb 4326,4327

YpoBeHb 3ByKoBOro gasnexus (Lya): 86 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTY (Lwa): 97 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab (A)

Mogens 4328,4329

YpoBeHb 3BykoBOro gasnexus (Lya): 83 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 94 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab (A)




Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3alimThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HaueHue BuGpauun (Cymma BEKTOPOB MO TPeM
0CsIM) onpefensercs no cneaytowmm napamerpam EN60745:

Mopenb 4326,4327

Pabouuni pexum: pacnunmBaHue JOCOK
PacnpocTpaHeHue Bubpauun (ang): 5,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: peska nMcToBoro Metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anv): 5,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens 4328,4329

Pabounii pexum: pacnnnueaHme 4OCOK
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ang): 7,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: peska nMcToBoro Mmetanna
PacnpocTpaHeHue BubpaLun (any): 5,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

ENGO01-1
3asBneHHoe 3HaueHue pacnpocTpaHeHus
BMOpPaLMM  U3MEPEHO B  COOTBETCTBUMM  CO

CTaHOapTHOW MeTOAMKON UCMbITaHWA U MOXET GbITb
MCMONb30BaHO ANs CPAaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnoNb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBYS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:

- PacnpoctpaHeHve BUGpaLmm BO Bpems
(haKTUYECKOro MCMOSb30BaHUS ANEKTPOMHCTPYMEHTa
MOXET OTNMYaTbCs OT 3asBIEHHOTO 3HaYeHWs B
3aBMCUMOCTU cnocoba NpUMeHeHNst UHCTPyMeHTa.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTn
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb30BaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-17
Tonbko Ansi eBpoONencKUx cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneayoluiee YCTPOWUCTBO

(ycTpowcTBa):

O6o03HayeHVe ycTponcTaa:

Jlo63uk

Mogens / Tvn: 4326, 4327, 4328, 4329

CooTBeTcTBYeT (-10T) creaylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC

M3roToBreHbl B COOTBETCTBMM CO  CREAYyHOLUM

CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHBIMW JOKYMEHTamu:
EN60745
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TexHuyeckui bain B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

HAcycu dykana (Yasushi Fukaya)

[vpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMKM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCeMM
WHCTPYKUMSIMU M PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
9NEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsMKM Ans  AanbHenwwero

UCNOJNIb30BaHUA.
GEB016-3

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMU MNPH
3KCI'IJ1YATALIMM nunbl

Ecnu npu BbinonHeHun paboTt cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLero WHCTPyMeHTa co

CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKON uwnu
COGCTBEHHbLIM LUHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
ANEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneumanbHO
npeaHa3Ha4YeHHble WU30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogom oA
HanpsbkeHnem npveegeTr kK TOMYy,  4TO

MeTannuMyeckue Jetanu WHCTPYMEHTa Takke
OyayT noA HanpsikeHuem, YTO npuBedeT K
nopakeHuto onepaTopa MeKTPUYECKAM TOKOM.

2. [OnAa dwukcauum paspesaemMou AeTanu Ha
yCTOW4YMBOW NOBEpPXHOCTU ucnonb3ynte
3aXWUMbl MNM  gpyrve  COOTBeTCTByHLUUE
npucnoco6neHus. Hukorga He  gepxwuTe
pacnunuBaemble fJeTanu B pykax U He
npwxvManTe ux K Teny, Tak kak 3To He obecneunt
YCTOMYMBOrO MOMNOXEHUs JeTanv U MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM.

3. Bceraa HapgeBanTe 3alWUTHble OYKM WUNU
3alWMUTHY0 Macky Ans nuua. OOblYHble unu
conHuesawuTHble ouvkn HE ABNAKOTCA
3alUTHBIMWU OYKaMMU.



4. W3bGeraiTe nonagaHuA pexyLiero MUHCTpyMeHTa
Ha rBo3gu. [lepea nuneHweM ocmoTpute
[eTanb u yéeautecb B OTCYTCTBUM FBO3AeN.

5. He pacnunuBaiTe pAetanu, npeBbiwatowme
BO3MOXHOCTU UHCTPYMEHTA.

6. Y6eputecb B Hanuuum cBo6oagHoro
NpoOCTpaHCTBa 3a pacnunuBaemMow AeTanbio,
YTOGbI MOMOTHO He yneprocb B Non, BepcTak

nT. N
7. Kpenko aepXuTe UHCTPYMEHT.
8. MNepen BKITIOYEHUEM BblKNno4yaTens

y6eautecb B TOM, YTO ne3BMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanu.
9. Pyku [OMKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.
He ocTtaBnsinTe pa6oTalowWwmnin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe WHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OH HaxXoAWUTCS B pyKax.
Mepen wu3BneyeHMeM nonoTHa W3 AeTanu
BCeraa BbIKMOYaUTe MHCTPYMEHT M XAuTe
OCTaHOBKW ABWXEHUA GUTbI.
Cpa3y nocne OKOHYaHuss  paboT  He
npukacaniTecb K MOMOTHY MNM pa3pe3aeMoi
petanun. OHU MOryT GbiTb OYeHb ropsAvYUMM,
YTO MPUBEAET K OXKOram KOXM.
Be3 Heo6xogMMOCTM He 3KCnnyaTupyute
VMHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.
HekoTopble MaTepuanbl MOFyT coaepXxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U36exaTb BAbIXaHUA UMM KOHTaKTa C
KOXen Takux BelecTB. Cob6niogante
TpeGoBaHUsA, YyKasaHHble B  nacnopre
6e3onacHocTM maTepuana.
Bcerga ucnonb3yiiTe  COOTBETCTBYIOLLYHO
nbinesawMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWUTbl  AbIXaTeNbHbIX MyTed OT MNbiNU
pa3pesaeMbIx MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, uto6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
IKCnnyaTauun [aHHOro yCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIR
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUA) AOMUHMPOBaNyU
Haf CTpPOrMM cobGnioAeHuemM mnpaBun  TeXHUKN
6e3onacHocTH npu obpalyeHumn c aTUM
yctpoiictBom. HEMMPABUNbHOE UCMOJIb30OBAHUE
WHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHWUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B J@aHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPMBECTU K TAXeNnoun TpaBme.

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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OMNMUCAHUE
OYHKUNOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

BbiGop pexuma pe3ku
(ans mopenen 4328/4329)

Puc.1

[aHHbI  MHCTPYMEHT MOXHO UCMonb3oBaTb  ANS
opbuTanbHOW WUNN  MPAMONMUHENHOW (BBEPX W BHK3)
pesku. OeictBue opbutanbHon peskn Bpocaer nessue
Briepes Mo yaapy peskn U 3HAYUTENbHO yBenuuuBaeT
CKOpOCTb pesku.

[ns “3MeHeHWs OeWCTBUS pesku, NMPOCTO MOBEPHUTE

pbl4ar  MepeknioyeHus  OelcTBuMs B XKenaemoe
rnonoxexue. Cwm. Tabnuuy ans Bblbopa
COOTBETCTBYIOLLEro AENCTBUSA PE3KN.
Monoxerue | [leiicTene peskn Mpumerexve
[ns pesku MsArkoii, HepxasetoLen
0 Peaka no npsimoi | CTANM ¥ MNacTmacce!.
Tk [lns yncToBbIX pe3oB B AepeBe
n cbaHepe.
Pe3ka ¢ HeGonblumm | [insi pesku MsArkon cranm,
I pazuycom anoMUHKS M TBEPAOTO epeBa.
[ins pe3kn fepesa n aHepsbl.
I Peska co cpeaHum
papuycom [ns GbICTPOIt Pe3kM anioMUHISA
W MSITKOW cTanu.
il Peska ¢ 6onblumm | [ins GbicTpoit pe3ku Aepesa u
pazvycom chaHepbl.

OeiicTBUe NepeknioveHus

Puc.2

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- NMepen BknlOYEHNEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, 41O TPUrrepHbIv

nepeknoyatens pabotaer Hagnexawym obpasom
1 BosBpawiaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnun ero
OTNyCTUTb.
[Ona 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMWUTe Ha
TpUITEpHbIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUITepHbI
nepekntoyaTernb ANs OCTaHoBa.
Mpy  HenpepbIBHOW  3KChfyaTauun, HaxXMmuTe Ha
TPUITEPHBIN MepeknYaTenb, 3aTeM HaXMUTE KHOMKY
GNOKNPOBKM.
[ns oCTaHOBKM WHCTPyMeHTa W3 3abnokvpoBaHHOIO
NMONIOXKEHUs,,  MOMHOCTBI0  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepekntovarerb, 3aTeM OTNycTUTE ero.



LLikana perynMpoBKN CKOPOCTH
(ansa mopenen 4327/4328/4329)

Puc.3

CKOpOCTb ~ MHCTPyMeHTa  MOXHO  GeccTyneHyato
perynvpoBatb B npegenax ot 500 go 3 100 xomoB B
MWHYTY MyTem MOBOpOTa AWcKa perynvposku. Bonee
BbICOKasi CKOPOCTb AOCTUraeTcsi, Korga AUCK MOBEpHYT
no HanpaeneHuio K uudpe 6; Gonee HU3Kkasi CKOPOCTb
pocTturaetcsa nyTeMm nepemMeLleHust aucka k umdpe 1.
Cm. Tabnuuy ans Bblbopa Hagnexallen ckopocTu Ans
paspe3aemoit obpabaTbiBaemowi getanu.  OpHako
Hagnexaiwjass CKopoCTb MOXeT ObiTb pasHoW B
3aBMCUMOCTM OT TOMNLWMHBLI obpabaTbiBaeMoi aetany. B
obwem nnaHe, Gonee BLICOKME CKOPOCTU MO3BOMSOT
pesaTb obpabaTtbiBaemble Aetanu ObiCTpee, HO CpoOK
cnyx6bl Ne3Buii cokpaTuTcs.

O6pabatbiBaemas feTans Ans pesku| Yncno Ha perynnpoBOYHOM AMUCKe

5-6

[epeso
Msrkas cTans
Hepxasetouas ctanb
AnoMUHMiA
Mnactmacca

3-
3-
3-
1-

»lo|s|o

AI‘IPEHYI‘IPE)KJJEHME:

. Ecnu vHCTpymMeHTOM nonb3oBaTbCA HenpepbiBHO
Ha HU3KON CKOpOCTMN B TeyYeHve
NPOJOIIKUTENBHOTO BpeMeHun, Asuratens Oyger
neperpyxxeH u HarpeeTcs.

« Ownck perynvpoBku CKOpOCTH MOXHO
noBopayuBaTtb TONMbKO A0 Lndpbl 6 n 0bpaTtHo Ao
1. He nbiTaiTeck NoBepHyTb ero Aansiie 6 vnu 1,
TaK Kak (PyHKUMS PerynupoBKui CKOPOCTU MOXET
BbINTW U3 CTPOS.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

.- Nepen npoBegeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUHYP MUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa MU CHATUE NUITbLHOro AUCKa
Puc.4

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Bcerga cuuwaiite Bce LWENKU WNU WMHOPOOHbIN
maTtepuan, npununwuWii Kk nes3sulo  u/unm
Aepxatenio nessus. HecobniogeHne  gaHHOrO
TpeboBaHNA MOXET NPUBECTU K HEQOCTaTOYHOM
3aTsHKKe NIe3BUSt U CEpPbEe3HON TpaBMe.

- He «kacaiitecb nessuss unu obpabaTbiBaeMon
netanu cpasy e nocrne paboTbl; OHU MOryT ObiTb
OYEHb roOPAYNMU U 0BKEUb KOXKY.

. Bcerpa Kpenko 3akpennsiTe nessve.
HepocTtaTtoyHas 3aTsixka nes3Bust MOXET NPUBECTU
K €ero nonomMke unun cepbe3Homn TpaBme.
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. Wcnonb3yiiTe  Tonbko  nomotHa  Tuna  B.
Mcnonb3oBaHne apyrnx nonoTeH He
obecneymBaeT Haanexallylo 3aTsKKy, 4TO MOXeT
cTaTb NPUYNHOW CEPbE3HON TPaBMbI.

[ns ycTaHoBKM nesBus ocnabsre 60NT NPOTMB YacoBOMN

CTPenkM Ha [Jdepxatene ne3Bus C  MOMOLLbIO

LLIECTUIPaHHOrO KrtoYa.

HanpaBuB 3y6bs nessusi Bnepen, BCTaBbTe Ne3Bue B

Aepxatenb Nes3BUS Kak MOXHO Aanblue [0 KOHLA.

Ybeautecb, YTO 3aAHsAs YacTb Ne3Bus BCTaBneHa B

ponvk. 3atem 3aTAHWTe BONT NO YacoBOW CTperke Ans

3aKpenneHus nessusi.

Puc.5

[Insi CHATUSA NEe3BUs BbINOMHUTE NPOLIEAYpPY YCTAaHOBKY B
obpaTHOM nopsiake.

MNpumeyaHue:
- WHorpa cmasbiBaiTe ponuk.
XpaHeHMe wecTurpaHHoro Knrw4a

Puc.6

Korga LWecTurpaHHblii KIoY He UCMonb3yeTcsi, XpaHuTe
€ero, Kak nokasaHo Ha puUCyHKe, YTobObl He NoTepsTh.
PerynupoBo4HbIN ponuk

(ans mopenen 4326/4327)

Puc.7

OTkpyTute 6GonT B 3agHEM 4YacTM  OCHOBaHuWs
LIeCTUrpaHHbIM KrntovoM. Y6epute pepxartenb, 4ToObl
ponuk crerka kacarncs nessusi. 3atem 3atsHute Gont
[ONS KPENTIEHUs! OCHOBaHWS 1 AepxaTensi.

MNpumeyanue:

- WHorga cmasblBaiiTe ponuk.
Koxyx ans nbinm

Puc.8

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
- [pu paboTe c MHCTPYMEHTOM Bcerga HageBanTe
3aLUMTHBIE OYKW, AaXe C 3aKPbITbIM KOXYXOM Ans

nbinu.

OnycTute KOXyx [Ans nbinv Ana  npenoTBpalleHvst

pasnera wenok. OpHako MpUM  KOCbIX Bblpesax

nogHMMUTE ero Ao KoHua.

SKCIITYATALUA

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- Bcerma [pepxuTe OCHOBaHWe 3anofnuuo C
obpabaTbiBaeMol  AeTanbio. HecobniogeHne

AaHHoro TpeboBaHMs MOXET NPUBECTM K NMOSIOMKe
ne3Busi N Cepbe3Hon TpaBme.

- [MpopBvraiTe WHCTPYMEHT OYEeHb MeANEHHO npu
peske KPMBbIX UMM MNpU  nNepeMelleHnn no
BepTUKanu. Ecnun K MHCTPYMEHTY Npunoxur ycunue,
3TO MOXeT MpWUBEeCTW K MOSIBNEHWUIO WCKOLLEHHO
NOBEPXHOCTM M NMOBPEXAEHNIO NE3BUS.



BkntounTe WHCTPYMEHT, Korga Ie3BMe HUYEero He
Kacaetcsi, U nodoXauTe, Nnoka ne3sue He OOCTUTHET
MOSIHOM CKOPOCTU. 3aTeM MOMoXWTe OCHOBaHWe Ha
obpabaTbiBaeMyto AeTanb M MedneHHO nepemellainTe
MHCTPYMEHT Brepes Mo 3apaHee HAHECEHHOW NUHWUK
oTpesa.

Puc.9
Pe3 nog yrnom
Puc.10

ANPERYNPEXAEHME:

- [Nepen HaKNoOHOM OCHOBaHWA Bcerga npoBepsiiTe,
4YTO WHCTPYMEHT OTKMIOYEH, a LUHYP BbIHYT M3
PO3ETKN NUTaHUS.

. TMNogHuUMWUTE KOXyX ANS MbiMM OO KOHUA nepepn
paboToii C KOCbIMW BbIpe3amm.

lMpn HaknoHeHHOM ocHOBaHuM Bbl MoxeTe pgenatb

Kocble Bblpesbl nof, nobbiM yrnom B gnanas3oHe oT 0°

0o 45° (BneBo unu Bnpaeo).

OtkpyTute 6GonT B 3agHEM 4acTW  OCHOBAHMWS
LIECTUrpaHHbIM  KrntoyoM. CABMHBTE OCHOBaHWe Tak,
4yTO6bI 6ONT pacnonarancs B LEHTpe KpecToobpasHoro
paspesa B OCHOBaHWUM.

Puc.11

HaknoHnTe ocHoBaHWe Ha xenaemblin yron ckoca. Kpawn

Kopnyca pABuratensi ykasblBaeT yron ckoca B

rpagyvpoBke. 3atem 3aTsHWTe GoNT ANs 3akpenneHus

OCHOBaHWsi.

Puc.12

Mpsimblie pa3pe3bl 3ano4nuLo

Puc.13

OTkpyTute 6ONT B 3agHeM 4acTM  OCHOBaHMWSA

LIECTUrPaHHbIM KIIOYOM W CABUHBTE OCHOBaHWe A0
KOHUa Hasag. 3atem 3aTsHuTe GONT ANns 3akpenneHus
OCHOBaHMS.

Bbipesbl

Bblpesbl MOXHO [AenaTb C MOMOLLbLIO OAHOMO U3 ABYX
meToaoB - nu6o A, nnbo B.

A) CBeprnieHne Ha4yanbHOro OTBepPCTUA

Puc.14
Ons  BHYTPeHHMX Bblpe3oB 6e3 HavanbHOro
BPE3aHWs C Kpasi, BbiCBEpnUTe npensapuTernibHO
oTBepcTve Aauametrpom 12 mm wunm  Gonee.
BcTtaBbTe nesBve B 9TO OTBepCTMe AN Havana
pesku.

B) BpesaHue

Puc.15

Bam He HyxHO GyfeT npocBepnvBath HadanbHoe

oTBepcTMe Wnu fenatb Bpesky, ecnu Bbl

BHUMaTENbHO caenaete creqyoLlee.

(1) MNogHUMUTE MHCTPYMEHTa 3a nepeaHuii kpan
OCHOBaHUsi, PacriofioknB OCTpue Ies3Bust
HEMOCPEACTBEHHO ~ Haf  MOBEPXHOCTbIO
obpabaTbiBaemol getanu.

(2) HapaBuTe Ha WMHCTPYMEHT, YTOObI NepeaHui
Kpa OCHOBaHWSA He CABWHYMCA, korga Bl

BKMIOUATE  WHCTPYMEHT, W  MeAneHHo
OnycTUTE 3afHI0I0 YacTb.

(3) Mo mMepe Bpe3aHusi nessusi B
obpabaTbiBaeMyto faetanb, onyckaiTe

OCHOBaHME WHCTPYMEHTa Ha MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMol feTanu.
(4) 3aBepLunTe BbIpe3 06bIYHLIM 06pa3om.

O6paboTka kpaeB

Puc.16
[Onsi 06paboTkM KpaeB UNvM pa3MepHOW PeryrimpoBKw,
crnerka npoBeauTe Nne3sneM Mo Bblpe3aHHbIM Kpasm.

Pe3ka meTanna

Bcerna uvcnonb3ayiite noaxoasiiee  oxnaxgatoliee
BeLeCTBO (Macrno [Ans pesku) Mnpu peske MeTanna.
HecobniogeHne paHHoro TpeGoBaHusS npuBegeT kK
3HaUUTENBHOMY n3HoCcy nessus. BmecTo
UCMONb30BaHNsl  OXNaxaalolwero BeLlecTBa MOXHO
cma3atb 06paTHyl noBepxHOCTb obpabaTbiBaemon
aetanu.

C6op nbinu

Puc.17

Mpn nopknioYeHNn AAaHHOTO MHCTPYMEHTa K Mblnecocy
Makita MoxHO fOBUTBLCS YNCTON pe3kn. BeTaBbre LwnaHr
nbinecoca B OTBEPCTE B 3agHEN 4acTh MHCTPyMeHTa.
Mepen paboToii onycTUTe KOXYX AN NbIK.

MNpumeyanue:
+ NMbinb HeNb3sA yaanaTe Npu KOCbIX Bblpesax.

HanpaBnsiowas nnaHka
(mononHUTeNnLHas NPUHaANEXHOCTb)

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- Nepen YCTaHOBKOWM mnm CHSATUEM
npuHaanexHocTen, Bcerga npoBepsinTe, 4TO

WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LLUHYP BbIHYT U3 PO3ETKU
AneKkTponuTaHus.

1. Tlpamble pa3pesbl

1. Hanpasnsiowas
nnaHka
(HanpaBsnsiowas
nUHenka)

Co CTanbHbIM 0CHOBaHMEM

Mpy MHorokpaTHon peske B rnmybuHy go 160 mm
WKW MeHee, WCMOMb30BaHWe HanpasnsoLen
NNaHKM MO3BONUT A0BUTLCA ObICTPbIX, YMCTbIX,
npsiMbIX pa3pe3os.



1. Hanpasnstowas
nnaHka
(HanpaBnstowas
nnHelika)

AntomnHueBast 6asa

[ns ycTaHOBKM HanpaBnsioLen NnaHku BCTaBbTe
ee B KBagpaTHoe oTBepcTWe COOKy OCHOBaHWS,
npW 3TOM HanpaensoLwas JOMmkHa CMOTPETb BHU3.
CpaBuHbTE HanpasnsoLLyto NMaHKy B
HeobxoguMoe MOMoXeHWe [Ans pesku, 3atem
3aTsaHuTe 6oNT, YTOObI 3aKpennTb ee.

-

. WecTturpaHHbin
Krtou

2. bont

3. Hanpaensiowas
nnaHka
(HanpasnsitoLas
nMHenka)

4. Hanpasnstowas

cmoTpUt

Co cTanbHbIM OCHOBaHNEM

1. bont

2. Hanpaensiowas

3. WecTturpaHHbIv
KIoy

4. Hanpaensiowas
nnaHka
(HanpasnstoLwas
nuHenka)

2. KpyroBbie Bbipe3bl

-

. Pe3b6oBas
pyuka

2. Hanpasnsiowas

cMOTpUT

3. Hanpaensiowas
nnaHka
(HanpaBnsitoLas
nMHenka)

. Wrndpt

Co cTanbHbIM OCHOBaHWEM

\i
N

-

. PesbboBas
pydyka

2. Wndr

3. Hanpaenstowas
nnaHka
(HanpaBnstowas
TMHewiKa)

4. HanpasnstoLwas
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1. Hanpaensitowas
nnaHka
(HanpaBnsowas
nuHeika)

Co CTarbHbIM OCHOBaHUEM

1. Hanpasnsiowas
nnaHka
(HanpaBsnsiowas
nUHenka)

Mpwn peske kpyroB wunu ayr paguycom B 170 mm
WU MeHee, YCTaHOBUTE HampaBnsioLLylo MnaHKy
cneayoLwmum obpasom.

BcTaBbTe HanpaBnsiolylo NaHKy B kBagpaTHoe
oTtBepcTMe  CcOOKY  OCHOBaHWSi, Mpu  3TOM
Hanpaensiowass  AOMKHa  CMOTPETb  BBEPX.
BcTtaBbTe  WTUT KpyroBow Hanpasnswwen B
noboe u3 OByXx OTBEPCTU B HanpaensioLien
nnaHke. Hakpytute pesbboByl0 pyKOsITKy Ha
WTUCT ANs ero KpensieHns.

3aTeM cOBWHBLTE HanpPaBnALWY MNaHKy Ha
XKenaembl paguyc Bblpe3a u 3aTtsaHuTe 6onT ans
ero dvkcaumn Ha mecTe. Nocne 3Toro caBuHLTE
OCHOBaHVe Briepes A0 KOHLA.

MpumeyaHue:
- TMpw BbIpe3ke kpyroB unu Ayr Bceraa nonb3ynTech
nessusaimu Ne B-17, B-18, B-26 nnn B-27.

YCcTpOoMCTBO NPOTUB pacKanbiBaHUsA
(mononHUTEeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.18

[nsa obecneveHnss peskn 6Ge3 packonoB MOXHO
MCMONb30BaTb ~ YCTPOWCTBO MNPOTWB  packaribiBaHUs.
YT106bl YCTaHOBUTL YCTPOWCTBO NPOTUB packarbiBaHus,
NOMHOCTLIO MOABWMHLTE OCHOBaHWE BNEPE U BCTaBbTe
YCTPOICTBO MEXAY ABYMS1 BbICTYNamn B OCHOBaHWW.

MpumeyaHne:

- Tlpn ocylecTBneHMn paspe3oB CO CKOCOM
YCTPOWCTBO MPOTUB packasbiBaHWs UCMOMb30BaThb
Henba3sl.



YCTpOWCTBO NPOTMB packanbiBaHUA Ans
anioMUHNEBOro OCHOBaHUSA
(AononHMTenbLHasa NPUHAANEXHOCTL)

Puc.19

[Ana obecneyeHns peskn 6e3 packonoB  MOXHO
MCnonb3oBaTb  YCTPOMCTBO MNPOTMB  packanbiBaHUs.
YT06bl YCTaHOBUTbL YCTPOWCTBO MPOTUB packanbiBaHus,
NOSIHOCTBIO MOABWMHLTE OCHOBaHME Brepes W BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3afHEN 4acTW OCHOBaHWS WHCTPyMeHTa.
Ecnun Bbl ucnonb3yeTe KpblLLKY, yCTAHOBUTE YCTPONCTBO
NPOTUB packarblBaHWsi Ha KPbILLKY.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Mpwu ocylecTBneHUn pas3pe3osB CO CKOCOM YCTPOWCTBO
MPOTVB packanbiBaHWS UCMOMNb30BaTb HeMb3s.

Kpbliwka ans antoMMHMeBOro oCHOBaHMUA
(AOHOHHMTeanaH anHaHne)KHOCTb)

Puc.20

Mcnonb3ynTe KpbiKy Npu  peske  AeKopaTUBHOMW
daHepbl, nnactmaccel M T.A. OHa 3awuwaer
YyBCTBUTENbHbIE MMM TOHKME  MOBEPXHOCTU  OT

NoBpeXAeHWi. YCTaHaBnNuBanTe ee Ha 3afHI0 4acTb
OCHOBaHMWSI UIHCTPYMEHTa.

TEXOBCINYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

«  Nepen npoBepKon unm nposeaeHnemM
TexobCnyxuBaHus Bcerga nNpoBepsnTe,  YTO
MHCTPYMEHT BBbIKIIOYEH, a LUTeKep OTCOEANHEH OT
po3eTKM.

. 3anpelyaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUrPOVH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM K
M3MEHeHWo LBeTa, AedopmaumMn U MosIBNEHUO
TPEeLyH.

ons obecneveHus BE3OMACHOCTU 7]

HAOEXXHOCTW n3penusa, peMoHT, npoBepka 1 3aMeHa

yronbHbIX LIETOK K niobble Apyrme paboTbl  no

TexobenyxmBaHuto unm perynvpoBke  JOMKHbI

OCYLLECTBMSATECS B YMNONHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPAX

Makita ¢ mcnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTew TOMbKO

npoussoacTea komnaHum Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pEeKoOMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalvM
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBeE. Vicnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSlyYEeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yite NpUHaAnNeXHOCTb WMW  Hacagky

TONbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuto.
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Ecnn Bam HeobGxogumo copenctsue B MOMyYeHUU
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM
NPVYHAAMEXHOCTAM, CBSXKATECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.
- Ie3BUs HOXXOBOYHbIX MU
. LLecTurpaHHbin ko 3
. Komnnekt HanpasnsoLen
(HanpaensioLen NUHeKKn)
«  YCTpOWCTBO NPOTMB packasblBaHUs
- UWnaHr (ansa neinecoca)
- Kpblwka (Ans WHCTPyMeHTa C  antoMUHUEBLIM
OCHOBaHMeEM)

nNaHKu

MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BOAWUTL B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBWUCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb 3aMiHu pisaHHs 7-2. Ponvik 13-1. WecTurpaHHnit ko4
2-1. KHonka BuMuKaya 7-3. ®ikcatop 13-2. bont
2-2. dikcatop 7-4. lLlecTurpaHHmin kntoy 13-3. OcHoBa
3-1. [iuck peryntoBaHHs LUBMAKOCTI 7-5. bont 14-1. MovatkoBui OTBIp
4-1. Tpumay nonoTHa 7-6. OcHoBa 17-1. TunosaxmcHa KpuLuka
4-2. bont 8-1. MNMuno3axvcHa kpuLka 17-2. Wnanr
4-3. LLlecTurpaHHni Koy 9-1. NiKis pisaHHs 18-1. MpucTpilt NpoTK po3LuenneHHs
5-1. bont 9-2. OcHoBa 18-2. Buctynu
5-2. MonotHo 11-1. WecTurpaHHuii kntoy 19-1. MpucTpilt NpoTH po3LuenneHHs
5-3. Ponuk 11-2. Bont 19-2. AntomiHieBa ocHoBa
6-1. Ckoba 11-3. OcHoBa 20-1. Kpnwka
6-2. WecTurpaHHwnii kntoy 12-1. Kpomka 20-2. AntomiHieBa ocHOBa
7-1. MonoTHo 12-2. MpapytoBaHHs!
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH
Mogenb 4326 4327 4328 4329
[oBxwuHa xony 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Twvn nonotHa Tun B
Makc. pixyya [MepesuHa 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
CMPOMOXHICTE M'sika ctanb 6 MM 6 MM 6 Mm 6 Mm
LBnakicTb NaHLtora 3a XBUMMHY (xs’1) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
(Tun meTanesoi ocHosy) (Tun meTanesoi ocHom)
3aranbHa goBXMHa 217 Mm 223 Mm
223 Mm 223 Mm
(antominiea ocHoBa) (antomiHiea ocHoBa)
1,8 kr 1,8 kr
(Tvn MeTaneBoi 0CHOBM) (Tvn meTanesoi 0CHOBM)
Yucra Bara 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(antominiesa ocHoBa) (antominiesa ocHoBa)
Knac 6eanex @ @n @n @n

* Yepes Te, IO MU HEe NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
MpusHayeHHA

IHCTpYMEHT  npusHavyeHo [Ana  pisaHHs  JepeBuHu,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPYMEHT mae
LUMPOKWIA BMBIp Nporpam 3acTocyBaHHS NUILHOMO ANCKY
Ta [ONMOMIDKHMX NpUHanexHocTen, BiH €
6araTopyHKUiOHaNbHUM Ta Kpale Hag yce niaxoauTb

00 KyToBOro abo KpyroBoro pizaHHs1.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  MoOxe
npautoBatu nuie Bif ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsiuito, a 0TXXe MoXe Takox
niaknoyaTncs fo po3etok 6e3 ApoTy 3a3eMneHHs.

ENG905-1

LWym

PiBeHb wymy 3a wkanoww A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,

BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:
Mogenb 4326,4327

PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Loa): 86 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 97 AB (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

Mogens 4328,4329

PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Loa): 83 A6 (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 94 AB (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

KopucTyitecs 3aco6amu 3axucTy cnyxy
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ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuumHa BiOpaLUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopens 4326,4327

Pexum poboTu: NUNSHHSA AOLLOK
BiGpaLlist (ang): 5,5 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHSA NMCTOBOro MeTany
BiGpaLisi (anwm): 5,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopenb 4328,4329

PexvM poboTu: NUNsiHHSA AOLLOK
BiGpauisi (ans): 7,0 m/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHs NUCTOBOro MeTany
BiGpaList (anw): 5,0 m/c?

MoxuBka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHst Bibpauii 6yno BUMIpsSiHO Y
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NONepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:
3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
daKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATMCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.
3abe3neuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-17
Tinbku ans kpaiH €sponu
Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C

KomnaHisa Makita Haronowye Ha TOMYy, WO

ob6nagHaHHsA:

Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:

JNo63uk

Ne mopeni/tun: 4326, 4327, 4328, 4329

Bianosinae Takum €Bponericbkum [iupekTuBam:
2006/42/EC

ObnagHaHHA BUrOTOBMEHEe  BIOAMOBIAHO 00  Takux

cTaHaapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB!
EN60745
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TexHiyHy iHdoOpMaLito
MOXHa OTpMMaTK:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

BignosigHo go 2006/42/EC

31.12.2013

Acywi dykans

[upekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPYyKUil.
HepoTpumaHHA [aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTPYKUil 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

NMONEPEOXEHHA NPO
HEBE3MNEKY Mnig 4YAC
BUKOPUCTAHHSA JIOB3UKA

1. Tpumante enekTponpunag 3a i30/bOBaHiI

noBepxHi AepXaka MiA Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
fAAKOI BiH Moxe 3a4enuTun CXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BRacHUi  LIHYp.
TopkaHHA piXy4um NpunagoM CTPYMOBEAYYOi
npoBOAKM MOXe NpW3BECTW [0 nepefaHHs
Hanpyrmu [0 OrofieHMX MeTaneBuWx 4acTuH
iHCTpymMeHTa Ta ypaxeHHIo onepaTtopa
€MNeKTPUYHVM CTPYMOM.

2. 3a ponomMmorolw CKo6 abo iHWMX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB cNiA 3aKkpinuTn Ta o6nepTn Aetanb
[o cTikkoi nnatdopmu. YTpumaHHa Aaetani
pykammn abo Tinom He dikcye AeTani Ta Moxe
NpW3BECTW [0 BTPATW KOHTPOJIIO.

3. Cnig 3aBXOu opsAraTtM 3axucHi okynspu abo

niH3W. 3BUYaHi oKynspu abo TeMHi oKynspi

ansa 3axucty Big coHus HE € 3axucHumu

oKynsipamu.

Cnig yHukatm pisaHHa uBsaxiB. [lepep

novyaTtkoM po6oTU ornsHbTe Ta 3abepiTb Yyci

uBAXU 3 getani.

5. He cnip pizatn 3aHapTo Benuki aetani.

6. MNepes novyaTkom pi3aHHA  0GOB'I3KOBO
nepesipTe, W06 HWX4Ye AeTani 6yB HaneXHUN
3a3op Ans Toro, o6 NonoTHO He BAapsnocs



o nianory, Bepcrar i T.A.

MiyHo TpMMaiiTe iHCTPYMEHT.

MepesipTe, W06 AUCK He TopkaBcA AeTani Ao
Aoro yBiMKHEHHS.

TpuMan pyku Ha BiAcTaHi Bii pyXOMMX YacCTUH.
He 3anuwaite iHCTPYMEHT npauloynM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KONn
TpUMaeTe oro B pyKax.

O60B'sI3KOBO MiCNA BUMKHEHHSI iIHCTPYMEHTY
3aXAiTb [OKA MOMOTHO He  3yMUHUTbCS
NOBHICTIO, Ta nuwe ToAdi 3HimaWTe WHoro 3
aeTani.

He Ttopkaiica nonotHa a6o pertani oppasy
nicnsa pizaHHs, BOHW MOXYTb OyTU Ayxe
rapsiuMMm Ta NpU3BeCTU A0 OMiKy LIKIpW.

He cnia pyxe posro 3anuwartv iHCTPYMEHT
npauloBaTh Ha XONoCcTOMY XOAi.

[deski maTepianu MmawTb Yy CBOEMY cKnapgi
TOKCUYHi XiMi4YHi pe4yoBuHWU. Byabre yBaxHi,
W06 3ano6irTu BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUN  TEXHIKN
6e3nekn BUpoGHUKa maTepiany .

3aBxaun BUKOPUCTOBYITE NUNo3axucHy
macky/pecnipaTop wWo BignosigaloTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MmaTepiany, WO BK
obpobnseTe.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKM.

N

1.

12.

13.

14.

15.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpasatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA nNif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo nNpMxoAWTL NpU YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpUMyBaTUCA nNpaBun Gesneku
nif  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPUO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Bubip Tmna pisaHHsa (ana mopenen 4328/4329)

man.1

Lle# iHCTpyMEHT Mae MOXNMBICTb PoBOTM B pexumi
KPYroBOro piszaHHsi abo npsAMoniHiiHOro (Bropy Ta BHU3)
pisaHHs B pexumi KpyroBoro pi3aHHs MOMOTHO
NigWTOBXYETBCA MO  XOA4Yy Ppi3aHHA Ta  3Ha4yHO
36iNbLIYETHCS LWBMAKICTb Pi3aHHS.

Onsi Toro, wo6 3MiHUTM pexXuMm pi3aHHs, cnig Tinbku
NoBEpHYTM Baxinb 3aMiHM pisaHHs B  OGaxaHe
MOMNMOXEHHS pexumy pisaHHs. Ons Toro wob6 obpartu
BiANOBIAHWI PEXUM pi3aHHs AMB. Tabnuuto.

MonoxerHs | PizaHHsa BukopucTtanHs
[ins pisaHHs M'skoi cTani,
0 PisaHHs 3a HepxaBitodoi cTarni Ta nnacTmacu
NPSIMOIO NIHIEIO | [1n51 UMCTOrO Pi3aHHs! JepeBUHM
Ta haHepu
I Kpyrose pisaHHsi 3 | [Ins pisaHHs M'skoi cTani, antomiilo
Mariol aMnniTyaolo| Ta AlepeBuHM TBEpAOi opoau
[NA pi3aHHA JepeBuHn Ta
I Kpyrose pisarhs 3 | PaHepu
CePeAHbOI0 [INS1 WBMAKOTO Pi3aHHs! amoMiHil0
amnATyaoio Ta M'sikoi cTani
Kpyroae pisanta [ins WBMAKOTO pi3aHHs [AepeBuHN
m 3 BENUKOK Ta harie AM P hep
amnniTyao P

Lis BUMMKayva.

man.2
/N\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Yy  Mepexy

000B'A3KOBO MEpeBipTe, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
o6 BKNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BMMMKaya. LLlo6 3ynnHWTYM - BiAMYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsa gosroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BianycTiTb ii.

[Ouck perynioBaHHsA LWUBUAKOCTI
(ans mopenen 4327/4328/4329)

man.3

LBmAakicTb obepTaHHs iHCTpyMeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Oyap-sKy BenuuuHy B Mexax Big 500
po 3100 TakTiB 3a XBUNMMHY 3a [JOMOMOrOK AMcKa
perynioBaHHs. binbluy WBUAKICTE MOXHA HanMaLWTyBaTK,
NOBEPHYBLUM AUCK Y HanpsMKy uudpu 6; MeHwy -



noBepHyYBLLUW oro Ao undpu 1.

[nsa Toro, wob6 obpatn HanexHy LWBMAKICTb ANs Aetani,
o pisatumetbest - auB. Tabnuuto. OpgHak, BignoeigHa
LWBMAKICTb MOXY BYTW pi3HOIO B 3anexHOCTi Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, Buwi wemakocti obepTaHHs
[alTb MOXIMBICTL LWBKALWE pidaTh Aetani, ane TepMmiH
cny6u nonotHa byae KOpPOTLIUM.

[eTanb sika Byae pisatucs Homep Ha perynioioomy avcky

[epesnHa 5-6

M'aka ctanb 3-6

Hepxasiloya ctanb 3-4

AniomiHin 3-6

Mnactmaca 1-4

A\OBEPEXHO:

«  fKWo IHCTPYMEHT npoTAroM TpuBanoro 4acy
6e3nepepBHO  eKCMnyaTyeTbCd  Ha  HU3bKWWA
LIBWMAKOCTI,  OBWUIYyH nepeBaHTaxyeTbca  Ta

neperpiBaeTbCs.

« [nck perynioBaHHA LUBMAKOCTI MOXHa nosepTaTu
Tinbkn Big 1 o 6 Ta Hasag. He Hamarantecb
noBepHYTK Moro curnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3namaTti OyHKLi0 perynioBaHHs.

KOMMJEKTYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.
BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHA NUNU
man.4

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau 3aiNcHIoNTe YnCTKY nesa Ta/abo Tpumaya
nesa Big CTPYXkM abo CTOPOHHIX pPevOBWH
HeBWKOHaHHA Ui€i ymMOBM MOXe npu3BecTn A0
HeOCTaTHbOro 3aTAryBaHHS MOMOTHA, WO MOXe
CMPUYNHUTY CEPNO3HI TpaBMM.

. He TopkaiTecb monotHa abo getani oroneHumu
pykamu oppasy nicns pisaHHsi, BOHU MOXyTb ByTn
AyXe rapsiMmuy Ta Npu3BecTy A0 OniKy LUKIpU.

. 3aexan MilUHO 3akpinntonTe MOSOTHO.
HepoctaTHe — 3aTaryBaHHsi  MOMOTHA — MoOXe
npu3BecTV A0 MNOMIOMKW NofoTHa abo cepirosHoro
HeLLaCHOro BUMNagakKy.

. MoxHa BMKOPMCTOBYBATM Tiflbk1 NONoTHa Tuny "B".
BukopucTaHHs nonoTeH He Tuny "B" npussoauTb A0
He[0CTaTHbOrO 3aTsAryBaHHs MOMOTHA, LO B CBOK
Yepry Moxe MpU3BeCcTW [0 CEPNO3HNX NMOPaHEeHb.

BcTaHoBiTb  MOMOTHO, nocnabtre  6onT  npotu

rOAVMHHMKOBOI  CTPIfIKM  Ha TpWMMayi nomoTHa 3a

[OMOMOTOH LLIECTUMPaHHOTO KIo4a.

BcTaBTe NonoTHO B TpMay NosfoTHa Ao yrnopy 3yousmu

nornotHa Bneped. [lepesipTe, W06 cnuHka nonoTHa

yBiiuna B ponuk. [loTim  3aTarHiTe GonT  no

FOAMHHWKOBIN CTPInui, Wo6 3aKpinuTX OCHOBY.
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man.5

Ons Toro, Wo6 3HSTM NOMOTHO, BUKOHYWTE Mpoueaypy
I0ro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

APUMITKA:
- Yac Big yacy 3maluyinTe ponuk.

36epiraHHs WecTUrpaHHOro Kr4a

man.6

Konu wecturpaHHuii koY He BUKOPUCTOBYETHCS, LLIOO
BiH He 3arybuBcs, noro cnig 36epirat sik nokasaHo Ha
MaroHKy.

Banuk peryntoBaHHsA
(ans mopenen 4326/4327)

man.7

BianycTite 60onT no3agy OCHOBM 3a [OMOMOrO0
wecTurpaHHoro knioya. [llepemiwynte dikcatop Tak,
o6 ponuk  3nerka Topkaecs NonotHa. MoTim 3aTarHiTe
60nT, Wo6 3akpinuMTK OCHOBY Ta gikcaTop.

MPUMITKA:
- Yac Big yacy 3malLyinTe ponuk.

MunosaxucHa KpuLuka
man.8

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau opsraniTe 3axvCHi OKyNsipM HaBiTb SKLO
nuMnosaxvucHa Kpuiika onylieHa nig 4Yac pobotn
IHCTpYMEHTY.

OnycTiTe  MMNO3axuUCHY  KPWLLKY, Wwo6 3anobirtu

BUMITAHHIO CTPYXKW. Arne KON BUKOHYETE KOCWUM 3pi3

3aexauv nigiimanTe Ti.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- OcHoBa noBuHHa 6yT 3aBXaM Ha OAHAKOBOMY
piBHI 3 getannio. HeBUKOHaHHA Ui€i yMOBM MOXe
npu3BecT A0 MNOSIOMKM MOMOTHA Ta CepUO3HOI
TpaBmu.

- Nipg yac pisaHHs «kpuBnM3H abo  3aBUTKIB
nepeMiwyvte iHCTPYMEHT Ayxe nosinbHO. He
3aCTOCOBYMTE CUNy Npu poboTi 3 IHCTPYMEHTOM,
Lue MOXe NpU3BECTW [0 HEPIBHWMX MOBEPXOHb Ta
MOLUKOAXKEHHS MOMNoTHa.

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axziTb, AOKWN NONOTHO Habepe

NMOBHOI LUBMAKOCTI, HE TOpKal4MCb MNONMOTHOM Oyab-

sKoro npegmety. IMoTiM LWinbHO CnMparynch Ha aetanb

NoBiNbHO nepemiwyvite iHCTpyMEHT Bnepea,

[OAEPXYIOYMCh NonepeaHbo BiA3HAYEHOI NiHii pi3aHHs.

man.9



PizaHHsA nig kyTom
man.10

/\OBEPEXHO:

. Mepen BCTAHOBNEHHAM OCHOBM Mif, KyTOM 3aBXau
nepesipsiiTe, WO6 iHCTPYyMEHT ByB BUMKHEHWI Tak
BiJKIIOYEHWI Big Mepexi.

. [llepea BUWKOHAHHSM  KOCOrO
NM03axMCHY KPULLKY [0 ynopy.

Micns BCTAHOBMEHHA OCHOBW MiA  KYTOM MOXHa
BMKOHYBaTW KOCi 3pi3u nig kytom 0° Ta 45° (niBopyy abo
npaBopyH).

BignycTtite 60nT nosagy OCHOBM 3a [OMOMOrO
wecTurpaHHoro kntoya. [lepemillyite OCHOBY [OOKU
60nT He po3TallyeTbCsa Y LEHTPi xpecTonogibHoro nasy
OCHOBW.

3pidy, MigiNMiTh

man.11

Haxunsavte ocHoBy pfokum He ©Oyge BCTaHOBIEHO
GaxaHoro kytka ckocy. Kpai kopnycy ABUryHa Bkasye
KyTOK CKOCY rpafytoBaHHsM. MNoTim 3aTarHiTe 60nT, wob
3aKpinUTV OCHOBY.

man.12

MepenHe pisaHHA 3anoAnNULbLO

man.13

Bignyctite 60nT no3agy OCHOBM 3a  AOMOMOrOH
LIECTUrPAHHOTO KIl04a Ta BCTAaBTE OCHOBY O YMopy
Hazag. MoTim 3aTarHiTe 60nT, Wo6 3akpinMT OCHOBY.
Bupisn

Bupian BrKoHytoTbCSt Byab-sikuMm i3 ABox crnocobis A abo
B.

A) CBepaniHHA NOYaTKOBOrO OTBOPY

man.14
[Ons BHyTPIWHIX BWPI3iB, SKWO Hemae BBOAY 3
Kpato, HeobxigHO monepeaHbO MNpocBepAnuUTU

novaTkoBui oTBip diameTpom 12 mm abo Ginbwe
BctaBTe nonoTHO B Uen OTBip Ta nNodvHanTe
pi3aHHs.

B) MmMu6oke pisaHHA

man.15
HeobxigHo npocBepanuTV novaTkoBuii OTBip abo
Hagpi3, AOTPUMYIOUMCb  NPUBEOEHUX  HMkKYe

pekoMeHaaLi.

(1) MoBepHiTb IHCTPYMEHT AOropuU 3 NepenHbLOro
Kpalo OCHOBM, Npu LbOMY BICTps nesa
NoBWHHO OGyTV PO3TALUOBAHO TPOXM BULLE
pob6oyoi MOBEPXHI.

(2) [Ooknapite 3ycunns A0 iHCTPYMEHTY TakuMm
unHoM, Wo6 nepepHii Kpah OCHOBU He
pyxaBcs npu YBIMKHEHHi iHCTPYMEHTY, Ta
NoBIiNbHO onyckanTe 3apHin Kpaw
IHCTpYMEHTY.

(3) Ak TiNbkM NONOTHO MPOCTPOMWUTL [AeTarb,
NOBIfNIbHO OMNyckawTe OCHOBY iIHCTPYMeHTa Ha
po6oYy NOBEPXHIO.

(4) BwukoOHyWTe pi3aHHs 3BMYAHUM CMOCOBOM.

O6po6neHHsA KPOMOK

man.16
Ons Toro, wo6 o6pobutn abo nigpiBHATN KPOMKM,
npoBediTb MOMOTHO JleABe TOpKalouUCh  BiApi3aHMX
KPOMOK.

Pi3aHHA no meTtany

Mip 4ac pisaHHA MeTany 3aBXAW 3acTOCOBYyWTe
BiMNOBIAHWI OXONOMAXYyBay (OXONOAXKYyBarbHe MacTuso).
HeBUKOHaHHA LJET yMOBM MOXE CNPUYMHUTM OO0
3HAYHOro 3HOLUEHHS MONoTHa. 3aMicTb 3acTOCyBaHHS
oxornogxxyBada MoxHa 3masatu AeTarb 3HU3Y.

BinBeneHHs nuny

man.17

PizaHHs i3 MeHLWUM 3aBpyaHEHHSIM MOXHaA BUKOHYBaTH,
NiOKNIOYMBLLM Liel iHCTPpYMeHT fo nunococa Makita.
BcraBTe wnaHr nunococa B OTBIp No3agy iHCTPyMeHTa.
OnycTiTe MMNO3axMCHY KPULLKY nepes no4aTtkom pobotu.

NPUMITKA:
. BinBeaeHHA nuny He MOXNMBE NPU BUKOHaHHI
pi3aHHs nig KyToMm.

HanpsimHa nnaHka (onuis)

/\OBEPEXHO:

- 3aBxau nepesipsnTe, Wo6 iHCTpymMeHT O6yB
BMMKHEHWIA Ta BIOKMIOYEHWA Big Mepexi nepen
BCTaAHOBIEHHAM abo  3HATTAM  OodaTkoBol
NPUHANEXHOCTI.

1. Mpsawmi 3pisu

1. HanpsmHa
nnaHka
(PeectpoBa
MiTKa)

Tun meTaneBoi ocHoBY

AKWO BU HEOAHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY
pisaHHa 160 MM abo MeHLW, KOpUCTyhWTeChb
HanpsiMHOIO nnaHKoto, AKa 3abe3neunTb
LUBMAKICTb, YACTOTY, NPSAMONIHINHICTb pi3aHHs.

1. HanpsimHa
nnaHka
(PeecTpoBa
MiTKa)

AntomiHieBa ocHoBa

[Ana Toro, wWo6 BCTAHOBWTM HAaNPSMHY MNaHKy,
BCTaBTe ii B MPSIMOKYTHUI OTBip 3 GOKy OCHOBW,



npyv UbOMY HamnpsiMHa MnaHku MOBUHHA GyTn
3BepHeHa BHWM3. BCTaHOBITb HanpsAMHY nnaHky B
GaxkaHe MOMOXEHHSI LUMPUHW  Pi3aHHs, MOTiM
3aTArHiTh 60NT, Wo6 3akpinuTw ii.

-

. WecTturpanHun
KIoy

2. bont

3. HanpsmHa
nnaHka
(PeectpoBa
MiTKa)

4. MNepepHii 6ik

HanpAMHOT

Tun meTanesoi 0CHOBM

-

. bont

2. HanpsimHa
NiHIKN

3. WecTturpaHHum
Kritoy

4. HanpsmHa

nnaHka

(PeectpoBa

MiTKa)

2. Kinbuesi 3pi3un

Kpyrna

pykosTka 3

BHYTPILHIM

Ppi3bOneHHsM

2. MepeaHin 6ik
HanpsAMHoT

3. HanpsimHa nnanka
(PeectpoBa MmiTka)

4. Wtndt

Tun metanesoi ocHoen| 1-

1. Kpyrna
pykosiTka 3
BHYTPILWHIM
pi3bBNeHHaAM

2. Wrndr

3. HanpsimHa nnaHka
(PeectpoBa MmiTka)

4. HanpsimHa
NiHiKn

-

. HanpsamHa
nnaHka
(PeectpoBa
MiTKa)

7

1. HanpsimHa
nnaHka
(PeectpoBa
MiTKa)

AntomiHieBa ocHoBa

Mpw pisaHHi kpyriB a6o apok pagiycom 170 mm abo
MEHLU, HanmpsMHYy MMaHKy Crif BCTAHOBMIOBATY,
[OTPUMYIOHMCh NPUBEOEHOTO HUXYe crnocoby:
BcraBTe HanpsiMHy nnaHky B NMPSIMOKYTHUIA OTBIp 3
6OKy OCHOBM, MPU LbOMY HamnpsiMHa nnaHku
nosuHHa Oyt 3BepHeHa pgoropu. BcraeTe
LUNWIbKY KinbLeBol HanpsiIMHOT B ByAb-skui 3 ABOX
OTBOPIB HA HaNPAMHI NnaHkK. 3akpiniTe LWNUMBLKY,
3arBUHTMBLUM  HA  Hei  Kpyrny PyKOSTKY 3
BHYTPILLUHIM pi3bOneHHAM.

Tenep BCTaHOBITb HampsiMHy nnaHky B GaxaHe
NOMNOXEHHS papiycy pisaHHsA, Ta 3aTArHiTe 6onT,
wo6 3akpinutn i B po6oyomy nonoxeHHi. Motim
nepemiLLyiiTe OCHOBY Bnepes A0 ynopy.

APUMITKA:
3aBxan kopucTyiitech nonotHamu Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npw pi3aHHi kpyris abo apok.

MpucTpin npoTu poslwenneHHs Ans
MeTaneBoi OCHOBU (AogaTkoBa
NPUHANEXHICTb)

man.18

MpucTpii NPoTK po3LLensieHHs MoXe 3acTOCOBYBaTUCh,
wo6 YHWKHYTW PO3KOMIOBaHHA nig 4ac pisaHHA. [Ons
TOro, Wob BCTAHOBUTU MPUCTPIA NPOTW PO3LLENNEHHS,
pyxainTe OCHOBY Briepes A0 ynopy Ta BCTaBTe MOro Mix
[BOX BUCTYMiB OCHOBMW.

APUMITKA:
Mpuctpin  NpoTU  poO3LUENNEeHHA He  MOXHa
3aCTOCOBYBATU, SIKLLO BU BUKOHYETE KOCWIA 3pi3.

MpucTtpint npoTn poswenneHHs ans
antomiHieBOi OCHOBM (foAaTKoBa
NPUHANEXHICTb)

man.19

MpucTpit NPoTU PO3LLENNIEHHA MOXEe 3aCTOCOBYBAaTUCh,
wo6 YHWKHYTM PO3KOMIOBaHHA Nig 4ac pisaHHsA. [ns
TOro, Wo6 BCTaHOBWUTW MPUCTPIA NMPOTU PO3LLENNEHHS,
pyxanTe OCHOBY iHCTpPyMEHTa Bnepei OO ynopy Ta
BCTaBTE MOro B OCHOBY iHCTPyMeHTa no3agy. fKwo Bu
3aCTOCOBYETE  MIIOCKY  KPULLIKY, MPWUCTPIn  NpoTh
pO3LLEnneHHs BCTAHOBMIOETHCS Ha NIOCKY KPULLIKY.



/\OBEPEXHO:
. MpucTpii  NpoTM  PO3LUENSIEHHS He  MOXHa
3aCTOCOBYBATW, SKLO B BUKOHYETE KOCUI 3pi3.

Mnocka Kpuilka Ans antoMiHiEBOI OCHOBU
(mopaTKOoBa NpUHanexHicTb)

man.20

Mip 4ac pisaHHa CTpyraHoi LUMOHW, nNnacTMacu
BMKOPUCTOBYWTE NMOCKY Kpuwky. BoHa 3axuwae
YyTnmBy abo TOHKY MOBEPXHIO Bif MOLUKOKEHHS.
BcTaBsTe ii no3agy OCHOBW IHCTPYMEHTY.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peyoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HALIMHICTb, pemoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYrifnbHUX

WwiToK, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHSA abo

perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NMPUnNAAAQsA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopucTaHHS! SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MOXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nvwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatu gonomory B 6Ginblu

AeTtanbHomy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTecb Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. [MonotHa nobauka

«  lWecturpanHun knioy 3

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMIEKT
«  [MpwcTpint npoTtn poswwenneHHs

« WnaHr (gns nunococy)

. CTuKoBa Haknaaka (Ans anoMmiHieBOi OCHOBM)

NMPUMITKA:
. Jleski enemMeHTM CnMCKYy MOXYTb BXOAWUTM [0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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