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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Tire complete 10-2. Wrench 14-1. Blade guard
2-1. Dust nozzle 10-3. Loosen 14-2. Riving knife
3-1. Carrying handle 11-1. Inner flange 15-1. Riving knife
3-2. Screw 11-2. Saw blade 15-2. Hex nut
4-1. Switch 11-3. Outer flange 15-3. Clearance between the riving
4-2. Tapping screw 11-4. Washer knife and blade teeth
5-1. Hook 11-5. Hex bolt 16-1. Knob
6-1. Push stick 12-1. Hex wrench 19-1. Face/edge parallel
7-1. Handle 12-2. Wrench 22-1. Auxiliary fence
8-1. Lock knob 12-3. Hex bolt 23-1. Workpiece
8-2. Arrow pointer 12-4. Tighten 23-2. Push block
9-1. Switch 13-1. Blade guard 24-1. Rip fence
10-1. Hex wrench 13-2. Riving knife 24-2. Knob
SPECIFICATIONS
Model 2712
Arbor hole 30 mm
Blade diameter 315 mm

Blade body thickness

2 mm or less

Max. cutting capacities

Thickness at 90° 85 mm
Thickness at 45° 58 mm
Width 1,600 mm

No load speed

2,950 (min™") (50 Hz) | 3,400 (min™") (60 Hz)

Table size (L x W)

550 mm x 1,600 mm with sub table (back)

Net weight

52.9 kg

Safety class

Class |

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END310-1

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@E]EI - Read instruction manual.

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In  observance of the European
Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE003-1
Intended use

The tool is intended for cutting in wood.
ENF001-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the
same voltage as indicated on the nameplate, and can only
be operated on single-phase AC supply. This tool should be
grounded while in use to protect the operator from electric
shock. Use only three-wire extension cords which have

three-prong  grounding-type  plugs and three-pole
receptacles which accept the tool's plug.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined

according to EN1870-1:

Sound pressure level (Lpa) : 93 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)
Uncertainty (K) : 4 dB (A)

Wear ear protection



/AWARNING:

The figures quoted are emission levels and are not
necessarily safe working levels. Whilst there is a
correlation between the emission and exposure levels,
this cannot be used reliably to determine whether or not
further precautions are required. Factors that influence
the actual level of exposure of the workforce include the
characteristics of the work room and the other sources
of noise etc.i.e. the number of machines and other
adjacent processes. Also the permissible exposure level
can vary from country to country. This information,
however, will enable the user of the machine to make a

better evaluation of the hazard and risk.
ENH113-1

For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Table Saw
Model No./ Type: 2712
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
They are manufactured in accordance with the following
Standard or standardized documents:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
The EC Type-Examination
No.M6A.13.12.86528.002
The EC Type-Examination per 2006/42/EC was
performed by:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRRe 65. D-80339 Miinchen Germany
Identification No.0123
The Technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Certificate

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ENB122-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

1. Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7. Select the correct saw blade for the material
to be cut.

8. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

9. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

10. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.

11. Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

12. Use saw-blade guard and riving knife for
every operation for which it can be used,
including all through sawing operations.
Always install the blade guard following the
instructions out-lined in this manual. Through
sawing operations are those in which the
blade cuts completely through the workpiece
as in ripping or cross cutting. NEVER use the
tool with a faulty blade guard or secure the
blade guard with a rope, string, etc. Any
irregular operation of the blade guard should
be corrected immediately.

13. Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

14. Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

15. Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.

16. NEVER wear gloves during operation.



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand
in line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbeting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away
from the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence
or miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

away from heat, oil, water and sharp edges.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,

- arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to
these chemicals: work in a well ventilated
area and work with approved safety
equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter out
microscopic particles.

When using the tool indoors, always connect
the tool to an external dust extraction system.
Switched on the dust extraction system
before starting the tool.

The guard can be lifted during workpiece
setup and for ease of cleaning. Always make
sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

Wear gloves against the hazard of cutting
when handling saw blades, feeding wood into
the tool or doing maintenance.

Never try to remove chips while the saw blade
is running or the tool is switched on.

Never try to use the tool unless all guards and
other safety devices necessary for tool are in
good working order.

Operators must be adequately trained in the
assembly, adjustment and operation of the
tool.

Never use the blades which maximum speed
is lower than the no load speed of the tool.
Keep work area well lit.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION
PREPARATION
Check contents of package for the following

components. Please inform Makita service center of any
part missing in the package immediately.

Table saw (1 unit)

Leg (4 pcs)

Foot (4 pcs)

Countersunk screw for foot (4 pcs)
Hex nut for foot (4 pcs)

Leg support (long) (2 pcs)

Leg support (short) (2 pcs)

Tire complete (1 pc)

Dust nozzle (1 pc)

Carrying handle (2 pcs)



Square neck bolt for guide rail (4 pcs)
Hex bolt for guide rail (4 pcs)
Guide rail (long) (1 pc)
Guide rail (short) (1 pc)

Sub table (1 pc)

Stay (long) (2 pc)

Stay (short) (2 pc)

Hook (1 pc)

Blade guard (1 pct)

Tapping screw (3 pcs)

Hex bolt (38 pcs)

Hex nut (38 pcs)

Hex wrench (1 pc)

Wrench (1 pc)

Push stick (1 pc)

Push block (1 pc)

Fence (for Rip fence) (1 pc)
Rip fence (1 pc)

Installing table saw

1.

Overturn the table saw on two boards. Check the
riving knife positions the space between two
boards.

1.

Board

2. Riving knife

2.

Attach the four legs to the inside of base edge.
Attach the leg with the hole for the switch to the
side with the sign "A" on the base. Secure the
four legs temporarily, do not tighten the screws
firmly yet.

1. Leg
2. Switch hole
3. Sign A

3.

Attach the leg supports (long) to the legs and
then attach the leg supports (short) to the legs.
Secure the legs and leg supports with the screws
firmly. Always check the direction of support legs.
Install the feet at the bottoms of the legs. Secure
them with countersunk screws and hex nuts.

1. Leg support (long)
2. Leg support (short)
3. Foot

4. Wider side

5.

Fig.1

Install the tire complete to the legs and secure
them with screws and hex nuts.

Install the dust nozzle.

Adjust the motor part to the 0°position and secure
it by tightening the knob. Secure the power cord
with the cord clamp.



Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

Turn the table saw back and then attach the
carrying handles.

Install the switch to the leg and secure it with the
tapping screws.

Install the saw blade and blade guard. When
installing them, refer to the Section "Removing or
installing saw blade" and "Installing blade guard".

Install the guide rail (short) to the front side of the
table saw and the guide rail (long) to the left side
of the base.

1. Guide rail
2. Square neck bolt

12.

Install the sub table to the base. Select the proper
length stays depending on the position.

WN =

. Sub table
. Stay (long)
. Stay (short)

=

1. Sub table
2. Stay (short)
3. Stay (long)

13.
Fig.5
14.

Install the hook to the leg.

Locate the table saw in a well lit and level area
where you can maintain good footing and balance.
It should be installed in an area that leaves
enough room to easily handle the size of your
workpieces.

If there is any tendency for the table saw to tip
over, slide or move during operation, the table
saw should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.6

Push stick and wrenches can be stored on the right side
of the tool.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.7

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.

Turn the handle counterclockwise to raise the blade or
clockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.8

Loosen the lock knob counterclockwise and the desired
angle (0° - 45°) is obtained. The arrow pointer indicates
the bevel angle.

After obtaining the desired angle, tighten the lock knob
clockwise to secure the adjustment.

A\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock knob securely.

Switch action

/A\CAUTION:
Remove workpiece from the table.
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.

Fig.9

To start the tool, press the ON ( | ) button.

To stop it, press the OFF ( O ) button or the switch cover.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition.

Removing or installing saw blade

A\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita hex wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the

characteristics specified in these instructions.

Model Dia.
2712 315 mm

Blade thickness Kerf
2 mm or less

2.8 mm or more

Fig.10

To remove the saw blade, remove the table insert on the
table. Hold the outer flange with the wrench and loosen
the hex bolt clockwise with the hex wrench. Then
remove the outer flange.

Fig.11

To install the saw blade, assemble the inner flange, saw
blade, outer flange, washer and hex bolt onto the arbor.
Make sure that the teeth of the blade are pointing down
at the front of the table.

/\CAUTION:
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the wrench, then tighten the hex bolt counterclockwise
with the hex wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX
BOLT SECURELY.

Fig.12

A\CAUTION:
Be sure to hold the hex bolt carefully with the hex
wrench. If your grip should slip, the hex wrench
may come off the hex bolt, and your hand could
strike the sharp blade edges.

Installing blade guard

/\CAUTION:
Before installing the blade guard, adjust the depth
of cut to its maximum elevation.

Fig.13

Fig.14

Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.

/\CAUTION:

. If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned. You
could suffer serious personal injury while using the
tool without a properly aligned riving knife.

If they are not aligned for any reasons, always
have Makita authorized service center repair it.
Don't remove the riving knife.

Fig.15

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between

the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving
knife accordingly and tighten the hex nut securely.



Attach the table insert on the table, then check to see
that the blade guard works smoothly before cutting.

Installing and adjusting rip fence

Fig.16

Install the rip fence on the table so that the rip fence
holder engages with the guide rail. Tighten the knob of
the rip fence firmly clockwise.

Fig.17

To check that the rip fence is parallel with the blade,
secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.

Raise the blade up to maximum elevation. Measure the
distance (A) and (B) between the rip fence and blade.
These two measurements should be identical.

If the rip fence is not parallel with the blade, proceed as
follows;

1. Loosen the knob of the rip fence.

2. Adjust the rip fence until it becomes parallel with

the blade.
3. Tighten the knob.

A\CAUTION:
Make sure that the rip fence is parallel with the

blade, or a dangerous kickback condition may occur.

Connecting to vacuum cleaner
Fig.18

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

OPERATION

/\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence or miter gauge. Do not bend or
twist it while feeding. If the workpiece is bent or
twisted, dangerous kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until the
blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Auxiliary fence

Fig.19
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

/\CAUTION:
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO NOT
allow a long board to move or shift on the table. This
will cause the blade to bind and increase the
possibility of kickback and personal injury. The
support should be at the same height as the table.

Fig.20
1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece.
Position the rip fence to the desired width of rip
and secure it in place by tightening the knob.
3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm or wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.
When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

2.

(@)

Fig.21
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,
the push stick cannot be used because the push
stick will strike the blade guard. Use the auxiliary
fence and push block. Attach the auxiliary fence

to the rip fence with two "C" clamps.

Fig.22
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the
top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.23
Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.
Always keep hands away from path of blade.



Fig.24
Slide the rip fence into the rail on the table. Loosen the
knob on the fence and align to desired angle (0° to 60°).
Bring stock flush up against fence, secure it with the
clamp on the rip fence and feed gently forward into the
blade.

Carrying tool
Fig.25
Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before carrying the tool.

MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
If the push block handle or push sticks is broken,
contact Makita service center to get the
replacement.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time.
Carefully clean the blade guard and moving parts inside
the table saw.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Rip fence
Wrench
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

1"



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Komplet gume 10-2. Klju¢ 14-1. Varovalo rezila
2-1. Sesalna Soba 10-3. Zrahljati 14-2. Razporni noz
3-1. Nosilni rocaj 11-1. Notranja prirobnica 15-1. Razporni noz
3-2. Vijak 11-2. Rezilo zage 15-2. Sestroba matica
4-1. Stikalo 11-3. Zunanja prirobnica 15-3. Prostor med razpornim nozem in
4-2. Samorezni vijak 11-4. PodloZka zobci rezila
5-1. Kljuka 11-5. Sestrobi vijak 16-1. Rogica
6-1. Potisna palica 12-1. Inbus kljug 19-1. Celo/rob vzporedno
7-1. Rogica 12-2. Klju¢ 22-1. Dodatni prislon
8-1. Zasko¢ni gumb 12-3. Sestrobi vijak 23-1. Obdelovanec
8-2. Pus¢ica 12-4. Priviti 23-2. Potisni blok
9-1. Stikalo 13-1. Varovalo rezila 24-1. Vzporedni prislon
10-1. Inbus klju¢ 13-2. Razporni noz 24-2. Rotica
TEHNICNI PODATKI
Model 2712
Osna luknja 30 mm
Premer rezila 315 mm

Debelina ohisja rezila

2 mm ali manj

Maks. zmogljivost rezanja

Debelina pri 90° 85 mm
Debelina pri 45° 58 mm
Sirina 1.600 mm

Hitrost brez obremenitve

2.950 (min™) (50 Hz) | 3.400 (min™) (60 Hz)

Velikost mize (D x 8)

550 mm x 1.600 mm s pomozno mizo (nazaj)

Neto teza

52,9 kg

Varnostni razred

Razred |

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

END310-1

Simboli

Naslednji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem.
Pred uporabo proizvoda se obvezno seznanite z
njihovim pomenom.

@DII - Preberite navodila za uporabo.
m .
@

)¢

Uporabljajte zascitna ocala.

Ne polagajte dlani ali prstov v blizino
rezila.

Le za drzave EU

Elektricnega orodja ne odlagajte skupaj
z gospodinjskimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo o odpadni
elektri¢ni in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v skladu z drzavno zakonodajo
se mora elektricna oprema, ki je pri§la do
konca svojega Zivljenjskega cikla, zbirati
lo¢eno in se vrniti v okoljsko zdruZljivo
ustanovo za recikliranje.

ENE003-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za rezanje lesa.
ENF001-1

Prikljucitev na elektricno omrezje
Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. To orodje je treba med uporabo
ozemljiti, da se zaS$citi upravijavca pred elektricnim
udarom. Uporabljajte samo kabelske podalj$ke s tremi
Zicami, ki imajo ozemljitvene vtice s tremi roglji in
tripolne vtiCnice, v katere lahko prikljucite vti¢ orodja.
ENG905-1
Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN1870-
1:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a) : 93 dB (A)
Raven zvo¢ne modi (Lwa) : 105 dB (A)
Odstopanje (K): 4 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh




/A\OPOZORILO:

Navedene S$tevilke so stopnje emisij in ni nujno, da so
varne delovne stopnje. Medtem ko obstaja povezava
med stopnjami emisij in izpostavljenosti, tega ni mogoce
zanesljivo uporabiti za dolo€anje, ali so potrebni dodatni
previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na
dejansko  stopnjo izpostavljenosti delovne  sile,
vklju€ujejo znacilnosti delovnega prostora in druge vire
hrupa itd., torej Stevilo strojev in drugih procesov v
blizini. Prav tako se lahko dovoljena stopnja
izpostavljenosti v posameznih drzavah razlikuje. Ti
podatki pa bodo vseeno omogo¢ili uporabniku stroja, da

bolje oceni nevarnosti in tveganja.
ENH113-1

Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:
Oznaka stroja:
Namizna zaga
St. modela / tip: 2712
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Potrdilo o pregledu tipa ES §t.M6A,13,12,86528,002
Pregled tipa ES v skladu z 2006/42/ES je izvedel:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65. D-80339 Miinchen Nem¢ija
Identifikacijska $t. 0123
Tehnicna dokumentacija v
2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

skladu z direktivo

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za
kasnej$o uporabo.

ENB122-1

DODATNA VARNOSTNA
PRAVILA ZA ORODJE

SHRANITE TA NAVODILA.

1.  Uporabljajte zas¢ito za oci.

2. Orodja ne uporabljajte v prisotnosti vnetljivih
tekocin ali plinov.

3.  NIKOLI ne uporabljajte orodja z nameséenim
abrazivnim rezalnim plo§é¢am.

4. Pred uporabo skrbno preverite rezilo glede
obrabe, razpok ali poskodb. Takoj zamenjajte
poceno ali poskodovano rezilo.

5. Uporabljajte samo rezila zage, ki jih priporo¢a
proizvajalec in ki so skladna s standardom
EN847-1, ter upostevajte, da razporni noz ne
sme biti debelejsi od Sirine reza rezila zage in
ne tanjsi od telesa rezila.

6. Vedno uporabljajte pripomocke, priporocene v
teh navodilih. Uporaba neustreznih
pripomockov, kot so abrazivne rezalne plosce,
lahko povzroci poskodbe.

7. lzberite pravilno rezilo zage za material, ki ga
boste rezali.

8. Ne uporabljajte
hitroreznega jekla.

9. Za zmanjSanje oddajanega hrupa zagotovite,
da je rezilo vedno ostro in éisto.

rezil zage, narejenih iz

10. Uporabljajte pravilno naostrena rezila zage.
Upostevajte najvecjo hitrost, oznac¢eno na
rezilu zage.

11. Pred namestitvijo rezila ocistite vreteno,
prirobnice (Se posebej namestitveno
povrsino) in  Sestrobo matico. Slaba
namestitev lahko povzro¢i tresljaje/majanje ali
zdrs rezila.

12. Uporabljajte varovalo rezila zage in razporni

noz pri vsaki uporabi, kjer ju lahko uporabljate,
vkljuéno z uporabo, ko obdelovanca
prezagate. Vedno namestite varovalo rezila
upostevajo¢ navodila, opisana v teh navodilih.
Zaganje skozi je tisto, pri katerem rezilo v
celoti prezaga obdelovanca, kot pri
vzporednem ali preénem rezanju. NIKOLI ne
uporabljajte orodja s pokvarjenim varovalom
rezila in ne pritrjujte varovala z vrvjo, vrvico
itd. Vsako nepravilno delovanje varovala
rezila je treba takoj popraviti.
Takoj po koncéanem delu,
odstranitev  varovala, znova
varovalo in razporni noz.

Ne rezite kovinskih predmetov, kot so Zeblji in
vijaki. Pred uporabo odstranite vse zeblje,
vijake in druge tujke iz obdelovanca.

13. ki zahteva

namestite

14.

15. Preden vklopite stikalo, z mize odstranite
klju€e, odrezane kose itd.
16. Med uporabo NIKOLI ne nosite rokavic.



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

Ne priblizujte rok liniji reza rezila zage.

NIKOLI ne stojte in ne dovolite nikomur, da
stoji na poti rezila zage.

Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se

rezilo ne dotika razpornega noza ali
obdelovanca.
Orodje naj nekaj c¢asa deluje, preden ga

uporabite na dejanskem obdelovancu. Pazite
na tresljaje ali majanje, ki bi lahko nakazovali

slabo namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

Orodja ne smete uporabljati
Zlebov ali utorov.

Zamenjajte namizni viozek, ko se obrabi.
NIKOLI ne prilagajajte orodja med delovanjem.
Preden izvedete kakrSne koli prilagoditve,
orodje odklopite.

Ce je potrebno, uporabite potisno palico.
Potisne palice je TREBA uporabljati za
vzporedno rezanje ozkih obdelovancev, da
lahko ostanejo dlani in prsti dale¢ stran od
rezila.

Kadar potisne palice ne uporabljate, jo shranite.
Bodite Se posebej pozorni na navodila za
zmanj$anje nevarnosti POVRATNEGA
UDARCA. POVRATNI UDAREC je nenadna
reakcija pri stisnjenju, zagozdenju ali
neporavnanem rezilu Zage. POVRATNI
UDAREC povzroé¢i izmet obdelovanca iz
orodja nazaj proti upravljavcu. POVRATNI
UDARCI LAHKO POVZROCIJO HUDE
TELESNE POSKODBE. Prepreéite POVRATNE
UDARCE, tako da ohranite rezilo ostro, da
ohranite vzporedni prislon vzporedno z
rezilom, da sta razporni noz in varovalo rezila
nameséena in pravilno delujeta, da ne
izpustite obdelovanca, dokler ga ne potisnete
do konca mimo rezila in da ne rezete
vzporedno obdelovanca, ki je zvit ali ukrivljen
ali ki nima ravnega roba za uporabo prislona.
Ne izvajajte nobenega dela prostoro¢no.
Prostoroéno pomeni, da uporabljate roki za
podpiranje ali vodenje obdelovanca namesto
vzporednega prislona ali kotnega merilnika.
NIKOLI ne segajte okrog ali nad rezilo zage.
NIKOLI ne segajte za obdelovancem, dokler
se rezilo zage popolnoma ne ustavi.
Preprecite nenadno, hitro podajanje. Pri
rezanju trdih obdelovancev podajajte ¢im bolj
pocasi. Med podajanjem ne ukrivljajte ali
zvijajte obdelovanca. Ce rezilo zaustavite ali
se zagozdi v obdelovancu, takoj izklopite
orodje. lzvlecite vti¢ orodja. Nato odpravite
zagozditev.

NIKOLI ne odstranjujte odrezanih kosov v
blizini rezila in se ne dotikajte varovala rezila,
medtem ko deluje.

PRED zacetkom rezanja odstranite vse
ohlapne grée z obdelovanca.

za rezkanje

32. Ne poskodujte kabla. Nikoli ne vlecite za kabel,
da ga izvlecete iz vticnice. Kabla ne priblizujte

vroc€ini, olju, vodi in ostrim robovom.
33.

kemikalij je:
- svinec iz barv na osnovi svinca in,

- arzenik in krom iz kemiéno obdelanega

lesa.

- Vase tveganje zaradi izpostavljenosti je
razliéno in odvisno od tega, kako pogosto
opravljate tovrstno delo. Za zmanjSanje

kemikalijam: delajte v

izpostavljenosti
dobro prezracenem obmoéju in

odobreno varnostno opremo, kot so tiste
posebej
zasnovane za filtriranje mikroskopsko

protipraSne maske, ki so
majhnih delcev.

34.

prahu vkljucite, preden zazenete orodje.
Za namesScéanje obdelovanca in za
ciscenje

35.

Zage.
36.

zascito pred urezi.

37. Nikoli ne poskusajte odstraniti odrezkov,
kadar se rezilo Zage vrti ali je orodje vklju¢eno.
38. Nikoli ne poskusajte uporabljati orodja, ce

§¢itniki in druge zasc¢itne naprave, potrebne

za uporabo orodja, ne delujejo dobro.

39.
za sestavljanje,
orodja.

prilagajanje

40.
hitrost je nizja od hitrosti
obremenitve.

Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.

SHRANITE TA NAVODILA.

41.

NAMESTITEV
PRIPRAVA

Preverite vsebino embalaZze, ali vsebuje naslednje dele.
Prosimo, takoj obvestite servis Makita, ¢e v embalazi

manjka kateri izmed delov.
- Namizna zaga (1 enota)
- Noga (4 kosi)
- Nozica (4 kosi)
- Pogrezni vijak za noZico (4 kosi)

Nekaj prahu, ki nastane med uporabo, vsebuje
kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo
raka, prirojene napake ali drugo $kodo za
reprodukcijski sistem. Nekaj primerov teh

Kadar orodje uporabljate v notranjih prostorih,
ga vedno prikljuéite na zunanji sistem za
odsesavanje prahu. Sistem za odsesavanje

lazje
lahko dvignete varovalo. Preden
prikljucite orodje, se vedno prepricajte, ali je
varovalni pokrov spuscen in poravnan z mizo

Med rokovanjem z rezili zage, podajanjem lesa
v orodje ali vzdrzevanjem nosite rokavice za

Upravljavec mora biti zadostno usposobljen
in upravljanje

Nikoli ne uporabljajte rezil, katerih najvisja
orodja brez



- Sestrobna matica za nozico (4 kosi)
- Podpora noge (dolga) (2 kosa)

- Podpora noge (kratka) (2 kosa)

- Komplet gume (1 kos)

- Sesalni nastavek (1 kos)

- Nosilni ro¢aj (2 kosa)

- Vijak s kvadratnim vratom za vodilo (4 kosi)
- Sestrobni vijak za vodilo (4 kosi)

- Vodilo (dolgo) (1 kos)

- Vodilo (kratko) (1 kos)

- Pomozna miza (1 kos)

- Stojalo (dolgo) (2 kosa)

- Stojalo (kratko) (2 kosa)

- Kavelj (1 kos)

- Sgitnik (1 kos)

- Samorezni vijak (3 kosi)

- Sestrobni vijak (38 kosov)

- Sestrobna matica (38 kosov)

- Francoski klju¢ (1 kos)

- Klju¢ (1 kos)

- Potisna palica (1 kos)

- Potisna klada (1 kos)

- Prislon (za vzporedni prislon) (1 kos)
- Vzporedni prislon (1 kos)
Namescanje namizne zage

1. Obrnite namizno zago na glavo na dve deski.

Preverite polozaj razpornega noza v prostoru
med dvema deskama.

1. Deska
2. Razporni noz

2.  Pritrdite Stiri noge na notranjo stran roba osnovne
plosce. Pritrdite nogo z odprtino za stikalo na
stran osnovne ploSée z znakom ,A". Zagasno
pritrdite Stiri noge, vendar Se ne zategnite vijakov.

1. Noga
2. Odprtina za stikalo
3. Znak A

3.

Pritrdite podpore nog (dolge) na noge, nato pa Se
podpore nog (kratke) na noge. Z vijaki trdno
pritrdite noge in podpore nog. Vedno preverite
obrnjenost podpor nog.

Namestite nozice na spodnji del nog. Pritrdite jih
s pogreznimi vijaki in Sestrobnimi maticami.

1. Podpora noge (dolga)
2. Podpora noge (kratka)
3. Noga

4. Sirga stran

5.

Si1

Namestite komplet gum na noge in jih pritrdite z
vijaki in Sestrobnimi maticami.

Namestite sesalni nastavek.

Nastavite del z motorjem v polozaj 0° in ga
pritrdite s privijanjem gumba. Pritrdite elektricni
kabel s kabelsko sponko.



Sl.2
8. Znova pravilno obrnite namizno Zago, nato pa
pritrdite nosilna ro¢aja.

S1.3
9. Namestite stikalo na nogo in ga pritrdite s
samoreznimi vijaki.

Sl.4

10. Namestite rezilo Zzage in $¢itnik. Pri namestitvi
glejte razdelek ,Odstranjevanje ali names$canje
rezila“ in ,Namesc¢anje $¢itnika“.

11. Namestite vodilo (kratko) na sprednjo stran
namizne Zage in vodilo (dolgo) na levo stran
osnovne plosce.

. Pomozna miza
. Stojalo (dolgo)
. Stojalo (kratko)

WN =

=

1. Pomozna miza

1. Vodilo 2. Stojalo (kratko)
2. Vijak s kvadratnim vratom 3. Stojalo (dolgo)
12. Pomozno mizo namestite na osnovno plo&o. 13.  Na nogo namestite kavelj.
Izberite stojala pravilne dolzine glede na polozZaj. SI.5

14. Namestite namizno Zago na dobro osvetljeno in
ravno obmocje, kjer lahko ohranite dobro stojiS¢e
in ravnotezje. Namestiti jo je treba v obmocju, kjer
je dovolj prostora za enostavno rokovanje z
velikostjo vasih obdelovancev.

Ce med delom obstaja mozZnost, da se bo
namizna Zaga prevrnila, zdrsnila ali se
premaknila, je treba namizno Zago pritrditi na tla.

Shranjevanje pripomockov

Sl.6

Potisno palico in klju¢e lahko shranjujete na desni strani
orodja.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

SI.7

Globino reza lahko prilagodite, tako da obrnete rocaj.
Obrnite ro€aj v nasprotni smeri urinega kazalca za dvig
rezila ali v smeri urinega kazalca, da ga spustite.

OPOMBA:
Kadar rezete tanke materiale, uporabite nastavitev
za plitko globino, da bo rez Cistejsi.

Prilagoditev poSevnega kota

Sl1.8

Odvijte zasko¢ni gumb v nasprotni smeri urinega
kazalca, da dobite Zeleni naklon (0° - 45°). Pusci¢ni
kazalnik kaze kot naklona.

Ko dosezete Zeleni kot, privijte zasko€ni gumb v smeri
urinega kazalca, da dokoncate prilagoditev.

APOZOR:
Po prilagoditvi kota naklona trdno privijte zasko¢ni
gumb.

Delovanje stikala

APOZOR:
S plo$ce odstranite obdelovanca.
Preden prikljucite orodje se vedno prepri¢ajte, ali
je orodje izklopljeno.

Sl.9

Za zagon orodja pritisnite gumb za vklop ( 1).

Za ustavitev pritisnite gumb za izklop (O) ali stikalo.

MONTAZA

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da je le
to izkljuéeno in loeno od elektricnega omreZja.
Orodje je odpremljeno iz tovarne tako, da rezilo Zage in
S¢itnik nista namescena.

Odstranjevanje ali namescanje rezila

APOZOR:

Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem rezila
se prepri¢ajte, ali je le ta izklju¢en in lo¢en od
elektriénega omrezja.

Za namestitev ali odstranjevanje rezila uporabite
samo priloZzeni francoski klju¢ Makita. V
nasprotnem primeru je lahko posledica ¢ezmerno
ali nezadostno privitie Sestrobnega vijaka. To
lahko povzro¢i poskodbe.

Uporabljajte naslednje rezilo Zage. Ne uporabljajte
rezil Zage, ki niso skladna z znagilnostmi,
navedenimi v teh navodilih.

Model Premer Debelina rezila Sirina reza
2712 315 mm 2 mm ali manj 2,8 mm ali ve¢
S1.10

Za odstranjevanje rezila Zage odstranite mizni viozek na
mizi. Drzite zunanjo prirobnico s klju¢em in s francoskim
klju¢em odvijte Sestrobni vijak v smeri urinega kazalca.
Nato odstranite zunanjo prirobnico.

Sl.11

Za namestitev rezila Zage sestavite notranjo prirobnico,
rezilo Zage, zunanjo prirobnico, tesnilo in Sestrobni vijak
na vreteno. Prepriajte se, ali so zobci rezila obrnjeni
navzdol na sprednjem delu mize.

/A\POZOR:
Na povrsini prirobnice ne sme biti umazanije ali
drugega prijemajocega se materiala; to lahko
povzro¢i zdrs rezila. PrepriGajte se, ali je rezilo
names¢eno tako, da so zobci poravnani v smeri
rezanja (obracanja).
Za pritrditev rezila drzite zunanjo prirobnico s klju¢em in
s francoski kljuéem zategnite Sestrobni vijak v nasprotni
smeri urinega kazalca. SESTROBNI VIJAK MORATO
TRDNO ZATEGNITI.

Sl.12

/A\POZOR:
Sestrobni vijak morate trdno drzati s francoski
kljusem. Ce bi va$ prijem zdrsnil, bi se lahko
francoski klju¢ snel s Sestrobnega vijaka, vasa
roka pa bi lahko udarila ob ostre robove rezila.

Namescanje Scitnika

/A\POZOR:
Pred names$canjem S$¢itnika prilagodite globino
reza na najvedji dvig.

S1.13

Sl.14

Vstavite $¢itnik v utor razpornega noza. Pritrdite S¢itnik,
tako da zavrtite ro€ico na S€itniku.

/A\POZOR:

. Ce rezilo in razporni noz nista pravilno poravnana,
lahko med wuporabo pride do nevarnosti
zagozdenja. Zagotovite, da bosta pravilno

poravnana. Med uporabo orodja brez pravilno
poravnanega razpornega noza se lahko hudo
telesno poskodujete.

Ce iz kakrnega koli razloga niso poravnani, mora
to vedno popraviti pooblas€eni servis Makita.

Ne odstranjujte razpornega noza.



Sl.15
Med razpornim nozZem in zobci rezila mora biti najman;j
4 - 5 mm. Ustrezno prilagodite razporni noz in trdno
zategnite Sestrobno matico. Mizni vloZek pritrdite na
mizo, nato pa pred rezanjem preverite, ali $€itnik gladko
deluje.

Namescanje in prilagoditev vzporednega
prislona

S1.16

Na mizo namestite vzporedni prislon, tako da se drzalo
vzporednega prislona zaskoCi na vodilo. Trdno zategnite
gumb vzporednega prislona v smeri urinega kazalca.
S1.17
Za preverjanje, ali je vzporedni prislon res vzporeden z
rezilom, pritrdite vzporedni prislon 2 - 3 mm od rezila.
Dvignite rezilo do najvi§jega polozZaja. Izmerite razdalji
(A) in (B) med vzporednim prislonom in rezilom. Ti dve
meritvi morata biti enaki.

Ce vzporedni prislon ni vzporeden z rezilom, nadaljujte
kot sledi:

1. Odvijte gumb vzporednega prislona.

2. Prilagajajte vzporedni prislon, dokler ni vzporeden

z rezilom.
3.  Zategnite gumb.

APOZOR:
Prepri¢ajte se, ali je vzporedni prislon vzporeden z
rezilom, sicer lahko pride do nevarnega

povratnega udarca.
Prikljucitev na sesalnik za prah

S1.18
Cisgenje lahko izvedete tako, da prikljucite orodje na
sesalnik za prah Makita ali zbiralnik prahu.

DELOVANJE

APOZOR:
Ce obstaja nevarnost, da se bodo vase dlani ali
prsti  priblizali  rezilu, vedno uporabljajte
"pomocnike pri delu”, kot so potisne palice in
potisne klade.
Vedno trdno vpnite obdelovanca z mizo in
vzporednim prislonom ali kotnim merilnikom. Med
podajanjem ga ne ukrivijajte ali zvijajte. Ce je
obdelovanec ukrivljen ali zvit, lahko pride do
nevarnih povratnih udarcev.
NIKOLI ne odstranjujte obdelovanca, medtem ko
se rezilo vrti. Ce je treba obdelovanca odstraniti
pred kon¢anim rezom, najprej izklopite orodje, pri
tem pa trdno drzite obdelovanca. Preden
odstranite obdelovanca, pocakajte, da se rezilo
popolnoma ustavi. V nasprotnem primeru lahko
pride do nevarnega povratnega udarca.
NIKOLI ne odstranjujte odrezanega kosa, medtem
ko se rezilo vrti.

NIKOLI ne priblizujte dlani ali prstov rezilu Zzage.
Bodite Se posebej previdni pri poSevnih rezih.
Vedno trdno pritrdite vzporedni prislon, saj lahko
pride do nevarnega povratnega udarca.

Kadar rezete majhne ali ozke obdelovance, vedno
uporabljajte "pomocnike pri delu", kot so potisne
palice in potisne klade.

Pomoc¢niki pri delu

Vrste "pomocnikov pri delu" so potisne palice, potisne
klade ali dodatni prisloni. Uporabite jih za izvajanje
varnih, natanénih rezov brez nevarnosti, da bi se
upravljavec dotaknil rezila s katerim koli delom telesa.
Dodatni prislon

S1.19
Naredite dodatni prislon iz kosov vezanega lesa z
merami 9,5 mm in 19 mm.

Vzporedno rezanje

/A\POZOR:

. Kadar rezete dolge ali velike obdelovance, vedno
zagotovite zadostno podporo za mizo. NE dovolite,
da bi se dolga deska premikala po mizi. To bo
povzrocCilo zataknitev rezila in povecalo verjetnost
povratnega udarca in telesne poskodbe. Podpora
mora biti enake visine kot miza.

S1.20

1. Prilagodite globino reza malo viSje od debeline
obdelovanca.

2. Nastavite vzporedni prislon na Zeleno Sirino
prislona in ga pritrdite z zategovanjem gumba.

3.  Vklopite orodje in nezno podajte obdelovanca
proti rezilu skupaj z vzporednim prislonom.

(1) Ce je &irina prislona 150 mm ali Sirsa,
previdno uporabite desno roko za podajanje
obdelovanca. Uporabite levo roko za drzanje
obdelovanca na mestu, prislonjenega ob
vzporedni prislon.

Ce je $irina prislona 65 - 150 mm, uporabite
potisno palico za podajanje obdelovanca.

@

Sl.21
(3) Ce je &irina prislona oZja od 65 mm, ne bo
mogoCe uporabiti potisne palice, saj bo
udarjala ob $¢itnik. Uporabite dodatni prislon
in potisno klado. Prikljucite dodatni prislon na

vzporedni prislon z dvema sponkama "C".

Sl.22
Obdelovanca podajajte z roko, dokler ni
konec priblizno 25 mm od sprednjega roba
mize. Nadaljujte s podajanjem z uporabo
potisne klade na vrhu dodatnega prislona,
dokler ne koncate z rezanjem.

S1.23



Pre¢no rezanje

APOZOR:
Kadar rezete precno, z mize odstranite vzporedni
prislon.
Kadar rezete dolge ali velike obdelovance, vedno
zagotovite zadostno podporo ob straneh mize.
Podpora mora biti enake visine kot miza.
Rok nikdar ne polagajte na pot rezilu.
Sl.24
Vstavite vzporedni prislon v vodilo na mizi. Odvijte
gumb na prislonu in poravnajte na Zeleni naklon (0° do
60°). Kos poravnajte s prislonom, ga pritrdite s sponko
na vzporednem prislonu in ga nezno podajajte naprej
proti rezilu.

Prenasanje orodja

Sl.25
Prepricajte se, ali je orodje izklopljeno.
Orodje nosite tako, da drzite del, ki je prikazan na sliki.

APozOR:
Pred prenaSanjem orodja vedno pritrdite vse
gibljive dele.
Pred prenaSanjem orodja se vedno prepricajte, ali
je S¢itnik names¢€en na svojem mestu.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvlecen iz vti¢nice.
Ce sta ro¢aj potisne klade ali potisna palica
zlomljena, stopite v stik s servisom Makita za
zamenjavo.

OPOMBA:
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Ciséenje

Obcasno ogistite Zagovino in ostruzke. Previdno odistite

$¢itnik in premi¢ne dele znotraj namizne Zage.

DODATNI PRIBOR

A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Vzporedni prislon
Kljué
Imbus klju¢

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Kompleti i rrotave 10-3. Liruesi 15-1. Thika ndarése
2-1. Hundéza e pluhurit 11-1. Flanxha e brendshme 15-2. Dado heksagonale
3-1. Doreza mbajtése 11-2. Fleta e sharrés 15-3. Hapésira ndérmjet thikés ndarése
3-2. Vida 11-3. Flanxha e jashtme dhe dhémbéve té diskut
4-1. Gelési 11-4. Rondela 16-1. Celési
4-2. Vida goditése 11-5. Buloni hekzagonal 19-1. Mbéshtetése paralele pérpara/
5-1. Grepi 12-1. Celési heksagonal né ané
6-1. Shufra pér shtyrje 12-2. Celési 22-1. Riga ndihmése
7-1. Doreza 12-3. Buloni hekzagonal 23-1. Materiali i punés
8-1. Celési i bllokimit 12-4. Shtrénguesi 23-2. Blloku pér shtyrje
8-2. Shigjeta treguese 13-1. Mbrojtésja e fletés 24-1. Riga drejtuese
9-1. Celési 13-2. Thika ndarése 24-2. Celési
10-1. Gelési heksagonal 14-1. Mbrojtésja e fletés
10-2. Gelési 14-2. Thika ndarése
SPECIFIKIMET
Modeli 2712
Vrima e boshtit 30 mm
Diametri i fletés 315 mm

Trashésia e trupit té diskut

2 mm ose mé pak

Kapacitetet maksimale té
prerjes

Trashésia né 90° 85 mm
Trashésia né 45° 58 mm
Gjerésia 1600 mm

Shpejtésia pa ngarkesé

2950 (min”) (50 Hz) | 3400 (min”") (60 Hz)

Madhésia e tavolinés (gjatési x gjerési)

550 mm x 1600 mm Me platforma e poshtme rrotulluese (té pasme)

Pesha neto

52,9 kg

Kategoria e sigurisé

Kategoria |

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

END310-1
Simbolet

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér
pajisjen. Sigurohuni gqé merrni vesh kuptimin e tyre
pérpara pérdorimit.

@DII - Lexoni manualin e pérdorimit.
m .
@

)¢

Mbani syze mbrojtése.

Mos e vendosni dorén ose gishtat
prané fletés.

Vetém pér vendet e BE-sé

Mos i hidhni pajisjet elektrike sé bashku
me mbeturinat e shtépisé!

Né pérputhje me Direktivén Evropiane
pér mbetjet nga pajisjet elektrike dhe
elektronike dhe implementimin e saj né
pérputhje me legjislacionin kombétar,
pajisjet elektrike gé kané arritur fundin

e jetégjatésisé sé tyre duhet té
mblidhen vegmas dhe té dorézohen né
njé objekt riciklimi gé nuk démton

mjedisin.
ENE003-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté menduar pér prerje né dru.
ENF001-1

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Kjo vegél duhet té keté tokézim
ndérkohé qé éshté né pérdorim pér ta mbrojtur
pérdoruesin nga goditjet elektrike. Pérdorni vetém
kordoné zgjatimi me tre tela té cilét kané spina me tre
degézime té llojit me tokézim dhe priza me tre
degézime g€ pranojné spinén e veglés.



ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN1870-1:

Niveli i presionit té zérit (L,a): 93 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 105 dB (A)
Pasiguria (K): 4 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

/APARALAJMERIM:

Shifrat e pérmendura jané nivele emetimi dhe nuk jané
domosdoshmeérisht nivele té sigurta pune. Ndérkohé qé
ka lidhje mes niveleve t& emetimeve dhe té ekspozimit,
kjo nuk mund té pérdoret me besueshméri pér té
pércaktuar nése kérkohen ose jo masa té tjera
paraprake. Faktorét gé ndikojné né nivelin real té
ekspozimit t€ punonjésve pérfshijné karakteristikat e
dhomés sé punés dhe burime té tjera t€ zhurmés, pra
numrin e makinerive dhe proceset e tjera pérreth.
Gjithashtu, niveli i lejueshém i ekspozimit mund té
ndryshojé nga njéri shtet né tjetrin. Sidoqofté, ky
informacion do t'i mundésojé pérdoruesit t€ makinerisé

té béjé njé vlerésim mé té miré té rrezikut dhe risqeve.
ENH113-1

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Makita deklaron qé makineria(té) e méposhtme:
Emértimi i makinerisé:
Sharré tavoline
Nr. i modelit/ Lloji: 2712
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Certifikaté ekzaminimi i llojit KE
nr.M6A,13,12,86528,002
Ekzaminimi i llojit KE sipas 2006/42/KE u krye nga:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstral’e 65. D-80339 Miinchen Germany
Nr. i identifikimit 0123
Skedari  teknik  konform
disponohet nga:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

direktivés  2006/42/KE

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/N PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
ENB122-1

RREGULLA TE TJERA SIGURIE
PER VEGLAT

RUAJINI KETO UDHEZIME.

1. Mbani mbrojtése pér syté.

2.  Mos e pérdorni veglén né prani té Iéngjeve
ose gazeve té djegshme.

3.  KURRE mos e pérdorni veglén me njé disk
abraziv prerés té instaluar.

4.  Kontrolloni diskun me kujdes pér krisje ose
démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré disqet e krisura ose té démtuara.

5. Pérdorni vetém disqe sharre té rekomanduara
nga prodhuesi dhe qé pérputhen me EN847-1
dhe shikoni qé thika ndarése té mos jeté mé e
trashé se gjerésia e prerjes nga disku i sharrés
dhe té mos jeté mé e hollé se trupi i diskut.

6. Pérdorni gjithmoné aksesorét e rekomanduar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve jo té
duhur, si¢ jané disqet abrazive té prerjes,
mund té shkaktojné léndim.

7. Zgjidhni diskun e duhur té sharrés pér
materialin qé do té pritet.

8. Mos pérdorni disqe sharre té prodhuara nga
celik pér shpejtési té larté (HSS).

9. Pér té reduktuar zhurmén qé emetohet,
sigurohuni gjithmoné qé disku té jeté i
mprehté dhe i pastér.

10. Pérdorni disqe sharre té mprehura si¢ duhet.
Shikoni shpejtésiné maksimale té shénuar né
diskun e sharrés.

11. Pastroni boshtin, flanxhat (vecanérisht
sipérfagen e instalimit) dhe dadon
hekzagonale pérpara se té instaloni diskun.
Instalimi i keq mund té shkaktojé
dridhje/lékundje ose rréshqitje té diskut.

12. Pérdorni mbrojtésen e diskut té sharrés dhe
thikén ndarése pér ¢do veprim pér té cilin
mund té pérdoret, duke pérfshiré veprimet e
sharrimit té ploté té materialeve. Gjithmoné
instalojeni mbrojtésen e diskut sipas
udhézimeve té paragitura né kété manual.
Prerjet e plota me sharré jané ato né té cilat
disku pret plotésisht pérmes materialit té



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

punés, si né prerje pér sé gjati ose né ato té
térthorta. KURRE mos pérdorni vegla me
mbrojtése disku me defekt ose ta siguroni
mbrojtésen e diskut me litar apo tel etj. Cdo
veprim i parregullt i mbrojtéses sé diskut
duhet té korrigjohet menjéheré.

Rilidhni mbrojtésen dhe thikén ndarése
menjéheré pas pérfundimit té veprimit, i cili
kérkon hegjen e mbrojtéses.

Mos prisni objekte metalike, si gozhdé ose
vida. Kontrolloni dhe higni té gjitha gozhdét,
vidat dhe materialet e tjera té huaja nga
materiali i punés pérpara pérdorimit.

Higni nga tavolina gelésat, pjesét prerése etj.
pérpara se té ndizni gelésin.

ASNJEHERE mos mbani doreza gjaté punés.
Mbajini duart jashté vijés sé lévizjes sé diskut
té sharrés.

ASNJEHERE mos géndroni ose lejoni diké
tjetér té géndrojé né drejtimin e lévizjes sé
diskut té sharrés.

Sigurohuni gé disku nuk e prek thikén
ndarése ose materialin e punés pérpara se té
ndizet gelési.

Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
té vérteté, léreni té punojé pér pak kohé.
Shikoni pér dridhje ose Iékundje qé mund té
tregojné instalim té gabuar ose disk té
pabalancuar miré.

Vegla nuk duhet té pérdoret pér hapjen e
kanaleve, thellimeve ose brazdave.
Zévendésojeni manikotén kur té
konsumuar.

ASNJEHERE mos béni rregullime kur vegla
éshté né puné. Shképuteni veglén pérpara se
té béni ndonjé rregullim.

Pérdorni shufér pér shtyrje kur té kérkohet.
Shufrat pér shtyrje DUHET té pérdoren pér
hapjen e kanaleve né materiale té ngushta, né
ményré qé t'i mbani duart dhe gishtat larg
fletés.

Gjithmoné ruajeni shufrén pér shtyrje kur nuk
éshté duke u pérdorur.

Kushtojini vémendje té veganté udhézimeve
pér té pakésuar rrezikun e ZMBRAPSJEVE.
ZMBRAPSJA éshté reagim i papritur i njé
disku té bllokuar, t€ ngecur ose qé ka ecur
shtrembér. ZMBRAPSJA shkakton daljen e
materialit nga vegla drejt punétorit.
ZMBRAPSJET MUND TE SHKAKTOJNE
LENDIM TE RENDE PERSONAL. Shmangni
ZMBRAPSJET duke e mbajtur diskun té
mprehté, duke e mbajtur rigén drejtuese
paralele me thikén ndarése dhe mbrojtésen e
diskut né vend dhe duke funksionuar sic
duhet, duke mos e Iéshuar materialin e punés
derisa ta keni shtyré té gjithin né disk dhe
duke mos hapur kanale né njé material té

jeté
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

pérdredhur ose té shtrembéruar ose qé nuk

ka pjesé anésore té drejté gqé té ecé sipas

rigés drejtuese.

Mos béni veprime me doré té liré. Veprimi me

doré té liré éshté pérdorimi i duarve pér té

mbéshtetur ose drejtuar materialin e punés,
né vend gé té pérdorni rigén drejtuese ose
vizore tipografike pér kéndet.

ASNJEHERE mos u afroni anés ose sipér

diskut. ASNJEHERE mos u afroni te materiali i

punés derisa disku i sharrés té keté ndaluar

plotésisht.

Shmangni shtyrjen e menjéhershme e té

shpejté té materialit. Shtyjeni sa mé ngadalé

té jeté e mundur kur prisni materiale té forta.

Mos e pérthyeni ose pérdridhni materialin e

punés ndérkohé gé shtyni veglén. Nése ndalni

ose ngecni diskun né material, fikeni veglén
menjéheré. Hiqni veglén nga priza. Pastaj
pastroni bllokimin.

ASNJEHERE mos hiqgni copéza té prera prané

diskut ose té prekni mbrojtésen e diskut

ndérkohé qé fleta éshté duke punuar.

Higni nyjat e lira nga materiali PERPARA se té

filloni prerjen.

Mos e keqpérdorni kordonin. Asnjéheré mos e

térhigni me forcé kordonin pér ta hequr nga

priza. Mbajeni kordonin larg nxehtésisé,
lubrifikantit, ujit dhe pjeséve té mprehta.

Disa pluhura té krijuara nga veprimi

pérmbajné kimikate qé shkaktojné kancer,

crregullime né lindje dhe démtime té tjera né
lidhje me riprodhimit. Disa shembuj té kétyre
kimikateteve jané:

- plumb nga materiali i lyer me produkt me
bazé plumbi dhe

- arseniku dhe kromi nga materiali prej
druri i trajtuar kimikisht.

- Rreziku ndaj kétyre ekspozimeve varion
né varési té shpeshtésisé sé kryerjes sé
kétij lloji pune. Pér té pakésuar
ekspozimin ndaj kétyre kimikateve:
punoni né ambient té ajrosur miré dhe
punoni me pajisje sigurie té miratuara, sig
jané maskat kundér pluhurit gqé jané
projektuar enkas pér té filtruar pjesézat
mikroskopike.

Kur e pérdorni veglén né ambiente té
brendshme, lidheni gjithmoné veglén me njé
sistem té jashtém pér nxjerrjen e pluhurit.
Ndizni sistemin e nxjerrjes sé pluhurit pérpara
se té nisni veglén.

Mbrojtésja mund té ngrihet gjaté vendosjes sé
materialit dhe pér lehtési pastrimi. Sigurohuni

gjithmoné qé mbulesa e mbrojtéses té jeté e

ulur dhe rrafsh kundrejt tavolinés sé sharrés
pérpara se té futni spinén e veglés ne prizé.



36. Mbani doreza pér té shmangur rrezikun e
prerjes kur mbani disqe sharre, kur afroni
drurin né vegél ose kur kryeni mirémbajtje.
Mos u pérpigni kurré t'i higni ashklat kur
disku i sharrés éshté duke punuar ose kur
vegla éshté e ndezur.

Mos u pérpigni kurré ta pérdorni veglén,
pérvec¢ rastit kur té gjitha mbrojtéset dhe
pajisjet e tjera té sigurisé, té nevojshme pér
veglén, jané né gjendje té miré pune.
Pérdoruesit duhet té kené trajnim té
pérshtatshém pér montimin, rregullimin dhe
pérdorimin e veglés.

Mos i pérdorni kurré disget, shpejtésia
maksimale e té ciléve éshté mé e ulét sesa
shpejtésia pa ngarkesé e veglés.

Mbajeni zonén e punés me ndrigim té miré.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

37.

38.

39.

40.

41.

INSTALIMI

PERGATITJA
Kontrolloni pérmbaijtien e paketimit pér pérbérésit e
méposhtém. Ju lutemi informoni menjéheré gendrén e

shérbimit t& Makita-s pér pjes€ gé mungojné né paketim.

Sharré tavoline (1 njési)

Kémba (4 copé€)

Kémbéza (4 copé)

Vidé me kokeé té fshehur pér kémbézén (4 copé)
Dado hekzagonale pér kémbézén (4 copé)
Mbéshtetése e kémbés (e gjaté) (2 copé)
Mbéshtetése e kémbés (e shkurtér) (2 copé)
Kompleti i rrotave (1 cop€)

Hundéza e pluhurave (1 copé)

Doreza mbajtése (2 cop€)

Bulon me gafé katrore pér shinén udhézuese (4
copé)

Bulon hekzagonal pér shinén udhézuese (4 copé)
Shiné udhézuese (e gjaté) (1 copé)

Shiné udhézuese (e shkurtér) (1 copé)

Tavoliné e poshtme (1 copé€)

Mbaijtése (e gjaté) (2 copé)

Mbaijtése (e shkurtér) (2 copé)

Grep (1 copé)

Mbrojtése e diskut (1 copé)

Vidé filetimi (3 copé)

Bulon hekzagonal (38 copé)

Dado hekzagonale (38 copé)

Celés hekzagonal (1 copé)

Celés (1 copé)

Shufér shtytése (1 cop€)

Dérrasé shtytése (1 copé)

Vizore (pér rigén drejtuese) (1 copé€)

Rigé drejtuese (1 copé)
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Instalimi i sharrés sé tavolinés

1. Kthejeni sharrén e tavolinés pérmbys mbi dy
dérrasa. Kontrolloni qé thika ndarése té
pozicionojé hapésirén ndérmjet dy dérrasave.

s

o g °

1. Dérrasa
2. Thika ndarése

2. Montoni katér kémbét né pjesén e brendshme té
anéve té bazés. Montoni kémbén me vrimén pér
celésin nga ana me shenjén “A” né bazé.
Siguroni  katér kémbét pérkohésisht, mos i

shtréngoni ende fort vidat.

1. Kémba
2. Vrima e gelésit
3. Shenja A

3. Montojini mbéshtetéset e kémbéve (t& gjata) te
kémbét dhe mé pas montoni mbéshtetéset e
kémbéve (té shkurtra) te kémbét. Siguroni miré
kémbét dhe mbéshtetéset e kémbéve me vida.
Kontrolloni  gjithmoné drejtimin e kémbéve
mbéshtetése.



4.

Instaloni kémbézat te pjesa e poshtme e
kémbéve. Sigurojini me vidat me koké té fshehur
dhe me dadot hekzagonale.

1. Mbéshtetésja e kémbés (e gjaté)
2. Mbéshtetésja e kémbés (e shkurtér)
3. Kémba

4. Ana mé e gjeré

5.

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

Instaloni kompletin e rrotave te kémbét dhe
sigurojini me vida dhe dado hekzagonale.

Instaloni hundézén e pluhurave.

Rregulloni pjesén e motorit né pozicionin 0° dhe
sigurojeni duke shtrénguar celésin. Siguroni
kordonin elektrik me kapésen e kordonit.

Kthejeni sharrén e tavolinés né pozicionin e
méparshém dhe mé pas montoni dorezat
mbaijtése.

Instaloni gelésin te kémba dhe sigurojeni me vidat
e filetimit.

Instaloni diskun e sharrés dhe mbrojtésen e
diskut. Gjaté instalimit té tyre, drejtojuni seksionit
“Hegja ose instalimi i diskut t€ sharrés” dhe
“Instalimi i mbrojtéses sé diskut”.

Instaloni shinén udhézuese (e shkurtér) né anén
e pérparme té sharrés sé tavolinés dhe shinén
udhézuese (e gjaté) né anén e majté té bazés.
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1. Shina drejtuese
2. Buloni me gafé katrore

12. Instaloni tavolinén e poshtme te baza. Zgjidhni
gjatésiné e duhur té mbajtéseve, né varési té
pozicionit.

. Tavoliné e poshtme
. Mbajtése (e gjaté)
. Mbaijtése (e shkurtér)

WN =



1. Tavoliné e poshtme
2. Mbaijtése (e shkurtér)
3. Mbajtése (e gjaté)
13.
Fig.5
14.

Instaloni grepin te kémba.

Vendoseni sharrén e tavolinés né njé zoné té
ndriguar miré dhe té niveluar ku té keni
mbéshtetje t&€ miré dhe té keni ekuilibér. Ajo duhet
té instalohet né nj¢ zoné me hapésiré té
mjaftueshme pér té pérballuar madhésiné e
materialeve té punés.

Nése sharra e tavolinés ka tendencén qé té
anohet, té& rréshqasé ose té l|évizé gjaté
pérdorimit, sharra e tavolinés duhet té fiksohet né
dysheme.

Ruajtja e aksesoréve

Fig.6

Shufra shtytése dhe celésat mund té ruhen né anén e
djathté té veglés.

PERSHKRIMI | PUNES

/AAKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes
Fig.7
Thellésia e prerjes mund té rregullohet duke rrotulluar

dorezén. Rrotullojeni dorezén né drejtimin kundérorar
pér ta ngritur diskun ose né drejtim orar pér ta ulur.

SHENIM:
Pérdorni njé konfigurim té thellésisé sé cekét kur
prisni materialet té€ holla me géllim pér té pérftuar
njé prerje sa mé té pastér.
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Rregullimi i kéndit té pjerrét

Fig.8

Lironi celésin e bllokimit né drejtim kundérorar dhe
arrihet kéndi i déshiruar (0°-45°). Treguesi me shigjeté
tregon kéndin e pjerrét.

Pasi té keni pérftuar kéndin e déshiruar, shtréngoni gelésin
e bllokimit né drejtim orar pér té siguruar rregullimin.

/A\KUJDES:
Pasi té keni rregulluar kéndin e pjerrét, sigurohuni
qé té shtréngoni fort gelésin e bllokimit.

Veprimi i ndérrimit

/A\KUJDES:
Higeni materialin e punés nga tavolina.
Pérpara se té lidhni veglén me Kkorrentin,
sigurohuni gjithmoné qgé vegla té jeté fikur.

Fig.9
Pér té ndezur veglén, shtypni butonin ON ( | ) (ndezur).
Pér ta fikur, shtypni butonin FIKUR ( O ) ose kapakun e gelésit.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.
Vegla transportohet nga fabrika pa pasur té instaluar
diskun e sharrés dhe mbrojtésen e diskut.

Heqja ose instalimi i diskut té sharrés

/A\KUJDES:

Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose higni diskun.
Pérdorni vetém gelésa hekzagonalé Makita té
dhéné pér instalimin apo hegjen e diskut. Né té
kundért, mund té shkaktohet shtréngim i tepért
ose shtréngim i pamjaftueshém i bulonit
hekzagonal. Kjo mund té shkaktojé Iéndim.
Pérdorni diskun e méposhtém té sharrés. Mos
pérdorni disge sharrash gé nuk pérputhen me
karakteristikat e specifikuara né kéto udhézime.

Modeli Diametri Trashésia e fletés Kanali i sharrés
2712 315 mm 2 mm or less 2,8 mm ose mé shumé
Fig.10

Pér té hequr diskun e sharrés, higni manikotén né
tavoliné. Mbajeni flanxhén e jashtme me gelés dhe lironi
bulonin hekzagonal né drejtim orar me gelésin
hekzagonal. Mé pas higeni flanxhén e jashtme.

Fig.11

Pér té instaluar diskun e sharrés, montoni flanxhén e
brendshme, diskun e sharrés, flanxhén e jashtme, rondelén
dhe bulonin hekzagonal te boshti. Sigurohuni gé dhémbét e
diskut té jené drejtuar poshté, pérballé tavolinés.



/A\KUJDES:

. Mos lini gé sipérfagja e flanxhés té mbledhé
pluhur ose materiale té& tjera, kjo mund té
shkaktojé shkarjen e diskut. Sigurohuni gqé disku té
instalohet né ményré té tillé qé dhémbét té jené té
bashkérenditur nga drejtimi i prerjes (kthimit).

Pér ta siguruar diskun né vend, mbajeni flanxhén e

jashtme me c¢elés, mé pas shtréngoni bulonin
hekzagonal né drejtim kundérorar me c¢elésin
hekzagonal. SIGUROHUNI QE TA SHTRENGONI
BULONIN HEKZAGONAL NE MENYRE TE SIGURT.
Fig.12

/\KUJDES:

Sigurohuni qé ta mbani bulonin hekzagonal me
kujdes me ané té celésit hekzagonal. Nése ju bie
nga dora, gelési hekzagonal mund té€ dalé nga
buloni hekzagonal dhe dora juaj mund té pérplaset
me anét e mprehta té diskut.

Instalimi i mbrojtéses sé diskut

AKUJDES:
Pérpara se té instaloni mbrojtésen e diskut, rregulloni
thellésiné e prerjes né ngritien e saj maksimale.

Fig.13

Fig.14

Vendosni mbrojtésen e diskut né kanalin e thikés
ndarése. Siguroni mbrojtésen e diskut duke rrotulluar
levén né mbrojtésen e diskut.

AKUJDES:
Nése disku dhe thika ndarése nuk jané
bashkérenditur si¢ duhet, gjaté punés mund té
ndodhé ndonjé pickim i rrezikshém. Sigurohuni qé
té jené bashkérenditur si¢ duhet. Mund té pésoni
démtime té rénda trupore gjaté pérdorimit té

veglés nése thika ndarése nuk éshté
bashkérenditur si¢ duhet.
Nése, pér ndonjé arsye, nuk jané té

bashkérenditura, gojeni pér ta riparuar te gendra e

autorizuar e shérbimit e Makita-s.

Mos e higni thikén ndarése.
Fig.15
Duhet té keté njé hapésiré prej 4—-5 mm ndérmjet thikés
ndarése dhe dhémbéve té diskut. Rregullojeni thikén
ndarése si¢ duhet dhe shtréngoni fort dadon
hekzagonale. Montoni manikotén né tavoliné, mé pas
kontrolloni nése mbrojtésja e diskut funksionon pa
probleme pérpara se té nisni prerjen.

Instalimi dhe rregullimi i rigés drejtuese
Fig.16
Instaloni rigén drejtuese né tavoliné né ményré qé mbajtésja

e rigés drejtuese té bllokohet te shina udhézuese.
Shtréngoni fort celésin e rigés drejtuese né drejtim orar.
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Fig.17

Pér té kontrolluar se riga drejtuese éshté paralele me
diskun, largoni rigén drejtuese 2-3 mm nga disku.
Ngrijeni diskun lart deri né maksimum. Matni distancén
(A) dhe (B) ndérmjet rigés drejtuese dhe diskut. Kéto dy
matje duhet té jené identike.

Nése riga drejtuese nuk éshté paralele me diskun,
kryeni veprimet e méposhtme;

1. Lironi gelésin e rigés drejtuese.

2. Rregulloni boshtin Iévizés derisa té jeté paralel

me diskun.
3. Shtréngoni gelésin.

/\KUJDES:
Sigurohuni gé riga drejtuese té jeté paralele me
diskun, pérndryshe mund té ndodhé zmbrapsje e
rrezikshme.

Lidhja me fshesén me korrent

Fig.18
Pastrimi mund té kryhet duke e lidhur veglén me njé
fshesé me korrent ose me njé thithés pluhuri Makita.

PERDORIMI

/A\KUJDES:
Gjithmoné pérdorni “mjete ndihmése” si shkopinj
shtytés ose copa druri shtytése nése ekziston rreziku
qé gishtat ose duart tuaja té afrohen me diskun.
Mbajeni gjithmoné fort materialin, boshtin Iévizés
ose matésin pér prerjen térthore mbi tavoliné. Mos
e pérkulni ose pérdridhni até gjaté kohés qé
furnizohet vegla. Nése materiali éshté i pérkulur
ose i pérdredhur mund té ndodhin zmbrapsje té
rrezikshme.
Mos e térhigni KURRE materialin ndérkohé qé
disku éshté né puné. Nése duhet ta térhigni
materialin para se té pérfundojé prerja, né fillim
fikni veglén duke mbajtur fort materialin. Prisni
derisa disku té keté ndaluar krejtésisht pérpara se
ta térhigni materialin e punés. Nése nuk veproni
késhtu, mund té keté zmbrapsje té rrezikshme.
Mos e higni KURRE materialin e preré ndérkohé
qé disku éshté né puné.
Mos i vendosni KURRE duart ose gishtérinjté
pérpara diskut té& sharrés. Tregoni kujdes té
veganté me prerjet né buzé.
Gjithmoné siguroni fort boshtin 1évizés pérndryshe
mund té keté zmbrapsje té rrezikshme.
Pérdorni gjithmoné “mjete ndihmése” si shkopinj
shtytés ose copa druri shtytése kur prisni e prisni
materialin né copa té€ vogla ose té ngushta.

Mjetet ndihmése

Shkopinj shtytés ose dérrasa shtytése ose kufizuesi i
ndihmés jané lloje t€ “mjeteve ndihmése”. Pérdorini pér
té béré prerje té sigurta pa qené nevoja qé pérdoruesi té
bjeré né kontakt me diskun né asnjé pjesé té trupit té tij.



Riga ndihmése

Fig.19
Béni kufizues ndihmés nga copa kompensate 9,5 dhe 19 mm.

Anét e drejta

/\KUJDES:

. Kur prisni materiale pune té gjata ose té€ médha,
tavolina duhet té keté gjithmoné mbéshtetjen e
pérshtatshme. MOS lejoni gé njé dérrasé e gjaté
té lévizé ose té bjeré mbi tavoliné. Kjo do té béjé
qé disku té pérkulet dhe té rritet mundésia e
zmbrapsjes dhe léndimit personal. Mbéshtetja
duhet té keté té njéjtén lartési si tavolina.

Fig.20
1. Rregulloni thellésiné e prerjes pak mé lart se
trashésia e materialit.
Poziciononi rigén drejtuese né gjerésiné e
déshiruar té prerjes gjatésore dhe sigurojeni né
vend duke e shtrénguar gelésin.
3. Ndizni veglén dhe afroni me ngadalé materialin
drejt diskut bashké me rigén drejtuese.
(1) Kur gjerésia e prerjes gjatésore éshté 150 mm
ose mé e madhe, pérdorni me kujdes dorén e
djathté qé té afroni materialin. Pérdorni dorén e
majté pér té mbajtur materialin e punés né
vend kundrejt rigés drejtuese.
Kur gjerésia e rigés drejtuese éshté 65 mm -
150 mm, pérdorni shkopin e shtytjes qé té
afroni materialin.

2.

@)

Fig.21

(3) Kur plani éshté mé i ngushté se 65 mm,
shkopi i shtyrjes nuk mund té pérdoret sepse
do té godasé mbrojtésen e diskut. Pérdorni
kufizuesin e ndihmés dhe dérrasén shtytése.
Ngjitni  kufizuesin e ndihmés né boshtin
|évizés me dy morsetave “C”.

Fig.22
Afrojeni materialin me doré deri kur fundi té
jeté rreth 25 mm larg skajit t& pérparmé té
tavolinés. Vazhdoni ta afroni me ané té
dérrasés shtytése qé ndodhet mbi kufizuesen
e ndihmés derisa prerja té jeté e ploté.

Fig.23
Prerja e térthorté

/\KUJDES:

. Kur béni prerje térthore higni rigén drejtuese nga
tavolina.
Kur prisni materiale pune té gjata ose t&€ médha,
tavolina duhet té keté gjithmoné mbéshtetjen e
pérshtatshme né ané té saj. Mbéshtetja duhet té
keté té njéjtén lartési si tavolina.
Mbaijini duart gjithmoné larg nga drejtimi i prerjes
sé diskut.
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Fig.24
Rréshqiteni rigén drejtuese brenda né shinén né
tavoliné. Lironi celésin mbi rigén drejtuese dhe

bashkérenditeni né kéndin e déshiruar (0° deri né 60°).
Puthitni materialin e punés te vizorja, sigurojeni me
kapése te riga drejtuese dhe shtyjeni lehté nga disku.

Transportimi i veglés
Fig.25
Sigurohuni gé vegla té jeté hequr nga korrenti.

Transportojeni veglén duke e mbajtur nga ana qé
tregohet né figuré.

/\KUJDES:
Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét Iévizése para
se té transportoni veglén.
Sigurohuni gjithmoné gé mbrojtésja e diskut té jeté
e instaluar né vend para se té transportoni veglén.

MIREMBAJTJA

/A\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Nése doreza e dérrasés shtytése ose shufrat
shtytése jané té prishura, kontaktoni gendrén e
shérbimit t& Makita-s pér t€ marré pjesé kémbimi.
NJOFTIM:
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pastrimi

Pastroni tallashin dhe ashklat heré pas here. Pastroni
me kujdes mbrojtésen e diskut dhe pjesét e Iévizshme
brenda sharrés sé tavolinés.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
Riga drejtuese
Celési
Celési hekzagonal

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. Koneno komnnekt 10-3. PasxnabsaHe 15-1. Paspgenuten
2-1. Wyuep 3a npax 11-1. BbTpeweH narey 15-2. LLlecTobrbnHa raiika
3-1. [pbxKa 3a HoceHe 11-2. LnpkynsipeH auck 15-3. Pa3cTosiHve Mexay BoAEeLLMs HOX
3-2. BuHT 11-3. BbHLeH naxey 1 3b0OuTe Ha aucka
4-1. MNpekbeBay 11-4. Wanba 16-1. byToH
4-2. Camosatsrall, BUHT 11-5. lLlecTocTeHeH GonTt 19-1. YcnopeaHoCT Mexay YenoTo u
5-1. Kyka 12-1. ImByceH knitoy pvba
6-1. M3byTtBay 12-2. FaeyeH Kroy 22-1. MomolyHa nperpaga
7-1. Opbxka 12-3. WecTocTeHeH 6ont 23-1. PaboteH gerann
8-1. dukcatop 12-4. 3atsiraHe 23-2. Bnok 3a u3byTBaHe
8-2. Mokasaney, 13-1. Mpegnasuten 3a guck 24-1. HanpaensiBalia nnaHka
9-1. MpekbeBay 13-2. Paspenuten 24-2. ByToH
10-1. mbByceH kntoy 14-1. Mpennasuten 3a guck
10-2. MaeyeH knroy 14-2. Paspenuten
CNEUMDPUKALIUUN
Mogpen 2712
MpucbeanHUTeneH oTBOP Ha Aucka 30 Mm
[AvnameTbp Ha ancka 315 Mm
[ebenuHa Ha TANOTO Ha Aucka 2 MM VN1 No-marnko
[ebenuna npu 90° 85 mm
Makc. aebenuHa 3a psisaHe [e6enuHa npu 45° 58 Mm
LLnpura 1600 mm
Ckopoct Ge3 ToBap 2950 (MuH") (50 Hz) | 3400 (MuH™") (60 Hz)
Pa3mepu Ha macata ([ x L) 550 mm x 1 600 MM c yabmkeHue (3agHa)
Herto Terno 52.9 kr
Knac Ha 6e3onacHocTt Knac |

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AEMHOCT MOCOYEHUTE TyK CreumduKalmm Morat Aa Gbaat npomeHeHmn Ges

npegunssectune.

. CI'IeLLVldJI/IKaLlVIVITS MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfniuyHuTe AbpxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

END310-1

CumBonu

Mo-gony ca onucaHn CUMBOMWUTE, WM3MOM3BaHW 3a Taan

MalwvHa. 3agbimkUTENHO ce 3anosHanmTe C TexHUTe

3HaYeHWs1, Npeamn Aa NpUcTbNuTe KbM paboTa.

[:III - [poyetete PBbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoarauus.

|

Hocete npeanasumn ouunna.

He noctaBsiiTe pbkata unu npbCTUTE
cu 6nn3o 4o Hoxa.
Camo 3a ctpaHu ot EC

He un3xsbpnsinte enektpoobopynsaHe
c 6uToBUTE OTNaabLLM!

@
®
)¢

Mpun cnasBaHe Ha EBponeickara
[MpeKTBa OTHOCHO oOTnagbuuTe OT
eneKkTpuyecko n €neKTPOHHO
obopyaBaHe W MPUNOXEHWeTo W
CbIMacHo HaLMOHamnHoOTO
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3aKoHoAaTencTBo, 6pakyBaHOTO
enekTpuyecko obopyaBaHe TpsibBa ga
ce cbbupa pasgenHo v aa ce Bpblua B
MecTa 3a peuuknpaHe, cbobpaseHu ¢

M3NCKBAHMSITA  3a  oOnas3BaHe  Ha
okornHara cpeaa.
ENE003-1
MpepHa3sHayeHne
WHCTPYMEHTBT e npeaHasHaveH 3a psisaHe Ha 4bpBo.
ENF001-1
3axpaHBaHe
MHCTPYMEHTBLT criegBa fda ce BKMOYBa CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  Kato

NnocoYeHoTO Ha upmeHaTta Tabenka u pabotu camo ¢
MOHOMa3eH NPOMEHNMB TOK. VIHCTPYMEHTBLT Mo Bpeme
Ha wu3non3BaHe TpsibBa Oa Obde 3a3emeH, 3a Aa
3alWuTaBa ornepatopa OT TOkoB yaap. Manonasainte
camMo TPWKUIMHW yAbIDKUTENHU kabenu, obopyasaHu ¢
KOHTaKTW C TPU U3BOAA U 3a rHe3aa ¢ Tpu U3Boaa, Kouto
[a noemar KoHTakTa.



ENG905-1
Lym

O6uyaiHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN1870-1:

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 93 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLHOCT (Lwa): 105 dB (A)
KoedumumeHT Ha HecurypHocT (K): 4 dB (A)

W3nonsBanTte aHTUOHM

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:

MocoyeHnTe p[aHHM ca HMBA HA emucuu, a He
GesonacHu HuBa npu pabora. Bbnpekn ue wuma
3aBUCUMOCT MeXOy BpPeAHUTe eMUCUM W HuBaTa Ha
uanaraHe Ha [OeWcTBMETO WM, TOBa He MOxe aa ce
u3nonsea HageXAHO 3a onpeaensHe fJanu  ca
HeoOXoAMMU  OOMBIHWTENHU  NPEAnasHu  MEepKu.
dakTopuTe, OKa3BaLUM BUSIHUE BbPXY AEWCTBUTENHOTO
HWBO Ha emucuuTe Ha paBGOTHOTO MSACTO, BKMOYBaT
XapaKkTepucTukute Ha paboTHOTO nomelleHne Wu
OpYrMTe U3TOMHUUM Ha LyM, Hamp. 6pos MalumHu 1
opyrm  pabotHu npouecu Habnusdo. OcBeH ToBa,
OONyCTUMUTE HMBA Ha W3naraHe Ha BPEQHU EMUCUM
BapupaTt Mexay pasnuuHute cTpaHu. Obave Tasn
MHOpMauMa  We Mo3BonM  Ha noTpebutenss  Ha
MalmHaTta no-gobpe Aa npeleHsiBa onacHocTute w

pucka.
ENH113-1

Camo 3a cTpanute ot EC

EO [deknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
Makita peknapupa, 4ye cnegHara/ure mawmHal/u:
HanmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
CraumoHapeH unpKynsp
Mogen Ne/Tun: 2712
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHUATa Ha CcrnegHuUTe
eBpoNnencKU ANPEKTUBK:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
MpousBeaeHne ca B CbOTBETCTBME CbC CredHUS
CTaHgapT unu cTaHgapTUsupaHu OKYMEHTH:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
CepTudumkaTbT 3a TUMOBO  WU3NUTBaHe
NeM6A,13,12,86528,002
Tunosoto usnuteaHe no EC curnacHo 2006/42/EC e
WU3NBITHEHO OT:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstralRe 65. D-80339 Miinchen 'epmanuns
WpoeHtudpmkaumorHeH No.0123
CovrmacHo  2006/42/EC, dannbt C
MHpopMaLms e AOCTBMEH OT:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

no EC

TexHu4yecka
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20.12.2013

HAcywm dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYEeCKN UHCTPYMEHTH
A NPEOYNPEXOEHUE MpoyeTeTe BCUYKU

npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT U BCUYKU MHCTPYKLUK.
Mpn HecnassaHe Ha NpeayNPEXAEHUATa U UHCTPYKLMUTE UMa
OMacHOCT OT TOKOB YAap, Noxap U/Mnu TexKo HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexaeHus u

MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6baeLye.
ENB122-1

AOONbNHUTENHU NPABUIA 3A
BE3OMNACHOCT MNPU PABOTA C
MHCTPYMEHTA

3ANA3ETE HACTOALUWUTE
MHCTPYKLUW.

1. U3nonsBanTe npeanasHy cpeAcTBa 3a oumuTe.
2. He wu3nonseBante WHCTPpyMeHTa 6nuM3o Ao
recHosananumun Te4HOCTU UNu rasoBe.
3. HE wusnonsBaiTe WHCTPyMEeHTa c abpa3uBeH
AMUCK 3a psizaHe.
Mpean pa npucTbnuTe KbM  pabora,
npoBepeTe BHUMATENIHO 3a NYKHaTUHU WUNKN
yBpeXaaHusi No Hoxa. AKO MMa NyKHaTUHU
Wnu noBpeaun, He3abaBHO CMeHeTe HoXa.
W3nonsBainte camo AucKoBe, NpenopbyYaHu oOT
npousBoauTens n CHOTBETCTBALLU Ha
uanuckBanmata Ha EN847-1, kato BHumaBare
AebenuHaTa Ha pa3aenuTens Aa He e no-ronsima ot
cpe3a 1 Aa He e No-Manka ot geGenuHaTa Ha Aucka.
6. BwuHaru wu3nonsBalTe npenopbyYaHUTe B
HacTOALLOTO PBKOBOACTBO akcecoapwm.
U3non3BaHeTo Ha HenoAxoAsLWM akcecoapw,
KaTo Hanp. abpasvMBHM AOWUCKOBe 3a ps3aHe,
MoXe Aa AoBeAe [0 HapaHsiBaHe.

7. W3bepete npaBunNHusA ANCK cnopen
MaTepuana 3a psizaHe.

8. He wusnonsBanTe AuckoBe, u3paboTeHUM oOT
panuaHa cTomaHa.

9. 3a noHuxaBaHe HMBOTO Ha Llyma, BUHAaru
npoBepsiBaiNTe 4anu AUCKBLT € 3aTOYeH U YUCT.

10. U3nonsBaiTe goGpe 3aToyeHn guckose. CnasBaiite

MaKcumanHuTte o6opoTH, oT6ensA3aHu Ha Aucka.
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Mpean pa MoHTMpaTe AWcKa, nouyucTeTe
wnuHaena, dnaHuMTe (0co6eHo MOHTaxHaTa
NOBBLPXHOCT) U LWecTObrbnHaTa ranka. Mpun
HenpaBUNeH MOHTaX WMMa OMacHOCT OT
BUGpaumu, 6ueHe nNu xmb3BaHe Ha AUCKaA.
M3nonsBaiTe npeanasuten 3a  AMCK M
paspenuTen 3a BCUYKM onepaLu, 3a KOUTo Morart
fAa 6bAaT Non3BaHW, BKNIOYMTENHO Mpops3BaHe.
3aAbNXKUTENHO MOHTMpaiTe npeanasvTens 3a
AUCK B CbLOTBETCTBME C WHCTPyKUMUTE B
HacTosioTo pbkoBoacTBO. [lpops3BaHeTo e
onepauus, NpU KOATO HOXLT NPeMUHaBa M3LANO
npe3 peTaiina, KakTo Npu pasps3BaHe WU
HanpeyHo psa3saHe. HE usnonsBante MHCTpyMeHTa
C MoBpeAeH UMK 3aKpeneH ¢ Ten, BbXe Unu Apyro
npegnasuten 3a auck. Npo6nemute B pa6orarta
Ha npegnasviTenss 3a Auck Tps6ea pa ce
OTCTpaHABaT He3abaBHO.

Cnen u3BbpLIBaHe Ha onepauusi, 3a KOsiTo e
HeoGXoaMMO fAa ce MaxHe npeanasuTens,
He3abaBHO MOHTUpaiTe OTHOBO
npeanasuTens U pasaenuTens.

He pexeTe meTanHu npegMeTu, KaTo NMPOHMU
unu Gontose. Mpean Aa nNpucTbLNUTE KbM
pa6oTa, npoBepeTe U MaxHeTe BCUYKU MUPOHMU,
6onToBe M ApYru Yyxam Tena.

Mpean pa BkNouMTE MHCTPYMEHTa, MaxHeTe OT
Tearsixa BCUYKN KniovoBe, OTPA3aHW AeTalinu u ap.
HE pa6oteTte ¢ pbkaBULM.

OpbXTe pbueTe CU U3BbH NMHUATA Ha
ABWXEHMWe Ha Aucka.

HE cToiiTe u He no3BonsiBaTe Ha Apyrv Aa
CTOSIT Ha NMHUSAITA Ha ABUXEeHWe Ha AuUcKa.
Mpean Aa BKkNOYUTE MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye AUCKBLT He ce Aonupa Ao pasaenvurens unu
aeTtavna.

OcTaBeTe WMHCTPyMeHTa Aa paboTu u3BecTHO
BpemMe Ha npaseH xo4 npeau Aa obpaborTsate
petann. Cnepete 3a BuOpauun unu OGueHe
BCTPaHW, KOETO MOXe Aia O3HaYaBa, Ye AUCKBLT e
HenpaBUITHO MOHTMPAH UMK He e GanaHcupaH.
To3n MHCTPYMEHT He TpsiGBa Aa ce nonsea 3a
npaBeHe Ha Npopes3u, Xne6oBe UK KaHanu.
KoraTo Bnoxkata Ha MacaTa ce M3HOCH, i CMEHeTe.
HE perynupaiTe HULWO, AOKATO MHCTPYMEHTBLT
pa6otu. Mpeau aa perynuparte KakBoTo U Aa e,
M3KNIoYeTe MHCTPYMEHTA OT KOHTaKTa.

Ako e Heobxoaumo, wu3nonssaiTe WU3GyTBau.
SAOBMKUTENHO u3nonseanTe u36yTBay npu
psidaHe Ha TeCHM fAeTainnu, 3a Aa MoXe pbueTe n
npbLCTUTE BU Aa CTOAT Aaney oT AucKa.

KoraTo He non3BaTte u3byrBaya, ro npuéepere.
O6bpHeTEe 0COOGEHO BHUMaHME Ha MHCTPYKLMUTE
3a HamansBaHe Ha onacHocTta oT OTKAT.
OTKATDBLT e BHe3anmHa peakuus Ha 3alWunad,
3aApan WnuM pasueHTPOBaH LMPKYNSAPEH AUCK.
Mpn OTKAT paGoTHMAT peTann ce M3XBbLPNA OT
MHCTPyMeHTa kbM onepatopa. OTKATBT MOXE
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OA NPEOU3BUKA TEXKWU TENECHW NOBPEOMW.
Moxete pa npeporBpatute OTKAT «kato
nopgbLpxare HOXa oCTbp, AbpXUTe
HanpaBnsiBawarta nnaHka ycnopefHo Ha Hoxa,
noaabpXate pasgenuTenss M npeanasuTens 3a
AMCK B M3NPaBHOCT Ha MecTaTa MM, He nyckaTe
obpaboTBaHusi pOeTann, [oKaTo He MnpeMuHe
M3UANO MOKpaW HOXa U He pexeTe yCcykaHW unu
AedopmupaHu aetainu 6e3 npas pbO, KOWTO Aa
M BoaM NoKpai HanpaBnsiBaljaTa NnaHka.

He usBbpliBaiTe onepaumm cbc cBob6ogHa
pbka. CBo6oAHa pbka O3Ha4YaBa Aa AbpXute
WnM Haco4BaTe o6paboTBaHMA AeTann ¢ pbka
BMeCTO C HanpaBnsiBalwia nnaHka wunum
npucnoco6GrneHue 3a psisdaHe NoA brbi.

HE nocsraite nokpa# wnu Hap aucka. HE
nocsrante Aa B3emeTe oGpabGoTeH pertaun,
[0KaTO AUCKBLT He Crpe HanbilHo.

WN3bsareante psasko M 6bp3o nopasaHe. Korato
pexeTre TBbpAU QAeTailnu, nopaBaiTe KOMKOTO
Moxe no-6aBHo. Korato nogaBarte getainna, He ro
KpuBeTe UnMn ycykBanTe. AKO AUCKLT ce 3ambHe
MNW 3aKNUHW B JeTaina, He3abaBHO W3KntoyeTe
MHCTpyMeHTa. W3kniouyeTe OT KoHTakTa. Cnep
ToBa 0cBoGo/eTe 3aKNUHABaHETO.

HE oTcTpaHsBaiTe oTpsAi3aHW AeTaunu 6nuso
[0 HOXa M He AOKOCBaWTe npepnasuTens 3a
AMUCK, OKaTO AUCKBLT Ce BLPTH.

MPEOW pa pexeTte, u3dbunte BCUYKU xnabaBu
yenose OT geTaunna.

He onbBaiTe 3axpaHBawms kaben. Hukora He
M3KNIOYBaNTe OT KOHTaKTa KaTo Abpnarte 3a kabena.
MaseTe 3axpaHBawusi KaGen OT M3TOYHUUM Ha
TONNMHa, OT Macno, Bofa U ocTpu pb6oBe.

MoHsikora, npaxbT, KOWTO ce BAWra mnpm
pa6ota, cbAabpkKa XWMUYECKU BellecTBa,
npeavsBUKBaLLM  pasnUyHU  3abonsiBaHus.

TakuMBa XMMMUYECKMN BeluecTBa ca, Hanpumep:

- onoBo OT MmaTepuanu, 6GosgucaHu c
OnOBHM 60u,

- apceH M XpOM OT XMMUYECKU TpeTupaHa
AbpBecuHa.

- PWCKBbT OT u3naraHe Ha TakvMBa BIUSIHUS
3aBUCU OT TOBA KOJIKO YeCTO U3BbpLUBaTe
TakaBa pa6oTa. 3a Aa HamanuTe pucka ot
n3naraHe Ha BIMSIHUETO Ha TakuBa
XMMUYECKU BelecTBa: pabortete B fobpe
npoBeTpeHa cpega KaTo  nonsBsate
YTBbLPAEHM npeanasHU CpeacTBa, KaTo
Hanpumep Macka 3a npax cbC cneuuaneH
(PUNTHLP 32 MUKPOCKOMUYHU YacTULIN.

Mpun pa6ota C WHCTpyMeHTa BbTpe B

noMeLleHne, BUHarM ro CBbLbpP3BalTe KbM

BbHLIHA CUCTEMa 3a M3CMyKBaHe Ha npax.

BkrntoyeTe cuctemMarta 3a M3CMyKBaHe Ha npax,

npeau Aa craptTupare MHCTPYMEHTa.

3a ycrtaHoBAiBaHe Ha jJeTaina W necHo

noyncTBaHe npeAnasuTensT Moxe pAa ce
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saurHe. Mpeau Aa BKAKYMTE UMHCTPYMEHTa,
3aQBLMKUTENHO NpoBepeTe Aanu npeanasHusT
Kanak e cBarfieH HapaBHO € MacaTa.

HoceTe pbkaBuuM, Tbit Kato uMma pPUCK OT
nopsisBaHe npu pab6ota C AUCKOBe, Npu
nogaBaHe Ha AbPBEHUS MaTepuan KbM
MHCTPYMEHTa, UNn Npyu noaapbKKa.

Hukora He ce onuTBaMTe Aa u3BaxaaTe

CTPYXKW, [O0KATO AUCKBT Ce BbPTU, WU
KOrato MHCTPYMEHTBLT € BKITHOY€eH.
Hukora He ce onuTBaiiTe p[a U3non3earte

MHCTPYMeHTa, ako BCUYKM NpeanasnuTeny unu apyru
cpeacTBa 3a rapaHTMpaHe Ha OGesonacHocTTa Ha
MHCTPYMeHTa He ca B 06pO paGoTHO CbCTOSIHUE.

PaGoTtewte ¢ MHCTpymMeHTa TpsibBa Aa ca

noaxogsaLwo obyueHu 3a crno6siBaHe,
perynupaHe u pa6ota ¢ MHCTPyMeHTa.
Hukora He wu3nonseaiiTe AUCKOBe, 4UATO

MaKCUMarnHo AOMycTMMa CKOPOCT MpU BbpTeHe e
no-HMCKa OT Ta3u Ha MHCTPYMEHTa Ha npa3seH xoA.
MoaabpxanTe no6po ocBeTneHue B
paboTHaTa 30Ha.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUW.

MHCTAJIUPAHE
NOAroTOBKA

MpoBepeTe

nann nakeTbT CbabpXxa cnegHute

KOMMOHEHTU. AKO NMNcBa HsikakBa 4YacT, He3abaBHO
yBegomete LieHTbpa 3a ob6cnyxsaHe Ha Makita.

CrauuoHapeH uvpkynsp (1 6p.)

Kpak (4 6p.)

Kpaye (4 6p.)

BuHT ¢ noTanHa rmaea 3a kpade (4 6p.)
LLlecTtocTeHHa raika 3a kpaye (4 6p.)
Onopa 3a kpakata (gbnra) (2 6p.)
Onopa 3a kpakaTa (kbca) (2 6p.)
Koneno komnnext (1 6p.)

HakpaiiHuk 3a npax (1 6p.)

[pbxka 3a HoceHe (2 6p.)

BonT c kBagpaTHa rmaea 3a HanpaBsnsBaliaTta
penca (4 6p.)

LlecTocteHeH GonT 3a HanpaBnsBaLaTa penca (4 6p.)
HanpaBsnsBawa penca (abnra) (1 6p.)
HanpasnsBalya penca (kbca) (1 6p.)
DonbnHutenHa maca (1 6p.)

Croika (gbnra) (2 6p.)

Croiika (kbca) (2 6p.)

Kyka (1 6p.)

MpennasvTeneH koxyx Ha gucka (1 6p.)
CamoHapeseH BUHT (3 6p.)
LLlectocTeHeH 6onT (38 6p.)
LLlectocTeHHa raika (38 6p.)
LLlecTocTeHeH kntou (1 6p.)
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[aeyeH kmtoy (1 6p.)

Bareta (1 6p.)

N36yTeawy 6nok (1 6p.)

Bopau (3a ycnopeaHusi Bogay) (1 6p.)
YcnopeneH Bogad (1 6p.)

MoHTax Ha cTauMmoHapHuA UMnpKynap

1.

O6bpHeTe CTaUMOHAPHUSI LMPKYNsSp BbpXy ABe

abckn.  poBepeTe  Kak  BOAELMST — HOX
pasnpefenst NpPOCTPAHCTBOTO  Mexady ABeTe
[bCKU.

1. Obcka

2.

2. Paspenuten

3akpeneTte 4eTMpuUTe Kpaka BbTpe B brbfa Ha
ocHoBarta. [pukpensainTe kpaka ¢ OTBOP 3a Kio4a
KbM 3Haka “A” Bbpxy OCHoBaTa. 3akpeneTe
yeTpuTe  Kpaka BpPEMeHHO, 3acera  He
npuTsraifTe CUNMHO BUHTOBETE.

1. Kpak

2. OTBOp 3a kntova
3. 3Hak A



3akpenete onopute 3a kpakata (ObIruTe) KbM
KpakaTa W crep ToBa 3akpenete onopuTte 3a

Kpakata (KbcuTe) KbM Kpakata. 3akpeneTe
KpakaTa W ofopuTe 3a Kkpakata 3[4paBo C
BWHTOBETE. BuHarm npoBepsiBaiTe kak ca

0o6BbpHaTK ONOPHUTE Kpaka.

MoHTupaiiTe kpayeTata OTAONY BbpXy KpakaTta.
3akpeneTe M c BWHTOBETE C MOTalHW MaBu u
LLIECTOCTEHHUTE Talku.

1. Onopa 3a kpakara (gbnra)
2. Onopa 3a kpakara (kbca)
3. Kpaue

4. Mo-wwnpoka cTpaHa

5. MoHTupaiiTe konenaTa KOMNMEKT KbM KpakaTta u
M 3akpenete C BUHTOBETE W LUECTOCTEHHWUTE
ramku.

dur.1

6. MoHTupaWiTe HakpawHuka 3a npax.

7.  Perynupaite Bb3ena Ha MoTopa B nonoxexue 0°
M O 3akpeneTe C MNOMOLWTa Ha KOM4YeTo.
3akpeneTe LWHypa 3a 3axpaHBaHETO CbC ckobara
3a LUHYp.

dur.2

8. O6bpHeTe 06paTHO CTaLMOHAPHWS LMPKYNsSp
cnep ToBa 3aKpeneTe APbXKUTE 3a HOCEHE.

dur.3

9.  MoHTupaiite Kno4a KbM Kpaka W v 3akpenere
CbC CaMOHapEe3HUTE BUHTOBE.

dur.d

10. MoHTupanTe pexewums AUMCK U NpeanasuTenHus

KOXYX Ha gucka. [pu MOHTUpPaHETO UM BUXTE
pasgen “OTcTpaHsiBaHe WNW  MocTaBsHE Ha
pexewy auck” n “MoHTUpaHe Ha npegnasvuTenHus
KOXYX Ha amcka”.

MoHTupaiTe HanpaBnsiBawara penca (kbcata)
KbM MpegHaTa CTpaHa Ha CcTauuoHapHus
LUMPKYNsSip M HanpaensiBaliaTta pernca (gbnrata)
KbM NnsiBaTa cTpaHa Ha ocHoBaTa.

1.
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1. Bopau

2. Bont c kBagpaTHa rmaBsa

12. MoHTupavite  AonbnHWTENHata Maca KbM
ocHoBaTa. [lopbepete cTOMKM C noaxoaswa

Ab/MKWHA B 3aBMCUMOCT OT MOMOXXEeHMETO.

519)

. JonbnHutenHa maca
. Ctoitka (abnra)
. Croitka (kbca)

WN =



N

[}

1. JonbnHutenHa maca
2. Croika (kbca)
3. Crolika (abnra)

2
3

13.  MoHTupainTe KykaTta KbM Kpaka.

dur.5
14. Pa3nonoxerte CTauMoOHapHUsi LMpKynsap Ha Jobpe
OCBETEHO W MOAPaBHEHO MSICTO, KbAETO MOXe Aa
cu ocurypute pobpa onopa u GanaHc. Town
TpsbBa Ja ce MOHTMpa B MSICTO, KbETO OocTaBa
[0CTaTbYyHO NpoCTPaHcTBO 3a 1necHo
MaHunynupaHe, vmaiiku npeaBua pasmepute Ha
paboTHWUTE maTepuanm.

Ako u“Ma TeHOeHUMs KbM npeobpbluaHe,
nnb3raHe WnNM npeMecTBaHe Ha CTaLMOHapHUsI
LMpKynsp, No Bpeme Ha paboTa, ctauvoHapHUAT
LmpKynsip TpsibBa Aa ce 3akpenu KbM nopa.

CbXxpaHsiBaHe Ha AOMbIIHUTENTHUTE
npuHagneXxHocTu
dur.6

BareTaTa 1 raeqHuTE KNIOYOBE MOXE fa Ce CbXpaHsiBaT
OTASICHO Ha UHCTPYMeHTa.
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PYHKUMOHAITHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
Mpenou aa perynupate unu npoeepsieate pabotara
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha psAi3aHe

dur.7

[AbnbounHaTa Ha psizdaHe MOXe Aa ce perynvpaHa 4pes
3aBbpTaHe Ha pbkoxBaTkaTa. BbpTeTe pbkoxsaTkaTa
obpaTHO Ha YacoBHWKOBaTa CTperka, 3a Aa noBaurHeTe
OWcKa, WM Mo 4YacoBHMKOBAaTa CTpenka, 3a ga ro
cBanure.

3ABEJIEXKA:
3a Ja nonyunTe YMCT CPe3 NpU psidaHe Ha TbHKM
matepuanu, perynupanTe 3a no-nnuTko psiaaHe.

PerynupaHe Ha brbia Ha psisaHe

dwur.8

Pa3xnabete dukcatopa ob6paTHO Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenka 3a JocTuraHe Ha >enaHums bron (0° - 45°).
CTperkarta nokasga brbna Ha psidaHe.

Cren pocTuraHe Ha  JKenaHus brbfl, 3aTerHere
¢hukcaTopa Mo nocoka Ha YacoBHUKOBAaTa CTperka, 3a
[a 3anasvte perynupoBskara.

/A\BHUMAHME:
. Cnep perynupaHe Ha brbfla Ha psidaaHe, 3aTerHete
dukcaTopa fobpe.

BknrouBaHe

/A\BHUMAHME:

. Ceanerte 06paboTBaHOTO u3genue oT Mmacara.
Mpeawu BKNOYBaHE Ha MHCTPYMEHTA KbM Mpexara,
BMHarM npoBepsiBaiTe [anM MUHCTPYMEHTHLT €
M3KIIOYEH.

dur.9

3a fa BKIYMTE MHCTPYMeHTa HaTucHeTe GyToHa BKI1
(ON) (1).

3a cnupaHe, HaTtucHeTe 6yToHa U3KIT. (OFF) ( O ) unu
Kanaka Ha Knoya.

CIrMOBABAHE

/ABHUMAHME:
Mpean pa u3BbpluBaTe HAKakeu paboTm Mo
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu T0|7|
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.
MHCTPYMEHTBT ce ekcneanpa OT 3aBoAa C pexell| Auck
n npe,qua:wITeJ'IeH KO)KyX Ha [Jucka, KOUTO He ca
MOHTUPaHW.



OTcTpaHsiBaHe UMK NOCTaBsIHE Ha peXxeLy
OuCK

/\BHUMAHME:

. [Mpeon MOHTaX WM OEMOHTaX Ha AWcka, BUHAru
npoBepsiBaiiTe Janu WHCTPYMEHTbT € W3KMoYeH
oT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

- 3a nocraBsiHe ¥ cBansiHe Ha Aucka, unonssanTe
€OMHCTBEHO LLeCTOCTeHeH kntod oT Makita. Ako He
cnaseate ToBa, MOXe Aa Ce Monyyu nperpsiaHe
WM HeJoCTaTbYyHO 3aTsiraHe Ha LIEeCTOCTEHHUSI
6onT. ToBa MOXe Aa Npean3BMKa HapaHsBaHe.

. WanonsBante cnegHute pexelwm pauckoee. He
M3ron3BanTe pexewy AUCKOBE, KOUTO  He
CbOTBETCTBAT Ha XapaKTEPUCTUKUTE MOCOYEHU B
TOBa PbKOBOACTBO.

Mogen Ovam. [leGenuHa Ha pexelms auck Happes
2712 315 Mm 2 MM 1nm no-manko | 2.8 MM unu noseve
dur.10

3a cBansHe Ha pexelumsi OWCK, cBaneTe BrioXkaTta 3a
Macata Bbpxy MacaTa. [pbXTe BbHWHUA draHey ¢
raeyeH knwod u pasxnaberte LWeCTOCTeHHUs 6onT no
rnocoka Ha 4acoBHMKOBaTa CTpernka C LIEeCTOCTEHHWSI
Kkntoy. CBanerte BbHLWHWS dnaHew,.

dur.11

3a MOHTMpaHe Ha pexeLumst ANCK, crnobete BbTPELLHNS
cnaHew, pexeLlumss AuCK, BbHWHUS drnaHel, wanbaTta n
LecToCTeHHMsT 6onT BbPXY LeHTbpa. Ybenete ce, ve
3bbMTe Ha [Oducka covaT Hagony OTKbM npegHaTa
cTpaHa Ha macara.

/\BHUMAHME:

- lMNoppbpxaiiTe NOBbPXHOCTUTE Ha briaHeLa YncTu
OT npax unu Apyru nonenHanu marepuanu, Te
MoraT Aa npeausBukaT Npunnb3BaHe Ha Auvcka.
YBepeTe ce, 4e QUCKLT € MOHTUPaH CbC 3bbuTe B
Nnocoka Ha psi3aHeTo (BbPTEHETO).

3a fa saterHete gucka Ha MSACTOTO My, NpuabpxaiiTte
BbHLUHUA (bnaHel, C raevyHust KIoY, crep  Koeto
3aTerHeTe  LIeCTOCTEHHUss  GonT  obpatHO  Ha
YacoBHMKOBaTa CTpenka C MOMOLLTa Ha LUECTOCTEHEH
kntoy. SATEFHETE 3[PABO LUECTOCTEHHUA BONT.

dur.12

/\BHUMAHME:

. 3axBallariTe BHMMATENHO LLECTOCTEHHUS 6onT C
LIECTOCTEHHMUS KNtoY. AKO 3axBaTbT CE U3NMb3HE,
LUECTOCTEHHUAT  KIOY  MOXe [a  W3MycHe
LIECTOCTEHHMST GONT U pbkaTa BUM MOXe Ja ce
yOoapu B OCTpUTE Kpaulia Ha aucka.
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MoHTupaHe Ha NpeAnasnTesNHUSA KOXYX Ha
aucka

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,qm MOHTUpaHe Ha npeanasnTenHua KOXyX Ha
[u1cKa, perynupaiiTe gbnbounHara Ha psisaHe Ha
MaKCcManHo n3aurHaTto nonoxexHue.

dur.13

dur.14

MoctaBeTe npeanasvTEnHUS KOXYX Ha Jucka B
LNMUMTe Ha BofeLmMs HOX. 3aTterHete npeanasvuTenHus
KOXYX Ha MCKa KaTo 3aTerHete LUapHUPHUSI I0CT.

/\BHUMAHME:

- AKO OMCKBT M BOAELUMSIT HOX He ca MoApaBHEHU
npaBuIiHO, MoraT Bb3HUKHAT OMacHU ycrioBus 3a
3aknvMHBaHe no Bpeme Ha pabota. Ocurypete
npaBuNHOTO MM  nogpaBHsiBaHe. Moxe pfa
nNpeTbpnMTEe  CEpUMO3HW  HapaHsBaHWs  Mpu
ynotpeba Ha MHCTPYMEHTA, ako BOAELUMAT HOX He
€ NpaBUMHO NoApaBHEH.

. AKO Mo HsiKaksa npuvynHa Te He ca M3paBHEHW,
ypenete peMOHT B YMbMHOMOLLEH CepBM3 Ha
Makita.

. He cBansinTe BogeLumsi HOX.

®ur.15

Mexpy Bogewmsa HOX M 3bOWTe Ha Aucka Tpsbsa Aa
uma pasctosHue okorno 4 - 5 wmm. PerynupaiTte
BOZELUMSA HOX W NpuUTErHeTe 3[paBoO LUECTOCTeHHaTa
raiika. 3akpeneTe Brnoxkata 3a macara, crnen Koeto
npoBepeTe Aanu NPeanasuTerNiHUAT KOXYX Ha Aucka
paboTv nnaBHoO, Npeau Aa 3anoyHeTe psiaHe.

MocTaBsHe U perynupaHe Ha ycnopeaHus
BoAay

dur.16

MoHTupaiiTe ycnopeaHusi Bogad Bbpxy Macata, Taka ye
ObpXaTenaT Ha ycropegHuWs Bogad Aa ce 3auenu C
HanpaensiBawarta penca. lNputerHete dukcatopa Ha
ycrnopeaHusi Bogay 34paBo Mo YacoBHUKOBATa CTPenka.

dur.17
YBepeTe ce, 4e ycnopegHvAT BOAAY € ycnopedeH Ha
[vcKa, 3aTerHeTe ycnopeaHusi Bogad Ha pascTtosiHue 2 -
3 MM OT gucka.

[MNoBaurHete aucka MakcuMarHo. NamepeTe
pasctosHueTo (A) n (B) mMexagy ycnopedHus Bogay u
avcka. Pesyntatute Ha ABeTe v3MepBaHusi TpsibBa aa
6baaT eqHaKBu.
AKO ycnopefHusIT Bodady He e ycropedeH Ha AMcka,
M3BbpLUETE CIIeAHOTO:

1. Pa3xnabete ukcaTopa Ha ycnopeaHusi Bogay.

2. PerynupainTte ycnopeaHust Bogad, AoKaTto Ton

cTaHe ycnopeaeH c aucka.

3. lMpuTterHete umkcaTopa.



/A\BHUMAHME:
. YbeneTe ce, Ye ycriopedHUAT BoAay € ycropeaeH
Ha AucKa, B NPOTMBEH Criyyai MoraT Aa Bb3HUKHaT
onacHu ycrnoeusa 3a oTckadaHe.

CB'bpsBaHe C NpaxoCcMyKadkKa.

dur.18

Mo-uncta pabota
CBbp3BaHETO  Ha
npaxoynosuTern.

PABOTA

MOXe [fda ce ocurypu
npaxocmykadka  Makita

ypes
mnm

/A\BHUMAHME:

- Korato cbluecTByBa OMacHOCT pbueETe UK
NpbCTUTE BY [a BNA3aT B KOHTAKT C AWCKa, BUHArM
M3Mon3BanTe NMOMOLLHU MHCTPYMEHTM kaTo Baretn
n bnokyera,

- BwuHarn npugbpxainte obpabotBaHus aetaiin
30paBo Ha MacaTta, C YycriopegHvsi Bojad wunu
npucnocobneHneTo 3a psizaHe noa brbi. He
orbBalTe WNW HaKMoHsiBaiTe, Korato noaasaTte.
Ako petannbT 3a obpaboTka e orbHaT wnu
U3KPUBEH, CbLLECTBYBA OMACHOCT OT OTCKa4aHus.

. HWKOIA He wusternsiite obpaboTBaHus petaiin
[okaTo OUCKbT ce BbpTWU. AKO ce Hamara fJa
n3ternute obpaboTBaemusi detann npegu Ada
3aBbpLUIATE  psA3aHeTo,  MbpBO  M3KMioyeTe
MHCTPYMEHTa, KaTo AbpXWTe AeTaina 3apaso.
MavakaiiTe AoKkaTo AMCKLT CMpe HambfHO npeauv
na uaternute petanna. AKO He chnasuTe TOBa,
CbLLUECTBYBa OMACHOCT OT OTCKayaHe.

- HUWKOTA He usternsiite obpaboraHus matepuan
[0KaTo AWCKLT Ce BbPTU.

- HWKOTA He noctaBsite pbLeTE UNKU NPLCTUTE CU
Ha NbTS Ha pexelms auck. BHumasaiiTe ocobeHo
Npu CKOCEHO psi3aHe.

«  BwHaru 3atsraiite ycnopefHust Bogad, B NpOTUBEH
cnyyain moraT Aia ce rnony4vaT onacHu oTckavaHust.

. BuHarn n3nonseaiite "nomMoLyHu cpeactea”’ KaTo
GareTn unu BriokyeTa, KOrato pexere Marnku unu
TECHUW aeTannu.

MomolwHu cpencTBa

Baretn, 6Gnokyeta unu JONBAHUTENHW BOA4AYXM ca
B/MaoBe "nomoliHn cpeactea’. M3nonasanTe rm 3a aa
M3BbpLUBaTE  CUrypHW paspesn 6es pa  wuma
Heo6X0AMMOCT, ornepaTtopa fa Bv3a B KOHTaKT C AWCKa,
C KOSITO 1 [ja € YacT OT TANOTO CU.

[donbnHuteneH Boaay

dur.19
M3paboTtere ponbnHuTEneH Boday
wnepnnart ¢ gebenuHa 9.5 Mm 119 mMm.

oT napueta
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YcnopegHo psizaHe

/\BHUMAHME:

. Korato pexete Abnrv wunu ronemu AeTannu,
BUHarM ocurypsisaiite Heobxoaumara onopa 3af
macata. HE MO3BONABANTE gbnra gbcka Aa ce
OBWXWM UMM MpeMecTBa Ha Macarta. ToBa Moxe
npeausBrka 3axanBaHe Ha AWcKa WM Ja yBenuym
Bb3MOXHOCTTa OT OTCKayaHe W HapaHsiBaHe Ha
okonHuTe. Onopata TpsibBa Aa Gbae Ha cbluaTta
BMCOYMHA KaTo Macara.

®ur.20

1. Perynupaiite gbn6oynHaTa Ha psisaHe Manko no-
BMCOKO OT AebenvHaTa Ha AeTaiina 3a psidaHe.

2. MocTtaBeTe ycnopegHuss Boday Ha >xenaHara

LUMpOYMHA Ha psidaHe U o uKcupanTe uypes

3aTaraHe Ha dmkcaTopa.

BkrtoueTe MHCTpyMeHTa M BHUMAaTENHO nopante

fetadna  KkbM  AMCKA,  €OHOBPEMEHHO  C

ycrnopenHusi Bogau.

(1) KoraTo wupounHaTa Ha ycnopeaHusi paspes

e 150 MM wunu noeeve, BHUMATENHO

n3nonaeanTe AsicHata pbka, 3a Aa nogasate

netanna. Msnonseante naearta cu pbka, 3a

[a npuabpxaTe Aetaiina cpeLly ycrnopeaHus

BOAAY.

KoraTo wupouvHaTa Ha ycnopeaHusi paspes

e 65 mm - 150 mm, usnonsearite bareta 3a

na noaaeate obpaboTBaemus getann.

@

dwur.21
(3) Korato wupouvMHaTa Ha  ycrnopegHOTO
paspsi3aBaHe e Mo-TSICHO OT 65 MM He Moxe
fa ce usnonsea bareta, Tbi KaTo TS MOXe
[a ce ygapu B NpennasuTenHus Koxyx Ha
avcka. Msnonseaiite gonbnHUTENneH Boaad
3a ga npuaBwkute u3byTBawoTo Onokye.
3akpenete NOMOLLHMSA BOAaY KbM
ycnopeaHus Bogad ¢ ase "C" creru.

dur.22
MopaBaiite obpaboTBaHWA OeTann C pbka
[okaTto octaHat 25 MM [0 npeaHust kpan Ha
macarta. MpoabnxasanTe Aa nogasate Kato
nanonaearte 6rnokye BbpXy AOMbIHUTENHUS
BOJAY AOKATO 3aBbpLUMTE pa3pesa.

dur.23
HanpeyHo psasaHe

/A\BHUMAHME:

. Korato ce u3BbpwWBa HanNpeyHo
oTCTpaHeTe ycnopeaHvsi Bogady ot Macara.

. Korato pexeTe ObnrM unu ronemu Aetannu,
BUHArM ocurypsisaite Heobxogumarta onopa B
cTpaHu oT Macata. OnopaTta TpsibBa fa 6bae Ha
cbluaTa BUCOYMHA KaTo Macara.

- [pbXTe pbLeTe cu faney oT NbTa Ha AucKa.

psizaHe,



dur.24

Mnb3HeTe ycnopegHwWst Bogay B pencata BbpxXy Macarta.
PasxnabeTe kon4eTo Ha Bogaya v perynupanTte 4o Xenaxus
brun (0° o 60°). MocTtaeeTe maTepuana 3a o6paboTka kbM
BOJava, 3akpereTe ro CbC CTsira BbPXY YCNopeAHUst Bogay v
ro nofaBanTe BHUMATENHO KbM AuUCKa.

MpeHacsAiHe Ha maluMHaTa

dur.25

YBepeTe ce, Ye UHCTPYMEHTBT € U3KITIOUEH OT Mpexara.
MpeHacsiTe VMHCTPYMEHTa KaTo AbpXWTE Tasn 4acT,
KaKTO e nokasaHo Ha curypara.

/A\BHUMAHME:

. BI/IHarVI 3aT9|ral7|Te BCUYKMN NOABWXHU YacTu npegun
[a npeHacsTe MHCTPyMeHTa.

. I'Ipe,ql/l Aa npeHacarte WHCTPYMEHTa,
nposepsiBaiTe BWHArM ganu npeanasuTenHusaT
KOXYX Ha OUCKa € NnocTaBeH Ha MACTOTO MY.

NoAAPBXXKA

/A\BHUMAHMUE:

. Tlpeon pa npoBepsiBaTe WNM W3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

- B cnyvai ye gpwbxkkata Ha 6nokyeTo unu Garetata
e cuyyneHa, oObpHETEe Ce KbM LEHTbp 3a
obcnyxBaHe Ha Makita, 3a fa 6bae 3ameHeHa.

BEJIEXKA:

. He wusnonseante GeH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnvpt ¥ gp. nog. ToBa MOXe [a MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLys UNn NyKHaTUHW.

MouncrBaHe

or BpemMe Ha Bpeme noyncTeanTe ot CTPYXKMU W npax .
BHUMaTenHo nouyncTeante npeanasnTenHua KoXxyx Ha aucka
W BCUYKM OBUXeLLM ce YacTn Ha CTaunoHapHUA LMpKynsap.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

. [penopbyBa ce W3MON3BaHETO Ha Te3n akcecoapw
W HaKpalHWUM C Bawus MHCTpymeHT Makita,
onncaH B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO. V3nonasaHeTo
Ha [Apyrn akcecoapy WM HakpaiHuum Moxe Aa
foBefe [0 OMAacHOCT OT TeNecHW HapaHsBaHWS.
M3non3BaiitTe CbOTBETHUA akcecoap WM HakpamHWK
caMo Mo npeaHasHayeHve.

AKko umaTe Hyxpaa OT MoMoLy 3a noseye NOAPOGHOCTU

OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. YcnopeneH Bogay

. [aeveH kntoy

«  lUecTocTeHeH knioy

36

3ABEJEXKA:

- Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTAa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasfiMyH1Te AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Cijela guma 10-2. Klju¢ 14-1. Stitnik
2-1. Mlaznica pra$ine 10-3. Otpustiti 14-2. Grani¢nik
3-1. Ru¢ka za noSenje 11-1. Unutarnja prirubnica 15-1. Granicnik
3-2. Vijak 11-2. List pile 15-2. Sesterorubna matica
4-1. Prekidac 11-3. Vanjska prirubnica 15-3. Razmak izmedu razdvojnog noze
4-2. Vijak za ra¢vanje 11-4. PodloSka i zuba lista
5-1. Kuka 11-5. Sesterorubni vijak 16-1. Gumb
6-1. Stap za pritisak 12-1. Imbus-kljué¢ 19-1. Prednja strana/rub paralelno
7-1. Rukohvat 12-2. Klju¢ 22-1. Pomo¢ni graniénik
8-1. Rucica za blokiranje 12-3. Sesterorubni vijak 23-1. Izradak
8-2. Pokaziva¢ nagiba 12-4. Stegnuti 23-2. Blok za guranje
9-1. Prekidac 13-1. Stitnik 24-1. Paralelni grani¢nik
10-1. Imbus-klju¢ 13-2. Grani¢nik 24-2. Gumb
SPECIFIKACIJE
Model 2712
Otvor za trn 30 mm
Promijera lista 315 mm

Debljina tijela lista

2 mm ili manje

Najveci u€inak rezanja

Debljina na 90° 85 mm
Debljina na 45° 58 mm
Sirina 1.600 mm

Brzina bez optere¢enja

2.950 (min™") (50 Hz) | 3.400 (min™) (60 Hz)

Veligina stola (D x 8)

550 mm x 1.600 mm s pod-stolom (straga)

Neto masa

52,9 kg

Razred sigurnosti

Klasa |

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

END310-1

Simboli

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za
opremu. Prije koriStenja se uvjerite da ste razumjeli
njihovo znacenje.

@DII - Procitajte priru¢nik s uputama.
=) -
@

)¢

Nosite zastitne naocale.
Ne stavljajte ruku ili prste blizu lista.

Samo za drzave EU-a

Ne odlazite elektriénu opremu zajedno
s komunalnim otpadom!

Postujuéi Europsku direktivu o otpadnoj
elektricnoj i elektronickoj opremi i
njezinu primjenu prema nacionalnom
zakonu, elektricna oprema kojoj je
istekao rok valjanosti mora se prikupiti
odvojeno i vratiti u ekolo$ki sukladnu
ustanovu za recikliranje.
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ENE003-1
Namjena

Alat je namijenjen za rezanje drva.
ENF001-1

Napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na napajanje s istim
naponom kao na nazivnoj plocici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Alat mora biti
prizemljen tijekom uporabe radi zastite rukovatelja od
strujnog udara. Koristite samo produzne kabele s tri Zice
koji imaju trofazne uzemljene utikace te tropolne

utiénice u koje se moze umetnuti utikac alata.
ENG905-1

Buka
Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN1870-1:

Razina zvuénog tlaka (Lpa): 93 dB (A)
Razina zvu¢nog tlaka (Lwa): 105 dB (A)
Nesigurnost (K): 4 dB (A)

Nosite zastitu za usi



/AUPOZORENJE:

Naveden brojke oznac¢avaju razine emisije i nisu nuzno
razine sigurne za rad. lako postoji korelacija izmedu
razina emisije i izlaganja, to se ne mozZe pouzdano
koristiti za utvrdivanje jesu li potrebne daljnje mjere
opreza. Faktori koji utje€u na stvarnu razinu izlaganja
radne snage ukljuuju znacgajke radne sobe i drugih
izvora buke itd., tj. broj strojeva i drugih susjednih
procesa. Dopustena razina izloZzenosti takoder moze
varirati od zemlje do zemlje. Medutim, ova c¢e
informacija omoguditi korisniku stroja bolju procjenu

opasnosti i rizika.
ENH113-1

Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Oznaka stroja:
Stolna pila
Br. modelaltip: 2712
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Proizvedeni su u skladu sa sliede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
EZ certifikat o ispitivanju tipa br.M6A,13,12,86528,002
EZ ispitivanje tipa prema 2006/42/EZ izvrSio:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstral’e 65. D-80339 Miinchen Njemacka
Identifikacijski broj 0123
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.NepridrZzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.
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ENB122-1

DODATNA SIGURNOSNA
PRAVILA ZA ALAT

CUVAJTE OVE UPUTE.

1. Nosite zastitu za o¢i.

2. Ne koristite alat u prisutnosti
tekucina ili plinova.

3. NIKADA ne koristite alat s abrazivhom
brusnom plo¢om.

4.  Prije rada pazljivo provjerite ima li ostec¢enja
na listu. Odmah zamijenite osteceni ili
napuknuti list.

5. Koristite samo one listove koje preporucuje
proizvodac i koji su u skladu s EN847-1, i
pazite da razdvojni noz ne bude deblji od
Sirine rezne strane lista pile i da ne bude tanji
od tijela lista.

6. Uvijek koristite opremu navedenu u ovom
priruéniku. Koristenje nepravilne opreme kao
Sto su abrazivhe brusne plocée moze
uzrokovati ozljede.

7. Odaberite list pile koji odgovara materijalu za
rezanje.

8. Nemojte koristiti listove pile proizvedene od
brzoreznog celika.

9. Za smanjenje emitirane buke, list mora biti
ostar i Cist.

zapaljivih

10. Koristite pravilno izostrene listo pile. Postujte
najvisu brzinu oznacenu na listu pile.
11. Ogcistite vratilo, prirubnice (pogotovo povrsinu

za postavljanje) i Sesterorubnu maticu prije
postavljanja lista. LoSe postavljen list moze
izazvati vibracije/klimanje ili klizenje lista.
Koristite stitnik za list pile i razdvojni noz za
sve vrste radnji koje se mogu koristiti,
ukljuéujuéi sve vrste prepilavanja. Uvijek
instalirajte  Stitnik lista slijede¢i upute
navedene u ovom priru¢niku. Prepilavanje je
radnja u kojoj list u potpunosti reze izradak
kao u slu€aju cijepanja ili popreénog rezanja.
NIKADA ne koristite alat s neispravnim
Stitnikom i ne osiguravajte Stitnim uzetom ili
oprugom i sl. Bilo kakav nepravilan rad
Stitnika lista treba odmah ispraviti.

Po zavrSetku radnje koja zahtijeva uklanjanje
Stitnika odmah vratite razdvojni noz i ponovno
spojite stitnik.

Nemojte rezati metalne predmete kao Sto su
¢avli i vijci. Provjerite i uklonite sve ¢avle, vijke
i druge strane materijale iz izratka prije rada.

12.

13.

14.

15. Uklonite kljuceve, izrezane komade i sli€no s
povrsine stola prije nego Sto ukljucite spojku.

16. NIKADA nemojte nositi rukavice tijekom rada.

17. Drzite ruke izvan rezne linije lista pile.

18. NIKADA nemojte stajati ili dopustiti nikome da

stoji na putu listu pile.



19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Prije nego $to se sklopka ukljuéi, pazite da list
ne dodiruje izradak.

Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose
balansiran list.

Alat ne bi trebalo Kkoristiti
zljebova, utora ili urezivanje.
Zamijenite umetak za stol kada se nosi.
NIKADA nemojte napraviti nikakve prilagodbe
dok alat radi. Iskljucite alat prije bilo kakve
prilagodbe.

Koristite Stap za pritisak kada je to potrebno.
Stapovi za pritisak MORAJU se koristiti za
rascjepljivanje uskih izradaka da bi vam ruke i
prsti bili podalje od lista.

Stap za pritisak pohranite na sigurno mjesto
kada nije u uporabi.

Obratite posebnu pozornost na upute o
smanjenju rizika od POVRATNOG UDARA.
Povratni je wudar iznenadna reakcija na
probusen, iskrivljen, ili loSe centriran list pile.
POVRATNI UDAR izbacuje izradak s alata
unatrag prema operatoru. POVRATI UDAR
MOZE DOVESTI DO OZBILJNIH OZLJEDA.
Izbjegavajte POVRATNI UDAR odrzavajuéi list
pile ostrim, drze¢i paralelni grani¢nik
paralelan s listom, drzec¢i razdvojni noz i
Stitnik na mjestu i u ispravnoj funkciji, ne
otpustajuci izradak sve dok ga ne gurnete
cijelom duzinom lista te ne rascjepljujuci
savinut ili deformiran izradak ili izradak koji
nema ravnu crtu za vodenje duz ograde.
Nemojte izvoditi nikakve radnje slobodnom
rukom. Slobodna ruka znaci da koristite svoje
ruke za potporu ili vodenje izratka umjesto da
postavite paralelni grani¢nik ili mjera¢ mitre.
NIKADA nemojte posezati prema predmetima
oko ili preko pile. NIKADA nemojte hvatati
izradak dok se list pile potpuno ne zaustavi.
Izbjegavajte nagli, brzi dovod novih izradaka.
Pri rezanju tvrdih komada dovodite nove
izratke Sto je sporije moguce. Nemojte savijati
ili zakretati izradak prilikom opskrbe. Ako se
list zaglavi ili zaustavi dok je u izratku, odmah
iskljucite alat. Iskljucite alat. Zatim odcistite
zastoj.

NIKADA ne uklanjajte izrezane komade u
blizini lista i ne dodirujte Stitnik dok list pile
radi.

Odvojite sve slobodne &vorove iz izratka
PRIJE pocetka rezanja.

Nemojte pogresno koristiti kabel. Nikada ga
nemojte vuéi kabel da biste ga iskljuéili iz
utiénice. Drzite kabel podalje od izvora topline,
ulja, vode i ostrih rubova.

za pravljenje
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

Neka prasina koja nastaje uslijed rada sadrzi

kemikalije za koje je poznato da uzrokuju rak,

urodene mane ili drugu reproduktivhu Stetu.

Neki od primjera tih kemikalija su:

- olovo iz materijala premazanih olovnim
bojama,

- arsen i krom iz kemijski tretiranih trupaca.

- Vas rizik od tih izlozenosti varira, ovisno
o tome koliko €esto radite ovu vrstu posla.
Da biste smanijili svoju izlozenost ovim
kemikalijama: radite u dobro
prozraéenom prostoru i s odobrenom
sigurnosnom opremom, kao Sto su one
maske za prasine posebno dizajnirane za
filtriranje mikroskopskih Cestica.

Kad alat koristite u zatvorenoj prostoriji,

uvijek spojite alat na vanjski sustav izdvajanja

prasine. Ukljucite sustav izdvajanja prasine

prije pokretanja alata.

Stitnik se moze podizati tijekom postavljanja

izratka i zbog lakSeg ciS¢enja. Uvijek budite

sigurni da je poklopac stitnika spusten i ravan

u odnosu na stol za piljenje prije ukljucivanja

alata.

Nosite rukavice da biste izbjegli opasnost od

rezanja pri rukovanju listovima pile, umetanju

drva u alat ili odrzavanju.

Nikad ne pokusavajte ukloniti strugotine dok

list pile radi ili dok je alat uklju¢en.

Nikad ne pokusavajte koristiti alat osim ako

svi Stitnici i drugi sigurnosni uredaji potrebni

za alat nisu u dobrom radnom stanju.

Rukovatelji moraju biti prikladno obuceni za

sastavljanje, prilagodavanje i pogon alata.

Nikad ne koristite listove Cija je najveca brzina

niza od brzine bez opterecenja alata.

Radno podrucje mora biti dobro osvijetljeno.

CUVAJTE OVE UPUTE.

INSTALACIJA

PRIPREMA

Provjerite sadrzaj paketa za naredne komponente.
Molimo odmah obavijestite servisni centar tvrtke Makita
ako nedostaje bilo koji dio iz paketa.

Stolna pila (1 jedinica)

Noga (4 kom.)

Stopalo (4 kom.)

Vijak s upustenom glavom za stopalo (4 kom.)
Sesterokutna matica za stopalo (4 kom.)
Nozni oslonac (dugi) (2 kom.)

Nozni oslonac (kratki) (2 kom.)

Cijela guma (1 kom.)

Mlaznica za prasinu (1 kom.)

Rucka za noSenje (2 kom.)

Vijak s ¢etvrtastim zaglavkom za $inu vodilicu (4 kom.)



Sesterokutni vijak za $inu vodilicu (4 kom.)
Sina vodilica (duga) (1 kom.)

Sina vodilica (kratka) (1 kom.)

Podstol (1 kom.)

Podupira¢ (dugi) (2 kom.)

Podupira¢ (kratki) (2 kom.)

Kuka (1 kom.)

Stitnik za list (1 kom.)

Vijak za lim (3 kom.)

Sesterokutni vijak (38 kom.)
Sesterokutna matica (38 kom.)
Sesterokutni klju& (1 kom.)

Klju¢ (1 kom.)

Stap za guranje (1 kom.)

Blok za guranje (1 kom.)

Grani¢nik (za paralelni grani¢nik) (1 kom.)
Paralelni grani¢nik (1 kom.)

Montaza stolne pile

1.

Preokrenite stolnu pilu na dvije daska. Provjerite
polozZaj razdvojnog noza izmedu dvije daska.

1. Daska
2. Grani¢nik

2.

Pri¢vrstite Cetiri noge s unutarnje strane ruba
postolja. Privrstite nogu s otvorom za prekidac
na stranicu postolja sa znakom ,A". Privremeno
privrstite Cetiri noge, nemojte snazno stegnuti
vijke.

40

1. Noga
2. Otvor prekidaca
3. Znak A

3.

Pri¢vrstite nozne oslonce (duge) na noge te zatim
privrstite noZne oslonce (kratke) na noge. Cvrsto
pritegnite noge i noZzne oslonce pomocu vijaka.
Uvijek provjerite smjer oslonaca za noge.
Postavite stopala na donji kraj nogu. Stegnite ih
pomocéu vijaka s upustenom glavom i
Sesterokutnih matica.

1. Nozni oslonac (dugi)
2. Nozni oslonac (kratki)
3. Nozica

4. Sira strana

5.

Sl.1

Postavite cijele gume na noge i stegnite pomocu
vijaka i Sesterokutnih matica.

Montirajte mlaznicu za prasinu.

Namijestite motorni dio na poziciju 0° i uCvrstite
ga stezanjem rucice. Ucvrstite naponski kabel
pomocu stezaljke za kablove.



Sl.2

SI.3

Sl4
10.

1.

Okrenite stolnu pilu natrag u pocetni polozaj i
pri¢vrstite ruc¢ke za noSenje.

Postavite prekida¢ na nogu i uévrstite ga pomocu
vijaka za lim.

Montirajte list pile i $titnik za list. Kod montaze
savjetujte se s odjeljkom ,Uklanjanje ili instalacija
lista pile” i ,Instalacija Stitnika lista“.

Postavite $inu vodilicu (kratku) na prednju stranu
stolne pile te Sinu vodilicu (dugu) na lijevu stranu
postolja.

1. Vodilice
2. Vijak s Cetvrtastim zaglavkom

12.

Montirajte podstol na postolje. Ovisno o poziciji
odaberite odgovaraju¢u duljinu podupiraca.

WN =

. Podstol
Podupira¢ (dugi)
Podupira¢ (kratak)

=

1. Podstol
2. Podupira¢ (kratak)
3. Podupira¢ (dugi)

13.

SI.5
14.

Postavite kuku na nogu.

Postavite stolnu pilu u dobro osvijetljeno i ravno
podrucje gdje mozete Cvrsto stajati i odrzavati
ravnotezu. Pilu treba montirati u podrucje koje
ostavlja dovoljno prostora da lako rukujete s
veli¢inom radnih predmeta.

Ako postoji vjerojatnost da ¢e se stolna pila
prevrnuti, skliznuti ili pomaknuti tijekom rada,
stolnu pilu trebalo bi priévrstiti na pod.

Pohranjivanje pribora

Sl.6

Stap za guranje i kljugevi mogu se spremiti na desnoj
strani alata.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li je kabel
izvaden prije podeSavanja ili provjere funkcije na alatu.

Namjestanje dubine reza

SI.7

Dubina reza moze se podesiti okretanjem rucke. Okrenite
ruéku u smjeru suprotnom od kazalike na satu za
podizanje lista, odnosno u suprotnom smijeru za spustanje.

NAPOMENA:
Koristite plitku postavku dubine prilikom rezanja
tankih materijala kako biste dobili ¢iSéi rez.

Podesavanje nagiba

Sl1.8

Otpustite rucicu za blokiranje okre¢uci je u smjeru
suprotnom kazaljci na satu dok ne postignete Zeljeni kut
(0° - 45°). Kut nagiba prikazan je pomocu strelice.
Nakon postizanja Zeljenog kuta, pritegnite rucicu za
blokiranje u smjeru kazalijke na satu da biste udvrstili
prilagodeni polozaj.

A\OPREZ:
Nakon podeSavanja nagiba,
ru€icu za blokiranje.

évrsto pritegnite
Ukljucivanje i isklju€ivanje

A\OPREZ:
Uklonite izradak sa stola.
Prije ukapCanja alata uvijek se uvjerite da je
iskljucen.
Sl.9
Za pokretanje alata, pritisnite gumb ON (I).
Za iskljugivanje alata, pritisnite gumb OFF (O) ili
poklopac prekidaca.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju€ni kabel izvucite iz uti€nice.
Alat se otprema iz tvornice tako da list pile i titnik za list
nisu montirani.

Uklanjanje ili instalacija lista pile

/A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju€en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
lista.
Za montiranje ili uklanjanje lista koristite samo
Sesterokutni klju¢ tvrtke Makita. U suprotnom moze
do¢i do prekomjernog ili nedovoljnog zatezanja
Sesterokutnog vijka. To bi moglo izazvati ozljede.
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Koristite sljedec¢e listove pile. Nemojte koristiti
listove pile koji ne udovoljavaju karakteristikama
navedenim u ovim uputama.

Model Promjer Debljina lista Zasjek
2712 315 mm 2 mm ili manje 2,8 mm ili vise
S1.10

Za uklanjanje lista pile, uklonite stolni umetak sa stola.
Drzite vanjsku prirubnicu matiénim kljuéem, te
Sesterokutnim  kljuéem otpustite Sesterokutni vijak
okrecuéi ga u smjeru kazaljke na satu. Zatim skinite
vanjsku prirubnicu.

SI.11

Za montiranje lista pile, spojite unutarnju prirubnicu, list
pile, vanjsku prirubnicu, podlosku i Sesterokutni vijak na
osovinu. Pazite da su zubi lista okrenuti prema dolje na
prednjoj strani stola.

/\OPREZ:
Drzite povrSinu prirubnica Cistom, bez praSine ili
drugih ljepljivih Cestica, jer bi u suprotnom moglo
do¢i do klizenja lista. List mora biti instaliran tako
da su zupci poravnati u smjeru rezanja (okretanja).
Za ucvrSCivanje lista na mjestu, drzite vanjsku
prirubnicu  mati¢nim kljuéem, a Sesterokutni klju¢
pritegnite Sesterokutni vijak okrecuéi ga u smjeru
suprotnom kazalici na satu. CVRSTO PRITEGNITE
SESTEROKUTNI VIJAK.

Sl.12

/\OPREZ:
Sesterokutni vijak &vrsto drzite Sesterokutnim
kljuéem. Ako popustite stisak, Sesterokutni klju¢
moze ispasti iz Sesterokutnog vijka i rukom
mozete udariti oStre rubove lista.

Instalacija Stitnika lista

/\OPREZ:
Prije instalacije $titnika podesite dubinu reza na
maksimalnu uzvisinu.

SI.13

Sl.14

Stavite Stitnik lista u Zlijeb razdvojnog noza. Udvrstite
Stitnik priévrS¢ivanjem osovine poluge na njega.

/\OPREZ:
Ako noz i razdvojni noz nisu pravilno poravnati,
moze doéi do opasnog iskrivljenja tijekom rada. Noz
i list moraju biti pravilno poravnati. U suprotnom,
ako budete koristili alat s neporavnatim noZem i
listom mogli biste pretrpjeti ozbiljne ozljede.
Ukoliko iz nekog razloga nisu poravnani, uvijek ih
odnesite na popravak u ovlasteni servisni centar
tvrtke Makita.
Nemojte uklanjati razdvojni noz.



Sl.15

Izmedu razdvojnog noza i zuba lista mora postojati
razmak od oko 4 do 5 mm. Razdvojni noz prilagodite u
odgovarajuci polozaj i €vrsto pritegnite Sesterokutnu
maticu. Pricvrstite stolni umetak za stol, a zatim prije
rezanja provjerite funkcionira li titnik za list.

Instalacija i podesavanje paralelnog
granicnika
S1.16
Montirajte paralelni graniénik na stol tako da se drza¢
paralelnog graniénika uklopi na $inu vodilicu. Cvrsto stegnite
rucicu paralelnog grani¢nika u smjeru kazaljke na satu.
S1.17
Da biste bili sigurni da je paralelni graniénik usporedan
s listom, u¢vrstite ga 2 - 3 mm od lista pile.
Podignite list do maksimalne visine. Izmjerite udaljenost
(A) i (B) izmedu paralelnog grani¢nika i lista. Ova bi dva
razmaka trebala biti jednaka.
Ako paralelni grani¢nik nije usporedan s
postupite na sljedeéi nacin:

1. Otpustite rucicu paralelnog grani¢nika.

listom,

2. Prilagodavajte paralelni grani¢nik dok ne postane
paralelan s listom pile.
3.  Stegnite rucicu.
A\OPREZ:

Paralelni grani¢nik mora biti usporedan s listom
pile ili moze do¢i do opasnog povratnog udara.

Spajanje usisavaca
S1.18

Cistiji se rad moze ostvariti spajanjem Makita usisavada
ili skupljaca prasine.

RAD SA STROJEM

/A\OPREZ:
Uvijek koristite "pomoc¢ne alate", kao Sto su Stap i
blokovi za guranje ako postoji opasnost da ée vam
se ruke ili prsti naci blizu ostrice.
Izradak uvijek drzite ¢vrsto uz stol i paralelni
grani¢nik ili mjera¢ mitre. Nemojte ga savijati ili
zakretati prilikom izmjene. Ako je izradak savijen ili
iskrivljen moze doéi do opasnog povratnog udara.
NIKADA nemojte poviaditi izradak dok se list
okrec¢e. Ako morate povuéi izradak prije zavrSetka
reza, prvo iskljucite alat drzec¢i ¢vrsto izradak. Prije
povlacenja izratka pricekajte dok se list potpuno
ne zaustavi. U suprotnom moze doéi do opasnog
povratnog udara.
NIKADA nemojte uklanjati
materijala dok se list okrece.
NIKADA ne stavljajte ruke ili prste na putanju lista

izrezane dijelove

pile. Budite posebno oprezni s konusnim rezovima.

Uvijek ucvrstite paralelni grani¢nik jer inace moze
do¢i do opasnog povratnog udara.
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Uvijek koristite "pomoc¢ne alate", kao $to su Stap i
blokovi za guranje ako rezete male ili uske izratke.

Pomocni alati

Stapovi ili blokovi za guranje te pomo¢ni graniénici
predstavljaju "pomocne alate". Koristite ih da biste
napravili sigurne rezove bez potrebe da rukovatelj
dodiruje list bilo kojim dijelom tijela.

Pomoc¢ni grani¢énik

S1.19

Napravite pomo¢ni grani¢nik od komada iverice od 9,5
mm i 19 mm.

lzvrsno

/\OPREZ:
Ako rezete duge ili velike komade, uvijek
osigurajte  odgovaraju¢u potporu iza stola.

NEMOJTE dopustiti da se duga daska pomice ili
sklize po stolu. To ¢e uzrokovati savijanje lista i
povecati moguénost povratnog udara i tjelesne
ozljede. Potpora treba biti na istoj visini kao stol.

S1.20

1.  Prilagodite dubinu reza malo veéu od debljine
izratka.

Postavite paralelni grani¢nik na Zeljenu Sirinu
granicnika i uévrstite ga na mjestu uvrtanjem
rucice.

3. Ukljucite alat na i lagano postavite izradak u list

drzec¢i ga uz paralelni granic¢nik.

(1) Kada je Sirina grani¢nika 150 mm ili vec¢a,
pazljivo koristite svoju desnu ruku da
postavite radni predmet. Koristite svoju lijevu
ruku za drzanje radnog predmeta u polozZaju
uz paralelni granicnik.

Kada je Sirina oplate 65 mm - 150 mm
koristite Stap za guranje da postavite izradak.

2.

@

Sl.21
(3) Ako je Sirina oplate uza od 65 mm $tap za
guranje se ne moze Koristiti jer ¢e udariti u
Stitnik lista. Koristite pomoc¢ni graniénik i blok
za guranje. Pri¢vrstite pomoéni graniénik na
paralelni  grani¢énik pomoc¢u dvie "C"
stezaljke.
Sl.22
Postavite izradak rukom sve dok mu rub ne
bude na oko 25 mm od prednjeg ruba stola.
Nastavite pomicati izradak pomocu bloka za
guranje na vrhu pomoc¢nog grani¢nika dok se
rez ne dovrsi.

Sl.23
Poprec€no rezanje
/\OPREZ:

Prilikom popre¢nog
grani¢nik sa stola.

rezanja uklonite paralelni



Ako rezete duge ili velike komade, uvijek
osigurajte odgovaraju¢u potporu s bocne strane
stola. Potpora treba biti na istoj visini kao stol.
Uvijek drzite ruke podalje od putanje lista.

Sl.24

Kliznim pokretom umetnite paralelni grani¢nik u Sinu na
stolu. Otpustite rucicu na grani¢niku i poravnajte na
Zeljeni kut (0° do 60°). Prinesite drvo na grani¢nik,
ucvrstite ga stezaljkom na paralelnom grani¢niku i
polako pomaknite u list pile.

Alat za nosenje

Sl.25
Iskljucite stroj.
Nosite alat drzeci dio prikazan na slici.

/\OPREZ:
Uvijek ucvrstite sve pokretne dijelove prije noSenja
alata.
Prije preno$enja alata uvijek provjerite da je $titnik
za list montiran.

ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Ako su slomljeni ru¢ka bloka za guranje i Stapovi
za guranje, obratite se servisnom centru tvrtke
Makita da biste ih zamijenili.

NAPOMENA:

Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,

razriedivaég, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
mozZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Ciséenje

Ocistite piljevinu i krhotine s vremena na vrijeme. Pazljivo

ocistite stitnik i pokretne dijelove unutar stolne pile.

DODATNI PRIBOR

/A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Paralelni grani¢nik
Klju¢
Imbus klju¢
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NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Tyma 10-2. Knyy 14-1. WTnTHKK 3a ceunno
2-1. PacnpckyBay Ha npas 10-3. Pasnabasete 14-2. Hox 3a uenerwe
3-1. [ipwka 3a Hocerbe 11-1. BHaTpeluHa dnaHwa 15-1. Hox 3a uenewe
3-2. 3aBpTKa 11-2. Ceunno 3a nuna 15-2. LLlecToaronHa HaBpTka
4-1. MpeknHyBay 11-3. HageopelwHa dnaHwa 15-3. PacTojaHue nomery HOXOT 3a
4-2. lLipach 3a 3aTBOpatbe 11-4. Waj6Ha Leneke 1 3abute Ha ceynnoto
5-1. Kyka 11-5. lecroaronHa 3aBpTka 16-1. Konye
6-1. LTnyka 3a Typkare 12-1. mByc knyy 19-1. Nnue/pab napanena
7-1. Pauka 12-2. Knyy 22-1. [lononHuTeneH rpaHn4HNK
8-1. Tpkanue 3a 6rokvpare 12-3. lWecToaronHa 3aspTka 23-1. Matepujan
8-2. Ctpenka 12-4. Creray 23-2. bnokartop co Typkake
9-1. MpekunHyBay 13-1. WTUTHUK 3a ceymno 24-1. TpaHNYHKK
10-1. Mmbyc knyy 13-2. Hox 3a uenewe 24-2. Konye
TEXHUYKU NOOATOLMN
Mogaen 2712
OTBOp 3a ocka 30 mm
[vjameTap Ha ceynnoto 315 Mmm
[ebGennHa Ha TenoTo Ha ceunnoTo 2 MM Unu nomanky
[ebenuHa Ha 90° 85 Mm
Makc. kanaumTeT 3a cedere [MebenuHa Ha 45° 58 Mm
LLinpuna 1.600 Mm
Bp3uHa npu HeonToBapeHoCT 2.950 (MMH.'1) (50 Hz) | 3.400 (MMH.'1) (60 Hz)
lonemuHa Ha macarta ([ x L) 550 mm x 1.600 Mm co fen oa macata (3afeH aen)
HeTo TexuHa 52,9 kr
BesbegHocHa knaca Knaca |

« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBak-e W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBate.

« Cneundumkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja Ao 3emja.
« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

END310-1

CumbGonu
[onyHaBegeHuTe cumbonu ce kopuctat kaj onpemara.
Bupete wTo 3Havat npea Aa novHeTe Aa pabotute.

@E]EI - TpounTajTe ro ynatcTsoTo.

Hocete 3awtutHn oymna.

He craBajTe ja pakata unu npcrtute Bo
6rnm3nHa Ha ceunnoTo.

Camo 3a 3emjute og EY

He opnajte ja enektpuyHata onpema
3aefHO Co AoMallHMOT oTnaa!

3emajkn  ja  npegBun  eBponckata
[OvpekTBa 3a OTNagHa enekTpuyHa WU
€rieKTpoHCcka  onpeMa U HejanHOTO
CrpoBedyBake  BO  COMACHOCT — CO
HaLUMOHamnHUTe  3aKOHW,  enekTpuyHaTa
onpema Ha KpajoT Ha paboTHMOT Bek Mopa
na ce cobupa opAenHo v Aa ce Bpatv BO
€KOmMOLLKK 0BjeKT 3a peuuknupatse.
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ENE003-1
HameHa

AnaTtoT e HaMeHET 3a ceyetre ApBo.
ENF001-1

HanojyBame

Anatot Tpeba Aa ce nNoBp3yBa CamMO CO HarojyBake CO
HamnoH Kako LUTO € Ha3HayeHo Ha nnoykarta v mMoxe ga
paboTu camo Ha egHodasHa HauaMmeHuyHa cTpyja. OBoj
anat Tpeba Ja ce noBp3e CO 3a3emjyBare AoAeKka ce
KOPUCTW 3a 3aliTWTa Ha OnepaTopoT Of CTPyeH yAap.
KopucteTe camo npodormkHW kabrnu co Tpu Xuum Kou
MMaaT 3a3emjyBate CO TpW Kpauu W LUTEKOBU CO TpU

nona BO Ko Brieryesa rnpuKny4YHUKOT Ha anaToT.
ENG905-1

ByvaBa
TununyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha byyaBaTa ogpeneHa
cnopen EN1870-1 nsHecysa:

HuBo Ha 3By4HMOT NpUTHCOK (Loa): 93 AB (A)
HuBo Ha 3By4YHa MOKHOCT (Lwa): 105 b (A)
OrtcranyBamne (K): 4 ob (A)



HoceTe wTuTHULM 3a ywuTte

AI‘IPE.E[YI‘IPEJJVBAI-bE:

HaBeneHuTe BpegHOCTV Ce HMBOA Ha WCMyLUTake U He
3Haun peka ce 6e36egHn pabotHu HuBoa. Mako uma
coogHOC nomefy HuBoata Ha ucnywTawe Wu
M3rioXyBake, Toa He MoXe JOoCneaHO Aa ce KOpUCTU 3a
ofpeayBake fanu ce NOoTpe6HU HaTamMoLLHW MEepKV Ha
npeTnasnuMeocT unm He. ®dakropute WTO BnunjaaT BP3
peanHoTO HMBO Ha U3MoXyBake Ha paboTHUOT
matepujan M BKMydyBaaT KapakTEpUCTUKUTE  Ha
paboTHaTta npocTopuja u Apyrute m3Bopu Ha OydyaBa
UTH. OAHOCHO BpOjOT Ha MalMHW W ApYrY MPUAPYXHN
npouecn. WcTo Taka, [AO3BOMEHOTO HUBO  Ha
M3rioxyBake MoXe [a ce pasnukyBa of egHa [o Apyra
apxasa. OBue nHdOpPMaLMKM, cenak, ke My OBO3MOXaT
Ha onepaTopoT Ha MaluvHaTa Ja Hanpasu nopobpa

npoLueHKa Ha onacHoCTa U PU3NKOT.
ENH113-1

Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona

Heknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY
Makita nsjaByBa geka cnegHata mawmHa(u):
OsHaka Ha MaluuHaTa:
CronHa nuna
Mogen 6p./Tun: 2712
YcornaceHu ce co cneaHuBe eBponcku iupektuem:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Tue ce npousBeAeHVW BO COMMACHOCT CO CredHuBe
cTaHJapav wnu cTaHgapansnpaHy JOKYMEHTU:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Ceptudmkatr Ha E3 3a wucnutyBare
6p.M6A,13,12,86528,002
OpobpyBaweTo Ha Tunot 3a E3 Bo cornacHoct co
2006/42/EC Gelue u3BpLUeHO of CTpaHa Ha:
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GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpn4yHnTe anatum

A NMPEAYMNPEOYBAHE [pouuTtajte ru cute
6e36eqHOCHU npeaynpeadyBakba M CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouiTyBaaT npeaynpedyBawara U
ynaTtcTBarta, Moxe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TeLLK NoBpeau.

YyBsajte rm cuTe npeaynpenyBawa WU
ynaTtcTBa 3a ja MoXeTe NMOBTOPHO Aa rm

npoyuTare.
ENB122-1

AONONHUTENHU
BE3BEAHOCHW NPABUJIA 3A
ANATOT

YYBAJTE IO YMATCTBOTO.

1. HoceTte 3aWwTUTHX ouuna.

2. He kopuctete ro anator Bo 6nu3vMHa Ha
3ananvBu TeYHOCTU UIM racoBu.

HUKOIrALL He KopucTeTe ro anaToT ako uMma
cTaBeHO abpa3suBHO CEYUIIO 3a OTCEeKyBaHe.
MNMpen pabotaTa, BHUMaTeNnHO NnpoBepeTe Aanun
Ha ceunnoTto uma MYKHaTUHU unu
owTeTyBaka. AKO Ha Cce4yuanoto wuma
NYKHaTUHW UMM oOlWTeTyBaka, 3aMeHeTe ro
BeAHall.

KopucTtete camo ceuuna kou ru npenopavyBa
NpPoM3BOAUTENIOT U KOU Ce BO COrMacHOCT CO
EN847-1 u BHMMaBajTe Ha Toa AeKa HOXOT 3a
uenewe He cMee aa 6uge nopgeben opf
WMpOYNHATA Ha 3acCeKOoT Of CEeYUSIoTO U He
cMee pAa 6uage nNOTeHOK of Tenoto Ha
ceuunoro.

3.

6. Cekoraw KopucteTe pJopaToum IWTO ce
npenopavaHu Bo oBa ynatcTteo. Kopucrewerto
HecooABeTHW AoAaToOUM, Kako WTO  ce

abpa3uMBHM TpKana 3a oTceKyBake, MOXe Aa
npeav3BUKa noeBpeaa.
7. W3bepetre ro npaBUNIHOTO Cce4YMno
MaTepujanoT wTo Tpeba Aa ce ceue.
8. He kopucteTe ceuuna wWITO ce HanpaBeHW of
Yenuk co ronema 6p3uHa.
9. 3a pa ja Hamanute OyvaBaTa, cekorauw
npoBepyBajTe Aanu CeYnNoTo e oCTPO U YMCTo.
KopucteTe npaBMNHO HAoOCTpPeHW ceuuna.
MouuTtyBajTe ja MakcMmanHaTa Gp3vHa wWTO €
HaBe[leHa Ha cevyunorTo.
Ucunctete BpeTeHOoTO, cdonaHwmTe
(ocobeHO noBpwMHATA 3a MOHTUpakE) U
wecToarofniHaTta HaBpTKa npea Aa ro craBute
ceunnoTto. HenpaBUNMHOTO MOHTMpake MoXxe
[Aa npeavsBuka BuGpauuu/ocumnauun  unu
nu3rake Ha CevmnoTo.

3a

1.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

KopucTeTe WITUTHUK 3a CEYMIIOTO OA NunaTta u
HOXOT 3a LieneHe ceKorawl Kora Moxe Aa ce
KOPUCTH, BKIY4yBajku MM 1 cute npecekyBatba.
Cekorall MOHTUpajTe [FO LWTUTHUKOT 3a
CevurnoTo crnopep HacokutTe HaBeAeHU BO OBa
ynatcTBo. [lpecekyBaweTo ce opHecyBa Ha
ceyewe Kora CeuyusioTo LIeNIoCHO Fo ceue
paboTHMOT MaTepujan Kako Npu Lienekwe unm
UMPKynapHo ceuemse. HWUKOrALL He
KOpUCTeTe ro anaToT CO pacunaH WTUTHUK 3a
CEeYUrnoTo M He NPULIBPCTYBajTe ro LWTUTHUKOT
CO KOHel, jaxe M cn. AKO LWTUTHUKOT He
byHKLMOHMpPa NpaBUIIHO, BeAHalLl Mopa Aa ce
nonpasu.

BegHaw BparteTe M LWITUTHUKOT M HOXOT 3a
uenewe OTKAKO Ke 3aBpLIMTE CO aKTUBHOCT
WwTOo 6apa OTCTpaHyBake Ha LUTUTHUKOT.

He ceyeTe meTanHu npeameTu, Kako LITO ce
wajku u 3aBpTku. lpoBepete Aanu uma u
OTCTpaHeTe U cuTe LUAjKW, 3aBPTKU U ApPYrv
pabotn op paGoTHMOT MaTepujan npea Aa
noyHete co pa6ora.

OTcTpaHeTe M fAenaHKUTe, OTCeYeHuTe
napuuka 1 cn. oa paboTHaTa NoBpLUMHA Nped
Aa ro BKNy4uTe NPeKMHyBayoT.

HUKOFALLl He HoceTe pakaBUUM p[opeka
pa6otuTe.

OpxeTe rn pauete noaaneky oA NUHWjaTa Ha
ABUXEHE Ha CevmroTo.

HWUKOrALL He 3acTaHyBajTe 7]
[O3BONyBajTe HUMKOMY JAa 3acTaHe
JNIMHMWjaTa Ha ABUXeHe Ha Ce4nunoTo.
BHuMaBajTe ceunnoro ga He ro gonupa HOXoT
3a uenewe UNU paGoTHUOT MaTepujan npea
Aa ce BKNy4Yu NPeKMHyBa4oT.

Mpen Aa ro KopucTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT
MaTtepujan, octaBeTe ro Aa nopa6otu manky
Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauumn unm
ocuMnayMM WITO MoOXaT fAa YKaxyBaaT Ha
NIOWO MOHTUpake UunU HeusbanaHcUpaHo
ceuuro.

Anarot He Tpe6a Aa ce KOPUCTU 3a Aynyeke,
npaBetbe XneéoBu unu BanabHyBatbe.
3aMeHeTe ro nexuwTeTo Kora ke ce MCTPOLLM.
HUKOrALL He npaBeTe HMKaKBM HaroayBawa
popAeka pa6oru anatot. Uckny4yete ro anarot
npeA Aa NpaBuTe HEKAKBU HaroAyBakba.
Kopuctete wTuMyka 3a Typkawe Kora e
noTpebHo. LLitnykara 3a Typkatse MOPA pa ce
KOPUCTU 3a Lenewe TeCHM napuukwa paborteH
MaTtepujan co uen paueTte v npctute Aa Bu
6uaaT noganeky oa Ce4MnoTo.
Cekorawl cknagupajte ja
TypKaH-€e Kora He ce KOpUCTU.
Oco6GeHo BHMMaBajTe Ha ynarcTBaTa 3a
HamanyBake Ha pusukoT op MOBPATEH YOAP.
NMOBPATEH YOAP e HeHapgejHa peakuuja Ha
3arnaBeHo, NPUKNELWTEeHO wnu  nowo

He
ao

wTU4YKaTa 3a
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

ueHTpupaHo ceuuno. MOBPATHUOT YOAP
npeausBuKyBa ucdpnawe Ha paboTHMOT
MaTtepujan oA anaTtoT Ha3aj KOH onepaTopoT.
NMOBPATHUOT YOAP MOXE OA
NPEAU3BUKA CEPMO3HU NOBPEOMN.
MOBPATHUOT YOAP moxe aa ce usberHe ako
CEeYUroTo e OCTPO, FPaHUYHUKOT € NocTaBeH
napanefniHo CO CEYMNOTO, aKo HOXOT 3a
uenewe U LWTUTHUKOT 3a CE4Yusioto ce
MOHTUPaHMU M NPaBUNHO (hyHKLMOHUpPAAT, ako
He ro ornywTaTte pabGoTHMOT MaTepujan cé
[oAeka He ro OAMMHE CEYMNOTO U aKko He
uenuTe MaTepujan WTO € W3BUTKAH WK
VWCKPMBEH UNKM Hema npaBu pa6oBu 3a pa ce
HaBeAyBaaT NOKpaj rPaHUYHMKOT.
He kopucTeTe ru pauete 3a pa6otu wro Tpeba
Aa rv BpluK anatot. Toa 3HauM Aeka He cmeeTe
[Aa M KOpUCTUTe paueTe 3a pa ro
npuapxyesate wWnu fga ro HacouyBsaTe
paboTHMOT MaTepujan, HamecTo rpaHUYHUKOT
WK Mepayor.
HUKOrALLl He npecurHyBajte ce okony
ceynnoro wunu Hap Hero. HUKOTALU He
nocerHyBajte no paGoTHMOT MaTepujan cu
[0[eKa CeYnIoTo cocema He 3anpe.
U3GerHyBajte 6p3o u rpy6o cTaBame
maTtepujan. CraBajte rM uBpCTUTE pPaGOTHU
maTepujanu KomnKy LITO MoxeTe no6aBHo. He
BUTKajTe TO U He KpuBeTe ro pabGoTHMUOT
maTepmjan kora ro craBaTe. AKO ro 3anpete
WNU o 3arnaBuUTe CeYUnoTo BO pPaboTHMOT
maTepujan, BeAHaWl WCKNy4YeTe ro anartor.
WUcknyueTe ro op crtpyjaTa. Motoa oTcTpaHeTe
ro 3arnaByBaH€TO.
HUKOFALl He oOTCcTpaHyBajTe oOTCe4YeHu
napuvta Bo 61M3vHa Ha CEeYMNOTO M HUKOoraLl
He p[onupajTe ro rpaHMYHUKOT AoAeka
ceuynnoTo paboTu.
OtcTpaHeTe M cuTe na6aBu ja3nu opf
paboTHuot matepujan NMPE[ aa 3anovyHete co
ceuemse.
He npeButkyBajTe ro kabenor. He Bneyerte ro
kaGenor 3a ga ro WUCKNyu4uTe Of LUTEKEPOT.
Kabenor Tpe6a pna 6uae nopjaneky of
TonnuHa, Macno, BoAa U nNpeameTV CO OCTpuU
paboBu.
Hekoja npawuHa wTo ce co3gaBa npu
paboTaTa coapXu XemMuKanuu 3a Kou ce 3Hae
Aeka npeau3BUKyBaaT pak, AecdopMuTeTy Npu
parawe Unu ce LWITETHU 3a PenpoAYKTUBHUOT
cuctem. Hekou o TMe xemukanum ce:
- onoBo oA MaTtepujanu ob6oeHu co 6oja
Bp3 6a3a Ha onoBo 1
-  apceH U XpoM of XeMUCKU obpaboTeHo
ApPBO.
- Pu3MKOT oA u3nNoXyBakeTo 3aBUCU oOf
Toa KOmNKy 4ecto pa6otute pabGotu opf
BakoB Tun. 3a p[a ja Hamanute



M3NOXeHoCTa Ha OBME  XeMUKamnuu:
paboTeTe BO Ao6po  npoBeTpeHu
npocTopun u co ogobpeHa 6e3beaHocHa
onpema, Kako LITO ce Macku 3a npas LUTO
ce cneuujanHo HampaBeHM 3a pfa
dunTpupaaT MUKPOCKONCKM YECTUYKU.

Cekorall Kora ro KOpuUCTUTe anaToT

3aTBOpeHa npocTopuja, noBp3yBajTe o

anatoT CO  HaABoOpelweH CUCTeM  3a

oTcTpaHyBake npaB. Bknyyerte ro cucremor
3a cobupawe npaB npep Aa ro crapryBaTe
anaror.

LUTUTHUKOT MOXe JAa ce KpeHe Mnpu

noctaByBak-eTO Ha paGoOTHMOT MaTepujan u 3a

nonecHo uuctewe. Cekoraw npoBepyBajTe

[anu HaBnakaTa Ha LWTUTHUKOT e cnyliTeHa u

nexu paMHO Ha MacaTa 3a cevetbe npej Aa ro

BKIy4uTe anaTor.

HoceTe pakaBuuM 3a 3alWITUTa Of ONacHOCT oA,

ceyer-e Kora pakyBaTe CO ceuyurnia Ha nunara,

ctaBate [ApBO BO anartorT WAM  Kora

M3BpLUYBaTe OApXYyBaHse.

Hukoraw He obupyBajTe ce Aa oTcTpaHyBaTe

AenKaHUUM podeka CevYunoTo Ha nwunara

pa6oTu unu goaeka anaToT e BKIy4eH.

Hukoraw He o6upayBajTe ce Aa ro kopucTute

anaTtoT OCBEH ako cuTe LWTUTHUUM U Apyru

6e36eqHOCHM HanpaBW HEOMXOAHW 3a anaTorT,

He ce Bo Ao6pa paboTHa cocToj6a.

OnepaTopuTe Mopa Aa ce afeKkBaTHO 0Gy4YeHun

3a cknonyBatbe, npunaroayBate U paboTere

co anaror.

Hukoraw He KopucteTe ceuuna uuja

MaKcumanHa 6p3vHa e noHucka of Gp3uHaTa

Ha anaToT 6e3 onToBapyBake.

Pa6oTtHaTta obnact Tpe6a pa 6upe po6po

ocBeTreHa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

34. BO

35.

36.

37.

38.

39.
40.

41.

MECTEHE
noaroToBKA

MpoBepeTe ja cogpkuHaTa Ha NakyBakeTo U yBepeTe
ce Aeka rv ma criejHMBe KOMMOHEHTU. AkO oapeaeHn
[ernoBn  HepocTWraaT BO  MaKyBaweTo,  BeAHaLl
n3BecTeTe ro CepBUCHUOT LeHTap Ha Makita.
- CronHa nuna (1 ypen)
- Horanka (4 napunta)
- Cranano (4 napunma)
- BaBpTka €O KOHycHa
nap4unHa)
- lWecToaronHa HaBpTka 3a cTanano (4 napunka)
- Tlopaplika 3a Horanka (gonra) (2 napynka)
- Mopaplka 3a Horanka (kpatka) (2 napuunka)
- Tyma (1 napye)
- NMpckanka 3a npas (1 napye)

rmaBa 3a cranano (4
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- [lpwka 3a Hocekse (2 napunka)

- 3aBpTka CO MpaBoaronHa rnaea 3a rpaHWyHa
LWKHa (4 napynka)

- lecToaronHa 3aBpTka 3a rpaHuyHa WuHa (4
nap4unha)

- TpaHnyHa wwHa (gonra) (1 napye)

- [paHnyHa wuHa (kpaTtka) (1 napue)

- OcHoBHa nnoya (1 napye)

- NMoctaByBa4 (gonr) (2 napunma)

- MocTaByBay (kpaTok) (2 napuuH-a)

- Kyka (1 napue)

- WTunTHKK 3a ceunno (1 napue)

- CamopesHa 3aBpTka (3 napunta)

- LlWecToaronHa 3aBpTka (38 napuntba)

- lWecToaronHa HaBpTka (38 napuntba)

- Bunywkact knyy (1 napye)

- Kny4 (1 napue)

- UWwunuka 3a Typkame (1 napye)

- bBnok 3a Typkane (1 napye)

- TpaHn4HuK (3a HagoMmKeH rpaHnyHKK) (1 napye)

- HapomxeH rpaHnyHuk (1 napye)

MoHTupame Ha cTonHaTta nuna

1. TpeBpTete ja cronHata nuna Ha ABe LITULM.
MpoBepeTe Aanu HOXOT 3a Lienere e NpaBuIHO
Mo3unLMOHMpaH BO MPOCTOPOT MoMmery [BeTe
WTMLNA.

1. Wrvuya
2. Hox 3a uenewe

2. TloctaBeTe M 4eTMpuTe HOranmkm BHATpe BO
OocHOBHMOT pab. [loctaBeTe ja Horankata co
pynkarta 3a npekMHyBa4oT CBPTEHa KOH CTpaHata
co 3HakoT LA“ Ha ocHoBsaTa. [lpuBpemeHo
CTerHeTe v YeTMpuTe HOranku, HO cé ywTe He
cTerajTe rv LBPCTO 3aBPTKUTE.



1. Horanka

2. flynka 3a npekuHyBay

3. BHak A

3. TocTaBeTe r1 noaapLIKNTe 3a Horankute ({onru)
Ha Horaskute u noToa nocTtaBeTe v NoAApLUKUTE
3a  Horankute  (KpaTku) Ha  HorankuTte.
MpuuBpcTeTe M HorankuTe W noadplukuTe 3a
HorankuTe npuUBPCTYBajTEé M CO 3aBPTKUTE.
Cekorawl  npoBepyBajTe ja HacokaTa Ha
noaapLuKarta 3a Horankurte.

4. MoHTupajte rv crananata Ha [OHOTO Of

Horankure. npl/lLl,BpCTeTe M CO 3aBpPTKM CO
KOHYCHa rmasa u LecToaronHn HaBpTKU.

1. NopapLuka 3a Horanka (aonra)
2. MNoppapluka 3a Horarka (kpaTka)
3. Cranano

4. MNowwnpoka cTpaHa

5.

MoHTupajTe ja rymata Ha Horanmkute U
npuuBpcTeTe M CO  3aBpTKUTe U CO
LLIECTOArosIHUTE HaBPTKU.

Cnukal

6. MoHTupajTe ja npckankaTa 3a npas.

7. HamecTete ro genot Ha MoTopoT BO nonox6a 0°
M NpUUBPCTETE O CO CTerakwe Ha pavkara.
MpuuBpcTete ro kabenoT 3a HanojyBake CO
cTerarta 3a kaben.

Cnuka2
8.  [loBTOpHO NpeBpTETE ja CTONMHaTa Nuna Ha nuua
1 NoTOa MoCcTaBeTe M APLUKUTE 3@ HOCEHE.

Cnuka3
9. MoHTupajTe ro npekuHyBa4yoT Ha Horankata u
npuLBpCTETE FO CO CaMOPE3HNTE 3aBPTKM.

Cnukad

10. MoHTUpajTe ro ceunnoTo Ha Nunata n WTUTHUKOT
3a ceyunoto. Kora ro MoHTupaTe, nornegHere rm
penosute ,OTCTpaHyBake WU MOCTaByBake
ceuunno 3a nunara“ n ,MoHTUpamwe Ha WTUTHUKOT
3a ceymnoTo’.

11. MoHTVpajTe M rpaHnyHaTa LWuHa (Kpatka) Ha
npegHata cTpaHa oA CTonHata nuna  u
rpaHnyHaTa WuHa (gonra) Ha neeata cTpaHa of
ocHoBarta.

1. lWnHa-Bogunka
2. 3aBpTka CO NpaBoarosiHa rnaea

12. MoHTVpajTe ja ocHOBHaTa nrova Ha OCHoBara.
MN3bepete noctaByBauyM CO COOABETHA AOIMKUHA
BO 3aBWCHOCT Of nosuumjarta.
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. OcHoBHa nnova
. Mocraeysay (gonr)
. MoctaByBay (kpaTok)

WN =

a

1. OcHoBHa nnova
2. MocTaByBay (kpaTok)
3. MNocTaByBau (gonr)

13. MoHTupajTe ja KykaTa Ha Horankara.

Cnuka5

14. TlortaBeTe ja cTonHaTa nuna Bo JO06GPO OCBETNEHa
1 paMHa obnacT kafe LITO MOXeTe Aa oapXyBaTe
ctabunHa notnopa CO HO3eTe U paMHOTexa.
Tpeba pOa ce MoHTMpa BO obnacT BO koja
ocTaHyBa [OBOMHO MPOCTOP 3a JIECHO paKkyBahe
CO rorieMuHarta Ha BawuTte paboTHu maTtepujanu.
Ako noctou TeHAeHUMWja CTonHaTa nuna ga ce
npeBpTH, nU3He wWnM nomecTn npu paborarta,
cTonHata nuna Tpeba Aa ce NpULBPCTU 3a NOAOT.

YyBare Ha npubopoTt

Cnuka6
LWtuykata 3a Typkate M KIydeBUTE MOXe aa ce
cKknagvpaar of AecHaTta cTpaHa Ha anaror.

Oornunc HA »YHKUMAUTE

/A\BHUMAHME:

. Tpen cekoe [AoTepyBake MMM MpoBepka Ha
anaTtoT npOBepeTe nanu e VICKJ'Iy‘-IeH M OTKavyeH oA
cTpyja.

ﬂOTepyBal'be Ha Ana6oyunHaTa Ha ceYereTo

Cnuka7

[AnaboynHaTta Ha 3acekoT MOXeTe [a ja npunarognTe co
BpTeHe Ha padykaTta. BpreTe ja paykara HagecHo 3a Aa
nogurake Ha Ce4MnoTo UMM HaneBo 3a CryLITaHe.

HAMOMEHA:
KopucTeTe mana anaGodvHa kora ceyete TeHKu
martepvjanu 3a fa gobuerte nouncT 3acek.

Hao.quaH:e Ha aronoT Ha 3aKkocyBaH-€

Cnuka8

OnabaBeTe ro TpkanueTo 3a OGnokupare BpTEjKM O
HaneBo W ce pobuBa cakaHwor aron (0° - 45°).
MokaxyBa4yoT cO CTperkaTta ro MokaxyBa arornot Ha
3aKOCEHOCT.

OTkako ke ro pobueTte cakaHWOT arom, CTErHeTte ro
TpKanuerto 3a brokvpare BpTejku ro HaJecHo 3a Ja ro
3aApXuTe npunaroayBaH-eTo.

/A\BHUMAHME:
OTKako Ke ro nocrtaBuTe aronot Ha 3aKocyBam-e,
LIBPCTO CTErHeTe ro TpKanueTo 3a 6rnokvparse.

BknyvyBawe

/\BHUMAHMVE:
OtcTpaHete ro paboTHUOT MaTepwujan of macara.
Mpen ga ro BKNyunTe anatoT BO LUTEKEP, CeKorall
npoBepeTe Aanv anatoT € UCKITyYeH.

Cnuka9

3a pga ro craprtyBate anartoT, NMPUTUCHETE 0 KOMYeTo

ON (I).

3a ncknyyyBame, nputucHete ro konveto OFF ( O ) unn

KanakoT Ha NpeKWHyBaYoT.

COCTABYBAHKE

/A\BHUMAHME:
MNpen na paboTuTe HelwTo Ha anaTtoT, NpoBepeTe
[anv e UCKMyYeH 1 oTKadeH of cTpyja.
Mpn dabpuukata ucnopaka Ha anaroT, CEYUNoTo W
LUTUTHUKOT 3a CEeYnnoTo He ce MOHTleaHM.



OTCTpaHyBaH:e WU noctaByBak€ Ce4usio 3a
nunarta

/\BHUMAHME:

. Tpen cekoe MOHTUpake WNMU OTCTpaHyBake Ha
CeynnoTo, NPoBepeTe Aanu anatoT € WUCKMyYeH u
oTKayeH of cTpyja.

- KopucreTe ro camo AOCTaBEHUOT BUNYLLKACT Kyy
Makita 3a ctaBawe nnu Bagewe Ha ceunnoTto. AKo
He ro KOpUCTUTE TOj KIy4, MOXETe Aa ja CTerHeTe
LecToarorfiHata 3aBpTka WnvM  MPeMHory  Wnu
HepoBonHo. Toa MoXe Aa npeavasrka noepeaa.

. Kopucrete ro cnegHoBo ceuurno. He kopucrtete

ce4yuna LTo HE ce BO coOrfacHoct co
KapakTepuctukute LWTO Ce HaBegeHu BO OBa
ynaTcTBo.
Mogen |Ovjametap|[ebenuHa Ha ceunno LLinpuHa Ha 3acek
2712 315 Mm 2 MM vnn nomarsnky 2,8 MM unu noeeke
Cnuka10

3a ga ro usBaguTe CEYMNOTO Ha nunara, ussagerte ro
[oJatokoT 3a  Macata. [pxete ja HapBopeluHata
dnaHwa co kny4oT u onabaBeTe ja LecToaronHata
3aBpTKa BPTEjKM ja HaAECHO CO BMIYLUKACTMOT KIyM.
MoToa, ussageTe ja HaaBopeluHaTa naHLwa.

Cnukal1
3a fa ro MoHTMparTe CeyunoTo Ha nunara, ckrnonete rv
BHaTpelwHaTa rnaHla, CeyunoTo Ha  nunara,

HagBopellHaTa cnaHwa, wWwajoHata 1 LectoaronHara
3aBpTka Ha ocoBuHata. Ocurypete ce 3abute Ha
CeYunoTo fga ce CBPTEHW Haaony Ha NpeaHuoT Aen of
macara.

/A\BHUMAHME:

. MMospwuHata Ha cnaHwara He Tpeba Aa uma
npas unu Apyr nennve matepujan 3atoa LUTO
MOXe [Aa npeausBuKa NU3rake Ha CeuvunoTo.
MpoBepeTe fanu CeYMNOTO € MOHTUpaHO Taka
WTO 3anuuTe ce noapedeHW BO Hacokata Ha
CeYeH-eTO (BPTEHETO).

3a fa ro NpuUBPCTATE CEYMNOTO Ha MECTo, ApxeTe ja

HafBopellHaTa dnaHwa Co KIy4oT, noTtoa CTerHeTe ja

wectoarofiHata 3aBpTka Haneeso CO BUITYLLKaCTUOT KIyY.

YBEPETE CE HEKA UBPCTO CTE JA CTErHANE
LUECTOAIONHATA 3ABPTKA.

Cnukal2

/A\BHUMAHMUE:

. BHumaTenHo ApxeTte ja LiecToaronHaTta 3aBpTka
CO BUNYLIKACTUOT Kry4. AKO BWUMYLLKAcCTUOT KryY
BU Ce INKU3He, KNny4yoT MOXe Ja ce OoTnywTu on
LecToaronHaTta 3aBpTka U MoXeTe Aa ja yapute
pakaTta BO ocTpuTe paboBu 0f CEYUNOTO.
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MOHTI/IpaI'be Ha WTUTHUKOT 3a ce4yusnoTto

/ABHUMAHME:

. rlpe,q MOHTMpaH;e Ha WTUTHUKOT 3a Ce4vunoTo,
nocrtaBseTe ja ,D,J'IaGOHVIHaTa Ha 3acekoT Ha
MakcumMasnHoTo V|3,Cl|/||'HyBaH>e.

Cnukal3

Cnukal4
CTtaBeTe o LWTUTHUKOT 3a CEYMIIOTO BO KneGoT of
HOXOT 3a uenewe. [puUBPCTETE O LUTUTHUKOT 3a
CeYMIIoTO CO BpTEHE Ha paykaTa Ha LUTUTHUKOT 3a
CeunnoTo.

/\BHUMAHME:

- AKo ceyunoto M HOXOT 3a Lenewe He ce
npaBuIHO NopamHeTH, MOXe Aa Aojae A0 OnacHo
3arnaByBarte npu pabotata. BuumaBajte pa
6uaaT npaBUIHO NMopaMHeTn. AKO KOpUCTUTe anat
CO HenpaBUITHO MOCTaBEH HOX 3a Lienere, Moxe
[a [ojae Ao CepuosHy noBpeau.

- AKO He ce nopameHTu 3apaaw koja 6uno npuuunHa,
cekorall HoceTe ' BO OBNAacTeH CEPBUCEH LieHTap
Ha Makita 3a nonpaska.

. He BageTe ro HOXOT 3a Leneme.

Cnuka15

Momery HOXOT 3a Lenewe 1 3abute Ha ceunnoTo mopa
[a vmMa pacTojaHue of okony 4 - 5 mm. Mpunarogerte ro
HOXOT 3a Lenerwe COOABETHO W LBPCTO CTerHeTe ja
wecToaronHata HaspTka. CTaBeTe ro [A0daTokoT 3a
Maca Ha macarta, a notoa nposepeTe Janu LUTUTHUKOT
3a Ceyusioto rnpaBuriHO paboTu npepd Aa MouvHeTe Cco
cevetbe.

CraBate 1 HarogyBawe Ha HagoOMmKHUOT
rPaHU4YHUK

Cnuka16

MoHTUpajTe ro HagOMKHMOT rPaHNYHKUK Ha MacaTta Taka
WTO APXayoT Ha HAOOMKHWOT TPaHUYHMK Aa ce
npunarogy Ha rpaHuyHarta wwvHa. LiBpcto crterHerte ja
paykaTa Ha HaJOMKHNOT rPaHNYHUK HaJECHO.

Cnukal7

3a pa npoBepuTe Janu HafOIMKHWOT TPaHUYHUK €
naparneneH co CeyMrnioTo, NPULBPCTETE O HAAOIMKHUOT
rPaHNYHUK Ha 2 - 3 MM Of} CEYMIOTO.

MoaurHeTe ro CEYMNOTO Ha MakcUMarnHa BUCOYMHA.
Mamepere ro pactojaHuetro (A) wn (B) nomery
HaAOMKHMOT  paHUYHUK M ceuunoto. Osue [aBe
pacTojaHuja Tpeba fa buaaT egHaksm.

AKO HapOmMKHWOT rPaHWYHWKI He e napaneneH co
CeYnnoTo, HanpaBeTe ro CrieAHOBO;

1. OnabaBete ja paykata Ha  HaJOMKHWUOT
rPaHNYHUK.
2. MMpucnocobyBajte 0  HAJOMKHUOT —PAHUYHUK  Ce

fofeka He aojae Bo napanenHa nonox6a co ceunnoto.
3. CrerHerte ja paukara.



/A\BHUMAHME:

. Ocurypete ce [feka HaOO/MKHWOT TPAHUYHUK €
napaneneH Co Ce4YnnoTo, BO CAPOTUBHO MOXe Aa
HacTaHe onaceH noBpaTeH yaap.

nOBp3yBane Ha npaBoCMYyKankaTta

Cnukai8

UucTereTo MOXE [Ja ce BpLIM CO MOBp3yBarwe Ha
anatoT Ha npaBocMykanka wunu cobupay Ha npas of
Makita.

PABOTEHE

/A\BHUMAHME:

- Cekoralu KopucTeTe ,nomoLLHMLUK® Npu paborarta,
Kako LITO Ce LITWYKM 3a TypKawe u 6rnokoBu 3a
TypKare Kora MmMa onacHocT paueTe unu npctute
na Bu gojaoat 6num3y ceunnorto.

- Cekoralw gpxerte ro paboTHMOT MaTepujan LUBPCTO
Ha Macata W HaAOIKHUOT TPaHUYHWK  Wnn
rPaHNYHUKOT 3a KOCO cevere. He BuTkajTe ro n He
KpuBeTe ro paboTHMOT mMaTtepujan Kora ro ctasare.
Ako paboTHMOT MaTepujan ce cBUTKa WU ce
MCKpUBK, MOXe [fAa [ojae A0 OonaceH nospaTeH
yAap.

. HWKOTALLl  He noenekyBajTe ro paboTHWOT
matepujan gogeka BpPTU ceyunoTto. AKO Beke
Mopate Aa ro nosreyete paboOTHWMOT matepujan
nped Aa ro 3aBpLUMTE CeYeHEeTOo, MPBO UCKNyYeTe
ro anarot gofeka LBPCTO o Apxute paboTHWOT
matepujan. [lpuyekajte [oaeka Ceynnoto He
npectaHe fa ce BpTW, @ MoToa MoBreyeTe ro
paboTHuoT MaTtepwjan. Bo cnpotuBHO Moxe Aa
[ojae Ao onaceH noepaTteH yaap.

- HUWKOTALWLl He oTCcTpaHyBajTe ro npecevyeHuoT
paboTeH maTepwjan fodeka ceunnoTo pabotu.

- HUKOTALWU He crtaBajTe rv pauete wunu npctute
npen ceuunoto. MHory BHMMaBajTe Npu KOCOTO
ceyere.

. Cekoraw pnobpo npuuBpcTeTe 0  HaZOMMKHUOT
rpaHNYHKK 3aToa LUTO MOXe Ja [ojae A0 ornaceH
nospareH yaap.

. Cekoraw kopucTete ,MOMOLIHMUM® Npu paboTtaTa
Kako LUTO Ce LUTWYKY 3a Typkake unm Grnokosu 3a
TypKawe Kkora ceyeTe Man WnM TeHok paboTeH
matepwujan.

MomowHuumn

LWTnukmTe 3a Typkamwe, ONoKoBUTE 3a TypKawe Wnu
NMOMOLUHUTE TPaHUYHULM Ce TUMOBM ,MOMOLUHULN.
Kopuctete v 3a ga HanpaBute 6e36egHu U curypHu
ceyetba 6e3 Aa uma notpeba Hekoj Aen of TENoTo Ha
pakyBayoT fa AojAe BO KOHTaKT CO CEYMUNOTO.
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MomoLeH rpaHuYHKK

Cnuka19

HanpaBeTe MOMOLUEH rpaHUYHVK Of Napyuka uBepka
CO AvMeH3uun og 9,5 MM 1 19 mMm.

Lenewe

/\BHUMAHME:

. Kora cevere ponrm wunu ronemu paboTHM
maTepuwjanu, cekorawl  CTaBajTe  CoofdBeTHa
nogapwka  3ag  Macara. HUKOTALL He

[03BOsyBajTe Aonra wrmua ga ce ABWKM unm ga
ce nu3ra Ha macara. Toa MOXe fAa npeawssuka
3arnaByBate Ha CEYMnoTo U Aa ja  3ronemut

MOXHOCTa 3a noBpaTeH ygap W nospeaa.
MopaplkaTa Tpeba ga Guae co UcTa BUCMHA Kako
1 macara.

Cnuka20

1. Haropete ja gnabounHata Ha ceyeweTO Taka
wTo ke 6uae manky noBucoka o AebenvHarta Ha
paboTHWoT maTtepujan.

2. TloctaBeTe [0 HAAOMKHWOT TPaAHUYHMK Ha
cakaHaTa LMpMHa 3a LuUenekwe, a noToa
NpULBPCTETE O CO CTErake Ha padkara.

3. Bknyyete ro anatoT M noneka Typkajte ro

paboTHMOT MaTepujan KOH CeYMnoTo MOKPaj
HaJOMKHNOT rPaHNYHUK.

(1) Kora wwupuHata Ha ueneweTo e 150 mm unu
noBeke, BHMMAaTENHO KOpucTeTe ja AecHaTta
paka 3a Aa ro ctaBuTe paboTHUOT maTepwjan.
KopucTteTe ja neeata paka 3a da ro apxure
paboTHMOT MaTepujan CrnpoOTU HALOMKHWUOT
rPaHNYHKK.

Kora wwupuHata Ha ueneweTo € og 65 go
150 MM, kopucTeTe ja LThYKaTa 3a Typkake
3a aa ro Typkate paboTHMOT maTtepwujarn.

Cnuka21
(3)

)

Kora wwupuHaTa Ha ueneweTo e nomarna of
65 MM, LWITMYKaTa 3a TypKake He Moxe fa ce
KOpPMUCTM 3aToa WTO Taa ke yapu BO
WTUTHUKOT 3a ceuunoto. Kopuctete ro
MOMOLLHMWOT rPaHUYHUK 1 BrOKOT 3a TypKake.
CraBeTe 0 MOMOLIHMOT T[PaHWYHUK Ha
HaAOIMKHMOT rpaHUYHKK co age ,C -cTern.

Cnuka22
CraBeTe ro paboTHMOT maTepujan co paka
Ccé pofeka kpajoT He gojaoe Ha 25 mm of
npegHuot pab Ha macata. [Mpogornxete Aa
TypKkate CcO KopuCTewe Ha OnokoT 3a
TypKae Ha BPBOT Of MOMOLLHMOT rpaHUYHUK
[ofeka He ce 3aBpLUM CeYEHETO.

Cnuka23



I'IapanenHo ceyemwe

/\BHUMAHME:

. Kora ceyeTe napanesnHo, n3sageTe ro HagomMKHUOT
rpaHUYHKK Of Macara.

. Kora ceuetre ponrm
matepujanu, cekoralwl — CTaBajTe  COOABETHa
nogdpwka of [OBeTe CTpaHM Ha  Macara.
Mopaplkata Tpeba ga Guae co UcTa BUCUHA Kako
1 Macara.

. Cekoraw gpxete
nartekara Ha Ce4usnoTo.

Cnuka24

JIn3HeTe ro HaOOMKHWOT TPaHUYHWMK BO LUMHaTa Ha
Macata. OnabaBeTe ja paykaTa Ha PaHUYHUKOT WU
noctaeete ro nopg cakaHwot aron (og 0° po 60°).
[oHeceTe napuvtba MaTepujan nOCTaBEHW €4HO BP3
OPYro CnpoT¥ rpaHUYHUKOT, NPULBPCTETE MM CO cTeraTa
Ha HafOMKHWOT TPaHUYHMK U BaBHO  OBWXeTE
BHaHanpen KOH Ce4unnoTo.

wnn  ronemu  paboTHW

paueTe HacTpaHa of

TpaHcnopT Ha anaToT

Cnuka25

[MpoBepeTe ganu anatoT € UCKIyYeH Of LUTEKepoT.
HoceTte ro anatot apxejku ro 3a A4enoT of anaTtoT Kako
LUTO € NPUKaXaHo Ha crivkara.

/A\BHUMAHME:

. Cekoralwl cuKcupajte M MOABUXKHUTE AENOBMU
npen Aa ro npeHecysare anaror.

. Cekorawl npoBepyBajTe Aanu  LITUTHUKOT 3a
CeynnoTo e MnoctaBeH Mped Aa ro npeHecysaTe
anaror.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

. Tpem cekoja npoBepka WM  OOPXyBake,
npOBepeTe Aanu anatoTt e VICKJ'IyHeH N OTKa4veH of
cTpyja.

- Ako padkata Ha OnokoT 3a TypKawe wnm
cTanymkaTa 3a Typkake ce CKpLUEHW, cTaneTe BO
KOHTaKT CO cepBUCEH UeHTap Ha Makita 3a pga
6uae n3BpLueHa 3aMeHa.

HAMNOMEHA:

- 3a uncTewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3MH,
pa3penyBau, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 0GojatTa M MoOXe p[a npegusBukaat
necopmaumm unu NykHaTuHK.

Yucremwe
OpBpemMe-HaBpeMe — 4YWACTETe M NpawuHata U

CTPYrotTuHuTe. BHUMaTenHo uyuctete ro LUTUTHUKOT 3a
CevunnoTo 1 NoaABWMXHUTE OenoBu BO CTONMHaTa nuna.
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OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHMVE:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopucterwe co anatoT og Makita aecduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop unu
JofaTtouy Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
fofaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomoLl 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npaLuajte BO MOKanHWOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. HapomnxkeH rpaHnyHmnk

« Knyy

- WmByc kny4

HAMNOMEHA:

- Hekou ctaBku Ha nucTata Moxe a Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe fa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Roata completa 10-2. Cheie

14-1. Aparatoarea panzei

2-1. Duza de praf 10-3. Degurubati 14-2. Pana de despicat
3-1. Méner de transport 11-1. Flansa interioara 15-1. Pana de despicat
3-2. Surub 11-2. Panza de ferastrau 15-2. Piulita hexagonald
4-1. Comutator 11-3. Flansa exterioara 15-3. Distanta intre pana de despicat si
4-2. Surub autofiletant 11-4. Saiba dintii panzei
5-1. Agatatoare 11-5. Surub cu cap hexagonal 16-1. Buton rotativ
6-1. Bagheta impingatoare 12-1. Cheie inbus 19-1. Fata/margine paraleld
7-1. Méner 12-2. Cheie 22-1. Opritor auxiliar
8-1. Buton rotativ de blocare 12-3. Surub cu cap hexagonal 23-1. Piesa de prelucrat
8-2. Sageata indicatoare 12-4. Strangere 23-2. Bloc impingator
9-1. Comutator 13-1. Apdratoarea panzei 24-1. Rigla de ghidare
10-1. Cheie inbus 13-2. Pana de despicat 24-2. Buton rotativ
SPECIFICATII
Model 2712
Gaura pentru arbore 30 mm
Diametrul panzei de ferastrau 315 mm

Grosimea corpului panzei

maxim 2 mm

Capacitati maxime de taiere

Grosime la 90° 85 mm
Grosime la 45° 58 mm
Latime 1.600 mm

Turatie in gol 2.950 (min™) (50 Hz) | 3.400 (min™") (60 Hz)
Dimensiunea mesei (L x I) 550 mm x 1.600 mm cu masa auxiliara (spate)
Greutate neta 52,9 kg
Clasa de siguranta Clasa |

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003
END310-1

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

@DII - Cititi manualul de utilizare.
@ - Purtati ochelari de protectie.

)¢

Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice
gunoiul menajer!

In conformitate cu Directiva europeand
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa conform
legislatiei nationale, echipamentele
electrice uzate trebuie colectate separat si
reciclate  corespunzdtor in  vederea
protejarii mediului.

in
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ENE003-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii in lemn.
ENF001-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Aceasta magina trebuie
sa fie impamantata atunci cand este utilizata, pentru a
proteja utilizatorul impotriva electrocutarii. Folositi doar
cabluri de extensie cu trei conductoare cu prize tripolare

care corespund cu mufa masinii.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN1870-1:

Nivel de presiune acustica (Lya): 93 dB (A)
Nivel putere sonora (Lwa): 105 dB (A)
Eroare (K) : 4 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului



/\AVERTISMENT:

Cifrele mentionate reprezinta nivelurile de emisii si nu
reprezintd Tn mod obligatoriu niveluri de lucru in
sigurantd. Desi existd o corelatie intre nivelurile de
emisii si cele de expunere, acest lucru nu se poate
utiliza pentru a determina in mod cert daca sunt
necesare sau nu precautii suplimentare. Factorii care
influenteaza nivelul real de expunere a personalului
includ caracteristicile spatiului de lucru si celelalte surse
de zgomot, respectiv numarul de utilaje si alte procese
adiacente. De asemenea, nivelul permis de expuneri
poate varia de la o tara la alta. Totusi, aceste informatii
vor permite utilizatorului masinii sa realizeze o mai buna

evaluare a pericolului si riscului.
ENH113-1

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea utilajului:
Ferastrau circular cu masa
Model nr./ Tip: 2712
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Certificat de examinare tip CE nr.M6A,13,12,86528,002
Examinarea de tip CE conform 2006/42/CE a fost
efectuata de:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstraf’e 65. D-80339 Miinchen Germania
Nr. de identificare 0123
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari gi instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB122-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

1. Purtati ochelari de protectie.
2. Nu folositi magina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.
3. Nu folositi NICIODATA masina cu un disc
abraziv de retezat.
Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.
Folositi numai péanzele de ferastrau
recomandate de producator, care sunt
conforme cu standardul EN847-1, si aveti in
vedere faptul ca pana de despicat nu trebuie
sa fie mai groasa decat latimea de taiere a
panzei de ferastrau si mai subtire decéat corpul
panzei.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.
Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.
8. Nu folositi panze de ferastrau fabricate din
otel rapid.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificatd pe
panza de ferastrau.
Curatati arborele, flangele (in
suprafata de montaj) si surubul
hexagonal finaintea instalarii panzei. O
instalare inadecvata poate cauza
vibratia/oscilatia sau patinarea panzei.
Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si
pana de despicat la fiecare operatie la care
pot fi utilizate, inclusiv la toate operatiile de
debitare. Instalati intotdeauna aparatoarea
panzei conform instructiunilor evidentiate in

11. special

cu cap

12.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

acest manual. Operatiile de debitare sunt cele
la care panza taie complet piesa de prelucrat,
ca la despicare sau retezare. Nu folositi
NICIODATA masina cu o aparitoare a panzei
defectd si nu fixati NICIODATA aparitoarea
panzei cu sfoara, gnur etc. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie
remediata imediat.

Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati toate cuiele, suruburile i materialele
straine din aceasta inainte de inceperea
lucrarii.

indepértat,i cheile, bucatile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA manusi in timpul
operatiei.

Nu tineti mainile pe traiectoria péanzei de
ferastrau.

Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei
persoane pe aceeasi linie cu traiectoria panzei
de ferastrau.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

nainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

Masina nu trebuie folositd pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

inlocuiti elementul demontabil de pe masa
cand se uzeaza.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functiondrii maginii. Deconectati masina
inainte de efectuarea reglajelor.

Folositi o baghetd impingatoare cénd este
nevoie. Baghetele impingatoare TREBUIE
folosite la despicarea pieselor inguste pentru
a nu fi necesar sa va apropiati mainile sau
degetele de panza.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cénd nu o folositi.

Acordati atentie in special instructiunilor
pentru reducerea riscului de RECUL.
RECULUL este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din masina, inapoi
céatre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita,
prin mentinerea riglei de ghidare paralela cu
panza, prin mentinerea montata si functionala
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet
dincolo de panza si prin evitarea despicarii a
unor piese torsionate sau incovoiate sau care
nu au o margine dreapta pentru a putea fi
ghidate de-a lungul riglei de ghidare.
Nu executati nicio operatie cu méana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare sau al
unui calibru pentru taieri oblice.
Nu intindeti NICIODATA mana pe dupi sau
peste panza de ferastrau. Nu va intindeti
NICIODATA dupi o piesa pana cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.
Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
magina imediat. Deconectati masina. Apoi
eliminati blocajul.

Nu indepartati NICIODATA materialul tiiat din

apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea

panzei in timpul functionarii panzei.

Eliminati eventualele noduri din piesa de

prelucrat INAINTE de a incepe tiierea.

Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul

pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul

departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

Unele pulberi rezultate din prelucrare contin

chimicale care prezinta risc de aparitie a

cancerului, malformatiilor congenitale sau a

altor boli ale aparatului reproducator. Printre

aceste chimicale se numara:

- plumbul din materialele vopsite cu
vopsea pe baza de plumb si

- arsenicul si cromul din cheresteaua
tratata chimic.

- Riscurile la care sunteti expus in acest
caz variaza, in functie de frecventa cu
care executati acest tip de lucrare. Pentru
a reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum
ar fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a
filtra particulele microscopice.

Cand utilizati masgina in interior, conectati

intotdeauna masina la un sistem extern de

extractie a prafului. Porniti sistemul de
extractie a prafului inainte de pornirea masinii.

Aparatoarea poate fi ridicata in timpul

potrivirii piesei de prelucrat si pentru a facilita

curatarea. Asigurati-vd intotdeauna ca
aparatoarea este coborata si alipita de masa
ferastraului inainte de a conecta masina.



36. Purtati manusi pentru a evita tiierea cand
manipulati panzele de ferastrau, introduceti lemnul
in magina sau efectuati lucrari de intretinere.

Nu incercati niciodata sa indepartati aschiile
cand péanza de ferastrau functioneazd sau
masina este pornita.

Nu incercati sa utilizati niciodatd masina daca
toate aparatoarele si toate celelalte dispozitive
de siguranta necesare uneltei nu se afla in
stare buna de functionare.
Operatorii trebuie sa
corespunzator cu privire
reglarea si utilizarea masinii.
Nu utilizati niciodata panze a caror vitezd maxima
este mai mica decat viteza in gol a masinii.
Mentineti zona de lucru bine luminata.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

37.

38.

39. fie  instruiti

la asamblarea,
40.

41.

INSTALARE
PREGATIREA

Verificati includerea urmatoarelor componente in
ambalaj. Va rugam sa informati imediat centrul de
service Makita cu privire la orice componente care
lipsesc din ambalaj.

- Ferestrau circular cu masa (1 unitate)

- Picior (4 buc)

- Sprijin (4 buc)

- Surub cu cap ingropat pentru sprijin (4 buc)

- Piulita hexagonala pentru sprijin (4 buc)

- Suport picior (lung) (2 buc)

- Suport picior (scurt) (2 buc)

- Roata completa (1 buc)

- Duza de praf (1 buc)

- Maner de transport (2 buc)

- Surub cu gat patrat pentru sina de ghidare (4 buc)
- Surub cu cap hexagonal pentru sina de ghidare (4

buc)

- Sina de ghidare (lungd) (1 buc)

- $ina de ghidare (scurta) (1 buc)

- Masa auxiliara (1 buc)

- Reazem (lung) (2 buc)

- Reazem (scurt) (2 buc)

- Carlig (1 buc)

- Aparatoare panza (1 buc)

= Surub cu autofiletare (3 buc)

- Surub cu cap hexagonal (38 buc)

- Piulitda hexagonala (38 buc)

- Cheie hexagonala (1 buc)

- Cheie (1 buc)

- Bagheta impingatoare (1 buc)

- Bloc impingator (1 buc)

- Opritor (pentru rigla de ghidare) (1 buc)

- Rigla de ghidare (1 buc)
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Instalarea ferestraului circular cu masa

1. Rasturnati ferestraul circular cu masa pe doua
placi. Asigurati-vd ca pana de despicat este
pozitionata in spatiul dintre cele doua placi.

s

o g °

1. Placa
2. Pana de despicat

2. Atasati cele patru picioare in partea interioara a
marginii bazei. Atagati piciorul cu orificiul pentru
intrerupator in partea cu semnul “A” de pe baza.
Fixati temporar cele patru picioare, dar nu
strangeti inca ferm suruburile.

1. Picior
2. Orificiu intrerupator
3.SemnA

3. Atasati suporturile picioarelor (lungi) la picioare si
apoi atasati suporturile picioarelor (scurte) la
picioare. Fixati ferm picioarele si suporturile
picioarelor cu suruburi. Verificati ntotdeauna
directia picioarelor de sprijin.



4. Instalati sprijinele in partea de jos a picioarelor.
Fixati-le cu gsuruburile cu cap ingropat si piulitele

hexagonale.

1. Suport picior (lung)
2. Suport picior (scurt)
3. Picior
4. Partea mai lata

5. Instalati roata completa la picioare si fixati-le cu

suruburile si piulitele hexagonale.
Fig.1

6. Instalati duza de praf.

7. Reglati partea motorului in pozitia 0° si fixati-o
strangand de butonul rotativ. Fixati cablul de
alimentare cu brida de cablu.

Fig.2

8. Rotiti Tnapoi ferestraul circular cu masa si apoi
atasati manerele de transport.

Fig.3

9. Instalati intrerupdtorul la picior si fixati-l cu
suruburile cu autofiletare.

Fig.4

10. Instalati panza de ferestrau si aparatoarea panzei.

La instalare, consultati sectiunea “Demontarea

sau montarea panzei de ferastrau” si “Instalarea
aparatoarei panzei”.

Instalati sina de ghidare (scurtd) in partea din fata

a ferestraului circular cu masa si sina de ghidare

(lungd) in partea stanga a bazei.

1.
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1. Sina de ghidare
2. Surub cu gat patrat

12. Instalati masa auxiliarda la baza. Selectati
reazemele cu lungime corespunzatoare in functie

de pozitie.

. Masé auxiliara
. Reazem (lung)
. Reazem (scurt)

WN =



1. Masa auxiliara
2. Reazem (scurt)
3. Reazem (lung)

13. Instalati carligul la picior.
Fig.5
14. Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un

spatiu bine luminat si plan, unde va puteti
mentine o pozitie si echilibru bune. Trebuie
instalat ntr-o zona cu spatiu suficient pentru
manipularea cu usurinta a dimensiunii pieselor de
lucru.

Daca ferestraul circular cu masa are cea mai
mica tendinta de a se rasturna, glisa sau deplasa
in timpul functionarii, ferastraul circular cu masa
trebuie fixat pe podea.

Depozitarea accesoriilor

Fig.6

Bagheta impingatoare si cheile pot fi depozitate in
partea dreapta a uneltei.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere
Fig.7
Adancimea de tdiere poate fi reglatd prin rotirea

manetei. Rotiti maneta in sens anti-orar pentru a ridica
panza sau in sens orar pentru a o cobori.

NOTA:
Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de taiere mica atunci cand taiati
materiale subtiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.8

Slabiti butonul de blocare in sens anti-orar si obtineti
unghiul dorit (0° - 45°). Indicatorul sageatad prezinta
unghiul de inclinatie.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti butonul de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

/\ATENTIE:

Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija sa
strangeti ferm butonul de blocare.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

Scoateti piesa de lucru de pe masa.
fnainte de a conecta masina,
intotdeauna ca masina este oprita.

Fig.9
Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (I).

Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O) sau capacul
intrerupatorului.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei demontate.

asigurati-va

Demontarea sau montarea panzei de
ferastrau

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a monta sau demonta panza.
Folositi numai cheia hexagonala Makita livrata la
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea



acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesivd sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Folositi urmatoarea panza de ferastrdu. Nu folositi
panze de ferastrdu ale caror caracteristici nu

corespund cu cele specificate n aceste
instructiuni.

Model Dia. Grosimea panzei Fanta

2712 315 mm maxim 2 mm 2,8 mm sau mai mare

Fig.10

Pentru a scoate panza de ferestrdu, scoateti piesa
demontabila de pe masa. Tineti flanga exterioara cu
cheia si desurubati surubul cu cap hexagonal in sens
orar cu cheia hexagonala. Apoi findepartati flanga
exterioara.

Fig.11
Pentru a instala panza de ferestrdu, asamblati flansa
interioara, panza de ferestrau, flansa exterioard, saiba
si surubul cu cap hexagonal pe arbore. Asigurati-va ca
dintii panzei sunt directionati catre partea din fatd a
mesei.

A\ATENTIE:
Pastrati suprafata flansei curatd, fard impuritati
sau alte materii aderente; acestea pot cauza
patinarea panzei. Asigurati-va ca panza este astfel
instalatd incat dintii sa fie aliniati in directia de
taiere (rotire).
Pentru a fixa panza, tineti flanga exterioara cu cheia si
apoi strangeti surubul cu cap hexagonal in sens anti-
orar cu cheia hexagonald. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS FERM SURUBUL CU CAP HEXAGONAL.
Fig.12
AATENTIE:
Tineti cu grija surubul cu cap hexagonal cu cheia
hexagonala. Daca scapati priza, cheia hexagonala

poate scapa de pe surubul cu cap hexagonal si
puteti lovi cu mana muchiile taioase ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei

AATENTIE:
inainte de a instala aparitoarea panzei, reglati
adancimea de taiere la inaltimea maxima.

Fig.13

Fig.14

Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.

/\ATENTIE:
Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o

strangere periculoasa a péanzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vatamari
corporale grave daca folositi magina cu pana de
despicat aliniatd necorespunzator.

Daca acestea nu sunt aliniate, indiferent de motiv,
apelati intotdeauna la un centru de service Makita
autorizat in vederea repararii.

Nu demontati pana de despicat.

Fig.15

Trebuie sa existe o distantd de circa 4 - 5 mm intre
pana de despicat si dintii pAnzei. Reglati corespunzator
pana de despicat si strangeti ferm piulita hexagonala.
Atasati piesa demontabila pe masa si apoi verificati
daca aparatoarea panzei functioneaza ugor inainte de a
incepe taierea.

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.16

Instalati rigla de ghidare pe masa astfel incat suportul
riglei de ghidare sa se angreneze cu sina de ghidare.
Strangeti ferm butonul rotativ al riglei de ghidare in sens
orar.

Fig.17
Pentru a va asigura ca rigla de ghidare este paralela cu
panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.
Ridicati panza la inaltimea maxima. Masurati distanta
(A) si (B) dintre rigla de ghidare si panza. Cele doua
valori masurate trebuie sa fie identice.

Daca rigla de ghidare nu este paralela cu panza,
procedati dupa cum urmeaza;

1. Slabiti butonul rotativ al riglei de ghidare.

2. Reglati rigla de ghidare pana cand devine

paralela cu panza.
3. Strangeti butonul rotativ.

/\ATENTIE:

Asigurati-va ca rigla de ghidare este paraleld cu
panza, in caz contrar pot aparea reculuri periculoase.

Conectarea la aspirator

Fig.18
Operatiile de tdiere mai curate pot fi executate prin
conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.

FUNCTIONARE
A\ATENTIE:

Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete impingatoare si blocuri Tmpingatoare
daca exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu
masa si rigla de ghidare sau calibrul pentru taieri
oblice. Nu o fincovoiati sau rasuciti in timpul
alimentarii. Daca piesa este incovoiata sau
rasucita, pot interveni reculuri periculoase.



Nu retrageti NICIODATA piesa fin timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intdi masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet Tnainte de a retrage piesa. In caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.

Nu indepéartati NICIODATA materialul téiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile Tnclinate.

Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutdtoare”, precum
baghete impingatoare si blocuri impingatoare,
atunci cand taiati piese de lucru mici sau inguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele mpingatoare, blocurile impingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare”. Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
cu nicio parte a corpului.

Opritor auxiliar

Fig.19

Executati opritorul auxiliar din bucéati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Spintecarea

A\ATENTIE:
. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei.
NU permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca blocarea
panzei si va spori riscul de recul si vatamare

corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
naltime ca si masa.
Fig.20

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decéat
grosimea piesei de prelucrat.

2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea doritd a
spintecarii si fixati-o In pozitie prin strangerea
butonului rotativ.

3. Porniti masina si alimentati incet piesa de
prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.
(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150

mm sau mai mare, folositi cu atentie méana

dreapta pentru avansul piesei de prelucrat.

Folositi mana stanga pentru a tine piesa de

prelucrat lipita de rigla de ghidare.

Daca latimea piesei de spintecat este de 65

mm - 150 mm, folositi bagheta impingéatoare

pentru a alimenta piesa.

@)

Fig.21
(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai
mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu

poate fi utilizata deoarece se loveste de
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aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul Impingator. Atagati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".

Fig.22
Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata de
marginea frontald a mesei. Continuati
alimentarea  folosind  blocul  impingator
deasupra opritorului auxiliar pana cand
taierea este finalizata.

Fig.23

Retezare

/A\ATENTIE:
- Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in partile laterale
ale mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
inaltime ca si masa.
Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
Fig.24
Glisati rigla de ghidare pe sina mesei. Slabiti butonul
rotativ de pe rigla de ghidare si aliniati la unghiul dorit
(de la 0° la 60°). Aduceti semifabricatul la nivel in sus in
contact opritorul fixati-l cu clema pe rigla de ghidare si
fmpingeti-l usor fnainte, in panza.

Transportarea masinii

Fig.25
Asigurati-vd ca masina este deconectata.
Transportati masina apucand-o de portiunea indicatd in figura.

/\ATENTIE:

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de
a transporta masina.

Asigurati-va Tntotdeauna ca aparatoarea panzei
este instalata Tnainte de a transporta unealta.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Daca manerul de blocare prin apasare sau bara
de apasare este rupta, contactati centrul de
service Makita pentru inlocuire.

NOTA:

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Curatarea

Curatati din cand in cand rumegusul si aschiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Rigla de ghidare

- Cheie
«  Cheie inbus
NOTA:

- Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Komnnet To4koBa 10-2. Krbyy 14-1. WTUTHWK ceunBa
2-1. MnasHuua 3a npatumHy 10-3. MonycTute 14-2. Pa3aBojHu HOX
3-1. Pyuka 3a Howere 11-1. YHyTpalutba npupy6HuLa 15-1. Pa3aBojHM HOX
3-2. 3aBpTam 11-2. CeunBo TecTepe 15-2. XeKc HaBpTarb
4-1. Mpeknpay 11-3. Cnorbalura npupybHuLa 15-3. 3a3op n3mehy pasgBojHor Hoxa v
4-2. Camoypesyjyhu Bujak 11-4. Nopanolwuka 3ybaua nucra Tectepe
5-1. Kyka 11-5. Xekc 3aBpTar 16-1. flyrme
6-1. LLnnka 3a ryparbe 12-1. IMByc krbyy 19-1. MNapanena nuua/vsunue
7-1. Pyuka 12-2. Krbyy 22-1. MomohHM rpaHNYHIK
8-1. 3aBpTaks 3a 3aKIbyyaBare 12-3. Xekc 3aBpTatb 23-1. MpeameT obpape
8-2. Nokasneay ca cTpenuuom 12-4. MpuuspcTuTe 23-2. bnok 3a rypare
9-1. Mpeknpay 13-1. WTUTHUK ceumBa 24-1. TpaHNYHKK
10-1. UImbyc Kby 13-2. Pa3aBojHu HOX 24-2. lyrme
TEXHUYKU NOOALIN
Mogaen 2712
OTBOP Ha OCOBUHMN 30 mm
MpeyHuk ceumsa 315 Mm
[ebrbuHa Tena nucta 2 MM UnKn Mare
[eb6rbuHa nog yrnom og 90° 85 Mm
Makc. kanaumTeT pesarwa [NebrbuHa nog yrnom of 45° 58 Mm
LLinpuna 1.600 Mm
Bpauta Ges onTepehetsa 2.950 (MuH") (50 Hz) | 3.400 (MuH™") (60 Hz)
Benuuuna crona ([ x LL) 550 mm x 1.600 MM ca JOH0M NOYOM (3a4HH)
HeTo TexuHa 52,9 kr
BawTutHa knaca Knaca |

* Ha ocHoBy Haller HenpecTaHOr UCTpaXuBarba U pa3Boja 3aApxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHux nogartaka 6es npeTxogHe

Hajase.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY [ia Ce PasfvKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

END310-1
Cumbonu

[one cy npvkasaHn cumbonu koju ce ogHoce Ha anar.
Mpe npBe ynotpebe obGaBe3HO ce ynosHajTe ca
HUXOBUM 3HAYEHEM.

@E]EI - TpouuTajTe ynyTcTBO 3a Yynotpeby.

Hocute 3awtutHe Hao4ape.

Hemojte aa ctaBmbate pyky unu npcre
6num3sy ceunsa.
Cawmo 3a semrbe EY

EnektpuuHy onpemy Hemojte Aa
ofnaxere ca oTnagom n3
nomahuHcTea!l

Y cknafy ca eBporckoM AWPEKTUBOM O
oTnagy of eneKkTpudHe W enekTpoHcke
orpemMe 1 HEHOM MPUMEHOM Yy cknagy
Ca HaLMOHaNHUM 3aKOHOM, eNneKTPUYHy
onpeMy Ha Kpajy pagHor Beka
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HEOMNXOAHO je OABOjeHO NPUKYNUTU U
BPaTUTW y EKOMOLUKX MNpUXBaTI/bUBO
NoCTpOjeH-e 3a peLmKnaxy.
ENE003-1
HameHa

Anar je HamerEH 3a pe3arbe ApBeTa.
ENF001-1

MpexHo Hanajamwe

Anat cme ga ce NpuKIby4n camMo Ha MOHOMAa3HW M3BOP
MPEXHOT HafoHa Koju oAroBapa nogauyma ca HaTnmcHe
nnounue. Anat Mopa MMaTtu y3emrbeke kako bu ce
pykoBanai, 3awWTuThO of cTpyjHor ydapa. Kopuctute
caMo TPOXMYHE npoayxHe kabnose koju uvMmajy
TPOMWHCKN YTUKAY Ca y3eMIbeeM U YTUYHWLY ca Tpu
nona koja ogroeapa yTvkady anara.



ENG905-1
Byka

Tunuyad HuBO Gyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN1870-1:

Hwso 3By4Hor nputncka (Lpa): 93 dB (A)
HuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 105 dB (A)
TonepaHuuja (K): 4 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

/AYNO30PEKSE:

HaBepeHu 6pojeBu npeactaBrbajy HMBOE eMucuje U He
Mopajy HyxHO o3HayaBaTu 6e3beaHe pagHe HuBoe. Nako
nocToju Besa U3Mefy HVMBOa emucuje 1 HUBOA M3narama,
oBa Be3a Ce He MOxe MOy3AaHO KOpPWUCTUTU 3a
oppefuBake HEOMXOAHOCTW yBoNewa [oAaTHUX Mepa
NpeaoCTPOXHOCTU. PaKTOPK KOjU yTUYY Ha CTBAPHW HWUBO
m3narawa pafgHoj CHa3u obyxBaTajy KapaKTepucTuke
pagvoHuue u apyre ussope 6Gyke, Tj. 6poj mawwuHa n
ynopegHux npoueca. Takofle, [03BOIbEHW  HMBO
u3narakba MOXe Aa Ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM 0Of
3emrbe. Mehytum, ose wuHdopmauuje he omoryhutn

KOPUCHMKY MaLLvHe Borby NpoLieHy OMacHOCTM U pu3mka.
ENH113-1

Camo 3a eBpoOrcke 3eMIbe

E3 Aeknapauuja o ycknafleHocTH
Makita usjaBrbyje 3a cnegehy(e) mawmHy(e):
OsHaka maluvHe:
CroHa TecTepa
Bpoj mogena/ Tun: 2712
YcknaheHa ca cnegehum eBponckum cmepHuLiama:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapgom
WKW cTaHaapaM30BaHUM AOKYMEHTUMA:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Bp. ceptudmkara ncnuTMBama E3
T1na.M6A,13,12,86528,002
MpoBepy E3 Tuna y cknapy ca 2006/42/E3
o6aBwuo/na je:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65. D-80339 Miinchen Hemauka
WpeHtudwmkaumonn 6p. 0123
TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrvja

20.12.2013

Yasushi Fukaya

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEKE MMpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa M ynyTtcTBa. HenowToBawe [Jone
HaBedeHWX ynosopewa W ynyTCcTaBa MOXe M3a3BaTu
eneKkTPUYHM yaap, noxap w/vnv o36urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3sopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

ENB122-1

AOOOATHA BE3BE[JHOCHA
MPABUIA 3A AJNAT

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

1. HocwuTte 3awTUTHE Hao4ape.

2. Hemojte aa KopucTMTe anart ako Cy 3anarbuee
TEYHOCTM UMK racoBM MPUCYTHMU.

3. HUKAOA HemojTe pa KopuctuTe anart ca
WHCTanupaHom BpycHom nyo4om 3a
opaceuatbe.

4. Tpe papa nperneaajre NaxrbMBO Aa CEYMBO
He cagpXu NykoTuHe unu owTtehewa. Oamax
3ameHuTe Hanpcno unu owTeheHo ceumBo.

5. Kopuctute camo ceuuBa TecTtepe Koja
npenopy4yje npousBohay u koja cy y cknagy
ca ctaHaapaom EN847-1 u uunju pasgBojHu
HOX Huje AebGrbM op WMpUHE pe3a cevuBa
TecTepe U HUje Takby oA Tena ceuymBsa.

6. YBek KOpUCTUTE NpPUGOP NpenopyvyeH y oBOM
npupyYHuKy. Ynotpe6a Heoprosapajyher
npubopa Kao wWTO Ccy OpycHe nnoye 3a
oAceLale MoXe Aa AoBeAe A0 noBpeae.

7. W3abepute oprosapajyhe ceunmBo TecTepe 3a
maTepmujan Koju ce pexe.

8. Hemojte pna kopuctuTe ceumBa
npousBeaeHa oA 6p3ope3Hor Yenuka.

9. [Oa 6ucrte ymawunu OyKy Koja ce emutyje,
no6puHUTe ce Aa ceunBo yBeK Gyade owTpo u
yucro.

10. Kopuctute wucnpaBHO HaolITpeHa ceuyuBa
Tectepe. [lpuppxaBajTe ce MakcumanHe
6p3nHe o3HaYeHe Ha cCeYnBY TecTepe.

11. OuucTuTe BpeTeHO, NpUpyOHULe (HapouuTo
MNOBPLUMHY 3a UHCTanNMUpaHe) N XeKC HaBpTak
npe MHCTanupamwba ceumBa. INowa
WHCTanaumja MoXe pa y3pokyje
BuUGpauuje/knumare U Knusawe cevmBa.

12. Kopuctute 3awTuTy 3a CEe4YUMBO TecTepe W
pa3aBoOjHU HOX 3a CBaKy onepauujy 3a Kojy
MOXe fAa ce KOpUCTW, YKiby4dyjyhn onepaumje
npoceuawa. YBeK MWHCTanupajte LWTUTHUK
ceyuBa npatehu ynyTcTBa M3noxeHa y OBOM
ynyTtcTBy. Onepaumje npoceuawa cy oHe Kop,
KOjUX CEeYMBO pexe MOTNYHO Kpo3 npeameT

TecTepe
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obpage, Ha NpUMep Kao KOA4 punoBatba Unu
nonpeyHor pe3awa. HUKAOA Hemojte paa
KOpUCTUTe anaT ca owTeheHUM LITUTHUKOM
ceyMBa MAM ca  WTUTHUKOM  cevMBa
npuyBpwheHUM KaHanom, Xuuom uta. Ceaky
HeucnpaBHOCT y paay LWTWTHUKA owTpule
TpeGa ogMax ucnpaBuTu.

Oamax BpaTUTe LWITUTHUK U pasfiBOjHU HOX
HaKoH 3aBpluaBatba onepaumja koja 3axTeBa
yKnatbatbe WTUTHUKa.

HemojTe na cevete MertanHe npeameTte Kao
WITO Cy eKkcepu U 3aBpTH:K. Mpernenajte Aa nu
y npeameTty o6page uma ekcepa, 3aBpTamba U
APYror cTpaHor maTepujana M YKMOHUTe ra
npe onepauuje.

YKnoHuUTe Krby4yeBe, ucevyeHe AenoBe UTA. ca
cTona npe ykiby4nBaka npekuaava.

HUKALA HeMojTe Aa HOCUTe pyKaBuLie TOKOM
pyKoBaHa.

Pyke papxute parmse of nyTake ceuuBa
TecTepe.

HUKAOA HemojTe pa ctojute unu ga 6uno
KOMe A03BOMNUTe Aa CTOjU Yy NpaBLy KpeTaka
ceyuBa TecTepe.

YBepute ce pa ceuuMBO He goaupyje
pa3gBoOjHM HOX unu npeameT obpape npe
YKIbyuuBaka npekugava.

Mpe npumeHe anata Ha CTBapHOM npeameTy
obpage, nycTuTe ra Aa pagv U3BeCTHO Bpeme.
Mpernepajte Aa nu ce jaBrsajy Bu6pauuje unun
KnuMawe Koje 64 MOrno Aa ykaxe Ha nowy
MHCTanauujy unu HeucnpaBHo GanaHcupaHo
ceyuBo.

Anat He cMme ga ce KOpPUCTM 3a MpaBrbeHe
xne6osa unu yceka.

3amMeHuUTe ymeTak 3a CTO KaAa ce noxaba.
HUKAJA HemojTe na ob6aBrbaTe nogeluaBamwba
AoK anaTt pagu. Uckrbyuute anaTt npe 6uno
KaKBOT nofeLlaBamba.

Kopuctute wunky 3a rypawe no nortpeéu.
LUunke 3a rypawe MOPATE ga kopuctute 3a
punoBake YCKMX npeameTa obpage kako 6u
pyKe 1 NpcTU 6unu WITo Aarbe oA cevmBa.
LLiunky 3a rypake oanoxuTe cBaku NyT kaaa
je He kopucTtuTe.

MoceGHy naxwy nocBeTUTe YyNyTCTBUMa 3a
cmawewe pusuka opn MOBPATHOI YOAPA.
NMOBPATHU YOAP je usHeHagHa peakuuja Ha

yKIbeliTele, Grnokupawe WUnu HeucnpaBHO
nopaBHate ceuyuBa Tectepe. [OBPATHU
YOAP y3pokyje usbauuBame npegmerta

obpape u3 anarta yHasag npema pykoBaoly.
NMOBPATHU YOAP MOXE OA OOBEAE A0
O3BUIbHUX TENECHUX NMOBPEOA.
U36eriute MOBPATHU YOAP Tako wto hete
CeYMBO ofpXaBaTU OLWITPUM, OApXKaBateM
rpaHA4HMKa NapanenHMMm ca  CeYuMBOM,
oApKaBakeM pPa3fABOjHOr HOXa W LUTUTHUKA
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

ceumBa Ha MecTy " nucnpaBHUM,
HeoTnywTawkem npeametra obpage AOK He
npofe noTnyHo npeko ceumBa "
Hepa3gBajakem npegMeTa obpape kKoju je
YBPHYT UM UCKPUBIbEH WIN KOjU Hema npaBy
vBMLY 3a Bofjere AYyX rPaHUYHUKA.
HujenHy onepauujy HemojTe naa ob6aBrbate
cno6oaHom PYKOM. Cno6ogHa pyka
noapasymMeBa npuapxkaBake unu Bohere
npegmeTa obpape pykama, ymecTo
rpaHMyYHMKa UMK YyraoHuka.
HUKALA HemojTe Aa cTaBrbate pyke OKO Unu
npeko ceunBa Tectepe. HUKALLA HemojTe Aa
nocexetre 3a npeaMeTom obpaae Aok ce
CeuynBoO TecTepe MOTMNYHO He 3aycTaBM.
WU36eraBajte Harno, 6p30 nomMepame
npegmeta obpage yHanped. Kapa ceuete
TBpAe npeamMeTe o6page, nomepajte  UX
yHanpen wto cnopuje. Hemojte aa caBujaTte
vnu yephete npegmer o6page Aok ra
nomeparte yHanpep. AKO ce CeYMBO 3aycTaBu
unu Gnokupa y npeameTty obpage, oamax
UcKrbyuute anat. M3Byuute kabn anata u3
yTu4Huue. 3aTUM YKIoHUTe Grokaay.
HUKAOA HemojTe pAa yknawarte uceyeHe
[enoBe 6nu3y ceuMBa HUTU Oa Aoaupyjete
WITUTHUK CeYnBa oK ce ceunBo okpehe.
U36unjte uBopoBe U3 npegmera ob6pape MNPE
Hero LUTO NOYHeTe ca pe3aweM.
Hemojte pa npumerbyjeTte cuny Ha kabn.
Hukapa HeMojTe aa 4yynaTte kabn kako 6ucrte
ra UCKIbYYMnu u3 yTuuHuue. [pxute kabn
parbe op Tomnote, yrba, BOAE M OLITPUX
uBMua.
MpalumHa Koja ce CTBOpPM Of ceuvera CaapxKu
XemMukanuje 3a Koje ce 3Ha Aa y3pokKyjy pak,
ypoheHe HepocTaTke unmn Apyre
penpoayKkTMBHe HepocTaTke. Heku npumepm
OBUWX XeMuKanuja cy cnepehu:
-  onoBo U3 Matepujana odrap6aHor G6ojom
Ha 6a3u onosa u,
-  apCeHMK U XPOM M3 XEMUjCKU TpeTupaHe
npBeHe rpahe.
- Pu3uk on msnaraka oBMM MaTtepujama je
PasnMuUUT y 3aBMCHOCTW Of TOra KONMUKO
yecTo obaBrbaTte OBy BpCTy nocna. [a

6ucte  ymakbunu  u3narake  OBUM
XxeMuKanujama: paguTte y  Bobpo
NpPOBETPEHO;] npocTopmju ] ca
opobpeHom 6e36e4HOCHOM  OMpPemMoM

nonyT Mackv NpOTUB MNpawuHe Koje cy
cneuujanHo Au3ajHupaHe Aa uvnTpupajy
MMKPOCKONCKe YecTuLe.
Kapa anat kopucTuTe y 3aTBOPEHOM NpPOCTOpY,
yBEK ra NOBEXUTe Ha CMOJbHU CUCTEeM 3a
u3Bnayewe npawmuHe. YKibyuyute cuctem 3a
W3BnayYewe npawvHe npe Hero  WTO
NnoKpeHeTe anar.



35. LWTuTHMK MoxeTe p[a MNoAurHeTe TOKOM
noctaB/baka npeamera obpage u paau
nakwer yiwhewa. YBeKk npoBepuTe Aa nu je
WTUTHUK CNYLWITEH U Aa je NOCTaBfbeH paBHO
y3 CTO TecTepe Mpe Hero WTO YKIby4yuTe anart
y cTpyjy.

Hocute pykaBuue 3a 3awTuTy Kapa pykyjete
coyMBMMa TecTepe, CTaBrbaTe ApPBO Yy anart
nnm o6aBrLarte NocrnoBe oApXaBaa.

36.

37. Hwukapa HemojTe YMCTUTU onUIbKe AOK Ce4YUBO
TecTepe pagu UNu AOK je anaT yKIby4eH.
38. Hemojte pna kopucTUTe anat ako CBMU

WTUTHULUM M ocTanu 6e3begHocHu ypehaju

KOjW Cy HEONXoAHM 3a anat He page UCNPaBHO.

39. PykoBaouu Mopajy npohu
obyKy 3a cacTaBrbake,
kopuwhere anara.
HemojTe pa kopuctute ceuuMBa uumja je
MakcumanHa Op3uHa Huxa oa Gp3uHe papa
anara y npa3Hom Xxoay.

Mo6puHuTe ce ga pagHu npocTtop 6yae Ao6po
OCBeTIbEH.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

ogroBapajyhy
nopelwasake WU

40.

41.

MOHTAXA
MPUNPEMA

Mposepute aa nun ce cnegehe KOMMNOHEHTe Hanase y
nakety. Monumo pa opgmax obaeectute Makita
CEepBUWCHU LiEHTap YKONMWUKO GKno Koju AernoBu HegocTajy
y nakery.

CroHa TecTepa (1 jeauHnua)

Hora (4 kom.)

MopHoxje (4 kom.)

3aBpTats ca ynywTeHoM [naBom 3a nogHoxje (4
KOM.)

LLlecToyraoHa HaBpTka 3a nogHoxje (4 kom.)
[pxay Hore (ayru) (2 kom.)

[pxay Hore (kpaTku) (2 KoMm.)

Komnnet ToukoBa (1 koMm.)

MnasHuua 3a npatumHy (1 kom.)

Pyyka 3a Howlee (2 koMm.)

3aBpTak Ca YeTBpTacTMM BpaTom 3a Bohuuy (4
KOM.)

LLlecToyraoHu 3aBpTak 3a BoRuUy (4 KOM.)
Bohuua (ayra) (1 kom.)

Bohuua (kpatka) (1 kom.)

ot cTo (1 koMm.)

Mopynupay (ayru) (2 kom.)

Mopynupay (kpaTku) (2 kom.)

Kyka (1 kom.)

LTnTHKMK nucTa TecTtepe (1 koM.)

3aBpTats 3a ypesnBame HaBoja (3 koM.)
LLlecTtoyraoHu 3aBpTams (38 koMm.)

LLlecToyraoHa HaBpTka (38 kom.)

MMByc krbyd (1 koMm.)
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Krbyy (1 kom.)

Lranuh 3a ryparse (1 kom.)

[acka 3a rypatse (1 kom.)

lpaHunyHa najcHa (3a rpaHnyHKK) (1 koMm.)
paHnyHuK (1 kOM.)

MoHTupame cToHe TecTepe
1. O6opute CTOHYy TecTepy Ha [ABe nnoue.

Mposepute Aa U ce pasdBOjHU HOX Hanasu y
npocTopy namely ase nnove.

s

o g °

1. Mnoya
2. Pa3nBojHu HOX

2. TpuyBpcTUTe YeTUpY HOTE 3a YHYTPaLUHY CTpaHy
mBMUe ocHoBe. MocTaBuTe HOTy Tako Ja OTBOP 3a

npekunaad 6y,qe OKpPEHYT Ka CTpaHu ca O3HaKoMm

LA" Ha ocHoBu. [lpuBpemeHO npuyBpCTUTE
YeTpn Hore, jolW HeMojTe YBPCTO nNpuTesaTu
3aBpTHE.

1. Hora
2. OTBOp 3a npekugay
3. OsHaka A



w

MocTaBuTe apxadve Hory (Oyre) Ha Hore, a MOTOM
N Opxade Hory (kpaTke) Ha Hore. [o6po
NpuUYBpPCTUTE HOre W Jpxaye Hory nomohy
3aBpTHEBA. YBEK NpPOBEPUTE CMEP MOTMOPHUX
Hory.

4. lMocTaBMTe noAHOXja Ha [OWwW [e0  Hory.
MpuuBpcTUTe UX 3aBpTHMMa ca  yNyLITEHOM
rMaBoOM 1 LLECTOYraoHUM HaBpTKama.

1. Opxay Hore (Ayru)
2. ipxay Hore (kpaTku)
3. Ctonuua

4. lLinpa ctpana

5. TlloctaBute KOMMNET TOYKOBA Ha Hore M
NPUYBPCTUTE KX 3aBPTHWUMA U LUECTOYraoHUM
HaBpTkama.

cnukal

6. [MoctaBute MnasHuLy 3a NpaLuvHy.

7. MNocTtaBute MOTOpHM pAeo y nonoxaj 0° wu
npuyBpcTMTE  ra  MpUTE3abeM  3aBpTHA.
MpuuBpctute kKabn 3a Hanajawe nomohy

cnojHuue kabna.
cnuka2

8.  OkpeHuWTe CTOHY TecTepy y NpBOBMTHM nonoxaj u
nocTaBuTe pyyke 3a HoLleHe.

cnuka3
9. MocTaBuTe npekuaay Ha Hory W NpuUYBPCTUTE ra
3aBpTHMMA 3a ype3uBare HaBoja.

cnuka4

10. TllocTaBMTe nUCT TecTepe W LWTUTHUK NnCTa
Tectepe. [lpunukom HMXOBOF  MOCTaBIbaka
nornepnajte oferbke LYKnatare unm
nocraerbake nucra Tectepe‘ n ,MoHTUpame
LWTUTHKKA NUcTa Tectepe”.

MoctaBuTe BONMUY (KpaTKy) Ha npeawy CTpaHy
CTOHe TecTepe, a Bofuuy (gyry) Ha neBy CTpaHy
OCHOBE.

1.
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1. WvHa Boannuua
2. 3aBpTak ca YeTBpTacTM BpaTtoM

12. ToctaBuTe powM cTO Ha ocHoBy. OpabepuTe
nogynvpade agekBaTHe AyXWHe Y 3aBUCHOCTM oOf,

nonoxaja.

. [owu cTo
. Mogynupauy (ayru)
. Mogynupay (kpatkum)

WN =



]
1. [owu cTo

2. Mogynupay (kpaTku)
3. Mopynupay (ayru)

13. TlocTaBwuTe KyKy Ha Hory.

cnukab
14. TlocTaBuTe CTOHY TecTepy Ha JOOPO OCBETIbEHY
1 paBHY MOBPLUMHY Ha KOjoj MOXeTe da umare
pobap ocnoHay 1 paBHoTexy. Tectepy Tpeba ga
nocTaBWTe Ha MECTO Ha KojeM Mmarte [OBOSbHO
npocTopa Aa nako pykyjeTe npegmeTtom obpage
6e3 063vpa Ha HEroBY BESMUMHY.

Ako nocToju 6uno kakBa MoryhHOCT fa ce cToHa
TecTepa MpeBpHe, CKNW3He Wnu Aa ce nomepu
TOKOM pafa, 06aBe3HO je NpuYBpPCTUTE 3a Noa.

Opnarawe npubopa

cnuka6é
LWranuh 3a rypawe u KibyyeBe MOXETe ApXaTu Ha
[eCHoj cTpaHu anara.
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OMNMNUC ®YHKLUUJA ATATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

MopewaBawe oy6MHe cevera

cnuka7?

[ybuHy pe3a MoxeTe QJda npwunaroguTe OKpeTakem
pydke. OKpeHUTe pyyKy y CMepy CynpOTHOM KpeTakby
Ka3arbke Ha caty Aa 6ucte noAurnu nNUCT TecTepe unu
y CMepy Ka3arbke Ha caTy Aa bucTe ra cnycTunu.

HAMOMEHA:
KopucTute nocrasky nnutke AybvHe kaga pexere
TaHke maTtepujane ga éucte gobunu YicTuju pes.

MopewaBawe yrina KocuHe

cnuka8

OnabaBuTe 3aBpTak 3a 3akrbyyaBake CYNpoOTHO Of
cmepa Kasarbke Ha carty, u gobuhete xerbeHu yrao (0° -
45°). Ctpenuua nokasyje yrao Harun6a.

HakoH noctusawa >KerbeHor yrna, npuyBpcTUTE
3aBpTak 3a 3aK/byyaBake Yy CMepy kasarbke Ha caTy
na bucte 06e3beannu nogellaBsame.

A\ NAXHbA:
HakoH nopelwasawa yrma KocuHe, 0oBaBesHo
YBPCTO NPUTErHUTE 3aBpTak 3a 3aKrby4YaBamwe.

¢yHKLlMOHVIC&Pbe npekunaayva

A\ NAXHbA:
YkroHute npegmet obpage ca cTona.
- [pe ykbyuvBara anata y yTUYHWLY, CBaku MyT
npoBepuTe Aa N je anat UCKIbyYeH.
cnuka9
[a 6ucte aktuBupanu anat, nputucHute gyrme ON (1).
[a 6ucte ra 3ayctaBunu, nputucHute gyrme OFF ( O )
W1 noknonaw, npekugada.

MOHTAXA

A\ NAXKILA:

- [Npe n3Bohewa pagoBa Ha anaTy yBek npoBepute
[a Nn je UCKIbYYeH U [a N je yTuKay U3ByYeH n3
yTU4YHULE.

Anat ce gocTaBrba u3 abpuke 6e3 MOHTMpaHor nncTa
TecTepe v LITUTHUKA NUCTa TecTepe.

Yknaware unu noctaBrbake nucTa tectepe

A\ NAXHbA:
YBek OyaouTe CUrypHW Aa je anaT UCKIby4YeH W
M3BYYEH W3 YTUYHWULE TMpe MOHTMpawa unm
yknararba nmcTta Tectepe.



. KopucTute camo goctaBreenn Makita nmbyc krbyy
3a MOHTMpake WNW Yyknakake nucta Tectepe.
Ako ce He npuapxasaTe Tora, Moxe Aa Aaohe Ao
NpeKoOMepHOr UM HeAO0BObHOT MpuyBpLIhnBaka
LLUeCTOyraoHor 3aBpTHa. To 61 Morno aa yspokyje
nospegy.

. Kopuctute cnegehu nuct Tectepe. Hemojte aa
KOPUCTUTE NUCTOBE TecTepe Koju HUCY Yy cknagy

ca KapakTepuctukama HaBedeHMM 'y  OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.
Mopen Mpeu. [eb6rbuHa ceuna Ycek
2712 315 Mm 2 MM UnN Make 2,8 MM unu Buwe
cnukal0

3a ckupare NnucTa TecTepe, CKMHUTE yMeTak Ha CTofy.
[pxuTe cnorsHy npupyBbHULy nomohy krbyya u onabasute
LLECTOYraoHN 3aBpTak Y CMepy kasarbke Ha caTy nomohy
MMOBYC Krbyya. 3aTUM YKIOHWUTE CNObHY MPUPYOHMLY.
cnukall

3a noctaerbarke nMcTa  TecTepe,  noctaBuTte
YHyTpallky nNpupyobHWLY, NnWUCT TecTepe, CMOSbHY
npupyobHULY, MOAMOLIKY W LUECTOYraoHW 3aBpTak Ha
ocoBuHy. [MpoBepuTe ga nu cy 3ynuu nucta Tectepe
OKPEeHYTV Ha [orne Ha NpeaHem Aeny cTona.

A NAXKIbA:

. Ca noBpwuHe npvpybHULIE PEOBHO YKNawajTe
HeuncTohy 1 nenrbmBe matepuje jep 6u morne ga
Y3pOKYjy Knusare nucTta Tectepe. YBepute ce Aa
je NUCT TecTepe MOHTWpaH Tako Aa 3ynuu 6yay
nopaBHaTu y CMepy pe3atba (OKpeTama).

[a 6ucte 06e3beaunu NUCT TecTepe Ha MeCTy, ApXUTe
crorbHy  NpupyGHuLy nomohy Kkibyya, a 3aTum
NpUTErHUTE LLECTOYraoHW 3aBpTak y CMepy CYNpOTHOM
KpeTawy Kasarbke Ha cary nomohy wumOyc krbyda.
MPOBEPUTE OA NN CTE OOBPO MPUYBPCTUNN
LUECTOYTAOHW 3ABPTAHb.

cnukal2

A\ NAKHLA:

« MobpuHute ce ga wecToyraoHu 3aBpTak OPXUTE
naxsbLmeBo nomohy MMBYC krbyya. Ako Bam cTucak
npoknusa, umbyc Kbyd MOXe fJa cragHe ca
LLIeCTOyraoHOr 3aBpTha, @ Balla pyka Moxe Aa
yAapw y oLTpe vBULie NUCTa TecTepe.

MOHTI/IpaI'be WTUTHUKA NNTUCTaA TecTepe

A\ NAXHA:
. I'Ipe MOHTUpPaka WTUTHUKa -§nucta TecTepe,
nogecute ,Ely6V|Hy pesa Ha MaKCMMaﬂHy BVICVIHy.
cnuka13

cnukal4

MocTtaBuTe LWTUTHUK nMcTa TecTepe Yy xneb Ha
pa3asojHoM Hoxy. Obe3beanTe WITUTHWK NUCTa TecTepe
Tako LWTo heTe okpeTaTh Nonyry Ha kemy.
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A\ NAXKHbA:

- Ako nucT TecTepe W pasdBOjHM  HOX HUCY
McnpaBHO MopaBHaTW, TOKOM paja Moxe Aa Aohe
[0 OMacHOr cTaka ykrbelTera. [posepnTe Aa nu
cy wcnpaBHO nopaBHaTu. Moxe pa pohe Ao
036UIbHMX TEMecHWX MoBpeAa TOKOM kopulihera
anata 6e3 ucnpaBHO NopaBHaTOr Pa3ABOjHOr HOXA.

- Ykonuko nM3 Guno Kor pasfnora HWCY nopelleHu,
Heka uMx obaBesHo nonpaeu Makita oenawheHm
CEepBMCHM LieHTap.

. Hewmojte ga yknawarte pasgBojHU HOX.

cnukals

Mopa pa noctoju pasmak og oko 4 — 5 MM usmehy
pasaBojHor Hoxa u 3ybaua nucta TecTtepe. Mogecute
pasdBOjHM HOX CXOAHO TomMe W Ao6po npuTerHute
LuecToyraoHy HaBpTKy. [lpuuBpcTuTe ymeTak 3a CTo,
3aTMM npoBepuTe fa N LWTUTHUK nWcTa TecTepe
HeoMeTaHo paau npe pesama.

MoHTupake u nogellaBake rpaHUYHUKA

cnuka16

MocTaBUTE rpaHUYHMK Ha CTO Tako Aa ce Apxad
rpaHnyHuKa 3akayvM 3a Bohuuy. YBpCTO nputerHute
3aBpTak rPaHUYHKKA Y CMepy Kasarbke Ha carty.

cnukal7
[a Gucte ce yBepunu ga je rpaHWYHWK napanenad ca
NUCTOM TecTepe, NPUYBPCTUTE MPaHUYHKUK 2 - 3 MM 0f
nucra Tectepe.

MoaurHute nUCT TecTepe [0 MaKCUManHe BUCUHE.
WNamepute paspareuHy (A) n (B) namehy rpaHndHuka un
nucra Tectepe. OBe ABe Mepe Tpeba fa Gyny jeaHake.
AKO rpaHWYHUK HWje napanenaH ca NUCTOM TecTepe,
noctynute Ha crefehn HauvH:

1. OnabGaBuTe 3aBpTak rpaHUYHMKA.

2. TNopelaBajTe rpaHUYHUK OOK He Byde napanenaH

ca NIMCToM TecTepe.

3. lpuTerHute 3aBpTam.

A\ NAXKIbA:

- YBepuTe ce QJda je rpaHW4YHUK napanenaH ca
NNCTOM TecTepe jep Yy CynpoTHOM Moxe Aa aohe
[0 OnacHor cTaka NoBpaTHor yaapa.

NMoBe3uBame Ha ycucuBa4

cnukal8
Onepauuje ycvcuBada moryhe  je obaBuTn
nosesvBakeM anata Ha Makita ycucusay nnu ckynrbad
npatumHe.



PALO

A nAXibA:

«  YBek kopuctute nomohHa cpeacTBa kao LITO Cy
wranuhn 3a rypawe U Jacke 3a rypawe kaga
nocToju onacHoct aa he Bawe pyke unu npctu
npuhu nucTy Tectepe.

«  YBek gpxuTte npegmet obpage YBPCTO Ca CTONOM
N TPaHWYHUKOM MNM yraoHukom. Hemojte ga ra
caBuvjaTe unu ysphete fOK ra nomeparte yHanpea.
Ako je npegmer obpage caBujeH UnNU yBUjEH,
MoXe Aa Aohe Ao onacHor noBpaTHor yaapa.

. HWKAJA HemojTe fa noBnayute npegmet obpage Aok
NUCT TecTepe pagu. Ako MopaTe fJa mnoByyete
npeamer obpaje npe [AoBpllaBaka pesa, MpBO

UCKIbY4MTE anat Aok YBPCTO APXUTE NpeaMeT obpaje.

CauekajTe a ce NUCT TecTepe MOTNYHO 3aycTasu npe
noenavera npegmeta obpage. Y cynpoTHOM Moxe Aa
fohe fo onacHor noBpaTHor yaapa.

- HWKAOA Hemojte pa yknawarte
maTepwujan oK NIMCT TecTepe paau.

- HUWKADA HemojTe Oa cTaBrbate pyke unu npcre
Ha nyTawy nucta TecTepe. Hapouuto OyauTe
NaxJsbMBK Ca KOCUM pe3oBKMa.

« YBek 4obBpOo NPUYBPCTUATE FPAHNYHUK, Yy CYNPOTHOM
Moxe Aa Aohe Ao onacHor noBpaTHor yaapa.

. YBek kopucTuTe nomohHa cpefcTBa Kao LUTO Cy
wranuhu 3a ryparke U fgacke 3a rypawe kaga
pexeTe mane unu ycke npegmete obpage.

ogpesaHm

NMomohHa cpepcTBa
LWranuhu 3a rypawe, gacke 3a rypawe vmnu noMohHu

rpaHNYHNK NpeacTasrbajy Tunose NoMohHUX cpeacrasa.

Kopuctute ux ga 6ucte npasunu 6e3begHe u curypHe
pesoBe 0e3 notpebe ga pykosanau Joavipyje nmct
TecTepe 6MNo Kojum aenom Tena.

MoMohHM rpaHnYHKK

cnukal9
HanpaeuTe NoMoOhHW rpaHUYHKK Of AEenoBa Lnepnove
oA 9,5Mm 1 19 Mmm.

PunoBawe

A\ NAKILA:

- Kapa pexere fyrauke wnv Benvke npegmete obpage,
yBek obe3beanTe oproBapajyhy notnopy w3a crtona.
HEMOJTE pa possonuTe ga ce pgyradka nnoda
nomepa wnuM Mewa Ha crony. To he posect Ao
6nokupara nucta Tectepe u nosehahe MoryhHocT
noBpaTHOr yaapa W nuyHux nospega. Motnopa Tpeba
na byae Ha UCTOj BUCUHM Kao CTO.

cnuka20

1. TNpunarogute Oy6uHy pesa Tako Aa Gyge mano
BuLwa of AebreuHe npeameta obpage.
MocTaBuTe rPaHWYHWMK Ha XerbeHy LWMPUHY 3a
punoBarbe, a 3aTUM ra NPUYBPCTUTE NPUTE3aHEM
3aBpThAa.

2.
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3.  Ykrbyuute anat v 6naro rypajte npegmeT obpage
Ka NnUCTy TecTepe 3ajefHO ca rpaHUYHNKOM.

(1) Ao je wupuHa punosakwa 150 Mm nnu BuLLe,
NaxJsbMBO [ECHOM pyKOM BoAuTE npeamer
obpape. JleBom pykom [Opxute npegmer
obpafe Ha MeCTy y3 rpaHNYHUK.

Ako je wupuHa punosawa 65 - 150 mm,
kopuctute wrtanuh 3a rypake 3a Bohewe
npeameta obpage.

)

cnuka21
(3) Ao je wupuHa punoBara yxa og 65 mm,
wranuh 3a rypawe Huje Moryhe Kopuctutu
jep 6M ypmapuo y rpaHudHuK. Kopuctute
NOMONHM TPaHUYHWUK W [ACKY 3a ryparbe.
MoMOhHM  rpaHMyHM  npuyBpcTUTE 3@
rpaHnyHKK nomohy ase ,C* cTere.
cnuka22
Boaute npegmert obpage pykom OOK Kpaj He
6yne oko 25 MM yaarbeH of npefre vsule
crona. [lpeamer o6page HactaBuTe pJa
BoAuWTe nomohy pJacke 3a rypawe u3Hag
noMohHOr rpaHW4HMKa [OOK pe3 He Oyae
[OBpLUEH.

cnuka23

MonpeyHo pesatbe

A\ NAXKHbA:
Mpunukom  nonpevHor
rpaHNYHKK ca cTona.
Kapga pexeTe pyrauyke unu Benuke npegmeTe
obpape, yBek o6e3beamte oprosapajyhy nornopy
6o4yHUM cTpaHama cTona. Mortnopa Tpeba ga 6yne
Ha MCTOj BUCWHM Kao CTO.
YBeK [OpxuTe pyke Aarbe of nyTake nucta
TecTepe.

pesawa,  YKIoHWTe

cnuka24

lypHUTE rpaHnyHVK Yy WuHY Ha cTony. OnabasuTe
3aBpTak Ha rPaHNYHOj NajCHY 1 NopaBHajTe Ha XerbeHun
yrao (0° go 60°). MoctaBute npeamet obpafe Tako Aa
6yne y paBHU ca rpaHUYHOM NajcHOM, MPUYBPCTUTE ra
CMOjHULIOM Ha rpaHWYHUKY W NMOMako ra rypajte Ha nuct
TecTepe.

Howeke anara

cnuka25

YBepuTe ce Aa je anaT UCKIbYYeH U3 YyTUYHULE.

Hocute anatr Tako wrto here ra pgpxatum 3a [eo
npukasaH Ha cnmum.

A\ NAXKILA:
Mpe Howewa anata yBek o06e3begute cBe
nokpeTHe Jenose.
CBaku nyT npe Hollewa anarta npoeepuTe Aa nv
je WTUTHUK NnucTa TecTepe MOHTUPaH.



OOPXABAHE

A nAXibA:

. [Tlpe Hero wWTO nOYHETe C NperneaoMm unm
odpxaBareM anara, nposepute Aa nuM je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH M3 YTUUHMLE.

- Ako cy pyyka packe 3a rypare unu wranuhu 3a
rypare MonoMIbeHW, NO30BUTE CEPBUCHU LieHTap
koMnaHuje Makita ga 6ucte ux sameHunu.

HAMNOMEHA:

. Hemojte pa  kopuctute  HadTty, OEH3MH,
pa3pehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owtehere.

Yuwherwe

[MoBpemMeHO ouucTUTe npawuHy of TecTepucawa WU
onurbke. MaxruBo OYUCTUTE LUTUTHUK UCTa Tectepe n
MNOKPETHe [ienoBe yHyTap CTOHe TecTepe.

onunmoHn nNOOATHU NPUBOP

A nAXbA:

- Osa onpema u npubop HamereHK Cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
WK OMpeMy KOpucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. paHnyHKK

« Kmbyy

. MMmBycC Kkrbyy
HAMOMEHA:

- [lojeavHe cTaBke Ha NUCTW MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.

7



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Koneco B cbope 10-2. MaeyHbIN Kntoy 14-1. 3aLLUMTHBIN KOXYX

2-1. MelnecbopHbIiA naTpy6ok 10-3. Ocnabutb 14-2. PacknuHWBatoLLnin HOX
3-1. Pyuka ans TpaHCMoOpTMPOBKM 11-1. BHyTpeHHui cbnaHew 15-1. PacKknuHuBaioLwmin Hox
3-2. BuHT 11-2. MunbHBLIA AnUCK 15-2. LLecturpanHas ranka

4-1. MNepekntoyaTenb 11-3. HapyxHbiin conaHew 15-3. 3a30p Mex/y packN1HMBAIOLLNM
4-2. CamoHapesaloLuii BUHT 11-4. Waiba HOXOM 1 3y6bsimMu Ancka
5-1. Kptouok 11-5. BonT ¢ LWeCTUrpaHHo ronoBKoM 16-1. Kpyrnas pyyka

6-1. HaxumHas pyyka 12-1. lWecTurpaHHbIn Koy 19-1. dacka/kpait napannenbHbl
7-1. Pyuka 12-2. [ae4HbIN Ktoy 22-1. BcnomoratenbHas nnaHka
8-1. Pyuka 6riokmpoBku 12-3. BonT C WecTUrpaHHoON ronoBKoi 23-1. O6pabatbiBaemas aeTanb
8-2. CTpenoyHbIii ykasaTenb 12-4. 3aTsHyTb 23-2. HaxwvmHom 6pycok

9-1. Mepekniovarens 13-1. 3aLUMTHbIN KOXYX 24-1. HanpasnstoLuas nnaHka
10-1. LLecTurpanHbIi Koy 13-2. PacknuHuBatoLuii HOX 24-2. Kpyrnas pyuka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 2712
OTBepcTve Nog WNUHAENb 30 mm
NnameTp aucka 315 Mm
TonwuHa Hoxa 2 MM Unu MeHee
M b TonwwuHa nog, yrnom 90° 85 mm
akc. Pexyline
yu TonwwHa nopg yrnom 45° 58 Mm
BO3MOXHOCTU
LLinpuna 1600 Mm

Yncno obopoToB 6e3 Harpy3ku

2950 (M) (50 M) | 3 400 (MuH™) (60 I'u)

Pa3swmep ctona ([ x LL)

550 MM x 1 600 MM C y4eToM BCrioMoraTenbHoro ctona (3aaHen Yact)

Bec HeTTO

52,9 kr

Knacc 6esonacHocTtn

Knacc |

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCrefoBaHuwii U pa3paboTok, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

END310-1

CumBonbl

Hwxe npueegeHbl CUMBOMbI, WUCMOMb3yemMble Ana
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen McnonbL30BaHNEM
y6e,quer, YTO Bbl NOHMMaeETe X 3Ha4eHune.

@E]EI - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.

HapeBalite 3alLUUTHbIE OYKU.

Hepxute pykm W nanbubl  Ha
paccTosiHUM OT MOMnoTHa.

E Tonbko ans ctpaH EC
He yTUnM3npymTe AaHHbIA
3MeKTPOUHCTPYMEHT BMecTe c
6bITOBLIMM OTXOAAMM!
B pamkax cobniogenus Esponeiickon

[IMPEKTMBbI MO YTUAM3ALMN ANEKTPUHECKOTO
W 3MNEKTPOHHOTO 06OpYAOBaHMs U ee
NpUMEHeHNs B COOTBETCTBIM c
HaLMOHarbHbIM 3aKOHOAATENLCTBOM,
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anekTpoofopynoBaHMe B KOHUE cpoka
cBoel cnyx0bl JOMKHO YTUNIN3UPOBATLCS
oTAeNnbHO U nepedasaTbCsl  ANs  €ro
yTUnu3aummu Ha npeanpusTue,
COOTBETCTBYIOLLEE npUMeHsIeMbIM

npasuiaM oxpaHbl OKpyxatoLien cpeasl.
ENE003-1

Wcnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo
[laHHbI MIHCTPYMEHT NpeAHa3Ha4eH Ans pacnunmBaHus
nepesa.

ENF001-1
AnekTponutaHue

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  OOIMKEH  MoAKniovaTtbCst K
VNCTOYHUKY nuTaHus c HanpspkeHuem,
COOTBETCTBYIOLLIMM HanpsKeHUI0,  yKa3aHHOMY Ha

MOEHTUUKALMOHHON NacTUHKe, U MoxeT pabotatb
TONMbKO OT OAHOMA3HOrO UCTOYHMKA NEPEMEHHOTO TOKa.
Bo wusbexaHne pucka mopaxeHus — onepaTtopa
3MEKTPUYECKM TOKOM BO BPEMSI SKCTISyaTaumm AaHHbIi
MHCTPYMEHT fJomkeH 6biTb 3asemneH. MWcrnonbayiTte
TOMBbKO TPEXKUMbHBIA YONMHUTENb C TPEXKOHTaKTHOW



BWMKON C 3a3eMrieHnemM wu TpeXKOHTaKTHOVI pO3eTKOI7I,

COOTBETCTBYHOLLE BUIKE UHCTPYMEHTA.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN1870-1:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 93 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 105 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 4 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3alwmThbl cnyxa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:

MpvBeaeHHble  UMMPBLI  yKa3blBAlOT Ha  YpOBEHb
13gaBaemMoro lyma U He o6s3aTenibHO rapaHTUpyoT
6e3onacHoOCTb pabovero MecTa C TOYKW 3PEHNS TEXHUKN
HesonacHocT. XOTS ypoBEHb W34aBaeMoro Luyma u
ypOBEHb  lWymMa, BMAUAKOWMIA  HA  oneparopa,
onpeaeneHHblM 06pa3oM  B3aWMOCBS3aHbl, YpPOBEHb
n3faBaemMoro lyma He MOXeT ObiTb HageXHbIM
nokasatenem  Toro, crnegyeT nM  MpUHWMATb
[OMNOMHMTENbHbIE  Mepbl  GesonacHocTn.  PakTopbl,
onpegensowme  HakTUYECKUA  ypoBeHb  LIyMma,
BNUSAIOWMIA Ha onepaTopa, BKIOYAT XapakTepucTuky
paboyero nomeLLeHns, Apyrie UCTOYHUKK LWymMa 1 T. n.,
Hanpumep KOnmn4yecTBO eanHUL, 0060pyaoBaHUS U Apyrve
cMmexHble npoueccbl. Kpome TOro, paspelueHHbIn
YpPOBEHb LUyMa, BAMSIOWMIA Ha onepaTtopa, B PasHblX
cTpaHax MOXeT oTnnyaTbes. JTa UHopMaLus, TemM He
MeHee, NO3BONSAET onepatopy obopydoBaHus 6Gonee

TOYHO OUEHUTb NoTeHuManbHble PUCKM 1 ONACHOCTWU.
ENH113-1

TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Dexknapauus o cootBeTcTBUM EC
Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneayolee YCTPONCTBO
(ycTpoiicTBa):
O6o3HaveHne ycTponcTBa:
HacTonbHbI PacnnnoBoyHbin CTaHok
Mopens/Tun: 2712
CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowmum aupektusam EC:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
MN3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO  CREeAyloLUM
CTaHA4apTOM UMM HOPMATUBHLIMU JOKYMEHTaMu:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Ne cepTudpmkata Ha npoBegeHuWe UCNbITAHUN Ha
cootBeTcTBUE anpektneam EC.M6A,13,12,86528,002
Ceptudmkauma EC  cormacHo  TpeGoBaHusM
2006/42/EC BbinonHeHa:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstral’e 65. D-80339 Miinchen 'epmanus
MoeHTudpmkaumoHHbIi Homep 0123
TexHuyeckuit ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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20.12.2013

HAcycu dykana (Yasushi Fukaya)

[vpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMKM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU M PEKOMEHAAUUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHOaumMii  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
ANeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsMKM Ans  AanbHenwwero

UCNOJNIb30BaHUA.
ENB122-1

AOOMNOJNIHUTENbHbLIE NMPABUIIA
TEXHUKU BE3OINMACHOCTU AnNA
MHCTPYMEHTA

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUW.

1. WUcnonb3yihTe 3alUTHbIE OYKM.

2. He nonb3ynTechb MHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NETKO  BOCMJIaMEHSIIOLLMXCA
XUAKOCTEeN UIn rasos.

3. HUKOIAA He wucnonb3ynTe WHCTPYMEHT C

abpa3nBHO-O0TPE3HbIMU Kpyramu.

Mepea akcnnyatauven TwaTenbHO OCMOTpUTE

AUCK M y6eauTechb B OTCYTCTBMM TPELUMH UMK

NOBPEeXAEHNNA. HemeanexHo 3ameHuTe

TPECHYBLUMW UNN NOBPEXAEHHbIN AUCK.

Ucnonb3yinTe TONLKO UMPKYNsApHble MWnbI,

peKomMeHAOBaHHble M3roTOBUTENEM, KoTopble

COOTBETCTBYIOT cTaHpapTy EN847-1.

Y6eautecb, 4TO TONWMHA PaCKIMHMBAIOLWWEro

HOXa He Gonblue WHUPUHbI pe3a LMPKYNAPHON

NUAbI U He MeHbLUe TOMLMHbLI CAMOW NUIbI.

6. Bcerpa ncnonb3ynte NpUHaANeXHoOCTH,

peKomMeHAOBaHHble B [AAaHHOM PYKOBOACTBE.

WUcnonb3oBaHue HECOOTBETCTBYIOLNX

NpUHaANeXHOCTeW, TakuUxX Kak, Hanpumep,

oTpe3Hble  abGpa3uBHble  Kpyru,  MOXeT

NpUBECTU K TpaBme.

BbiGupanTe NUnbHbLIA ANCK B COOTBETCTBUM C

maTepuanom, KOTopblil Bbl 6yaeTte pe3aTtb.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

He wucnonb3yiTe LUMpKYnsipHbie  MUnbI,
WU3roToBreHHble U3 GbICTpopexXyLuein cTanu.
[nsi CHUXKEeHUA WyMa Npy NUNeHUu AUCKOBas
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.

Ucnonb3ayitte npaBUNbLHO 3aToyYeHHble
AUCKOBbIE nunbl. Cob6niogante
MaKcHMarnbHyo CcKoOpoCTh BpaLleHus,
yKa3aHHYI Ha AUCKOBOW nune.

Mepen ycTaHOBKOW  MONMIOTHA  OYMCTUTE
wWnuHAenb, cnaHubI (ocobeHHO
YCTaHOBOYHYHO NOBEPXHOCTh) ]
LIeCTUrpaHHyIo ranky. HeHagnexawas

ycTaHOBKa MOXeT Bbi3BaTb BUGpauuun/6ueHuns
WNU cockanb3biBaHWe AUCKa.

Ucnonb3yinTe 3alUTHBLIA KOXYX JAUCKa WU
PaCKNMHMBAKOWNIA HOX MNpPU  BbINONHEHUN
nwobon  onepauuMum, Korga  MX  MOXHO
ucnonb3oBaTb, BKMOYasA Bce onepauumn
pacnunuBaHus. Bcerga ycraHaBnuBaiTte
3alWMUTHBLIA  KOXYX B  COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUUSAAMM, NPUBEAEHHbIMU B HAacTOSILLEM
pykoBoacTBe. K onepauusam pacnunuBaHus
OTHOCATCA Takue, MPU KOTOPbIX MONIOTHO
NONHOCTLIO MPOXOAUT Yepe3 AeTanb, Takue

Kak npogonbHas unmn nonepeyHas
pacnunoBka. HUKOIOA He wucnonb3yuTte
WHCTPYMEHT C HeucrnpaBHbIM 3aWUTHbIM

KOXYXOM, He (PUKCUMPYNTE 3alMUTHbLIA KOXKYX
npu nomMoln BepeBKW, cTponbl M T. A.
HemeaneHHo ycTpaHsTe nio6bie
HeMcnpaBHOCTU 3aLUUTHOrO KOXyXa.

Mo 3aBeplieHMM onepauuu, ANsi KOTOpPOM
HEeoGXoAMMO CHATb  3alWuTy, cpasy xe
yCTaHOBUTE 3alUMTY U PacKIMHMBAIOLWNIA HOX
Ha MecTo.

He nunute metannuyeckue npeametbl, Takue
kak reo3gaM W wypynbl. [epes Hauanom
paboTbl ocmoTpuTe AeTanb U ybeguTtecb B
OTCYTCTBUM TIBO3AEW, LWWYPYNnoB W Apyrux
MHOPOAHbIX NPeAMETOB UMK yAanuTe nX.
MepeAa BknoOYeHMEM MHCTPYMeHTa y6epute co
cTona raeyHble KIo4u, o6pesku U T. 4.
HUKOIOA He HageBaiiTe nepyaTku BO BpeMsi
paboThl.

[lepXuTe pyku B CTOPOHe OT NIMHUU Mpoxoaa
NUNBLHOro NONoTHa.

HUKOIOA He cTolTe M He paspeLwianTe
APYTUM CTOSITb Ha NIMHWUM NpoxoAa NUNbLHOro
nonoTtHa.

I'lepen BKJ1lO4€HUeM BblKro4yaTtens
yﬁenMTer, YTO UUpPKynsipHaa nuna He
KacaeTtcs packnuHuBawLwero HOXa wnn

pacnunvBaemown geTtanu.

Mepea wucnonb3oBaHMEM MWHCTPYMeHTa Ha
peanbHOW AeTanu  faiTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oratb BxomnocTyi. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuUGpauum unu GueHwus,
KOoTOopble  MOryT cBuAeTeNnbCTBOBaTb O
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21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

HenpaBUNbLHOW YyCTaHOBKE WM AucGanaHce
Auncka.

WHCTpyMeHT Henb3s ucnonb3oBaTb Ans
BblAan6nvMBaHua WNM Npope3aHusi Nasos,
OTBEpPCTUI U KaHABOK.

3aMeHUTe U3HOLEHHbIW BKNaabIilW cTona.
HUKOIOA He BbINONHAWTE PerynupoBKW Ha

pab6oTaiowem WHCTPYMEHTe. Mepen
BbIMNOMHEeHne perynmpoBok OTKIouUTE
VHCTPYMEHT.

MNpn Heo6x0AMMOCTU NONb3yWTECH HAXUMHOW
nankow. OBA3ATENIbHO ucnonb3ynTte
HaXWUMHYIO nanky npu npPoAONLHOM

pacnunuBaHWK Y3KUX AeTanen, YTobbl pyku n
nanbubl HaxoAWNUCb Ha pPacCTOSAHUM OT
nonoTHa.

Ecnu TonkaTenb He McCnonb3yeTcsi, XpaHuTe
ero B HaAEXHOM MecTe.

O6paTuTe ocob6oe BHMMaHWE HAa MHCTPYKLUW,
Kacawlmecss CHuxeHus pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3TO MrHOBEHHas peakuus Ha
3awemneHue, n3rmé unu HapyLweHue
COOCHOCTU UMpKynsipHon nunbl. OTOAYA
NPUMBOAUT K OTGpacbiBaHUIO pacnunuBaemMon
AeTanu obpaTHO MO  HampaBneHuw K
onepatopy. OTOAYA MOXET MNPUBECTU K
CEPbE3HbIM TPABMAM. Bo wu36exaHue
OTOAYU umpkynsipHaa nuna Bceraa AOMKHa
ObITb OCTpPOW, Na3 paspe3a [OMKEeH ObITb
napanneneH nune, pPacknMHWBAKOWMUA HOX MU
orpaxaeHue nunbl AOMKHblI HaXoAUTbCA Ha
MecTe B ncnpaBHoMm COCTOSIHUM.
Paspesaemylo petanb cnegyeT oOTnyckaTb
TONbKO MoOcne TOro, Kak OHa MOSNIHOCTbLIO
npoiger nuny. He cneayer pesaTtb
nepekpyvyeHHble UMW M3OrHyTble AeTanun unu
AeTanu, He WMelLWMe npsiMOro  Kpas,
pacnonoxeHHoro BAOMNb  HanpaBnsiolen
NaHKW.

He BbIMNOMHANTe HUKaKue onepauumn
"Bpy4Hyo". "Bpy4Hylo" B JAHHOM KOHTEKCTe
o3HavaeTt yaepxaHue unm nopavy
obpabaTbiBaeMON fAeTanu pykamu BMeCTO
HanpaBnALWeENA MNaHku WU usmeputens
yrna pesku.

HUKOIOA He crubamTecb U He HaKNoOHAWTECH
Hag nunbHbIM nonotHom. HUKOIMOA He
TAHUTeCb 3a ob6pabaTbiBaeMoW AeTanbio Ao
Tex nop, Moka nWIbHOe TMONOTHO He
OCTaHOBUTCSl NONTHOCTLHO.

WUs3Gerante peskon ObicTpon nopaum. [Mpun
NUNeHUn TPYAHO pacnunuBaembix pAeTanen
MaKCcMManbHO MeAneHHO nopaBaiTe AeTanb.
Mpu nopaye He crubanTe U He CKpyuuBanlTe
pacnunuBaemylo  AeTanb. Ecnu nuna
3acTpsina unu sawemunacb B pacnunusaemon
[eTanm, HeMeAneHHO BbIKIIOYMTE
UMPKYNsipHY0 nuny. Bbiknounte MHCTPYMEHT



30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

13 ceTu. 3aTeM ycTpaHUTe 3acTpeBaHue.
HUKOIOA He y6upainte o6pe3ku BGNM3N
AUCKa W He npuKacalTeCb K 3aWUTHOMY
KOXYXY, €CNU NUMNbHbIW AUCK BpallaeTcs.
NMEPEQ Hayanom nuneHuss BbibenTe Bce
TBepAble Bbinagarowme CYyYKun u3
pacnunuBaemow geTtanu.

AkKypaTHO obpallaiTecb CO LWUHYPOM NUTaHUA.

Hukoraa He pgeprante 3a WHyp Ans
BbIKNIOYEeHUs BUNKKN us pO3eTKu.
Pacnonaraite WHYp Ha paccTOosHAU OT

WCTOYHUKOB Tenna, macna, BoAbl U OCTPbIX

KpaeB.

HekoTopble BuAbI NblAK, BO3HUKalOWeENn npu

nuneHun, copepxaTr XMMUYEcKue BellecTBa,

KOTOpble MOryT Bbi3BaTb paK, BPOXAEHHble

pedekTbl  UnNU  okasaTb  oTpuuaTeribHoe

BO3AeWACTBUE Ha PenpoAyKTUBHbIE (YHKLUKN

opraHusma. Hwxe npuBeAeHbl npuMepsbl

HEKOTOPbIX TaKMX XMMUYECKUX BeLLeCTB:

-  CBWHEL W3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMy Ha OCHOBe CBMHLA W,

- MbIWbAK U XPOM U3  XMMMUYECKMU
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.

- Puck Ballemy 300pOBbLIO OT BO3AeNCTBUSA
AaHHbIX BelecTB 3aBUMCUT OT 4acToThbl
BbINOJSIHEHUA Takon paboTbl. ansa
CHUXeHUA BO3AeNCTBUA TaKkux
XUMMUYECKMX BeLlecTB Ha Ball OpraHU3Mm:
paboTaiiTe B XOpOLIO NpoBeTpUBaeMom
MecTe C COOTBETCTBYIOLUMMMN cpeAcTBaMMn
ob6ecneyeHuns 6e3onacHocTy, Kak,
Hanpumep, nNbiNe3alMUTHLIMU Mackamu,
KoTopbie MoryT 3aiepXxmBaThb
MUKpPOCKOMUYECKMe YacTuubl.

Mpu M“cnonb3oBaHUKN WHCTpYMeHTa B

nomelleHUU Bcerga MNoAcOeAMHANTe ero K

BHeLWHeN cucteme nbineynaBnuBaHus.

CucteMy nbineynaBnuBaHuss Heo6xoAUMO

BKMIOYaTb Nepena 3anyckoM UHCTPYMeHTa.

[Ons Toro 4To6bl 06GNErYnTb BbINOMHEHWE

HaCTPOeK U YUCTKY MHCTPYMEHTa, 3alMUTHbIA

KOXYX MOXHO nogHATb. lMepepn BknioyeHnem

WHCTPYMeHTa Bceraa ycTaHaBnuBaWTe Konnak

3aWMUTbl TaK, YTOGbl OH Obin onyleH BHU3

NOMHOCTLIO W XOpOoWOo npuneran K crony

nunbl.

Mpu npoBeaeHun paboT Ha NUNbLHOM MOMOTHE,

nopave AepeBa Ha MHCTPYMEHT U NpoBeAeHUn

TexHM4yeckoro o6GCnyXuBaHUs  HapgeBaWTe

3alWMTHbIe pyKaBULbl, YTOGbI NpeaoTBpPaTUTL

TpaBMUpPOBaHMUeE pyK.

Hukoraa He nbiTakTecb youpatb OnNuIku npu

BKMHOYEHHOM MHCTPYMeHTe unm

BpaLLaloLLeMCs MUNbHOM MONOTHE.

Hukoraa He Mcnonb3yWTe WHCTPYMEHT, ecnun

He Bce Heob6xoAuMble ANsi MHCTPYMeHTa

3alWMTHbIE YCTPOWMCTBA M NpucnocobneHus

39.

40.

41.

HaxoAsATCA B XopolueM paboyemM COCTOSIHUM.
OnepaTtopbl AOMXKHbI NPONTU cneuvanbHYH
NoArotToBKy No cGopke, HacTpoilke U
3KCnMyaTaumMm UHCTPYMEeHTa.

Hukorpa He ucnonb3yiTe NUIbHbIE NOMOTHA,
MaKCHMManbHas CKOPOCTb KOTOPbIX HWKe
CKOPOCTM MHCTPYMEHTa Ha XONIOCTOM XOAY.
Cnepute 3a Tem, YToGbl pa6oyas 30Ha 6bina
XOpOLUO OCBelLeHa.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

YCTAHOBKA
MOArOTOBKA

MpoBepsTe  copepxumoe

KOMMJiekTa Ha Hanudue

crieyloLmx KOMMNOHEHTOB. B criydae oTcyTCTBUSA Kakom-
nmbo petanu HemeaneHHo coobwute o6 aTom B

ceps

MCHBIV LeHTp Makita.

OTpe3Ho CTaHOK co cTonom (1 wT.)

Hoxka (4 wT.)

Onopa (4 wr.)

BWHT ¢ noTanHow ronoBkow Ansi onopsbl (4 wr.)
[aika c WecTUrpaHHoOn ronoBkon Ans onopbl (4
LWT.)

Onopa HOXKM (ANUHHas) (2 WT.)

Onopa HoXkK (kopoTkas) (2 wr.)

Koneco B c6ope (1 wr.)

MpoTtuBonbineBas Hacagka (1 wr.)

PykosiTka Ans nepeHocku (2 wr.)

BonT ¢ kBagpaTHOW LIENKON ANsi HanpaBnsaoLen
ctona (4 wr.)

Bont c LUeCTUrpaHHOM
HanpasnsioLen ctona (4 LWT.)
Hanpasnstowas ctona (anuHHas) (1 wr.)
Hanpasnstowas ctona (kopoTkas) (1 wr.)
BcnomorarenbHbivi cton (1 Wwr.)

Mopnopka (AnuHHas) (2 wr.)

Mognopka (kopoTkas) (2 wr.)

Kptoyok (1 wT.)

3almnTHBIN KOXYX Ancka (1 Wwr.)
CamoHape3atoLmii BUHT (3 WT.)

BonT ¢ wecTurpaHHomn ronoskon (38 wT.)
[aika ¢ wecTmurpaHHomn ronoekon (38 wr.)
LWecTurpanHHbin kntod (1 wT.)

[aeyHbIv kmtoY (1 LWT.)

HaxwvumHas nanka (1 wr.)

HaxumHon 6pyc (1 wr.)

MnaHka (ans HanpaenswoLwen nnaHku) (1 wr.)
Hanpasnstowas nnaxka (1 wr.)

ronoBKON ons

YcTaHOBKa OTPe3HOro ctaHka co CTONIoM

1.
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MepeBepHUTE OTPE3HON CTAHOK CO CTOMOM Ha
OBe fdocku. Ybeautecb, UYTO packnvHMBaOLWMM
HOX HaxoauTCs Mexay AByMst JoCKaMu.



0

_

=

1. Oocka
2. PacknuHusaloLwmi Hox

2. lMopgcoeguHute 4eTbipe HOXKM MO BHYTPEHHEN
KPOMKe ocHoBaHusl. [logcoeanmHUTe HOXKY C
OTBEpPCTMEM [AfA MepeknoyaTtens Tak, 4Tobbl
cTopoHa C cumBorom “A”  Haxogunacb Ha
OCHOBaHWWN. BpeMeHHO 3akpenuTe YeTbipe HOXKU,

HO He 3aTArvBanTe BUHTbI HA JaHHOM aTane.

1. Hoxka
2. OTBepcTVEe ANs nepekntovaTens
3. CumBonom A

3. MNopcoeaunHnTe onopbl  HOXeK (ASIMHHbIE) K
HOXKaM, NOcne Yero NoACOEANHUTE OMNOPbl HOXEK
(kopoTKME) K HOXXKaM. HaaexHO 3akpenuTe HOXKU
M onopbl HOXek BWHTamu. O6s3aTenbHO
NpoBEPLTE PACTONOXEHWE OMOP HOXEK.
YcTaHOBWTE OCHOBaHME B HUXKHIOI YaCTb HOXEK.
3advKkcrpyiiTe  camMOHape3HbIMU  BUHTAMWU U
LIECTUrPaAHHBIMU raikamu.
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1. Onopa HOXKM (ANnHHas)
2. Onopa HOXKKM (KopoTkast)
3. Onopa

4. Bonee wmpokas 4acTb

5. TlopcoeanHnTte koneco B cbope K HOXkaM W
3aKpenuTe BUHTAMU U LUECTUTPAHHbIMU rakamu.

Puc.1

6.  YctaHoBWUTE NPOTMBONbLINEBYO Hacaaky.

7. Ortperynupynte psuratenb B nonoxeHne 0° u
3aKpenuTe ero, 3aTsiHyB PyKosATKy. 3akpenute
LUHYP NUTaHWUS XOMYTOM.

Puc.2

8. lepeBepHUTe OTPE3HOW CTAHOK CO CTOMOM
obpaTHO ¥ noAcoeauvHWTe  PYKOATKM — Ans
nepeHockKu.

Puc.3

9. YcraHoBMTE nepeknoyaTenb Ha  HOXKY WU
3aKpenuTe ero caMoOHape3HbIMU BUHTaMK.

Puc.4

10. YcraHOBMTE NWUMbHBIN AUCK W 3aLUUTHBIN KOXYX
avicka. Bo Bpems yctaHoBku cM. pasgen “CHsATune
WUNW ycTaHoBKa MWMbHOrO Aucka” u “YctaHoBka
3aLLMTHOrO Koxyxa”.

11.  YcraHoBMTE HanpaBnsioLLyl0 cTona (KOpoTKyH) K

nepeaHelt YacTu OTPE3HOro CTaHKa Co CTONOM, a
HanpaenswLyo cTona (ANWHHYI) - K NeBow
CTOPOHE OCHOBaHMSI.



1. Hanpasnsiowwin penbc
2. bonT c KBapgpaTHOW LUeKon

12. YctaHoBuTe BCMoMoraTenbHbIN cron Ha
OCHOoBaHve. Bbibepute nognopku Hagnexaluewn
ONUHBI (B 32BUCMMOCTU OT PacrionoXeHNs).

iE 5l5)

. BcnomoratenbHebivi cton
. Moanopka (anvHHas)
. Moanopka (kopotkast)

WN =
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[Ers

1. BcnomoratenbHbIn cTon
2. MNoanopka (kopoTtkast)
3. Mopnopka (anuHHas)

13.  YcTaHOBMTE KPIOYOK Ha HOXKY.

Puc.5
14. OTpesHoMm CTaHOK CO  CTOMOM  criegyeT
yCTaHaBnMBaTb B XOPOLLO OCBELLEHHOM MecTe,
A€ MOXHO TBEPAO W YBEPEHHO CTOSITb Ha Horax.
Ero cnegyer ycraHaBnuBaTb B MecTe, rae
MMeeTCs  [0CTaToMHO  MpOCTpaHcTBa  Anst
HesaTpyaHeHHOW paboTbl C geTansmMu pasHoro
pasmepa.

Ecnn  cyuwectByeT BepoATHOCTb TOrO, YTO
OTpesHon CTaHoK co CTOMOoM MOXeT
OMPOKWHYTLCS MM NepeaBUHYTLCA BO BPeMst
paboTbl, ero He06XOAMMO NPUKPENUTDL K NOMY.

XpaHeHue npuHaanexHocTen

Puc.6

HaxuMHyto nanky u raeuHble KMmoYn MOXHO XpaHWTb C
npaBoi CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rmy6uHbI pe3a

Puc.7

PerynupoBka rny6uHblI pe3ku BbINOSHSETCA NOBOPOTOM PYYKM.
MoBepHUTE pyyKy MPOTUB YaCOBOW CTPENKMW, YTOObI MOAHATH
[ZUCK, UMK NO YacoBOW CTpenke, YTobbl ONyCTUTb ero.

Mpumeyanue:

. Mpu peske TOHKUX MaTepuaroB HacTpoiTe HeGoMbLLYio
rny6uHy, 4TOBbI NONy4nTL Bonee YMCTLI paspes.

Pel’yﬂMpOBKa yrna ckoca

Puc.8
Ocnabbre pyyKky OnoOKMpoOBKM, MOBEPHYB €€ MpOTUB
4acoBOW CTpenku, 40 YCTaHOBKM Heobxoaumoro yrna (0°

- 45°). CTpenoyHbIn yka3aTenb oTobpaxaeT yron dacku.

Mocne ycTaHOBKM HEOGXOAMMOrO yria NoBepHUTE pyuKy
6rnoKMpoBKK no 4acoBoW cTperike, 4TOObI
3abnok1MpoBaTb HaCTPOWKK.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
. [Mocne HacTpowikv yrna ¢ackv XOpoLlo 3aTsHUTe
PY4Ky 6MOKMpOBKM.

HevicTBue BbikNoYaTens

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJ,EHVIE:
« CHumuTe geTarnb co cTona.
- [Nepepn BCTaBKOW LUTEkepa UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCErAa NpoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT OTKITHOHEH.
Puc.9
[Insi BKINOYEHUA MHCTPYMEHTa HaxmuTe kHonky BKI. (1)

[INSA BbIKNIOYEHNSA MHCTPYMEHTa HaxxmuTe kHonky BbIKJT.

( O ) unun Ha KpbILKY NepeknovaTens.

MOHTAX

ANPERYNPEXAEHME:

. lMepen npoBegeHvem  kakux-nubo  pabor  c
MNHCTPYMEHTOM BCErfa NpoBepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, @ LUHYP MUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKM.

WHCTpyMeHT nocTaBnsieTcsa ¢ 3aBofa 6e3 yCTaHOBNEHHbIX
Ha HeM NUMbHOro ANCKa W 3aLLMTHOTO KOXYyXa.

CHATHE unu yCTaHOBKa NUNbHOro gucKa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Mepen ycTaHOBKOW WNM CHATMEM AwWcKa, Bcerga
npoBepsiNTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LLUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTAHUS.
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- [na ycTaHOBKW UMM CHATWUS Aucka Monb3yhTechb
TOMbKO  LWEeCTUrpaHHbIM  knto4oMm  Makita. B
NPOTVBHOM Crlyyae LWeCTUrpaHHbli B6ONT MOXHO
nmbo nepeTsHyTb, NMMBO He OOTAHYTb. OTO MOXET
NpVBECTM K TPaBMe.

. Wcnonb3ynTte cnepylowme AuckoBble nunbl. He
UCMONb3yiTe  [MCKOBblE  MUMbl,  KOTOpble  He
COOTBETCTBYIOT YKka3aHHbLIM 3[€Cb XapaKTepucTuKam.

Mopgene | Auametp TonwwmHa gucka Mponun
2712 315 mm 2 MM Unu meHee 2,8 MM unu Gonee
Puc.10
Ytobbl CHATb NWUMbHBLIA OUCK, CHUMUTE CO cTona

BKNafbll. YOepxuBanTe BHELWHWA dnaHel, npu
NMOMOLLM raeyHOro krnoya u ocnabbre LUecTUrpaHHbI
60nT, NOBEPHYB €ro No 4acoBOW CTPernKe Mpu NOMOLLM
LIECTUrpaHHOTO  kniova. 3aTeM  BHUMUTE  BHELUHWIA

dnanew,.
Puc.11
UTto6bl  yCTAHOBWTbL  NUMbHBLIN  AUCK,  cobepuTe
BHYTPEHHWA naHel, MUMbHbIA OWUCK, HapYXXHbIN

dnaHew, Wwaiby W WecTUrpaHHbIn 6onT Ha WNMHAEne.
Y6egutecb, 4TO 3ybbsi OWcCKa HanpaBneHbl BHWU3 B
nepegHen yactu crona.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. CopepxwuTe MoBepxHOCTb bnaHua B 4MCTOTE OT
rpssn M Hanunwmx Yactuy, T. K. OHW MOryT
NpYBECTM K NpocKanb3blBaHUO aucka. Ybeautech
B TOM, 4YTO AUCK YCTaHOBMEH TaK, 4To 3ybupl
COBMajaloT C HanpaBneHnemM pesku.

Ons  Toro u4tobbl 3akpenuTb AWCK, YyaepxuBanTe

BHELUHWIA cbnaHey, npyv MOMOLUM FaeyHoro Krwya, u

3aTsHUTE LUECTUrpaHHbIA GONT, NMOBEPHYB €ro MpoTuB

4aCcoOBOW CTPENKM NPU MOMOLLY LUECTUrPaHHOro Krkouya.

XOPOLWO 3ATAHUTE WWECTUMPAHHBLIV BONT.

Puc.12

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Byaobre ocTOpoOXHbI, yaepXvBasi LUECTUrpaHHbIN
6onT wecTurpaHHbIM  knyvom. Ecnm  3axsar
ocnabHeT M LeCTUrpaHHbIA KoY COCKOMb3HET C
wecTurpaHHoro 6onTta, Bbl MOXeTe yOapuTbCs
pykoin 06 ocTpble Kpasi aucka.

YcTaHoOBKa 3alUTHOro KOXyXa

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. Mepen YCTaHOBKOW 3aLUNUTHOrO KOXyxa
oTperynupyite rmybuHy pesku TaK, 4TOBbl OHa

BbINOMHANACL NPU MaKCUMaribHOM Yrie BO3BbILIEHNS.
Puc.13

Puc.14

YcTtaHoBuTE 3aLLUMTHbIN KOXYX B nas Ha
packnuHuBaloleM Hoxe. 3aduvKCcupyniTe  3aluTHBLIN
KOXYX, MOBEPHYB pblyar.



AI‘IPE.E[YI'IPE)KL[EHME:

. PaccormacoBaHve gucka W packnvMHMBAIOLLEro
HOXa MOXeET Bbl3BaTb ONacHoe 3axaTvie BO Bpemsi
pabotbl. Ybeautecb B TOM, YTO OHU BbIPOBHEHbI
[OMKHbIM 0BpasoM. HapylueHvne perynupoBsku
PacKNMHMBAIOLLEro HOXa MOXeT MpuBeCcTn K
cepbesHbiM TpaBMaM BO BpeMsi 3KCnnyaTtauuu
MHCTPYMEHTA.

- Ecnu no kakor-nn6o npuynmHe OHU He BbIPOBHEHDI,
obpaTnTech B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP
Makita ona nposefneHns peMmoHTa.

. He n3BnekanTte packnvHMBaIOLWMIA HOX.

Puc.15

Mexay packnuMHMBaOLWMM HOXOM W 3ybuamu gucka
[ormkeH 6bITb 3asop nopsgka 4-5 mm. OTperynupyiite
PaCKIMHMBAIOLMIA HOX COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om u
XOpOLUO 3aTHHWTE LWecTUrpaHHble ravikn. Bcrasbre
BKMadblll B CTON W Mepef Havanom pesku nposepbTe
paboTOoCNOCOBHOCTL 3aLLUTHOIO KOXYyXa.

YcTaHOBKa M perynupoBKa HanpaensioLiein
nnaHKu

Puc.16
YcTaHOBWTE HanpaBnsoLWyld MnaHky Ha CTon  Tak,

yTobObl ee [fepxaTenb BOLWeEN B 3auenneHve c
HanpasnsioLlei cTona. 3araHuTe PYuKy
HanpaBnsioLLEe MNaHKy No YacoBOW CTPerKe.

Puc.17

Ons  Toro u4tobbl obGecneuutb  napannenbHOCTb
YCTaHOBKU HanpasnsioLlei nnaHku [NCKY,

3acukcupynTe ee Ha pacCcTosiHUM 2-3 MM OT AucKa.
MogHvMMTE AMCK Ha MakcMManbHYH BbicOTy. M3mepsTe
pacctosiHve (A) 1 (B) mexagy HanpaBnstoLen nnaHkon n
anckom. PesynbraTbl 060vX M3MepeHUn AOMmKHbI ObiTb
WOEHTUYHBI.

Mpn  HapylweHun napannenbHOCTU  PacnofioXeHns
Hanpaensioweid  NnaHkM U AWUcka  BbINOMHUTE
cneaytoliee:

1. Ocnabbre pyuKy HanpaBnsoLWen nnaHKu.

2. OrtperynupyiTe  MonoXeHne  HanpasnsoLen
nnaHkn  Tak, 4Tobbl OHa  pacnonaranack
napannenbHo AUCKY.

3.  3arsHuTe pyuky.

ANPERYNPEXAEHME:

«  Ybegutecb, uTO  HanmpaBnsowas  NnaHka
pacrnonoxeHa napansensHo AUCKY — B MPOTUBHOM
cny4ae BO3MOXHO  BO3HWKHOBEHWE  OMacHow

OTAa4M UHCTPYMEHTA.
MopknioyeHue K Nbinecocy

Puc.18

[na obecneveHns YucToTbl Npu paboTe NOACOeAUHUTE
K MIHCTPYMEHTY MblNecoc unm neinecbopHuk Makita.
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SKCMNYATAUNUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. Bcerga ncnonb3ynte nogpyyHble cpeacTsa, Takue,
KaK HaXuMHble nasnkv n 6pycbs, ecnu cyLiecTsyeT
0MacHOCTb TOrO, YTO PYKW UMK NanbLibl MOryT BbiTb
OKOMO Aucka.

- Bcerga kpenko npwkumaiite obpabaTbiBaemyio
fetanb K CTONy M HanpasnsiowWwen nnaHke wumm
n3mepuTenio yrna peskun. He crubante un He
nepekpy4uBanTe ee npu nogaye. M3orHytas mnm
nepekpyyeHHas Aetanb MOXeT Bbl3BaTb OMAacHYyto

otaaqy.
- HUKOIOA He BbiTArvBanTe obpabaTbiBaemyto
petanb, ecnu  Auck  kpytutca. Ecnm Bam

HeobXxoaMMO BbITSIHYTb OobpabaTbiBaeMyto AeTanb
[0 3aBeplUeHUs pacnuna, cHavana BbIKMounTe
MNHCTPYMEHT, Kpenko yaepxusas
obpabatbiBaemyto aetanb. lNepen BbITArMBaHWEM
obpabaTbiBaeMol AeTanu nodoxauTe, noka AWcK

NOMHOCTbLI0 OCTaHOBUTCS. HecobntogeHnne
[aHHOro TpeboBaHWs MOXET MPUBECTU K OMacHbIM
OTCKOKaM.

- HUKOIJA He ybupaiite oTpe3aHHble MaTepuansl,
€CInu AWCK KPYTUTCS.

. HUKOIOA He nomeluaiite pyku vnu nanblbl Ha
nyT NPOXoAa pexyLuero aucka. byaste ocobeHHO
OCTOPOXHbI NP BbINOMHEHUM PE3KUN NOZ YrNOM.

- Bcerma HapexHo 3akpennsiiTe HanpasnsioLLyio
NnaHKy, MHa4e MOryT NPOU30MTH OMacHbIE OTCKOKM.

- Bcerga nonbayiiTecb noApyYHbIMKU CpedcTBamu,
TaKVMK Kak HaXKMMHblEe narku n 6pycbsi, Npu peske
HeBOoNbLUMX UMK y3KNUX AeTanen.

MoapyyHble cpeacTBa

Moapy4YHbIMU CPEACTBaMM SIBMSIOTCS HAXKMMHbIE Narnku,
HaXVMHble 6pycbsi WMNM  BCrioMoraTenbHble  MaHKu.
Mcnonb3yiiTe ux pOns  BbinonHeHusi  6e3onacHblX,
yBEepeHHbIX pacnunos, 4Tobbl onepaTop He Kacancs
[VUCKOM Kakon-nnbo yactu Tena.

BcnomorartenbHas nnaHka

Puc.19
M3rotoBbTe BCMOMOraTenbHyl0 MMaHKy U3 daHepHbIX
petanew paamepom B 9,5 1 19 mm.

MpoponbHasa pacnunoBka

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. MNpu pacnunoBke ANMWHHBIX UM BONbLUMX
ob6pabaTbiBaeMbIx nertanew, Bceraa
obecrneunBaiTe Hagnexailylo MoAAepXKy 3a

npegenamn crtona. HE nossonsanTe AnWMHHOW
[ocKe OBUraTbCs UM cMellaTbcst Ha cTone. JTo
npuBedeT K 3alleMrEeHU0 AWCKA W MOBbILLEHUIO
BEPOSATHOCTU OTCKOKA WM NUYHOWM TpaBMmbl. Onopa
[OOIKHa HaxoAWTbCS Ha TOW Xe BbICOTE, YTO U
cTon.



Puc.20
1. Otperynupyiite rnybuHy pacnuna Tak, 4tTobbl oHa
6blla HEMHOTO MeHbLLUE, YeM TOMLMHA AeTanu.

YcTaHOBWTE  HanpaBnsloWylo  MnaHky — Ha

HeobxoaMMmyto LUMPUHY pa3pe3a U 3admKcupyinTe

ee Ha MecTe, 3aTsiHyB pYyuKy.

3. BknounTe WHCTPYMEHT, U OCTOPOXHO MoaanTe
obpabaTbiBaeMyto feTanb K AWCKY  BAOOMb
HanpaensioLLeil NaHKu.

(1) Ecnu wupuHa paspesa coctasnsieT 150 Mm 1

2.

Gonee, OyaobTe OCTOPOXHbLI NpW nopade
petanu  npason  pykow. JleBom  pykown
yoepxvBante netanb npwxartow K

HanpasnsoLwen nnaHke.

Ecnun wwpuHa npogonbHoro pacnuna paeHa
65 - 150 MM, MCNONb3YNTE HAXUMHYIO Nanky
ansi nogaun obpabartbiBaemon gertanu.

@

Puc.21

(3) Ecnu wwupuHa pe3kn MeHbwe 65 MM,
nonb30BaTbCA HAKUMHOW Nankon Hemnb3s, T.
K. oHa OyneT ypapsiteca 06 orpaxaeHue
aucka.  McnonbayiiTe  AOMNOMHUTENbBHYIO
nnaHky W HaxumHom Opyc. YcraHoBuTe
[[ONOMHUTENbHYIO nnaHky Ha
HanpaeBnsioLLy0 MIaHKy Mpu MomoLuy ABYX
3axxumos "C".

Puc.22
MopaBanTte getanb pykow A0 Tex nop, noka
ee KoHel He Oyger pacnonaratbCs Ha

paccToaHun 25 mm ot nepenHero Kkpasa crona.

[ns Toro 4ToGbl 3aBEPLUTL pacnunueaHue,
npogonxanTte  nogaeBatb  AeTanb  Npu
nomoLuu HaXVMHOro 6pyca,
pPacnonoXeHHOro  Ha  BepxHerW  4actu
BCMOMOTaTeNnbHOM NiaHKu.

Puc.23
MonepeyHasa pacnunoBka
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tpy ocyllecTBNEHNN MOMNEPEYHON pPacnunoBKu
CHUMaiiTe BCnoMoraTesbHyH NMiaHKy co cTona.

. Tpyv pacnunoBke AnWHHBIX UM GOMbLUMX
obpabaTbiBaeMbIx netanen, Bceraa
obecrneunBaiTe Hapnexallyl MNOAAEPXKKY C
6okoBbIX  CTOpoH cTtona. Onopa  AomxkHa

HaxoAMTbCS Ha TOW Xe BbICOTE, YTO M CTON.
«  He nomewavite pykun Ha Nyt npoxoda pexyLiero
amcka.
Puc.24
MepemecTtute HanpaensioLLyo nnaHky B
HanpaensoLyo Ha ctone. OcnabbTe pyyKky Ha nnaHke
N ycTaHOBUTE HyXHbI yron (oT 0° o 60°). YctaHoBuTE
HECKOMbKO fAeTaneii BpOBeHb C  HanpaensoLen
NnaHkow, 3adukcupymTe 3aXUMOM Ha nnaHke W
nocTeneHHo nogasanTe Bnepes K ANCKY.
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MepeHocka WUHCTPYMeHTa

Puc.25

OTKMOYNTE UHCTPYMEHT OT CETMU NUTAHUS.
MepeHocUTe WHCTPYMEHT, ydepXuBasi ero Tak,
rnokasaHo Ha pUCYHKe.

Kak

/ANPERYNPEXAEHME:

- [lepen Tem, Kkak NepeHOCUTb UHCTPYMEHT, Bcerga
3aernn;u7|Te BCe NnoABWMXHbIE YacTun.

- [Tepen  nepeHockoW  WHCTpyMeHTa  Bcerga
yCTaHaBNvBanTe 3alUTHBIA KOXKyX Ha MeCTO.

TEXOBCNYXWBAHUE

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna ybeanTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, a LUTEeKep OTCOEAVNHEH OT PO3ETKM.

- B cnyyae nonomku Tonmkatens wnu 6noka
Tonkarens cnegyet obpaTtunTbes B
aBTOPU3OBaHHbIA CEepPBUCHBIN LeHTp Makita no
noBozy ero 3aMeHbl.

YBEAOMIEHUE:

. 3anpelyaetca  ucronb3oBaTb  GEH3UH,  MUIPOWH,
pacTeopuTerb, CMPT U T.N. OTO MOXeT NpuUBEeCTU K
13MeHeHMto LiBeTa, AechopMaLi 1 MOSIBNIEHMIO TPELLVH.

YucTka

Mepuoanyeckn ouynwanTe WHCTPYMEHT OT CTPYXKM W
wenok. OCTOPOXHO OuYMLLANTE 3alUUTHBIA  KOXYX W
[OBWXKYLLMECS YacTy BHYTPU OTPE3HOrO CTaHKa CO CTONIOM.

AONOJIHUTESNbHbIE
NPUHALONEXHOCTU

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKoMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BaluM
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoAacTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOJyYeHUs  TpaBM.
Mcnonb3yinTe npuvHagnexHoCTb WNW  Hacaaky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.
Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBMe B NOMNyyYeHuu
[OMNOMHUTENbLHON nHdopmaLmm no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-LeHTpoMm Makita.

. Hanpasnstowas nnaHka

. [aeyHbIn Koy

. LLlecTurpaHHbIn KnoY

MNpumeyaHue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. 3ibpaHe koniwwatko 10-2. Koy

14-1. Koxyx nonotHa

2-1. Wryuep ans nuny 10-3. Mocnabutun 14-2. 3anoBixHMI Hix

3-1. Pyuka Ans nepeHeceHHs 11-1. BHyTpiLLHii onaHeup 15-1. 3anobixHuMI Hix

3-2. [BUHT 11-2. Anck nunu 15-2. LLlecturpanHa ranka

4-1. MNepemukay 11-3. 3oBHiLuHiN dnaHeLb 15-3. 3a30p Mix 3an0BikHUM HOXEM Ta
4-2. TBUHT-caMopi3 11-4. Wanba 3y6usmMM nomnoTHa

5-1. Ckoba 11-5. BONT i3 WeCTUrpaHHOIO roNiBKOKO 16-1. Pyuka

6-1. LToBxa4 12-1. WecTurpanHnit kntoy 19-1. Maparnenb noBepxHi/kpato

7-1. Pyuka 12-2. Koy 22-1. llonatkoBa oropoxa

8-1. Pyuka 6riokyBaHHsi 12-3. BonT i3 LWEeCTUrpaHHOIO roniBKOK 23-1. fetanb

8-2. CTPinoYHMI NOKaX4MK 12-4. 3atarnymi 23-2. bnok wrosxavya

9-1. Mepemukay 13-1. Koxyx nonotHa 24-1. Hanpaenstoya nnaHka
10-1. LecTurpaHHni ko4 13-2. 3anobixHuUI Hix 24-2. Pyyka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH
Mogenb 2712
OTBip WwWnuHaens 30 mm
[iametp gucky 315 Mmm
ToBwwHa aucka 2 MM abo mMeHLe
TosLmHa nig kyTom 90° 85 Mm
Makc. pixyd4a cnpoMOXHiCTb ToBLwmHa nig KyTom 45° 58 Mm
LLinpuna 1600 Mm

LLiBnakicTb 63 HaBaHTaXeHHs

2950 (xg™) (50 'uy) | 3400 (x8™") (60 I'uy)

Po3awmip crona (4 x L)

550 MM x 1600 MM i3 JONOMiKHWUM CTONOM (3aAHiit)

Yncra Bara

52,9 kr

Knac 6e3neku

Knac |

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHD | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END310-1
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SKi 3acCTOCOBYKOTbCA ANs
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@E]EI - TpoumnTaiiTe iHCTPYKLtO 3 eKcrinyaTauii.

BasiranTte 3axvcHi okynsipu.

Tpymaii pykm abo nmanbui Ha BiACTaHi
Bifl ANCKY.

Tinbkn ans kpaiH €C

He Bukupaiite enekTponpunagn pasom
i3 nobyToBUM CMITTAM!

3rigHo 3 E€BponencbKo AMPEKTUBOD
npo  yTuni3auilo  enekTpuyHoro Ta
eneKTpoOHHOro obnagHaHHs i 3 i
BUKOPUCTAHHSAIM i3 JOTPUMaHHSIM
HaLioHanbHUX  3aKOHIB, eneKkTpuyHe
obnagHaHHs, TepMiH cnyx6u skoro
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3akiHumBCs, cnig 36upatm B OKpeMo
BiABeAEHUX Micusix | noeepTatu Ha

BiOMOBiAHI  nignpuemcTBa 3 MOrO
nepepobku.
ENE003-1
MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo ANS pi3aHHs AepPEBUHM.
ENF001-1

[xepeno XuBNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknyatm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuyui 3
3aBOACBKAMU  XapaKTepuUCTUKaMWU. |HCTPYMEHT MoXxe
npautoBatM nuwe  Big  oAgHoasHoro  mxepena
nepemiHHoro cTpymy. [ns 3anobiraHHs BpaxeHH:o
eneKTpU4HUM  CTPYMOM  iHCTPyMEHT Mae  6ytu
3asemneHuM. Cnia BUMKOPWUCTOBYBaTW NULLE TPUXKUIbHI
NoJOBXYBasbHI  LUHYPU 3 TPUMOMIOCHUMM  BUIKaMu,
npusHaYeHUMn ANs  3a3eMeHHs, Ta po3eTkamu,
nepegbavyeHnMy Ansi Uboro iHCTpyMeHTa.




ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3Ha4YeHul BignosigHo o EN1870-1:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 93 A6 (A)
PiBeHb akycTuuHOi NOTYHOCTI (Lwa): 105 aB (A)
Moxubka (K) : 4 ab (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucty cnyxy

AYBArA:

HaBegeHi undpwu BKasytoTb Ha PiBHI BUOABAHOTO LWyMY i
He 060B’sI3KOBO rapaHTytoTb 6e3neky poboyoro micus 3
nornspy TexHikum 6Ge3nekn. Xova piBeHb BUAABaHOrO
WwymMy Ta piBeHb LUyMy, WO BMNMBAE Ha oneparopa,
NeBHMM YMHOM B3AEMONOB’'A3aHi, piBeHb BUAABaHOrO
Wwymy He Moxe ByTu HafilHUM NOKa3HWKOM TOro, YU €
HeobxioHMMK popaTkoBi 3axoau G6e3nekn. [Jo dakTopis,
AKi  BNNMBalOTb Ha PaKkTUYHUIA piBEHb LUyMY, LU0
BNMBAE Ha oOnepaTtopa, Hanexarb XapaKTepuUCTUKU
po6oyoro NpuUMILLEHHS Ta iHLWI AXepena Lymy TOLUO,
Hanpuknag KinbkicTb OAMHWUL OOnagHaHHS Ta iHLWi
CyMicHi npouecun. Takox A03BONEHWUN piBEHb LUYMY, LLO
BNMBAE Ha ornepartopa, MOXe BiApPI3HATUCS 3anexHo

Bi4 kKkpaiHn. Lsa iHdopmauis, ogHak, [Oo3sonse
onepatopy obnagHaHHa  Ginbll  TOYHO  OUIHUTK
NOTEHLiHI pU3nkn Ta Hebesneku.

ENH113-1

Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
€C

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMYy, WO

obnapHaHHA:

MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:

HacrTinbHa guckoBa nuna

Ne mogeni / Tun: 2712

BianoBipae Takum €Bponencbkum [ilupekTuBam:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE  BIiANOBIAHO OO0  TaKUX

cTaHfapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Ne ceptudikata Ha NpoBeAEHHS TUMOBMX BUNPO6yBaHb
Ha BiANOBIAQHICTb avpekTMeam
€C.M6A,13,12,86528,002
Tunosi BUNpo6GyBaHHSA Ha BiANOBIAHICTL AWPEKTUBI
€C 2006/42/EC 6ynu npoBefeHi:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65. D-80339 Miinchen HimeuyunHa
laeHTudikauiiHun Homep 0123
TexHiyHy iHdopMauio BignosigHo po  2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbrisi
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20.12.2013

Acywi dykans

[upekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! T[lpouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPYKUil.
HepoTpumaHHA [aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU 10 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hunx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
ENB122-1

AOOLOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

1. OpsiranTe 3axMcHi oKynspw.
2.  He cnig kopucTyBaTMCA IHCTPYMEHTOM npw
HasiBHOCTi 3aMMUCTUX PiAUH Ta rasis.
3a6opoHAETLCA BCTaHOBMIOBaTM abpasnBHe
BiApi3He Kono Ha iHCTpyMeHT Ta
KOPMCTYBaTUCHA HUM.
MNepea nouatkom poGoTn cnig peTenbHO
nepeBipUTU MNOMIOTHO Ha HasABHICTb TPIWMWH
abo nowkomxeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK
TpicHyTe a60 NOLWKOAXEHEe MOMOTHO.
Cnip  KOpPUCTYBaTUCA  TiNMbKM  NUIbLHUMMU
AWCKaMM, WO peKoMeHAOBaHi BUPOGHMKOM Ta
fAki  BignoBigaoTe EN847-1, Ta TOBWMHa
3anobixxHoro HoXxa He MOBWHHA GyTW Ginble
WMPUHW Npopi3y BiA4 NUIbLHOrO AUCKY Ta
MeHLU NOoMoTHa AUCKY.
3aBxaun BUKOPUCTOBYMA
peKoMeHAOoBaHi B uin iHCTPYKUii.
BUKOpUCTaHHA  HeHaneXHoro  npunapAs,
Hanpuknaa abpasuBHUX BiAPI3HUX AUCKIB,
MoXke NPU3BECTU [0 NOPaHEHHS.
O6upaiTe nuUNbLHUA AUCK BignoBiAHO Ao
marepiany, wo 6yae pisatucs.
He cnip 3actocoByBaTM AMCKM MUKW, WO
BUrOTOBNEHI 3 WUBMAKOPI3anbHOI cTani.
9. [Onsa Toro, Wo6 3MEeHWWUTU BUPOGNEHUW LyMm,
AWUCK NOBUHEH GYTH 3aBXAMN rOCTPUM Ta YUCTUM.

3.

NPUHANEeXHOCTi



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTpumyitech
MaKCUMarnbHOi LIBMAKOCTIi 3a3Ha4yeHoi Ha

AVUCKY MUKW,
Mepea BCTaHOBMEHHSIM AUCKY CIlif MOYUCTUTH
wnuHAaens, dnaHui (0co6nMBO NOBEpPXHIO
BCTaHOBIEHHs1) Ta  LWeCTUrpaHHy  rawky.
HenpaBunbHe BCTaHOBMNEHHSA Moxe
npussBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHa  ab6o
NPOCNU3aHHA AUCKY.

Cnia  KOpUCTyBaTUCSi KOXYXOM  MUIIbHOroO
AUCKY Ta 3anoGiXKHMM HOXeM KOXHOro pasy
KONMW LUe MOXNMBO, y TOMYy uuchni nig 4ac
HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUWA KOXYX OUCKY
cnip o6oB'A3KOBO BCTAHOBMIOBATU 3rigHO Ao
iHCTPYKLUi, 3a3HaYeHUX Y LbOMY NOCIGHUKY.
Hackpi3He pi3aHHA BiaOyBa€eTbCA KONMW AUCK
npopisae Hackpisab pgetanb fK nig 4ac
NO3A0BXKHLOrO, TaK i MOMepPeyYyHOro pi3aHHs.
3ABOPOHAETLCA KopucTyBaTUcs
iHCTPyMEHTOM i3 HecnpaBHUM 3aXUCHUM
KOXYXOM AMCKY a6o KpinuTu KoXyx 3a
[OMOMOrod MOTY3KW, CTpyHu i T.4. Cnig
HeramHo cKoperyBaTU 3aXMCHUW KOXyX Yy pasi
A0ro HenpaBUNbHOTO (PYHKLIIOHYBaHHS.
0O60B'A3KOBO CNig  BCTAaHOBUTU  3aXMCHUW
KOXyX Ta 3anoGiXHUA HiXX 3HOBY nicns
3aBeplIeHHA po6oTn, sika MOTpedye 3IHATTA
KOXYXY.

3abopoHsiETbCA pi3aTU MeTanesi npeameTy, a
caMe UBAXU Ta rBUHTU. [lepeas nouyaTkoMm
po6oTu ornsHLTe AeTanb Ta 3abepiTb Yci
UBSIXW, rBUHTU Ta iHWWIA CTOPOHHIN MaTepian
3 geTtani.

Mepepn yBiMKHEHHAM 3a6epiTb KMtoYi, Bigpi3ku
i .4. 3i cTony.

HIKONIN He opsranTe pykaBuub nNig 4ac
po6oTtu.

He Tpumait pyku Ha niHii NUNbLHOro ANCKY.
3ABOPOHAETLCA ctoatm abo p[o3BonAaTU
KOMYCb Llie CTOSITU Ha OAHIN MiHii 3i wnaxom
NUNBLHOrO AUCKY.

Mepepn yBiMKHEHHAM nepeBipTe, W06 NONOTHO
He TopKanocs 3anobixHoro Hoxa a6o Aetani.
Mepen  BMKOPUCTaHHAM  iHCTPYMEHTY  Ha
haKTUYHIN peTani, 3anuwTe MOro IKMMUCb Yac Ha
xornocToMmy xofi. 3BepHiTb yBary Ha BiOpauilo Ta
KONMXaHHA, WO  BKasyloTb Ha  MoraHe
BCTaHOBMNeHHs1 a60 GanaHcyBaHHS AUCKY.
IHCTPYMEHT He MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU AnNs
BMAoBOyBaHHA abo npopisaHHA  nasis,
OTBOpIB Ta KaHaBOK.

Cnig 3amiHMTM Bknaguw cTtony y pasi Moro
3HOLUYBaHHS.

3ABOPOHEHO BUKOHYBaTH Oyab-Aki
perynioBaHHA nNif 4yac po6oTu iHCTpymeHTa.
Mepen perynoBaHHAM cnig  BigKNOYUMTHY
iHCTPYMEeHT.
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24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

KopucTyiica wrtoBxayeM npu HeobXigHOCTI.
LWroBxauwi CINIA BukopucToByBaTM  Ans
No3A0BXHbOrO pi3aHHsl By3bKUX AeTanen ans
Toro, Wo6 TpuMMaTM pyku Ta nanbui Ha
BiACTaHi Big AUCKy.
36epirai WUTOBXay, KON He KOPUCTYELLCH HUM.
Ocob6nuBy yBary cnig NpuainuTH iHCTPYKUiAM
3i 3MeHweHHA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnopaiBaHa peakuis 3awemneHoro,
3acTpArnoro aéo 3MmileHoro NUILHOro AUCKY.
BIAOAYA cnpuyunHsie BiACTpintoBaHHA aetani
3 iHCTpymeHTy po onepartopa. BIOOAYA
MOXE TMPU3BECTU [O CEPMO3HOIO
NMOPAHEHHA [Ons Toro, wWo6 YHUKHYTU
BIAOAYY, nonoTHO NOBUHHO O6yTU 3aBXAu
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MOBUHHA 6yTn
BCTaHOBMNEeHa napanenbHo NornoTHa,
3ano6GiKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NOBUHHIi OyTM B pPOGO4YOMY MOMOXEHHI Ta y
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BianyckaTtu
petanb OOKA BOHa He OyAe BLUTOBXHYTa
MOBHICTIO [0 NONMOTHA, Ta He cnig pisatn
Yy3A0BX CKpy4eHy abo 3ropHyTy gertanb a6o
npm BiACYTHOCTI TPUKYTHUKa ans
CnpsAIMyBaHHSA Y340BX NMaHKu.
He cnig 3piiicHioBaTn pisaHHA "3 pyku" "3
pyku" oO3Hauyae, WO 3aMiCTb BUKOPUCTaHHS
HanpsiMHOI NNaHKu abo KyToBoro WabnoHy, B1
nigTpumyete abo cnpsAMoByeTe AeTanb
CBOIMU pyKamu.
HIKOJIM He cnig xanatTm nNUNLHUA [UCK.
HIKONW He cnia TarHyTucA po Aetani AOKu
NUNbLHUIA ANCK NOBHICTIO HE 3YNMUHUTBLCS.
Cnia yHukaTu piskoi, wBuakoi nopavi. Mia vac
pi3aHHA TBepAux AeTanen nogaBalTe iX fK
MOXHa noOBiNbHiWwe. 3a60POHAETLCA THYTU
abo ckpyvyyBaTu pgeTtanb npu nogadi. fAkuwo
MONOTHO 3aKknuHuNo abo 3awemunocs B
peTani, HeranHo BWMKHiITb  iHCTPYMEHT.
Bukntovite iHCTpyMeHT i3 ciTi. lMoTim cnig
YCYHYTW 3aLleMIIeHHS.
3ABOPOHAETLCA 3abupatu Biapisku 6ins
ANCKY abo TopkaTMCs KOXyxa AWCKY nig 4ac
po6oTu Aucky.
MEPEQ nouyaTKkOM pi3aHHA cnigu BUOUTU
nocnab6neHi kanwu i3 getani.
He nowkomxywnTte wHyp. Hikonn He cmukante
WHYP, Wo6 BUTAITU Koro i3 po3eTku. Tpuman
WHYpP Ha BiAcCTaHi Big AXxepena Tenna, macTtun,
BOAM Ta rocTpUXx KpaiB.
IHKONM NYN, WO YTBOPIOETHLCA NiA Yac pi3aHHsA,
MiCTUTb XiMi4YHi pe4OBUHK, SIKi CNPUUYNHAIOTH
3axBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN pPO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKkTUBHI wWwKoau. Huxye HasepeHi
pesiKi 3 UmMX XiMiYHUX pe4OBUH:
- CBMHeLb, SIKMA YTBOPKETLCA NiA 4ac
pi3aHHA MaTepiany 3 O0apBHMKOM Ha
CBUHUEBI OCHOBI, a TaKoX,



35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

- MULW'AK Ta XpOM, fIKi YTBOPIOIOTbLCA Mif

yac pis3aHHA  XxiMiYyHO

nunomarepiany.

obpob6neHoro

- Puaunk BNAUBY TakuX peyYOBUH 3anexuTb

Bii 4acTOTM BMWKOHAHHA BaMM TaKoOro
BuAy po6otu. inA Toro, Wo6 3MeHWUTn
BMIMB TakKMX XiMiYHMX pPe4vYoBUH: cnif
npautoBatu B Aobpe npoBiTproBaHOMY

NpUMilLleHHi Ta i3 3aTBepAXeHMMM
3acob6amu  iHAMBIAYyanbHOrO  3axwCTy,
TakKUMM SK NUNO3axUCHi  Macku, SKi

cneuianbHO npu3HayeHi Ans dinsTpauii

MiKPOCKOMi4YHMX YacTOK.
Y pa3i BMKOpPUCTaHHA iHCTPpyMeHTa Yy
NPUMIlLlEHHi 3aBXAW NpUEAHYNTE WOro Ao
30BHiWHbLOT cuctemm nUNoBuAaneHHs.
CucteMy nunoBupaaneHHs cnifa  BMUKaTH
nepepn 3anyckom iHCTpyMeHTa.
MoxHa niginMaTn 3axMcCHUM KOXYX Mig yac
BCTaHOBMEHHA1 AeTani Ta ANs nonerweHHs
yncTku. MNepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY A0
Mepexi cnif 3aBxAn nepesipaTH, WO6 KoBNak
KOXyXy OyB OnyLieHMI Ha NIOLWMHI NUIbHOro
cTony.
Mip yac npoBeAeHHAM POGIT Ha NUNANLHOMY
AWUCKY, noaavi AepeBMHM Ha iHCTPYMEHT Ta
npoBeAeHHsA poGiT i3 TexXHi4YHOro
obcnyroByBaHHA HagsranTe 3aXUCHi pykaBuLi,
o6 3ano6irT NnopaHeHHIo pyK.
Hikonu He Hamarautecs npubupaTtun TUpCy,
KONW iHCTPYMEHT YBIMKHEHUI a60 NUNANbHUK
AVUCK NnepebyBae y pyci.
Hikonu He BUKOpPUCTOBYMTE iHCTPYMEHT, AKLLO
He BCi HeoOGXigHi ANs iHCTpyMeHTa 3axMUCHi
npucTpoi Ta 3acobu 6Gesneku npauloOTL
HaneXXHUM YUHOM.
OnepaTtopy NOBWHHI NPOWTM cneuianbHy
nigrotoBky 3i 30MpaHHsA, perynoBaHHA Ta
ekcnnyaTauii iHcTpymeHTa.
Hikonu He BUKOPUCTOBYITE AUCKWN,
MaKcMManbHa WBUAKICTb SIKUX € HWXKYOK 3a
WBUAKICTb iIHCTPYyMeHTa 6e3 HaBaHTaXeHHS.
CnigkynTe 3a TuUM, W06 poGoya 30Ha Mana
HanexHe OCBITNEHHSA.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKM.

BCTAHOBJIEHHA
MAroTOBKA

MepeBipTe BMICT yNnakoBKW1 Ha HasBHICTb Takux AeTanewn.
Byob nacka, HeranHO MOBIJOMTE Y CEPBICHUMA LEHTP

Makita y BunagKy Hecrtadi 6yab-sikoi getani.
- HacrtinbHa gnckosa nuna (1 ognHuus)
- Hixka (4 wr.)

- Nipowsa Hixku (4 wr.)

- 'BMHT i3 NOTaHOKO rONOBKOIO AN151 MIAOLLUBY HiXXKM (4 LIT.)
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LLlecTurpaHHa raika Ans NigowWwBN HXKK (4 WT.)
Onopa Ans Hixku (gosra) (2 wr.)

Onopa Ans Hixkx (kopoTka) (2 LT.)
3ibpaHe koniwaTko (1wr.)

Munosnosniosay (1 Wwr.)

Pyyka ans nepeHeceHHs (2 LT.)

BonT i3 KBagpaTHMM  MiArONIOBHUKOM
HanpsiMHOI perikn (4 wr.)

BonT i3 LWwecTurpaHHoO rofioBKOK ANst HanpsiMHOI
penku (4 wT.)

HanpsimHa peiika (goera) (1 wr.)

HanpsimHa peitka (kopotka) (1 wT.)

[lonomixHwia cTin (1wT.)

Mignipka (gosra) (2 wr.)

Mignipka (kopoTka) (2 wr.)

lak (1wt.)

Koxxyx nonotHa (1 wr.)

CamoHapi3HuWii rBUHT (3 WT.)

BonT i3 wecturpaHHoo rornoskoto (38 wr.)
LecturpaHHa ranka (38 wwr.)

HakngHui knoy ana wecturpaHHoi ronosku (1
LWT.)

larkoBui knto (1 WT.)

LToBxay (1 wrt.)

Briok wrosBxava (1 wr.)

MnaHka (ans HanpsiIMHOT NnaHku) (1 WwT.)
HanpsamHa nnaHka (1 wr.)

ans

YcTaHOBMEHHA HACTINbLHOI AUCKOBOI NUMN

MepeBepHiTb Ta MOKMaAiTb HACTIMbHY [OMCKOBY
nuny Ha Agi CTiNbHUU. [MepeBipTe NONOXeHHs
3anobiKHOro HoXa MK IBOMA CTiNbHULAMMW.

1. CTinbHWUusa
2. 3anobixxHWI Hix

MNpuegHavite 4OTUPU HIKKM BCepeauHi OCHOBU
6ins ii kpato. MNMpuegHanTe Hixkky 3 OTBOPOM ANst
B/MUKaya Ha CTOPOHY 3 NO3Ha4Kok “A” Ha OCHOBI.
TUMYacoBO MPWKPIMiTe YOTUPKU HKKKM, NPOTE He
3aTArynTe rBUHTY LWinbHO.



1. Nanka
2. OTBip ANs BUMMKa4a
3. MNosHauka A

3. TMpukpiniTe 4O HiXOK onopw Ans HiXoK (OO0Bri), a
noTiM NPUKPINiTb [0 HDKOK Onopu ANs HiKOK
(kopoTki). HagiiHo 3akpiniTe Hixku Ta onopw ans
HIDKOK rBUHTaMKW. 3aBXau nepesipsnTe Hanpsm
HI>KOK.

YCTaHOBITb NiOOLLIBK HXKOK 3HU3Y Hi>KOK. 3akpiniTh
iX TrBMHTamMyM 3 MOTANHUMKU TrOMoOBKaMU Ta

wecTurpaHHMmMn rankamu.

1. Onopa ans Hixku (gosra)
2. Onopa Ans Hixku (KopoTka)
3. Onopa

4. lWnpwa ctopoHa

5. YcrtaHoBiTb 3ibpaHe komiwaTko Ha HiKkM Ta
3aKpiniTb rBUHTAMM i LUECTUTPAHHUMMN rankamu.

man.1

6.  YCTaHOBIiTb MUIOBMOBMIOBAY.

7.  YCTaHOBiITb MOTOPHY YacTUHY B MOMOXeHHs 0° i
3akpinitb i, 3aTArHyBLIX pykosTKy. 3adikcynte
kabenb >XMBMEHHA 3a [JOMOMOrol 3aTuckaya
kabento.

man.2

8. TepeBepHiTb  HaCTiNbHy  AUCKOBY  nuny i
NPUKPINITb PyYKN ANA NepeHeceHHs.

man.3

9.  YcTaHOBITb MepemMmkay Ha HixKy i 3akpiniTe oro
CaMOHapi3HNMW FBUHTaMMK.

man.4

10. YcTaHOoBITb MOMOTHO MWW i KOXyX nonoTtHa. Mig
Yac BCTaHOBMEHHS 3BEPHITbCA [0 po3diny
“BHATTA Ta BCTAHOBNEHHA MonoTtHa nunu’ i
“BcTaHOBMNEHHS KOXyxa nonoTHa”.

11. YcTaHOBiTb HanpsiMHY pewky (KOpOTKy) Ha

nepefHin YacTWHi HacTiNbHOI AUCKOBOI Nunn i
HanpsiMHy peiky (4oBry) 3 nisoro 60Ky OCHOBW.

1. HanpsimHa pevika
2. bonT i3 kBagpaTHMM NiAronoBHUKOM

12. TpuegHanTe [0 OCHOBM OOMOMDKHWA  CTin.
Bubepitb nianipku HEeoOXiAHOT  [OBXUHMU

BiANOBIAHO [10 AOTO MOJTOXEHHS.
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[onomixxHuiA cTin
Mignipka (nosra)
. Mignipka (kopoTka)

wN =

0]
1. JonomixkuHui cTin
2. Mignipka (kopoTka)
3. Nignipka (go.ra)

13.  YCTaHOBITb rak Ha HixXKy.

man.5

14. HacTinbHy AucKkoBYy nuny cnifg ycTaHoBMioBaTW B
Micui, wWo Aobpe OCBITNETbCS Ta e MOXHa
TBEpAO W CTIMKO CTOSITM Ha Horax. |i HeobxigHo
yCTaHOBMNOBATK B Micli, Aie € A0CTaTHbO NPOCTOPY
NS 3py4HOi pobOTK i3 AeTansmMu pi3HOro Po3Mmipy.
FAKLWLO icHYE BipOriAHICTb TOrO, WO HACTiNbHa AMCKOBA
nuna Moxe nepeknHyTMcs abo nepecyHyTucs nig Yac
po6oTy, ii HeoBXiaHO NPUKPINUTK A0 NIANOTK.

36epiraHHa npuHanexHocTen

man.6
LLToBxay i raikoBi krtodi MoxHa 36epirati 3 npaBoro
60Ky iHCTpyMeHTa.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Mopsagok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA

man.7
MubnHy  pisaHHsi  MOXHa  perynioBaT  LUMSXOM
NOBEPTAHHSI  PYYKW. MoBepHiTb  pyyky  npotn

rOAUHHWKOBOT CTpinku, Wwo6 nigHATM NOnoTHO, Ta 3a
FOAVHHWKOBOIO CTPINKOI — W06 Aoro onycTutu.

NPUMITKA:
[ns pisaHHA TOHKMX AeTanei abo Ans YMCTILLOro
pi3aHHa Cnig BWKOpPUCTOBYBaTW Marny MMubuHy
pi3aHHs.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny

man.8

MocnabTe cTOMOPHY PYKOSITKY, MOBEPHYBLUM ii NPOTH
TOOVMHHMKOBOI CTPINKW, Ta OTpUMaTe HeoBXiOHWA KyT
(0° — 45°). Mokaxu4wK 3i CTPINOYKOIO BKA3YE KYT HAXUY.
OTpuMaBLUM  HEOBXiOAHWA  KyT, 3aTArHiTb  CTOMOPHY
PYKOSATKY 3a rOAMHHMKOBOIO CTPINKoto, o6 3adikcyBatn
BiAperynboBaHy BeIMUnHY.

/N\OBEPEXHO:
- Nicns perynmioBaHHs KyTa Haxuny nepekoHamTecs,
LLIO CTONOPHA PyKOSiTKa HaAifHO 3aTarHyTa.

LOisa BuMukaua
/N\OBEPEXHO:

- 3HiMiTb geTanb 3i cTony.
Mepen BKMIOYEHHAM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi, Chif

3aBxan  nepesipATW, WOO6 iHCTpymeHT 6yB
BUMKHEHWI.
man.9

[ns Toro, wob 3anycTUTK BepcTarT, Cnia HaTUCHYTW Ha
kHonky BMK. (I).

[ns Toro wo6 3ynMHWTW BepcTat, Chif HaTUCHYTW Ha
kHonky BUMK. (O) abo Ha kpuLiKy BUMMKaYa.

KOMIMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TuM, $K WOCb BCTAHOBMIOBATU  Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.
IHCTpyMEHT NnocTaBnAeETbLCS 3 3aBoay 6e3
YCTaHOBIIEHOrO NMOMOTHA NWMNK Ta KOXyXa NoioTHa.



3HATTA Ta BCTaHOBJIEHHSA NONOTHA NUMN

/\OBEPEXHO:

.- 3aBxau nepeBipsnte, wo6 Bepctat  6yB
BMMKHEHUA Ta BIigKMOYEHUW Big CiTi  nepeq
BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTSM NOMOTHA.

. [ns BcTaHoBNeHHs abo 3HIMaHHS MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM TifMbKW HaKUOHWA KoY Ans
LUECTUrPaHHOI TOMOBKM BMPOOHMLTBA KOMMAHIT
Makita, Wwo BxoAMTb A0 KOMMMEKTY NOCTa4aHHs.
HepoTpumaHHsa uiei BUMOrM Moxe npu3BECTU A0
Toro, wo 6onT i3 LWecTUrpaHHo ronoBkok Gyade
3aTArHyTUIA 3aHaaTo abo HegocTaTHLO curbHO. Lie
MO>X€e NPU3BECTN A0 OTPUMAHHS TPaBM.

. BuikopuctoByite HacTynHi nonotHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATWM MOMOTHA AN MUKW, SKi He
BiMOBIAAOTb XapaKTepucTukam, Lo HaBedeHi B
Lin iHCTPYKUIi.

Mogenb [Liam. 3anaguHa

2712 315 Mm

ToBlMHa nes3a

2 MM abo MeHLle 2,8 MM abo Binblue

man.10

LLlo6 BWTArHYTM MONOTHO NWMW, BUTSArHITH BCTaBKY 3i
cTtona. YTPUMYKUM 30BHILLHIA ¢naHeub ranikoBum
Krntoyem, nocnabte GonT i3 LIECTUrPaHHOK FOMOBKOMD,
NOBEPHYBLUN OO 3a TOAMHHUKOBOK CTPIfKOIO  3a
[OMNOMOro0  HakMaHOro  Kniloya Ans  LWeCTUrpaHHoi
ronosku. MoTiM 3HIMITb 30BHILLHIN donaHeLb.

man.11

LLlo6 ycTaHOBMTM MONOTHO NWUMK, YCTAHOBITb BHYTPILLIHIiA
cnaHeLpb, NONOTHO MUK, 30BHIWHIA dnaHeupb, Wanby i
6ONT i3 LUECTUrPaHHOK TFONOBKOK Ha  LUNWHAENb.
MepesBipTe, Wwob6 3ybui nonoTHa nonepeay iHCTPyMeHTa
Gynu HanpasneHi 4O HK3Yy.

/\OBEPEXHO:

. MoBepxHIO hnaHus cnig TpumaTth oumLLeHoto Big bpyay
Ta iHWKX MaTepianis, WO NPUCTAKOTb, OCKINbKX Lie MOXe
BW3BATW MpoCnM3aHHs nonoTtHa. [lepesipTe, W06
nonoTHo Byno BCTaHOBMEHe TakWM YMHOM, L6 iioro
3y6uji Bynu cymilLeHi i3 HanPsIMOM pisaHHs (06epTaHHs).

[ns Toro Wwo6 3akpinMTX NOMOTHO Ha Micli, YTPUMYHOUN
30BHILLHIA (hnaHeub 3a [AOMOMOrOK raviKoOBOrO KIoua,
3aTArHiTL GONT i3 LWECTUrPaHHOK FONOBKOKD, NOBEPHYBLUN

MOro  NpPOTW  TOAMHHMKOBOI  CTPINKM 32  [AOMOMOrOK
HakMgHOro  KnYa  Ana  LWeCTUrPaHHOI  TOroBKK.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUTPAHHOIKO

TONOBKOIO BYB 3ATAIHYTUIN HAQIVHO.
man.12

A\ OBEPEXHO:

- HagitHo yTpumyiite 6onT i3  LUECTUrpaHHOK
rOMOBKOI 32 AOMOMOMOK HaKWAHOMO Kriova Ansi
LUECTUrPaHHOT TOMOBKW. |HaKLIe HaKWOHWIA KoY
ONsi WeCTUrpaHHOI rOMOBKM MOXeE  3iCKouuTn 3
6onTta 3 LWEeCTUrpaHHOIO TOMOBKOK i Balia pyka
MOX€e HaTpanuTu Ha rocTpi 3ybui nonoTtHa.

BcTaHoBReHHs KOXyXa nonoTHa

/\OBEPEXHO:

. [Mepen BCTaHOBMEHHSIM KOXyxa MOMOTHA cniA
BiAperynioBaTu mMubVHyY pi3aHHs Ha MakcumarnbHe
3HAYEHHS.

man.13

man.14

BcTaHoBITb KOXyX NOMOTHA B Na3 Ha 3anobiKHOMY HOXi.
3akpiniTb KOXyX NOMOTHA HaAIBLLM Baxinb Ha CTepXeHb
Ha Oropoxi.

/\OBEPEXHO:

. AKLWLO NONOTHO Ta 3anobiKHWUIA HXX HE BUCTaBMeHi
BipHO, TO Nif Yac ekcnnyaTauii icHyBaTumMe pu3mnk
HebesneyHoro 3atuckaHHs. MepesipTe, W06 BOHM
6ynu BipHO BMCTaBMeHi. FAKWO 3anobiKHUIA HiX He
BWCTaBMEHW BIpHO, TO NiA 4ac ekcnnyarauii
BepcTata MOXHa OTPUMaTH CEpo3HEe NOPaHEHHS.

. FAKWO BOHM 3 AKOICb MPUYMHW HE BUPIBHSHI,
06OB’'AA3KOBO 3BEPHITLCSI [0 CEPBICHOMO LIEHTPY
Makita ana nposeaeHHA PEMOHTY.

. He 3HimainTe 3anobikHUIA HiX.

man.15

Mix 3anobixHUM HOXem Ta 3ybusimMy NonoTHa MOBUHEH

6yt 3asop 4-5 wmm. Bigperynioiite nonoxeHHs

3anobiKHOrO HOXa HaneXHUM YMHOM Ta HamiiHo
3aTArHITL LWEeCTUrpaHHy ramky. YCTaHOBIiTb BCTaBKy Ha

CTiM, a MoTiM NepekoHanWTecs, WO KOXyX MOonoTHa

npauloe HanexHuM YYMHOM, neped TUM SIK MOYMHaTU

pi3aHHs.

BcTaHOBNEHHs Ta peryntoBaHHS HanpPsAMHOI
nnaHku

man.16

YCTaHOBITb HanpsMHy MAaHKy Ha CTin TakuM YWHOM,
wob Tpumay HanpsAMHOI NNaHKM KOHTaKTyBaB 3
HanpAMHOK  penkolo. HapgiiHo  3aTArHiTb  pyKoATKY
HaNPAMHOI NNaHkW, NOBEPHYBLUWM ii 32 FOAUHHWKOBOKO
CTpIrKoto.

man.17
[ns Toro wWo6 nepekoHaTWUCH, WO HanpsiMHa NnaHka
napanernbHa NonoTHY, ii Cnig 3akpinuTn Ha BiacTaHi 2—3
MM BiZ nonoTHa.

MigHIMITE NONOTHO Ha MakcumarbHy BUCOTY. 3amipsiite
BigctaHb (A) Ta (B) MiX HanpsmHOW nnaHkow Ta
nonotHom. Lli ABa po3Mipy NOBWHHI ByTU OAHAKOBUMU.
Akwo HanpsMHa nnaHka He € napanenbHOK MOMOTHY,
cnifi BUKOHATW Taky npoueaypy.

1. TMocnabTe pyKOATKY HANPSIMHOI MNaHKw.

2. BigperynioiTe HanpsiMHy nnaHKy napanenbHo

MOSOTHY.
3. 3aTsarHitb pykosiTky.



/\OBEPEXHO:

. nepeKOHal;lTeCFl, o HanpsamMmHa nnaHka
naparnenbHa MOMOTHY, iHaKWe MOoXe BUHWKHYTW
HeGe3neyHa Bigaava.

MipknoYyeHHA nunococa

man.18

Po6oTy MOXHa BMKOHYBaTW i3 MEHLUUM 3a6pyaHEHHSAM,
nigknioYvBLK Uen BepcTaT Ao nunococa Makita a6o
NPUCTPOIO 30MpPaHHS Nuny.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Cnip 3aBxan BUMKOPUCTOBYBaTW "HOMOMiXHI 3acobu”,
Taki sk wroBxadi abo Gnoku LTOBXaya, KONMU iCHye
Hebe3sneka HabnvxeHHs pyk abo nanbLiB 4o NONOTHa.

. Cnig 3aBXxau MiLHO NpuTUCKaTV AeTanb Ao cTona
Ta HanpAMHOI NnaHkM abo KyToBOro LabnoHy. [i
HeMOXHa 3rmHaTM abo nepekpyyyBaTu nig Yac
nogauvi. Akwo aetanb 3rvHat abo nepekpyyysatu,
MOXe TpanuTucb HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO BUTAraTH netans, Konu
obepTaeTbcsi NONoTHO. AKLWO AeTanb Tpeba 3HATU
00 3aKiHYeHHs pi3aHHs, cnig cnoyaTky BUMKHYTU
BepcTar, MillHO Tpumatoun aetans. Mepen TuMm, sk
3HiMaTM getanb, [OOXAITbCA  [AOKM  MOMOTHO
MOBHICTIO 3YNWHUTBLCA. FAKWO UbOro He 3pobuTw,
MOXe TpanuTucb HebesneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO s3HimaTtv BigpisaHnin matepian,
KOJM NONOTHO 06epTaeTbCs.

. 3ABOPOHEHO craBut pykm abo nanbui Ha
wnsxy nonotHa nunu. Cnig 6yTM  ocobnuneo
06epexHNM i3 pi3aHHAM nif KyToM.

- Cnig 3aBxan MiLHO (hikcyBaT HanNpPsIMHY MAaHky,
iHakwe Moxe TpanuTucb HebesneyHa Bigaaya.

. Cnig  3aBXOM  BMKOpPUCTOBYBaTWM  "AOMOMIXHI
3acobu”, Taki sik wroBxadi abo Grnoku LTOBXaYa,
nig Yac pisaHHs Manux Ta BY3bkux poboumx
netanen.

[onoMmixHi 3acobu

LLitoBxa4i, 6Gnoku wroBxada abo AonomidHa oropoxa -
Lie TUNK JONOMiKHKX 3acobis. Ix cnig BukopucToByBaTh,
wo6 BMKOHyBaTM GesneyHi Ta BNeBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nonoTHa  Oydb-sikOl  YacTuHOKW  Tina
oneparopa.

[NopaTtkoBa oropoxa

man.19

3pobiTb foaaTKOBY Oropoxy 3i LMaTkiB daHepn 9,5 Mm
Ta 19 Mm.

Po3pisaHHs

/\OBEPEXHO:

- Y pasi pizaHHs goBrux abo Benvkvx gertanen, ans
HUX cnig 3abe3neunTy HanexHy onopy 3a mMexamu
crony. HEMOXXHA possonsitu. wo6 gosra goluka
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pyxanacb abo 3miwyBanace Ha ctoni. Lle moxe
npu3BecTM [0 TOro, WO MOMOTHO 3irHeTbcst Ta
36iNbLIMTLCA PU3KK BigAadi Ta nopaHeHHs. Onopa
NOBWHHA MaTN OAHAKOBY i3 CTONIOM BUCOTY.

man.20

1.  Bipperynioiite mubnHy pisaHHa AeLLO BULLE, aHik
TOBLUWHA AeTani.

HanawTyiiTe HeoOXigHY LIMPUHY HaNpPAMHOI
nnaHkM Ta 3akpinitTb i B pob6o4OMY MONOXEHHI,
3aTATHYBLUW PYKOSITKY.

YBIMKHITb BepcTaT Ta obepexxHo nopganTe getans
Ha MOMOTHO Y3A0BX HANPSMHOI NTaHKW.

(1) Konu wupuHa pospizaHHs fopisHoe 150 Mm
abo 6inbwe, nig 4ac nogavi getani cnig
obepexHo [JonomaraTv MpaBol  PYKOHO.
NiBolo pykoto cnig Tpumatn pgetans B
NONOXEHHI Y3A0BX HANPAMHOI NNaHKu.

Konu wupuHa pospisaHHsA AopiBHIOE 65 MM -
150 ™M, Aans  nogadi  getani  cnig
CKOPUCTaTUCh LUTOBXa4YeM.

2.

@
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(3) Konu wwupuHa pospizaHHs cknagae meHw 65
MM, LUTOBXa4y BWKOPUCTOBYBATM HEMOXHA,
OCKiNbKW BiH BUTUMETBCA 06 KOXYX MOMoTHa.
CkopucTaiiTecb [OAATKOBOK OropoXer Ta
6nokoMm wroBxa4a. 3akpiniTb [oAAaTKOBY
OrOpOXY  Ha  HanpsMHIn ~ nnaHui  3a
[10rnomMororo ABox 3atuckis "C".

man.22
MopaBaviTe getanb BPYYHY AOKM KiHELb He
Oyne 3HaxoguMTUCb Ha BiacTaHi 25 MM Big
kpato ctony. [MpoaoexyviTe nogasatu aetanb
3a [0MOMOro 6noka LUTOBXa4a,
BCTaHOBMIEHOrO 3BEpXy AOAAaTKOBOI Oropoxi,
[0 3aKiHYEHHS pi3aHHs.

man.23

MonepeyHe pizaHHsA

/\OBEPEXHO:

- MNig 4Yac nonepe4HOro pi3aHHs
HanpsiMHy NnaHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHst JoBrux abo Benukux getanen, Ans
HUX cnif 3a6e3neunT HamnexHy ornopy 3a Mexamu
ctony. Onopa NoBUHHa MaTW OfHaKOBY i3 CTONOM
BUCOTY.

. Cnip 3aBXan CTEXUTH. W6 pyku He 3HaxoaMIUCh
Ha LWnaxy nonoTHa.

cnig  3HATU

man.24

BcyHbTe HanpsiMHy nnaHky B peviky Ha ctoni. MNocnabTe
PYKOSITKY Ha NnaHui Ta HanawTtyinte HeobxigHui kyT (0°
— 60°). MNigpiBHATe 3aroToBKy A0 OOHOTO PiBHA 3
NNaHKoto, 3aKpiniTb il 3aTUCKOM HAaMNPSIMHOI MMaHKW i
3rierka npocysaiTe Bnepes Ha nonoTHo.



I'IepeHeceHHﬂ BepcTaTa

man.25

MepeBipTe, Wo6 BepcTaT 6yB BUMKHEHWI 3 CiTi.
MepeHocKTM BepcTaT Chif TPUMAtoUM 1oro, sik nokasaHo
Ha MarntoHKy.

/\OBEPEXHO:

. [llepep nepeHeceHHsM BepcTaTa crig 3aBXau
3aKpINMATM BCi YaCTUHU, LLO PyXalTbCs.

. lMepen nepeHeceHHsIM iHCTPyMeHTa cnif 3aBxau
nepesipaTy, wo6 KOXYX nonoTHa oyB
BCTaHOBMNEHWUI HANEXHUM YUHOM.

TEXHIYHE OBCJITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

- Y pasi nonomku wToBxaya abo Gnoky LITOBXaya
3BepraniTecs [0 aBTOPM3OBAaHOMO  CEPBICHOrO
ueHTpy Makita 3 npuoay 3amiHu.

NMPUMITKA:

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
pospigyBad, CnMPT Ta MogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

YuweHHs

Cnig nepioguyHO BMuYMWATM TUpcy Ta Tpicku. Cnig
peTenbHO O4YWUCTUTM KOXYX MOMOTHa Ta pAeTani, LWo
pyxaroTbCsl, BCepeanHi po3nuioBanbHOro Bepcrara.

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopucTaHHs SIKOrocb iHLIOMO OcHalleHHst abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvwwe 32 NPU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6GinbLu

netanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- Hanpsmua nnaHka

. [avikoBuI KnioYy

«  UWecturpaHHni knioy

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTW CMUCKYy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHgapTHe npunaaas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATWCS 3anexXHO Bif KpaiHu.
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