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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.
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Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje i zrozumiec jej tresé.
Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pfed pouZzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTEIbHO NPOYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmMW NPEAE YEM NO/Ib30BaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
D Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopov
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
MHCTpyKUMA No SKcnayaTauum






AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam.

LASER RADIATION- DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS IL LASER PRODUCT
Po<3mW, C6=3, (lambda) = 654 nm,
Time hasis 025
Standard : IEC 60825-1: 2001

DINEN 60825-1:2001-11

AS/NIS 2211.1:1991
CGAUTION - CLASSILLASER RADIATION
00 OT STARE INTO THE BEAM.













(Ferde illesztési skalahoz)

(Pro stupnici ukosu)

(Egimli agi 6lgegine gore)

Magyar Cestina Tirkce Roméana
@ | Markolat Rukojet Sap Méaner
® | zarkioldé gomb Zajitovaci tladitko Kilitleme digmesi Buton de inchidere si
blocare
otorfej ava motoru otor Baslig apul motorului
@ | Motorfej HI M Bashg Capul lui
@ | Hajtashaz Pfevodova skfin Disli kutusu Carcasa motorului
(5 | Porzsak Sacek na prach Toz Torbasi Sac pentru praf
® Lézeres jel6ld Laserovy znackovac Lazer isaretleyici Marcator cu laser
(Csak C10FCH2) (Pouze C10FCH2) (Sadece C10FCH2) (Numai C10FCH2)
@ | Satuszerelvény Sestava svéraku Mengene Takimi Ansamblu menghina
Alsé vezetdléc (B) Mensi stavitko (B) Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B)
© | Vezetéléc (B) Stavitko (B) Siper (B) Element de limitare (B)
. e . Suprafata de lucru
Forgatdasztal Otoc¢ny stul Doéner Taban pivotanta
1 | Oldals6 markolat Boéni rukojet Yan Sap Maner lateral
@ |Kar Packa Kol Maneta
® Jelzé (A) Indikator (A) Gosterge (A) Indicator (A) (Pentru scala
(Sarokillesztési skalahoz) | (Pro stupnici pokosu) (Sev dlgegine gore) pentru tdiere inclinata)
Asztalbetét Vlozka stolu Masa Eklemesi Insertie pentru suprafata de lucru
(5 | Vezetdléc (A) Stavitko (A) Siper (A) Element de protectie (A)
Jelz6 (B) Indikator (B) Gosterge (B) Indicator (B) (Pentru scala

pentru tesire unghiulara)

Alsé védéburkolat

Spodni ochranny kryt

Alt Koruyucu

Apdréatoare inferioara

Furészlap Pilovy kotou¢ Testere bigagi Lama fierastraului

Motor Motor Motor Motor

Névtabla Typovy §titek Marka Tabelasi Placuta indicatoare
Inditékapcsold Spoustéci spinaé Acma/Kapama Anabhtari Comutator pentru pornire
Kapcsold Vypinaé Anahtar Comutator

(Lézeres jel616hoz) (Pro laserovy znackovac) | (Lazer isaretleyiciigin) (Pentru marcatorul cu laser)
(Csak C10FCH2) (Pouze C10FCH2) (Sadece C10FCH2) (Numai C10FCH2)

Alap Zakladova deska Taban/Alt kisim Placa de asezare

Tarté (B) Drzak (B) Tutamag (B) Suport (B)

Leszorité kar

P&acka svorky

Mengene Kolu

Maneta de prindere

Régzitécsapszeg Blokovaci kolik Kilit ignesi Stift de blocare
Csévezeték Potrubi Kanal Furtun

Egyenes szbg Pravy uhel Dik Agi Echer

Vonal Pfimka Cizgi Linie

Figyelmezteté bugas Varovny znak Uyari isareti Semn de avertizare

6 mm csavar 6 mm Sroub 6 mm Civata Surub de 6 mm

M6 x 20 csavar Sroub M6 x 20 M6 x 20 Vida Surub M6 x 20
Csavartarté Drzék Sroubu Vida Tutamaci Suport pentru suruburi

6 mm-es szarnyascsavar (B)

6 mm kfidlovy Sroub (B)

6 mm Kelebek Civata (B)

Surub de 6 mm cu cap fluture (B)

BB IBBRBBRNB ® Q6@

Satutengely Hfidel svéraku Mengene Mili Arborele menghinei

6 mm-es szarnyascsavar (A) | 6 mm kfidlovy Sroub (A) 6 mm Kelebek Civata (A) | Surub de 6 mm cu cap fluture (A)
Munkadarab Obrobek is parcasl Piesa de prelucrat
Satutabla Deska svéraku Mengene Tabani Placa menghinei
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Magyar Cestina Tirkce Roméana

Gomb Knoflik Tokmak Dugmesi Buton
M6 slillyesztett feji csavar | Plochy Sroub M6 M6 Diz Vida Surub M6 cu cap inecat
@ |Lemez (A) Deska (A) Plaka (A) Placa (A)
@ | M6 nylon anya Nylonova matice M6 M6 Naylon somun Piulitd M6 din nailon
M10 csavar Sroub M10 M10 Civata Surub M10
Lézervonal Linie laseru Lazer gizgisi Linie laser
@ | Horony Drazka Oluk Canelura
4 mm-es imbusz kulcs 4 mm Sestiuhelnikovy kli¢ ir:gr;lt:rlltlgen Cubuk ggeﬁgfﬁg:;ralé de
@ | Jeldlés (elére megjeldlt) Znacka isaret Marcaj (pre-marcat)
Sarokillesztési skala (elére jeldlt) | Stupnice pokosu Sev Olgegi Scala inclinata
Tarté' » ) DriékV o ) 'I_'utarpag . Suport ) .

(Opcionalis tartozék) (Doplnikové pfislusenstvi) | (Istege bagl gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
Acél négyzet Ocelovy uhelnik Celik Kare Echer din otel

6 mm-es szarnyas anya
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfisluSenstvi)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagl gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

Magassagallité csavar
6 mm
(Opcionalis tartozék)

Sroub pro nastaveni vygky
6 mm
(Doplrikové prislusenstvi)

Yikseklik Ayar Civatasi
6 mm
(Istege bagh gelen aksesuar)

Surub de 6 mm pentru
reglarea inaltimii
(accesoriu optional)

Alapfelilet

Povrch zakladové desky

Taban Yuzey

Suprafata placii de asezare

6 mm-es szarnyascsavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Surub de 6 mm cu cap fluture
(Accesoriu optional)

Megallitd
(Opcionalis tartozék)

Zarazka
(Doplrikové pfislusenstvi)

Durdurucu
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritor
(Accesoriu optional)

®| 6| @ |8 & |@

6 mm-es szarnyascsavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Surub de 6 mm cu cap fluture
(Accesoriu optional)

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

® |9

Koronas dntvény
satuszerelvény
(Opcionalis tartozék)

Svérak zvonovnicového
Slanku
(Doplnkové pfislusenstvi)

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului
pivotant de deplasare al
menghinei (Accesoriu optional)

6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
& | mogais (1) Gk | TagKalp Dudnua (). | Gl Gepisare ()
(Opcionalis tartozék) (Doplnkové pfislusenstvi) 9 g9 (Accesoriu optional)
Koronas 6ntvény Zarazka zvonovnicového Opritorul dispozitivului
it x Tag Kalip Durdurucu (R) p
6 | megallité (R) ¢élanku (R) DA pivotant de deplasare (R)
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) (Istege bagh gelen aksesuar) (Accesoriu optional)
6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub 6 mm Tokmak Civata Surub de 6 mm cu cap conic
Gomb Knoflik Kontrol Digmesi Buton

Dispozitiv pivotant de

© | Koronas 6éntvény Zvonovnicovy ¢lanek Tac kalip deplasare

4 mm-es gépcsavar 4 mm Sroub stroje 4 mm Makine Vidasi Surub de 4 mm al masinii
67 | Tengelyfedel Kryt vietena Mil kapagi Carcasa axului
Tengelyrégzité Blokovani vietena Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a

axului

10 mm-es dugdkulcs 10 mm nastrény kli¢ 10 mm Lokma Anahtari Cheie inelara de 10 mm
@ | Alatét (B) Podlozka (B) Rondela (B) Saiba (B)
@ | Csavar Sroub Civata Surub

11




Magyar Cestina Tirkce Roméana

@ | Alatét Podlozka Rondela Saiba
@ | Alatét (A) Podlozka (A) Rondela (A) Saiba (A)
@ | Szin (A) Barva (A) Renk (A) Culoare (A)
® Fagiaratg a sgtu DFevér])’/ ’hraljo’l pouzity k | Mengeneyi sabitlemek igin Bu_caté de Iemr) pentru a

kibiztositdsahoz upevneéni svéraku tahta pargasi asigura menghina
@® | Fej Hlava Baslik Cap
@ | Alapon lévé markolat Drzadlo zékladny Altlik Tutamagi Zona de apucare pe baza
Hordozéfogantyu Nosna rukojet Tasima Kulpu Maner de transport
@ | Hatlapfeju csavar Sestithelnikovy $roub Altigen Bas Civata Surub cu cap hexagonal
Acél négyzet Ocelovy uhelnik Celik Kare Echer din otel
Kopasi hatarvonal Cara limitu opotiebeni Yipranma limiti gizgisi Linie limita pentru uzura
Csavarhuzé hornya Drazka pro hnaci mechanizmus | Uca gére oluk Canelura pentru surubelnita
Kefesapka Uzavér kartace Koémir Kapag Capac pentru perie
Levegéfuvoka Vzduchova pistole Hava tabancasi Pistol cu aer
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AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA SCULELOR ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate avea
ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastrd electrica alimentata
la prizd (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (féra cablu de alimentare).

1) Sigurantain zona de lucru

2)

3)

84

a)

b)

c

-~

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utlllzatl scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sd pierdeti
controlul asupra sculei.

Siguranta electrica

a)

b)

[+

-~

d
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e
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f)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in niciun fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar la
sculele electrice cu impamantare (legate la pamant).
Stecdrele nemodificate si prizele corespunzatoare
reduc riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie gi nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nufolositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta, a trage
sau a scoate scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer
liber, utilizati un prelungitor adecvat pentru
utilizarea in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate
fi evitatd, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

Siguranta personala

a)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

4
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(Traducerea instructiunilor originale)

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentele de protectie, cum ar fi mastile
pentru praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile
sau protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzatoare vor reduce vatamarile personale.

c) Preveniti pornirea neintentionata. Inainte

de a conecta scula la priza si / sau la setul

de acumulatori si inainte de a ridica sau
transporta scula, asigurati-va ca intrerupatorul
este pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe

intrerupdtor sau introducerea in priza a sculelor

electrice care au intrerupdtorul pe pozitia pornit
sunt situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,

indepartati toate cheile de reglare si orice alte chei.

O cheie sau o cheie de reglare ramase atasate

de piesa rotativd a sculei electrice poate provoca

vatamari personale.

e) Evitati dezechilibrarea. Mentineti permanent un
contact corect al piciorului i un bun echilibru.
Acest lucru permite un mai ‘bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine
largi si nici bijuterii. Tineti-va parul si hainele la
distanta de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare

la sisteme de extragere si colectare a prafului,

asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Utilizarea acestor dispozitive poate reduce

pericolele legate de praf.

Nu lasati obisnuinta dobandita din utilizarea

frecventa a sculelor sa va facad sa deveniti

superficiali si sa ignorati principiile de siguranta
in folosirea sculei.

O actiune neglijenta poate provoca vatamari grave

intr-o fractiune de secunda.

d
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Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai buna si mai
sigurd, la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
intrerupatorul nu fsi indeplineste functia de
pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul intrerupdtorului sunt periculoase si
trebuie reparate.

c) inainte de aface orice fel de reglaje, de a schimba

accesoriile si de a depozita sculele electrice,

scoateti stecarul din priza si/sau scoateti setul
de acumulatori din scula, daca este detasabil.

Aceste mdasuri preventive de siguranta reduc riscul

pornirii accidentale a sculei electrice.

Depozitati sculele electrice neutilizate departe de

zona de actiune a copiilor si nu lasati persoanele

care nu sunt familiarizate cu scula electrica sau
cu prezentele instructiuni sa foloseasca scula
electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile

utilizatorilor neinstruiti.

d
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e) Intretineti sculele electrice si accesoriile.
Verificati alinierea si prinderea pieselor mobile,
ruperea pieselor precum si orice alte aspecte
care ar putea sa influenteze functionarea
sculelor electrice. Daca scula electrica este
deteriorata, inainte de a o utiliza, duceti-o la
reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzator.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
de taiere bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabll sd se agate

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni
decét cele prevazute poate avea ca efect aparitia
unor situatii periculoase.

h) Mentineti manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si ferite de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit manipularea si controlul sculei in conditii de
siguranta in situatii neasteptate.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana

calificata, folosind numai piese de schimb

identice.

Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.
PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA APLICABILE
FIERASTRAULUI PENTRU TAIERI INCLINATE

a) Fierastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate
taierii lemnului si a produselor asemanatoare
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de debitare pentru tdierea materialelor
feroase cum ar fi bare, tije, stifturi etc.

Praful abraziv cauzeaza blocarea pieselor mobile, cum
ar fi protectia inferioard. Scanteile de la tdierea abraziva
vor arde protectia inferioard, insertia pentru sectiune si
alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a sustine piesa de prelucrat
oricand acest lucru este posibil. In cazul in care
sustineti piesa de prelucrat cu mana, trebuie sa
tineti intotdeauna méana la cel putin 100 mm de
fiecare parte a lamei fierastraului. Nu folositi acest
fierastrau pentru a taia piese care sunt prea mici
pentru a fi fixate bine sau tinute cu mana.

In cazul in care mana dumneavoastrd este prea
aproape de lama fierdstraului, exista un risc crescut de
vatamare prin contactul cu lama.

c) Piesa de prelucrat trebuie sa fie imobila si fixata
sau tinuta atat contra elementului de limitare, cat
si a mesei. Nu permiteti piesei de prelucrat sa
ajunga la lama si nu taiati ,la liber” in nici un fel.
Piesele de prelucrat care nu sunt fixate sau sunt mobile
ar putea fi aruncate la viteze mari, cauzand vatamari.
Apasati fierastraul prin piesa de prelucrat. Nu
trageti fierastraul prin piesa de prelucrat. Pentru
a face o taietura, ridicati capul fierastraului si
trageti-l peste piesa de prelucrat fara a taia,
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f)

g)
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porniti motorul, apasati capul fierastraului in jos si
impingeti fierastraul prin piesa de prelucrat.

Este foarte probabil ca tdierea folosind cursa de
tragere sd determine ca lama fierdstraului sa urce
deasupra piesei de prelucrat si s& arunce in mod violent
ansamblul lamei catre operator.

Nu incrucisati niciodata mana dumneavoastra
peste linia destinatd pentru taiere, nici in fata si
nici in spatele lamei fierastraului.

Sustinerea piesei de prelucrat ,cu ména incrucisata”,
adicd tinerea piesei de prelucrat de partea dreapta
a lamei cu méana stdngd sau invers, este foarte
periculoasa.

Nu incercati sa ajungeti cu oricare dintre maini
in spatele elementului de limitare mai aproape
de 100 mm de oricare parte a lamei fierastraului,
pentru a indeparta resturile de lemn sau pentru
orice alt motiv, in timp ce lama se invarte.

Este posibil ca apropierea discului fierdstraului care se
invarte sa nu fie vizibild si va puteti réni grav.
Inspectatl plesa de prelucrat inainte de taiere. in
cazul in care piesa de prelucrat este indoita sau
deformata, fixati-o cu fata exterioara a indoirii
indreptata spre elementul de limitare. Asigurati-va
intotdeauna ca nu exista nicio distanta intre piesa
de prelucrat, elementul de limitare si masa de-a
lungul liniei taierii.

Piesele de prelucrat care sunt indoite sau deformate
se pot rdsuci sau se pot deplasa si pot cauza lipirea de
placa lamei fierdstraului care se invérte in timpul téierii.
Nu trebuie sa existe cuie sau corpuri strdine in piesa de
prelucrat.

Nu utilizati fierastraul pana cand pe masa nu mai
sunt scule, resturi de lemn etc., ci doar piesa de
prelucrat.

Resturile mici sau bucdtile de lemn slabite sau alte
obiecte care intrd in contact cu lama rotativd pot fi
aruncate cu viteza mare.

Taiati doar cate o piesa de prelucrat odata.
Multiplele piese de prelucrat stivuite nu pot fi fixate sau
ancorate corespunzator si se pot lipi de lama sau se pot
deplasa in timpul taierii.

Asigurati-va ca fierastraul pentru taieri inclinate
este montat sau amplasat pe o suprafata de lucru
plana, stabila, inainte de utilizare.

O suprafatd de lucru plana si stabild reduce riscul ca
fierdstraul pentru taieri inclinate sa devind instabil.
Planificati-vda munca. De fiecare data cand
schimbati setarea unghiului raportor sau inclinat,
asigurati-va ca elementul reglabil de limitare este
setat corect pentru a sprijini piesa de prelucrat
si ca nu va interfera cu lama sau cu sistemul de
protectie.

Fara a trece scula pe ,PORNIT” si fard a avea vreo
piesd de prelucrat pe masa&, deplasati lama fierastraului
printr-o tdiere completa simulatd pentru a va asigura ca
nu va exista nicio interferenta si niciun pericol de taiere
a elementului de limitare.

Furnizati un suport corespunzator, cum ar fi
extensii ale mesei, capre etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai larga sau mai lunga decat
blatul mesei.

Piesele de prelucrat mai lungi sau mai largi decat masa
fierdstraului pentru tdieri inclinate se pot rasturna daca
nu sunt sustinute bine. In cazul in care piesa decupatd
sau piesa de prelucrat se rastoarna, protectia inferioard
se poate ridica sau poate fi aruncatd de lama care se
invarte.
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m) Nu utilizati o altd persoana ca inlocuitor pentru
prelungirea mesei sau ca suport suplimentar.
Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate cauza
lipirea lamei sau deplasarea piesei de prelucratin timpul
operatiei de tdiere, trdgdndu-va pe dumneavoastra si
pe cel care va ajutad inspre lama care se invarte.

n) Piesa decupata nu trebuie sa fie blocata sau

apasata in niciun mod contra lamei fierastraului

care se invarte.

In cazul in care este delimitata, adica utilizand opritoare

de lungime, piesa decupata ar putea fi impanata contra

lamei si aruncata in mod violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv

de fixare desemnat pentru a sustine in mod

corespunzator materialul rotund, cum ar fi tije sau
tuburi.

Tijele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,

determindnd ca lama ,sa muste” si sa traga piesa cu

ména dumneavoastrd inspre lama.

Lasati ca lama sa atinga turatia deplina inainte de

a intra in contact cu piesa de prelucrat.

Acest lucru va reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie

aruncata.

In cazul in care piesa de prelucrat sau lama se

blocheaza, opriti fierastraul pentru taieri inclinate.

Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreasca

si deconectati cablul de alimentare de la sursa de

alimentare si/sau scoateti setul de acumulatori.

Apoi incercati sa eliberati materialul blocat.

Continuarea tdierii cu o piesa de prelucrat blocata

poate cauza pierderea controlului sau deteriorarea

fierdstraului pentru tdieri inclinate.

r) Dupa terminarea taieturii, eliberati comutatorul,
tineti capul fierastraului in jos si asteptati ca lama
séa se opreasca inainte de a scoate piesa decupata.
Incercarea de a ajunge cu ména in apropierea lamei
este periculoasa.

s) Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o taiere
incompleta sau atunci cand eliberati comutatorul
inainte de pozitionarea capului fierastraului
complet in jos.

Actiunea de franare a fierdstraului poate duce la
tragerea brusca a capului fierdstraului in jos, provocand
un risc de vatamare.

o,
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PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1. Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii.
Intretineti bine podeaua din jurul masinii, fara materiale
libere si materiale aruncate, cum ar fi gpan sau resturi
de taiere.

Asigurati o iluminare generala si locala corespunzatoare.

Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele

specificate n instructiunile de utilizare.

4. Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd. Producatorul nu este responsabil pentru
nici un fel de daune si vatamari cauzate de repararea
de cétre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

5. Pentru a asigura integritatea functionald proiectata
a sculelor electrice, nu indepdrtati carcasa si nici
suruburile montate.

6. Nu atingeti piesele in miscare si nici accesoriile decat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.

7. Folositi masina la parametri de intrare mai mici decat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele
se pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.
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32.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii,
cum ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de
carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din plastic si
le pot produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de
solventi. Curatati piesele din plastic cu o carpa moale,
inmuiata usor intr-o solutie de apa cu sapun.

Folositi exclusiv piese de schimb originale HiKOKI.
Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru
inlocuirea periilor de carbune.

. Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor

instructiuni de utilizare va fi utilizatd numai in cadrul
unei unitati service autorizate.

Nu taiati niciodatd materiale feroase si nici zidarie.
Este asiguratd o iluminare generald si locala
corespunzatoare. Stocul de piese si piesele finite sunt
amplasate in apropierea locului obisnuit de munca al
operatorului.

. Atunci cand este necesar, purtati un echipament

personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducerea riscului de pierdere
a auzului.

Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de
vatamare a ochilor.

Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de
inhalare a prafului si pulberilor daunatoare.

Manusi pentru manipularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierastrau vor fi
tinute in suporti) si a materialelor brute.

Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu privire
la folosirea, reglarea si actionarea masinii.

Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in
urma taierii si nici parti ale piesei de prelucrat in timpul
functionarii maginii si atunci cand capul de tdiere nu se
afla in pozitia de repaus.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca aparatoarea inferioara este blocata in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se misca liber.
Nu folositi fierastraul fara a avea aparatorile pe pozitie,
n buna stare de functionare si bine intretinute.

Folositi discuri de fierastrdu bine ascutite. Respectati
viteza maxima marcata pe discul de fierastrau.

Nu folositi discuri de fierastrdu deteriorate sau
deformate.

.Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de

inalta viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de
HiKOKI.

Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1.
Diametrul exterior al discurilor de fierastrau trebuie sa
fie in intervalul 235 mm la 255 mm.

. Selectatidiscul de fierastrau corespunzator materialului

pe care doriti sa il taiati.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat nu prezinta materiale
straine, cum ar fi cuie.

. Inlocuiti insertia pentru masa atunci cand aceasta se

uzeaza.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara
de aluminiu, lemn sau materiale similare.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara
celor recomandate de producator.

. Procedura de inlocuire a discului, incluzand metoda

de repozitionare si un avertisment referitor la faptul ca
aceasta trebuie efectuata corect.

Atunci cand taiati lemn, conectati fierdstraul pentru
taieri inclinate la un dispozitiv pentru colectarea
prafului.



33. Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.
34. Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti
de suport. Tineti de maner in loc sa tineti de suport.
35.Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a
motorului a ajuns la valoarea maxima.

36. Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati
o situatie anormala.

37. Inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul
de fierdstrau sa se opreasca.
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38. Intimpul unei operatiuni de taiere inclinata sau de tesire
unghiulara, discul de taiere nu trebuie ridicat decét
dupa oprirea sa completa.

39. Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul
operatiunii de tdiere, cum ar fi iradierea cu laser a
ochilor, accesul accidental la piesele in piscare de pe
zonele glisante ale masinii s.a.m.d.

SPECIFICATII
59 mm x 144 mm
0° sau
Capacitate 89 mm x 101 mm
maxima de Taiere inclinata 45° 59 mm x 102 mm
taiere

inaltime x Litime Tesire unghiulara stanga 45°

41 mm x 144 mm

Combinat

(Tesire unghiulara stanga 45°, Taiere inclinata 45°)

41 mm x 102 mm

Dimensiunile discului de fierdstrau (Dext x Dint x Grosime)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sectiune maxima

2,7 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta si stanga 0° - 52°

Unghi pentru tesire unghiulara

Taiere inclinata (Dreapta si Stanga) 0° - 45°

Unghi pentru taiere combinata

Miter (Right and Left) 0° - 45°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110V, 230 V) ~

Putere instalata®

1520 W

Viteza fara sarcina

5000 min-1

Dimensiunile masinii (L4time x Adancime x inaltime)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Greutate (Neta)*™

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Putere maxima

Produs din Clasa Il laser Po<3 mW

Marcator cu laser

(Numai modelul C10FCH2) (lambda)

654 nm

Mediu laser

Dioda laser

*  Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la 0 zona la alta.

** Conform Procedura EPTA 01/2014

ACCESORII STANDARD

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1) Disc de fierastrau TCT de 255 mm
(montat pe masina)
(2) Sac pentru praf-....
(3) Cheieinelara de 1
(4) Ansamblu menghina
(5) Cheie hexagonala de 4 mm cu maner
(numai C10FCH2)
(6) Element de limitare inferior (B)..
(7) Surub cu capinecat.....
(8) Piulita M6 din nailon..
(9) Placa (A).......
(10)Suport (B)..
(11)Maner lateral ....
Accesoriile standar
prealabila.

(1) Suport si opritor prelungitor

(2) Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a
menghinei (include opritor pentru dispozitivului pivotant
de deplasare (L))

(3) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(4) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fara notificare

prealabila.

UTILIZARE

O Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si
scanduri de lemn.

DESPACHETARE
O

Despachetati cu grija scula electricd si toate
componentele acesteia (accesoriile standard).

Verificati cu atentie, pentru a va asigura ca sunt
prezente toate componentele masinii (accesoriile

standard).

O
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INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza
iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. La pregatirea masinii pentru livrare, partile
componente principale sunt fixate cu ajutorul unui
stift de blocare
Deplasati putin manerul, in asa fel incat stiftul sa se
decupleze.

PRECAUTIE

O Pregatirea pentru transport
Introduceti si blocati stiftul de blocare in carcasa
motorului (Fig. 3).

Apadratoarea inferioara acopera dintii discului in partea
frontald a masinii.

O Operatiunea de taiere
Deplasati manerul usor, astfel incat stiftul de blocare sa
se decupleze.

5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala
(Fig. 1)

(1) Dupa ce sacul pentru praf se umple cu deseuri de

taiere, deseurile vor fi aruncate afara de catre discul

care se roteste.

Verificati periodic sacul pentru praf si goliti-l inainte ca

acesta sa se umple.

In timpul tesirii unghiulare si a taierii combinate, atasati

sacul pentru praf in unghi drept fata de suprafata placii

de asezare, asa cum este prezentat in Fig. 4.

PRECAUTIE

O Goliti frecvent sacul pentru praf, pentru a preveni
obturarea sistemului de extractie a prafului si a
aparatorii de protectie.

Deseurile de taiere se acumuleaza mairepede in timpul
operatiunilor de tesire unghiulara.

6. Instalare
Asigurati-va cad masgina este intotdeauna fixata de
bancul de lucru.

Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime
corespunzatoare grosimii bancului de lucru.

Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 35 mm
plus grosimea bancului de lucru.

De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm
folositi suruburi de 8 mm x 60 mm.
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REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

PRECAUTIE
Inainte de a introduce stecherul in priza, efectuati toate
reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea
inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un
dispozitiv de blocare a capului de taiere, ca element de
siguranta.
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O Pentru a cobori capul de taiere in vederea executarii
operatiunii de taiere, dispozitivul de blocare trebuie
decuplat prin apasarea manetei de blocare (C) cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos méanerul in timp ce impingeti
maneta de blocare (C), verificati ca aparatoarea
inferioara se roteste liber (Fig. 5).

(2) Apoi, verificati cad aparatoarea inferioara revine fin
pozitia initiala la ridicarea méanerului.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodata sa nu
scoateti de pe masa si nici sa nu puneti pe masa o piesa
n timp ce masina functioneaza.

O Nu depasiti niciodata cu membrele linia de langa
semnul de avertizare, in timp ce masina functioneaza.
Acest fapt poate provoca situatii periculoase (vezi
Fig. 6).

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de
prelucrat in timp ce discul de taiere se roteste.

O In timp ce taiati, curatati deseurile de pe suprafata de
lucru pivotanta.

O Daca se acumuleaza prea multe resturi, discul de
fierastrau se va ridica in mod automat de pe materialul
n curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic altceva de
discul de taiere expus.

1. Strangeti bine in menghina materialul ce urmeaza
a fi taiat, astfel incat acesta sa nu se miste in
timpul taierii

2. Punerea in functiune (Fig. 7)

Scula nu va porni decat daca butonul de inchidere si
blocare este apasat in timp ce comutatorul este tras
fnapoi.

Butonul de inchidere si blocare poate fi declansat prin
apasarea acestuia din partea stanga.

Dupa ce comutatorul este pornit, lama ferastraului
va continua sa functioneze atat timp céat trageti
comutatorul declansator, chiar daca eliberati butonul
de inchidere si blocare.

Cand comutatorul este eliberat, butonul de inchidere
si blocare se decupleaza automat pentru a impiedica
pornirea accidentald a motorului.

AVERTISMENT
Nu blocati niciodata butonul de de inchidere si blocare
n pozitie apdsata.

Tragerea finapoi a comutatorului va duce apoi la
pornirea brusca a operarii sculei, lucru care ar putea
duce la vatamare.

3. Suportul (B), reglarea manetei de prindere: (Fig. 8)
Atasati suportul inclus (B) in pozitia indicata in Fig. 8,
apoi reglati suportul (B) pana cand suprafata sa
inferioara intrd in contact cu suprafata bancului de
lucru. Dupa reglaje, strangeti bine surubul de 6 mm cu
cheia inelard de 10 mm inclusa. Slabiti surubul M6 x 20
de pe méanerul de prindere si fixati-l intr-o pozitie in care
manerul de prindere poate fi actionat cu usurinta.

4. Folosirea ansamblului menghinei (Accesoriu
standard) (Fig. 9)

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat fie pe elementul

de limitare din stanga {Elementul de limitare (B)} fie pe

elementul de limitare din dreapta {Elementul de limitare

(A)}, prin slabirea surubului de 6 mm cu cap fluture (A).

(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborat la
inaltimea piesei de prelucrat prin slabirea surubului de
6 mm cu cap fluture (B). Dupa reglare, strangeti bine
surubul de 6 mm cu cap fluture (B) si fixati suportul
surubului.

=



(3) Rotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat

pe pozitie.

AVERTISMENT
O Intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de

prelucrat, pentru a o prinde de elementul de limitare; in
caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncata de pe
suprafata de lucru si poate provoca vatamari corporale.

PRECAUTIE

O

Asigurati-va intotdeauna cd&, atunci cand capul
motorului este coborat pentru operatiunea de taiere,
acesta nu intrd in contact cu ansamblul menghinei.
Daca exista pericolul sa se intample acest lucru, slabiti
surubul de 6 mm cu cap fluture si deplasati ansamblul
menghinei intr-o pozitie in care acesta nu intra in
contact cu discul de fierastrau.

Montarea elementului de limitare inferior (B)
(Fig. 10)

In situatia tdierilor inclinate directe si a taierilor inclinate,
folositi aparatoarea inferioard. Aparatoarea inferioara
(B) poate fi montata in dreapta elementului de ghidare
(B). Puneti pe pozitie placa atasata (A), asa cum este
indicatin Fig. 10, introduceti varful in canelura aparatorii
(B) si, simultan, introduceti surubul M6 cu cap inecat in
aparatoarea (B), aparatoarea inferioara (B) si placa (A),
apoi strangeti piulita M6 din nailon cu cheia tubulara de
10 mm inclusd, atata cat aparatoarea inferioara (B) sa
se poate roti lin. Acum puteti efectua taierea stabila a
materialului cu o aparatoare posterioara mare.

AVERTISMENT

In cazul unei tesiri unghiulare céatre stanga, rotiti
elementul de limitare inferior (B). In cazul in care
aceasta nu se poate roti, va intra in contact cu lama
sau cu alte parti ale masinii, provocand vatamari grave
operatorului.

6. Folosirea liniei de marcare cu cerneala
Dupd coboréarea sectiunii motorului, aparadtoarea
inferioara se ridica si apare discul de taiere.
Aliniati linia de marcare cu cerneala cu discul de taiere.

PRECAUTIE
Nu ridicati niciodata aparatoarea inferioara atata timp
cat discul de taiere se roteste.
Nu numai ca elementul de limitare inferior va intra
in contact cu acesta si va avea repercusiuni asupra
preciziei de taiere, acest lucru poate duce de asemenea
la deteriorarea aparatorii.

7. Montarea manerului lateral (Fig. 11)
Scoateti surubul M10 si montati méanerul lateral care
este livrat impreuna cu acest echipament.

8. Reglarea pozitiei liniei laser (Numai modelul
C10FCH2)
La acest aparat, linia de marcare cu cerneala se poate
trasa usor, relativ la linia de marcare laser. Linia de
marcare laser este pusa in functiune prin intermediul
unui comutator (Fig. 12).
In functie de modalitatea de taiere aleasa, linia laser
poate fi aliniatd cu partea stanga a zonei de tdiere
(discul de fierastrau) sau cu linia de marcare cu
cerneala in partea dreapta.
In momentul expedierii din fabrica, linia laser este
reglata la latimea discului de fierdstrau. Reglati pozitia
discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastra, respectand pasii urmatori.

(1) Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o

canelura cu o adancime de aproximativ 5 mm in piesa
cu dimensiuni aproximative de 38 mm finaltime si
89 mm latime. Tineti in menghina piesa in care ati facut
canelura si nu o migcati.
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Introduceti o cheie hexagonala de 4 mm cu méner in
orificiul de 12 mm din lateralul carcasei motorului, rotiti
surubul de reglare cu cap hexagonal pentru a deplasa
linia laser. (Daca rotiti surubul cu cap hexagonal in
sensul acelor de ceasornic, linia laser se va deplasa
spre dreapta, iar daca rotiti surubul cu cap hexagonal
in sens invers acelor de ceasornic, linia laser se va
deplasa spre stanga.) Atunci cand lucrati cu linia
de marcare cu cerneald aliniatd in stanga discului
de fierastrau, aliniati linia laser cu latura din stanga
a canelurii (Fig. 13). Atunci cand o aliniati cu partea
dreapta a discului de fierdstrdu, aliniati linia laser cu
latura din dreapta a canelurii.

o linie perpendiculara pe piesa de prelucrat si aliniati
linia trasata cu cerneala cu linia laser. Cand aliniati
linia trasata cu cerneald, glisati putin cate putin piesa
de prelucrat si fixati-o cu menghina in pozitia in care
linia laser se suprapune cu linia trasata cu cerneala.
Intoarceti-va din nou la canelura si verificati pozitia
liniei laser. Daca doriti s& modificati pozitia liniei laser,
efectuati din nou reglajele urmand pasii de la (1) la (3).

AVERTISMENT (Fig. 14 si Fig. 15)
o

O

O

Inainte de a introduce stecherul in priza, asigurati-va ca
atat masina céat si linia laser sunt oprite.

Fiti extrem de atenti cAnd manevrati comutatorul pentru
pornire in timpul reglajelor pentru linia laser deoarece,
n timpul acestei operatiuni, stecherul este introdus in
priza.

In cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul
de fierdstrau se poate roti si pot aparea accidente
neasteptate.

Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte
scopuri.

PRECAUTIE

O
O

O
O

O

O

Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in
fascicul. Ochii pot suferi vatamari daca sunt expusi la
radiatie laser directa.

Nu demontati.

Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser
(corpului principal al dispozitivului); in caz contrar,
alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce duce la
un marcaj laser necorespunzator si la o durata de
functionare mai scurta a dispozitivului.

Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in
timpul operatiunii de taiere. Functionarea prelungitad a
marcatorului laser poate duce la scurtarea duratei de
functionare a dispozitivului.

Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje sau altor
proceduri decét cele indicate in prezentele instructiuni
poate duce la o expunere la radiatii periculoase.

T,

NOTA

O
O

O

Efectuati tdierea prin suprapunerea marcajului cu
cerneala cu linia laser.

Atunci cand linia de cerneald si linia laser sunt
suprapuse intensitatea fasciculului se va modifica,
ceea ce va avea ca rezultat o operatiune de taiere
stabild, deoarece puteti observa cu usurinta alinierea
liniilor. Se asigura astfel un minim de erori de taiere.

In situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea
unor ferestre, observarea liniei laser poate deveni
dificila datorita luminii solare. In astfel de situatii,
deplasati-va intr-un loc fara expunere directa la razele
solare si efectuati operatiunea in acel loc.

Nu infasurati cablul de alimentare in jurul capului
motorului si nici nu il infasurati in jurul degetelor, al unor
bucéti de lemn sau al altor materiale; in caz contrar,
cablul se poate intrerupe si dispozitivul de marcare cu
laser nu va mai functiona.
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O Verificati periodic, pentru a va asigura ca pozitia liniei
laser este corecta. In ceea ce priveste metoda de
verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat un
unghi drept cu liniile avand aproximativ 38 mm inaltime
si 89 mm latime si verificati alinierea liniei laser cu
linia trasata cu cerneald [Deviatia dintre linia trasata
cu cerneala si linia laser trebuie sa fie mai mica decat
latimea liniei de cerneald (0,5 mm)] (Fig. 16).

9. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 17, latimea discului de
fierastrau reprezinta latimea de taiere. De aceea, glisati
piesa de prelucrat spre dreapta (privind din pozitia
operatorului) atunci cand se doreste lungimea ®, sau
spre stanga atunci cand se doreste lungimea @.

(Numai modelul C10FCH2)

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser
cu partea stanga a discului de fierastrau si apoi aliniati
linia trasata cu cerneala cu linia laser.

(2) Dupa ce discul de fierdstrau a ajuns la viteza maxima,
impingeti manerul incet in jos, apasand simultan
maneta de blocare (C) si aduceti discul de fierastrau in
apropierea materialului ce trebuie taiat.

(3) Dupa ce discul de fierastrau intrd in contact cu piesa
de prelucrat, impingeti manerul in jos gradual, pentru a
taia piesa.

(4) Dupa ce ati taiat piesa la adancimea dorita, opriti masina
de la buton si asteptati ca discul de fierdstrau sa se
opreasca complet inainte de a ridica manerul de pe piesa
de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet retrasa.

PRECAUTIE

O Pentru dimensiunile maxime de tdiere consultati tabelul
“SPECIFICATII".

O Cresterea presiunii pe maner nu va duce la o crestere
a vitezei de taiere. Dimpotriva, o presiune prea mare
poate duce la supraincarcarea motorului si/sau la
scaderea eficientei taierii.

O Atunci cand masina nu este folosita, asigurati-va ca
butonul pentru pornire este pe pozitia OFF (OPRIT) si
ca stecherul a fost scos din priza.

O Inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat,
asigurati-va intotdeauna ca discul de fierastrau s-a
oprit complet. Daca manerul este ridicat in timp ce
discul inca se roteste, piesa taiatd se poate prinde
in disc, provocand imprastierea periculoasda a unor
fragmente de material.

O Dupa terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti
masina de la buton si verificati ca discul de fierastrau
s-a oprit. Apoi, ridicati manerul si duceti-l in pozitia
complet retrasa.

O Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele taiate
de pe suprafata de lucru pivotanta, apoi treceti la pasul
urmator.

10.Proceduri de taiere cu fierastraul pentru taieri
inclinate

(1) Slabiti manerul lateral si impingeti manerul pana la

opritoarele unghiulare. Apoi, reglati suprafata de lucru

pivotanta pana cand indicatorul se aliniaza cu pozitia

dorita de pe scala pentru taiere inclinata (Fig. 18).

(2) Strangeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata
de lucru pivotanta in pozitia dorita.

NOTA

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta
si la stdnga pozitiei centrale de 0°, in pozitiile de 15°,
22,5° 31,6° si 45°.

Verificati pentru a va asigura ca scala pentru taiere
inclinata si varful indicatorului sunt corect aliniate.

O Utilizarea fierastraului atunci cand scala pentru taiere
inclinata si indicatorul nu sunt corect aliniate, sau cand
maénerul lateral nu este corect strans, va avea ca efect o
precizie necorespunzatoare a taierii.

=
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PRECAUTIE

O Nu indepartati niciodatd manerul lateral; utilizarea
masinii fara acest maner este periculoasa.

Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
strangeti bine, intotdeauna, manerul fierastraului
pentru taieri inclinate.

11. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 19 si
Fig. 20)

(1) Slabiti maneta de prindere si inclinati discul de
fierastrau spre stanga.

(2) Reglati unghiul de inclinare la valoarea dorita, urmarind
in acelasi timp scala pentru tesire unghiulard si
indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT

O Atuncicand piesa de prelucrat este fixata la stanga sau
la dreapta discului de fierdstrau, portiunea scurta taiata
va fi in contact cu partea dreapta sau stanga a discului
de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea masinii si
lasati discul de fierastrau sa se opreasca inainte de a
ridica manerul de la piesa de prelucrat.

Daca manerul este ridicat in timp ce discul inca se
roteste, piesa tdiata se poate prinde in disc, provocand
impréastierea periculoasa a unor fragmente de material.

O Dacéa ati oprit operatiunea de tesire unghiulara la

jumatate, reluati operatiunea dupa ce ati adus capul
motorului in pozitia initiala.

Daca reluati de la jumatate, fara a impinge capul in
pozitia initiald, aparatoarea de protectie se va prinde
in canelura taiata in piesa de prelucrat si va intra in
contact cu discul.

. Proceduri pentru taiere combinata

Taierea combinata se poate efectua prin respectarea
instructiunilor de la punctele 9 si 10 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime de taiere combinata consultati
tabelul “SPECIFICATII".

PRECAUTIE

O La tdierea combinata, fixati intotdeauna piesa de
prelucrat in partea sa dreapta. La tdierea combinata
nu rotiti niciodata suprafata de lucru spre dreapta,
deoarece discul de fierastrau poate intra in contact cu
dispozitivul de prindere sau cu menghina ce fixeaza
piesa de prelucrat, ducand astfel la vatamari personale
si provocand daune.

13. Taierea materialelor lungi
La tdierea materialelor lungi, folositi o platforma
auxiliard de aceeasi inaltime cu suportul (accesoriu
optional) si cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x )

120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Montarea suportilor (Accesoriu optional)

Suportii ajutd la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in

timpul operatiunii de taiere.

Asa cum se indica in Fig. 21, folositi un echer din

otel pentru a alinia muchia superioara a suportilor cu

suprafata bazei.

Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm

pentru reglare pe indltime si reglati indltimea suportului.

Dupa reglare, strangeti bine piulita fluture si fixati

suportul prin intermediul surubului de 6 mm cu cap

conic (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm

pentru reglarea inéltimii nu este suficient de lung,

introduceti dedesubt o placa subtire. Capatul surubului
de 6 mm pentru reglarea inaltimii nu trebuie sa iasa in
afara suportului.

15. Opritorul pentru taiere de precizie (Opritorul si
suportul sunt accesorii optionale)

Opritorul faciliteaza o tdiere continua si precisa pe
lungimi de 280 mm la 450 mm.

Pentru a monta opritorul, atasati-I la suport cu ajutorul
surubului de 6 mm cu cap fluture, asa cum este
prezentat in Fig. 22.
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16.Confirmare pentru utilizarea dispozitivului
pivotant de deplasare a menghinei, opritorului
dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R)
(Accesorii optionale)
Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L)
si (R) (accesorii optionale) permit taierea mai usoara
folosind dispozitivul pivotant de deplasare, fara
inclinarea discului de fierastrau. Montati-le pe ambele
laturi ale placii de asezare, agsa cum este prezentat in
Fig. 23. Dupa introducere, strangeti suruburile de 6 mm
cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.
Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B)
(Accesoriu optional) poate fi montata fie pe elementul
de limitare din stanga (Elementul de limitare (B)) fie
pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de
limitare (A)). Dupa montare, menghina se poate alinia
cu usurinta cu dispozitivul pivotant de deplasare si apoi
poate fi apasata in jos.
Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar,
pentru a fixa pe pozitie dispozitivul pivotant de
deplasare. Pentru a ridica sau cobori ansamblul
menghinei, mai intai slabiti surubul de 6 mm cu cap
fluture.
Dupa reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de
6 mm cu cap fluture; apoi rotiti butonul superior, dupa
cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul
pivotant de deplasare (vezi Fig. 24).
Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel
incat MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE sa fie pe
elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant
de deplasare, pentru a fixa pe opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare, asa cum este prezentat in
Fig. 24. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de
deplasare in functie de dimensiunile dispozitivului
pivotant de deplasare.
Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa
opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare.
AVERTISMENT
O Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a
fixa dispozitivul pivotant de deplasare de elementul
de limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant de
deplasare poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si
poate provoca vatamari corporale.
Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau
discul de fierdstrau pot intra in contact cu elementul
inferior de limitare, ceea ce poate duce la vatamari.
PRECAUTIE
O Verificati intotdeauna capul motorului (vezi Fig. 1)
pentru a va asigura ca, atunci cand acesta este
coborat pentru taiere, nu intrd in contact cu ansamblul
menghinei dispozitivului pivotant de deplasare. Daca
exista pericolul sa se intample acest lucru, slabiti
surubul de 6 mm cu cap conic si deplasati ansamblul
menghinei dispozitivului pivotant de deplasare intr-o
pozitie in care acesta nu intra in contact cu discul de
fierastrau.
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MONTAREA S| DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT

O Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
fnainte de a scoate sau de a monta un disc de fierastrau
opriti intotdeauna masina de la comutatorul pentru
pornire si deconectati-o de la priza.

Daca se efectueaza operatiuni de taiere intr-o stare
in care surubul nu este bine fixat, acesta se poate
sldbi si discul poate sd iasd, ceea ce poate deteriora
aparatoarea inferioara, fapt ce duce la vatamari.

De asemenea, inainte de a introduce stecherul in priza,
verificati suruburile pentru a va asigura ca acestea sunt
bine stranse.

O Daca suruburile sunt prinse sau scoase folosind
alta cheie decat cheia inelara de 10 mm (accesoriu
standard), strangerea poate sa fie prea slaba sau prea
puternica, ceea ce duce la vatamari.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 25, Fig. 26,
Fig. 27 si Fig. 28)

(1) Rotiti aparatoarea inferioara (plastic) in pozitia superioara.

(2) Cu ajutorul surubelnitei, slabiti surubul de 4 mm care
fixeaza carcasa axului si apoi scoateti carcasa axului.

(3) Apasati dispozitivul de blocare al axului si slabiti

surubul cu ajutorul cheii inelare de 10 mm (accesoriu

standard).

Deoarece surubul are filet pe stanga, slabirea se

face prin rotirea acestuia spre dreapta, asa cum este

prezentat in Fig. 27.

TA

NO

O Daca dispozitivul de blocare a axului nu poate fi apasat
cu usurinta pentru a bloca axul, rotiti surubul cu cheia
inelara de 10 mm (accesoriu standard) apasand in
acelasi timp pe dispozitivul de blocare a axului.
Axul discului de fierastrau se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre
interior.

(4) Scoateti surubul si saiba (B).

(5) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de
fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierdstrau, aveti grija ca
marcajul ce indica sensul de rotatie de pe disc sa fie in
acelasi sens cu marcajul ce indica sensul de rotatie de
pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).

(6) Spalati bine saiba (B) si surubul si montati-le pe axul
discului de fierastrau.

(7) Apasati dispozitivul de blocare a discului de fierastrau
si strangeti surubul, prin rotire spre stanga, cu cheia
furnizatd ca accesoriu standard (cheie inelard de
10 mm), aga cum este prezentat in Fig. 27.

PRECAUTIE

O \Verificati ca, dupa montarea sau scoaterea discului de
fierastrau, dispozitivul de blocare a axului a revenit in
pozitia retrasa.

Strangeti surubul astfel incat acesta sa nu se slabeasca
in timpul functionarii maginii.

Inainte de punerea in functiune a masinii, verificati
surubul pentru a va asigura ca a fost bine strans.

2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierastrau inversand procedura
descrisd in paragraful 1 de mai sus.

Discul de fierastrau se scoate cu usurintd dupa
ridicarea aparatorii inferioare.

PRECAUTIE

O Nufincercati sa montati alte discuri de fierastrau in afara
discurilor cu un diametru de 245 mm - 255 mm.
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TRANSPORTAREA CORPULUI PRINCIPAL
(Fig. 29)
Ansamblul menghinei poate cadea in timpul transportului.

Fie scoateti ansamblul sau introduceti o bucata de lemn
ntre falcile menghinei pentru a-| fixa bine.

Coborati capul si introduceti stiftul de blocare (Fig. 3).

Rotiti si slabiti manerul lateral, rotiti placa turnantad la
maximum spre dreapta si asigurati-o rotind manerul in pozitia
fixa. Acest lucru va strAnge si mai mult corpul principal.

Cand transportati corpul principal, duceti-l in brate, tinand
de zona de apucare de pe baza cu ambele maini sau de
manerul de transport.

INTRETINERE $I VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatamarea personala,
inainte de a efectua orice operatiune de intretinere sau
de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul de
pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este
scos din priza.

1. Verificarea discului de fierastrau

Inlocuiti intotdeauna discul de fierastrau la primul semn
de uzura sau de deteriorare.
Un disc de fierastrau deteriorat poate provoca
vatamari personale, iar un disc de fierastrau uzat
poate cauza ineficienta operatiunii de taiere si, posibil,
supraincdrcarea motorului.

PRECAUTIE

O Nufolositi niciodata un disc de fierastrau tocit. Atunci cand
discul de fierastrau este tocit, rezistenta sa la presiunea
manuala aplicata prin intermediul manerului masinii tinde
sd creascd, facand nesigura utilizarea maginii.

2. Verificarea manetei (Fig. 30 si Fig. 31)

Daca suruburile M6 cu cap hexagonal (2) sunt slabite,
aliniati partile laterale ale elementului de limitare si
discul de fierastrau cu ajutorul unui echer din otel.
Dupa reglarea discului de fierastrau si a elementului de
limitare la un unghi de nouazeci de grade, fixati maneta
prin strangerea suruburilor cu cap hexagonal (2).

3. Verificarea periilor de carbune (Fig. 32 si Fig. 33)
Periile de carbune ale motorului sunt elemente
consumabile.

Daca periile de carbune se uzeaza excesiv, pot aparea
probleme la motor.

De aceea, verificati periodic perile de carbune si
inlocuiti-le atunci cand acestea s-au uzat in asa fel
incat au ajuns la linia ce indica limita de uzura, asa cum
este prezentat in Fig. 32.

De asemenea, mentineti periile de carbune curate, in
asa fel incat acestea sa alunece usor in suporturile lor.
Periile de carbune se pot scoate cu usurintd, dupa
indepartarea capacelor pentru perie (vezi Fig. 33) cu o
surubelnita dreapta.

4. Despre manevrarea motorului (vezi Fig. 1)

Se spune ca bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul prin
expunere la uleiul pentru curatare sau la apa.

NOTA

O Acumularea de praf si de materiale similare in interiorul
motorului poate duce la o functionare defectuoasa.
Dupa utilizarea motorului timp de aproximativ 50 de
ore, porniti motorul fara sarcind si suflati aer uscat
prin orificiul pentru suflare aflat in partea posterioara
a motorului. Aceastd actiune este eficienta pentru
evacuarea prafului si a materialelor similare.
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5. Verificarea suruburilor
Verificati in mod regulat fiecare componenta a
masinii, pentru a observa daca acestea sunt stranse
corespunzator.
Strangeti fiecare componentd care nu este stransa
corespunzator.

AVERTISMENT

O Pentru a preveni vatamarile personale, nu utilizati
niciodatd masina daca vreuna din componentele
acesteia nu este stransa corespunzator.

6. Inlocuirea cablului de alimentare
Daca cablul de alimentare al sculei este deteriorat,
scula trebuie returnatd catre Centrul de Service
autorizat de HiKOKI pentru inlocuirea lui.

7. Verificarea functionarii corespunzatoare a
aparatorii inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati aparatoarea
inferioara (vezi Fig. 7) pentru a va asigura ca aceasta
este in stare buna si ca se misca usor.
Nu utilizati niciodata masina daca aparatoarea
inferioara nu functioneaza corespunzator si nu este
intr-o stare mecanica buna.

8. Depozitare
Dupa ce ati terminat de folosit masina, verificati pentru
ava asigura de urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul a fost scos din priza,

(3) Atunci cand masina nu este folosita, depozitati-o intr-
un loc uscat, unde copiii nu au acces.

9. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru
a mentine masina in buna stare de functionare pe o
perioada mai lunga (Fig. 1 si Fig. 2).
Se recomanda utilizarea uleiului pentru masini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativa a ansamblului menghinei

10. Curatare
Indepartati periodic spanul, praful precum si alte
deseuri de pe suprafata masinii, in special din interiorul
aparatorii inferioare, cu o carpa umezita in apa cu
sapun. Pentru a evita functionarea defectuoasa a
motorului, protejati-l de contactul cu uleiul si cu apa.
Curéatati echipamentul, teava si protectia inferioara
sufland aer cu un pistol cu aer sau cu o alta scula.
(Fig. 34)

(Numai modelul C10FCH2)
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza
spanului si a altor materiale similare care s-au depus pe
fereastra zonei emitatoare a dispozitivului de marcare
cu laser, stergeti si curatati fereastra cu o carpa uscata
sau cu o carpa moale umezitd in apa cu sdpun etc.

PRECAUTIE

O Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masiniitrebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam
sa trimiteti scula electricd nedemontatd, fmpreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.




NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si
dezvoltare derulat de HiKOKI, prezentele specificatii pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN62841.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 95 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 108 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea declarata a emisiei de zgomot a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizata pentru compararea unei scule cu alta;

Mai poate fi utilizata pentru o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Emisiile de zgomot in timpul folosirii efective a sculei
electrice pot diferi de valorile declarate in functie de
modurile de utilizare a sculei, in special ce tip de piesa
de lucru este procesata.

O Identificati masuri de sigurantd ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum
ar fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V~

La pornirea sila oprirea aparatelor electrice se pot produce
fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile
de alimentare cu energie electrica poate avea influente
negative asupra alimentarii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egala cu 0,29
Ohm este probabil s& nu existe influente negative.

In mod obignuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depasita atunci cand alimentarea se face de la un
panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25 de
amperi sau mai mare.

In caz de cadere a tensiunii de alimentare sau daca
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul
de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
pornirea necontrolatd a masinii.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

Model No.
Serial No.
Date of Purchase
Customer Name and Address
Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

OO

Cestina

OO

ZARUCNI LIST
Model €.
Série .
Datum nakupu
Jméno a adresa zakaznika
Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

L

Deutsch

GARANTIESCHEIN
Modell-Nr.
Serien-Nr.
Kaufdaturn
Name und Anschrift des Kunden
Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers
abstempeln)

OO

Tiirkge

OO

GARANTI SERTIFIKASI
Model No.
Seri No.
Satin Alma Tarihi
Musteri Adi ve Adresi
Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

EAANViIKa

L

NIZTONOIHTIKO EITYHZHE
Ap. MovtéAou
AVEwV Ap.
Hupepounvia ayopdg

‘Ovopa kat Slevbuvon eAdT
‘Ovopa kat Slevbuvon HETATIWANTY
(MapakaAoUpe va xpnolporonOei oppayida)

OOHEOE

Romana

| Romana_|

OEHOOE

CERTIFICAT DE GARANTIE
Model nr.
Nr. de serie
Data cumpararii
Numele si adresa clientului
Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski
GWARANCJA
Model
Numer seryjny
Data zakupu

Nazwa klienta i adres
Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

OO

Slovenséina

OO

GARANCIJSKO POTRDILO
St. modela
Serijska §t.
Datum nakupa
Ime in naslov kupca
Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

L

GARANCIA BIZONYLAT
Tipusszam
Sorozatszam
A vasarlas datuma
A Vasarld neve és cime
A Keresked6 neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének és
cimének pecsétjét)

OO

Pycckui

OO

FAPAHTUUHBIU CEPTUDUKAT
Mogenb Ne
CepuiiHbiin Ne
[aTa noKynku
HasBaHuWe 1 agpec 3akasuvKka
HasBaHnue v agpec gunepa
(Moranyrcra, BHeCUTE Ha3BaHWE W agpec
avnepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Sud, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Compound Miter Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze kombinovana pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Kapp- und
Gehrungssage allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und
Normen *3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behdrde flir europaische Normen und
Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Turkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Gonye Kesme'nin direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.
Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yoneticisi, teknik
dosyay derlemek igin yetkilendirilmistir.
Beyan, lizerinde CE isareti bulunan Grlinler igin gecerlidir.

EAANviKa

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
AnAwVOUE PE ATOKAELOTIKY Hag euBivn O0TL 0 DAATOOKOTTING HE
omnaoty| KepaAr, o ormoiog TpoodlopileTal arnd Tov TUTO Kat eldikd
aAvVayVWPLOTIKO KwdIkO *1), eival oUUPWVOG HE OAEG TIG OXETIKEG
anatoelg Twv OdNylwv *2) Kal e Ta OXETIKA TPoTuTa *3). Texviko
Apxeio oT0 *4) — Aeite MAPAKATW.
O Awayelplotg Eupwraikwv Mpotimnwy oTo Ypadeio EKTIpoowmong
otnv Eupwrm eival eEouotodotnpévog yla Tn cUVTAgnN TOU TEXVIKOU
dakéAou.
H &Awon loxvel Hovo yla To Tpoidv Tou eival TormoBetnueévn
onuavon CE.

Romana

Declaram pe propria raspundere ca Fierastraul pentru taieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze pilarka podanego
typu, oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest zgodna
ze wszystkimi witasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovenscina

ES 1ZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavliamo, da je Stabilna krozna Zzaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z
vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na
dokumentacija pod *4) — glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésséglinkre kijelentjiik, hogy a Gérvago, amely
tipus és egyedi azonositd kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozé kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
MUszaki fajl a *4) - Lasd aldbb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
miiszaki dokumentacioé 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuit

AERJIAPALWA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO TOPLIOBOYHAA
nuna, WAEHTUUUMpyeMas Mo TuNy W COOTBETCTBYHOLLEMY
VAEHTUDUKALMOHHOMY KoZy *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHWAM AMPEKTMB “2) M cTaHaapToB *3). TexHuuecKas
[OKYMEHTaLMsA B *4) — CM. HUXKe.

MeHezep no eBpoOnercKMM CTaHaapTam B NPeAcTaBUTENbCTBE B
EBpone ynosHOMOYeH COCTaB/ATb TEXHUYECKYIO OKYMEHTaLMIO.
[JaHHaA aeknapauys OTHOCUTCA K M3AEMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA

mapkuposKa CE.

C10FCE2 C358238S
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015
EN62841-3-9:2015
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

*1)
2)
*3)

*4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

31.5.2019
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

31.5.2019
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A. Nakagawa
Corporate Officer
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