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1. DESCRIEREA TEHNICA A PRODUSULUI

Obiectul prezentei Evaluari Tehnice Nationale il reprezintd glafurile de exterior si interior

precum si invelitorile pentru glafuri VOX, produse de catre firma Profile VOX S.R.L. Societate in
Comandita, la fabrica din Czerwonak.

Evaluarea Tehnicad Nationala cuprinde urmatoarele tipuri de produse:

- glafuri de exterior PZ, conform desenului Bl, din policlorurd de vinil spuma,
neplastifianta (PVC-UE), cu strat de protectie extrudat:

¢ PZ 606 — cu picurator oblic,

e PZ 607 — cu picuritor drept,

- glafuri de interior PW, conform desenului B2, cu caneluri, din policlorurd de vinil
neplastifianta (PVC-U):

e PWP si PWX — acoperite cu folie PVC,

e PWC - laminate CPL,

e PWP — cu strat de protectie extrudat,

- invelitori pentru glafuri NP, de interior conform desenului B3, din policlorura de vinil
neplastifianta (PVC-U):

e NPP — acoperite cu folie PVC,

e NPK - cu strat de protectie extrudat.

Glafurile de exterior si interior precum si invelitorile pentru glafuri sunt produse sub
forma de elemente cu lungimea maxima de 6 m. Lungimea corespunzitoare a glafului se
obtine prin taierea unui fragment corespunzator cu ajutorul unei lame, adaptate la tiierea
PVC. Terminatiile taiate ale glafului se acoperd cu un element din plastic de forma
corespunzitoare (conform catalogului producatorului), adaptat la tipul glafului.

Proprietatile de identificare ale glafurilor de exterior si interior, precum si a
invelitorilor pentru glafuri VOX sunt prezentate in Anexa A.

Dimensiunile si forma produselor cuprinse de Evaluarea Tehnica Nationald sunt
prezentate in Anexele A si B.

2. UTILIZAREA PRECONIZATA A PRODUSULUI

Glafurile de exterior PZ sunt destinate pentru protectia tocului si a suprafetei de sub
fereastrd, impotriva precipitatiilor, in constructiile nou ridicate si exploatate.
Glafurile de exterior PZ trebuie sa fie montate avandu-se in vedere cerintele de mai
jos:
- lungimea glafului nu trebuie sa depédseascd 2.5 m,
- la terminatiile glafului trebuie de lasat aprox. 5 mm spatiu (spatiu de expansiune),
- glaful trebuie sa iasd in afara intre 30 pana la 40 mm in afara peretelui,
- Imbinarile glafului $i a tocului trebuie protejate cu silicon,
- glaful trebuie s fie prins cu ajutorul adezivului sau a spumei PUR — de joasa presiune,
cu o inclinare de cel putin 5%.

(- Gitaowche



4/11

[TB-KOT-2017/0061 editia 1

ITB

Glaturile de interior PW sunt destinate pentru utilizarea in interiorul incaperilor, in
constructiile nou ridicate si exploatate.

Glafurile de interior PW trebuie montate in felul urmitor:
- pe zid (montat pe un strat de mortar), in asa fel incat proeminenta in afara fetei

peretelui sd nu depaseascd 100 mm,

- imbinarile glafului §i a tocului trebuie protejate cu silicon,

Invelitorile pentru glafuri NP sunt destinate renovarii glafurilor de interior uzate sau
deteriorate, fabricate din beton sau mozaic. Invelitorile pentru glafuri trebuie taiate la
dimensiune si montate pe vechiul glaf cu ajutorul unui adeziv acrilic. imbinarile invelitorii sl
a tocului trebuiesc etansate cu silicon.
Montarea glafurilor i a invelitorilor cuprinse de prezenta Evaluare Tehnica Nationala
trebuie sa fie in conformitate cu instructiunile producitorului.
Glafurile i invelitorile trebuie utilizate conform instructiunilor elaborate de
producitor si puse la dispozitia beneficiarilor cu fiecare lot de produse. Instructiunile trebuie
sd cuprinda:
- destinatia i domeniul de aplicare. conform prezentei Evaluari Tehnice Nationale,

conditiile si modalitatea de montare,

cerinte referitoare la depozitare, transport, utilizare si conservare.

3. PROPRIETATILE DE UTILIZARE ALE PRODUSULUI SI METODELE
FOLOSITE PENTRU EVALUAREA ACESTORA

3.1. Proprietati de utilizare ale produsului

Proprietétile de utilizare ale glafurilor de exterior PZ si metodele folosite pentru evaluarea
acestora sunt cuprinse in tabelul 1, in schimb ale glafurilor de interior PW si ale invelitorilor
pentru glafuri NP in tabelul 2.

Tabel 1
Poz. Caracteristici principale Proprietati de utilizare Metode de evaluare

| 2 3 -4

1 Modificarea  dimensiunilor  liniare <0,5 p.3.2.1
(contractii) dupa 6 h la temp. +65°C, %

2 | Rezistenta la intindere, MPa > 10 PN-EN ISO 527-1:2012

probe de tip 1B
3 | Alungirea la rupere, % > 10 cf. PN-EN ISO 527-
2:2012

4 | Rezistenta la lovituri, la temp. -10°C, la lipséd defecte PN-EN 13245-2:2009
0 energie de 10J]

5 | Durabilitatea definita de modificarea | o modificare unitara a

culorii dupa iradiatii pani la 6200
MJ/m*

culorii nu mai mare de
gradul 3 pe scara gri

p.3.22
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Tabel 2
Poz. Caracteristici principale Proprietati de utilizare Metode de evaluare
1 2 3 4
1 Modificarea  dimensiunilor  linjare <0,5 p.3.2.1
(contractie) dupa 6 h la temp. +65°C, %
2 | Rezistenta la soc dupa Charpy, kJ/m> > 30 PN-EN ISO
179-1:2004/A1:2010
metoda 1fc
3 | Rezistenta la intindere, MPa > 36 PN-EN ISO 527-1:2012
probe de tip 1B
4 | Modulul de elasticitate la intindere, > 2000 cf. PN-EN ISO 527-
MPa 2:2012
5 | Aderenta foliei la PVC, verificata prin >2 PN-EN 13245-3:2010
rezistenta rupere, N/mm
6 | Aderenta laminatului CPL la PVC lipsa separarii PN-EN ISO 2409:2013
fragmentelor de
laminat crestate
7 | Temperatura de inmuiere dupa Vicat (in >75 PN-EN ISO 306:2014
ulei), ’ C metoda B50
8 | Durabilitatea definita de modificarea | o modificare unitara a p.3.2.2

culorii dupa iradiatii pana la 6200
MJ/m*

culorii nu mai mare de
gradul 3 pe scara gri

sa asigure neschimbarea proprietatilor tehnice.

3.2. Metodele folosite la evaluarea proprietitilor de utilizare

Metodele de evaluare sunt cuprinse in tabelele | si2siinp. 3.2.1.

3.2.1. Modificarea dimensiunilor liniare. Verificarea modificarii dimensiunilor liniare
(contractiei) se realizeazi pe cel putin trei probe de glafuri, cu lungimea de 300 + 2
mm, supuse la actiunea temperaturii (+65 = 2) ° C in timp de 6 h.

3.2:2.

Durabilitatea culorii. Verificarea durabilitatii culorii se realizeaza pe probele

preluate de pe suprafata glafurilor, supuse iradierii unei ldmpi cu xenon, conform
normei PN-EN ISO 4892-1:2016 si PN-EN ISO 4892-2:2013, metoda A. Gradul
de modificare al culorii se determini conform normei PN-EN ISO 20105-

A02:1996.

4. AMBALAREA, TRANSPORTUL

ETICHETAREA PRODUSULUI

SI DEPOZITAREA PRECUM SI

Glafurile de exterior, interior si invelitorile pentru glafuri trebuie si fie livrate in
ambalajele de firma originale ale producitorului si depozitate si transportate intr-un mod care

Modalitatea de etichetare a produsului cu marca de constructie trebuie sd fie in
conformitate cu Ordinului Ministerului Infrastructurii si Constructiilor din data de 17
noiembrie 2016 privind modul de declarare a proprietatilor de utilizare ale materialelor de
constructii si a modalitatii de etichetare a acestora cu marca de constructie (M.O. din 2016,
poz. 1966).
Etichetarea produsului cu marca de constructie trebuie sa fie insotiti de urmitoarele
informatii:
- ultimele doua cifre ale anului in care marca de constructie a fost pentru prima data

aplicatd pe materialul de constructie,
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- denumirea si adresa sediului producitorului sau semnul de identificare care permite in

mod clar determinarea denumirii si a adresei sediului producatorului,

- denumirea i marcarea tipului materialului de constructii,

- numarul si anul emiterii evaludrii tehnice nationale, conform cireia au fost declarate

proprietitile de utilizare (ITB-KOT-2017/0061 editia 1),

- numarul declaratiei nationale privind proprietatile de utilizare,

- nivelul sau clasa proprietatilor de utilizare declarate,

- adresa paginii de internet a producitorului, daca declaratia nationald privind

_ proprietitile de utilizare este postata acolo.

Impreund cu declaratia nationald privind proprietatile de utilizare trebuie si fie transmisa
sau pusd la dispozitie in cazuri corespunzitoare, fisa tehnici de securitate si/sau informatii
privind substantele periculoase cuprinse in materialul de constructie, mentionate la art. 31 sau
33 din regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamemtului European si al Consiliului privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH) si de
infiintare a Agentiei Europene pentru Produse Chimice.

In plus marcarea materialului de constructii, reprezentdnd un amestec periculos conform
Regulamentului REACH, trebuie si fie in conformitate cu ordinul Ministerului Sanatatii din
data de 20 aprilie 2012 privind marcarea ambalajelor substantelor periculoase gi amestecurilor
periculoase precum si a unor amestecuri (text unitar: M.O. din 2015, poz. 450) si a
Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamemtului European si al Consiliului privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor (CPL), de modificare si
de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum s$i de modificare a
Regulamentului (CE) nr. 1907/2006.

5. EVALUAREA S$I VERIFICAREA STABILITATII PROPRIETATILOR DE
UTILIZARE

5.1. Sistemul national de evaluare si verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare

Conform Ordinului Ministerului Infrastructurii si Constructiilor din data de 17 noiembrie
2016 privind modul de declarare a proprietatilor de utilizare ale materialelor de constructii i a
modalitatii de etichetare a acestora cu marca de constructie (M.O. din 2016, poz. 1966), se
aplica sistemul 4 de evaluare si verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare.

5.2. Testarea tipului

Proprietdtile de utilizare, evaluate la p. 3, reprezinti testarea tipului produsului, pani cand
nu va avea loc schimbarea materiei prime, a componentelor, a liniei de productie sau a fabricii
de productie.

5.3. Controlul productiei in fabrici

Producitorul trebuie sa aiba implementat sistemul controlului productiei in fabrica la locul
de fabricare. Toate elementele acestui sistem, cerintele si dispozitiile acceptate de catre
producdtor trebuie sa fie documentate in mod sistematic, sub forma de reguli si proceduri
scrise, inclusiv cu inregistrarile din testirile efectuate. Controlul productiei in fabrica trebuie
sa fie adaptat la tehnologia de productie si si asigure mentinerea in productia de serie a
proprietétilor de utilizare declarate ale produsului.

= ﬂumwog,
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Controlul productiei in fabrica cuprinde specificatia si verificarea materiilor prime si a
componentelor, controlul §i testarea in procesul de productie precum si testari de control ale
produselor (conform p. 5.4), efectuate de citre producator in conformitate cu planul de testari
stabilit precum si in conformitate cu regulile si procedurile definite in documentatia
controlului productiei in fabrica.

Rezultatele controlului productiei trebuie sa fie inregistrate sistematic. Consemnarile
din registru trebuie sa confirme faptul cd, produsele indeplinesc criteriile de evaluare si
verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare. Produsele individuale sau loturile de produse

si datele de fabricatie aferente acestora, trebuie sa fie pe deplin posibile de identificat si de
reprodus.

5.4. Testarea produselor finite

5.4.1. Programul testirilor. Programul testarilor cuprinde:
a) testari curente,
b) testari periodice.

5.4.2. Testarile curente. Testarile curente cuprind verificarea:
a) aspectului exterior,
b) formei si dimensiunilor.

5.4.3. Testarile periodice. Testarile periodice cuprind verificarea:

a) 1in cazul glafurilor de exterior PZ:

- modificarea dimensiunilor liniare la temperatura de +65°C,

- rezistenta la lovituri,

b) 1n cazul glafurilor de interior PW si a invelitorilor pentru glafuri NP:
- temperatura de inmuiere dupa Vicat,

- rezistenta la soc dupa Charpy.

5.5. Frecventa testarilor

Testarile curente trebuie sa fie efectuate in conformitate cu planul de testari stabilit, dar
cel putin pentru fiecare lot de produse. Marimea lotului de produse trebuie sa fie definiti in
documentatia controlul productiei in fabrica.

Testérile periodice trebuie sa fie efectuate cel putin o dati la 3 ani.

6. INSTRUCTIUNI

6.1. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2017/0061 editia 1, reprezinta o evaluare
pozitiva a proprietatilor de utilizare ale caracteristicilor esentiale ale glafurilor de
exterior, interior si invelitorilor pentru glafuri VOX, care in conformitate cu utilizarea
preconizata, rezultata din dispozitiile Evaluarii, influenteaza indeplinirea cerintelor de
baza de catre constructiile la care produsul va fi folosit.

6.2. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2017/0061 editia 1 nu este un document care
sa autorizeze etichetarea materialului de constructii cu marca de constructie.

Ol
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Conform legii privind materialele de constructii din data de 16 aprilie 2004 impreuna

cu modificarile ulterioare (text unitar: M.O. din 2016, poz. 1570), produsele la care se referd
prezenta Evaluare Tehnica Nationald, pot fi comercializate sau introduse pe piata nationala,
dacd producdtorul a efectuat evaluarea si verificarea stabilitatii proprietatilor de utilizare, a
elaborat declaratia nationala a proprietitilor de utilizare in conformitate cu Evaluarea Tehnici
Nationala 1TB-KOT-2017/0061 editia 1 si a etichetat produsele cu marca de constructie
conform prevederilor aflate in vigoare.

6.3. Evaluarea Tehnicd Nationala ITB-KOT-2017/0061 editia 1 nu incalcd drepturile

rezultate din prevederile privind protectia proprietatii industriale, in special a legii din
data de 30 iunie 2000 — Dreptul proprietatii industriale (text unitar: M.O. din 2013,
poz. 1410, cu modificarile ulterioare). Asigurarea acestor drepturi intrd in indatoririle
celor care utilizeaza prezenta Evaluare Tehnica Nationala ITB.

6.4. ITB emitand Evaluarea Tehnicd Nationald nu este responsabil de eventualele incalcari

ale drepturilor exclusive si dobandite.

6.5. Evaluarea Tehnica Nationala nu scuteste producdtorul de glafuri de exterior, interior

si invelitori pentru glafuri VOX de responsabilitatea pentru calitatea lor
corespunzatoare, iar pe executantii lucrarilor de constructii de responsabilitatea pentru
folosirea corespunzitoare a acestora.

6.6. Valabilitatea Evaluidrii Tehnice Nationale poate fi prelungita pentru perioadele

T

urmatoare, dar nu mai lungi de 5 ani.

LISTA DOCUMENTELOR FOLOSITE PENTRU PROCEDURA

7.1. Rapoarte, procese verbale din testiiri, evaluiri, clasificiri

1)
2)
3)
4)
3)

6)

LZMO1-01901/16/R22NZM. Raport privind testarile elaborat de Institutul de Inginerie
a Materialelor de Constructii ITB.

T3/2016/238. Proces verbal privind testarile periodice elaborat de citre ORLEN
Laborator S.R.L.

036/2000, 069/2001, 188/2001 si 039/2004. Procese verbale privind testarile elaborate
de catre Laboratorul Acreditat COBR PEWB  Metalplast” din Poznan.
LOW-04146/A/2009. Raport privind testirile elaborat de citre Laboratorul de
Armatura si Tamplérie in Constructii ITB Sucursala Wielkopolska din Poznan.

Proces verbal privind testarile de rezistentd la degradare accelerati ale glafurilor VOX,
Pro — Lab, Wtoctawek, 2008,

HK/B/0502/01/2008 si HK/B/0806/01/2009. Atestate de Igiena, Institutul National de
Igiena din Varsovia.

7.2. Norme si documente aferente

PN-EN ISO 527-1:2012 Materiale plastice. Determinarea proprietitilor mecanice

la Intindere statica. Partea 1: Principii generale
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PN-EN ISO 527-2:2012 Materiale plastice. Determinarea proprietatilor mecanice
la intindere statica. Partea 2: Conditii de testare a
materialelor plastice destinate pentru presare, injectie si

extrudare
PN-EN ISO 306:2014 Materiale plastice. Materiale termoplastice.
Determinarea temperaturii de inmuiere dupd Vicat (VST)
PN-EN ISO 1183-1:2013 Materiale plastice. Metode de determinare a densitatii

materialelor plastice neporoase. Partea 1. Metoda
imersiei, metoda picnometricd §i metoda titrimetricd

PN-EN ISO 1183-3:2003 Materiale plastice. Metode de determinare a densitatii
materialelor plastice neporoase. Partea 3. Metoda
picnometrului pentru gaze

PN-EN ISO 179-1:2004/A1:2010 Materiale plastice. Determinarea rezistentei la soc prin
metoda lui Charpy. Partea 1. Testarea non-instrumentala
a rezistentei la soc

PN-EN 20105-A02:1996 Materiale textile. Testarea rezistentei la decolorare. Scara
gri pemtru evaluarea modificarii culorii

PN-EN ISO 845:2010 Materiale plastice poroase si cauciucuri. Deteriminarea
densitatii aparente

PN-EN 1602:2013 Produse pentru izolatie termicd in constructii.

Determinarea densitatii aparente

ANEXE

Anexa A. Proprietati de identificare i dimensiunile glafurilor de exterior, glafurilor de
interior si a invelitorilor pentru glafurt .....coooecviiiiiiiinece e 10
Anexa B. Forma glafurilor de exterior, glafurilor de interior si a invelitorilor pentru glafuri .11

Subsemnata Ostrovschi Chahula Maria interpret si traducator autorizat pentru limba
straind polon3, in temeiul Autorizatiei nr. 26923 din data de 02.07.2012 eliberata de Ministerul
Justitiei din Romania, certific exactitatea traducerii efectuate din limba polona in limba romana,
ca textul prezentat a fost tradus complet, fara omisiuni si ca prin traducere, inscrisului nu i-au
fost denaturate continutul si sensul.
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Tabelul Al. Proprietati de identificare ale glafurilor de exterior PZ

Poz. Proprietdti de identificare Cerinte Metode de evaluare
1 2 3 4
1 | Aspectul exterior si forma suprafate de culoare unitara, fara
umflaturi §i zgérieturi, marginile
drepte, fara defecte mecanice; evaluare vizuald
forma conform desenului B1
2 | Abateri admise ale dimensiunilor, mm:
- lungimea + 5,0 5 probe;
- latimea 2,0 aparat de o precizie
- grosimea 0,5 corespunzitoare
3 | Densitatea aparenta a materialului, PN-EN ISO 845:2010
g/em’ 0,45+ 0,70 sau

PN-EN 1602:2013

Tabelul A2. Proprietati de identificare ale glafurilor de interior PW si invelitorilor pentru

glafuri NP
Poz. Proprietati de identificare Cerinte Metode de evaluare
l 2 3 4
1 | Aspectul exterior si forma suprafate de culoare unitard, fara
umflaturi si zgarieturi, marginile
drepte, fara defecte mecanice; evaluare vizuald
forma conform desenului B2 si B3
2 Abateri admise ale dimensiunilor, mm:
- lungimea +5.0 5 probe;
- latimea =20 aparat de o precizie
- grosimea totala +0,5 corespunzitoare
- grosimea fetei de deasupra si a celei 0,2
dedesubt
- grosimea invelitorii pentru parapet +04/-02
3 | Densitatea materialului, g/cm’ PN-EN ISO 1183-
1,53 + 3% 3:2003 sau
PN-EN ISO 1183-
1:2013

Tabelul A3. Dimensiunile glafurilor de exterior, glafurilor de interior si a invelitorilor pentru

glafuri VOX

Poz. PZ PW NP
latimea | grosimea lafimea | grosimea | grosimea fetei de deasupra | litimea grosimea
mm mm mm mm si a celei dedesubt mm mm
mm

1 2 3 4 5 6 7 8

1 100 100

2 150 150

3 175 200

4 200 250

5 225 300

6 250 8.5 350 20 1,6/1,4 400 3.5

7 300 400

8 350 450

9 400 480

10 464 500
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Desen B1. Glafuri de exterior PZ
a) PZ 606, b) PZ 607

Desen B2. Glafuri de interior PW
a) profil 405,  b) profil 505

Desen B3. Invelitori pentru glafuri NP

Anexa B la Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2017/0061 editia 1



