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1650CT / 1650 / 1650CTSN / 1650SN / 1650DR

“COBRAPRESS”
RACORDURI PRIN PRESARE

PENTRU TUBUL MULTI-STRAT “AL-COBRAPEX”

DESCRIEREA

Racordurile prin presare marca Tiemme pentru tubul cu multistrat se
potrivesc pentru orice tip de instalatie de incalzire/racire si igienico-
sanitara care se pot monta in mai multe domenii de la cel industrial,
comercial si agricol pana si in sectorul caselor de locuit, necesara fiind,
in general, calitatea necoroziva a lichidului.

Cu ajutorul acestor racorduri se realizeaza conexiuni de tip ireversibil,
de aceea ele pot fi instalate cu tuburile ascunse in perete asa cum
prevad normele in vigoare.

Racordurile prin presare se caracterizeaza printr-un sistem de
etansare rezultat in urma deformarii mecanice a mansonului din otel
ionxidabil.

Aceasta deformare are loc prin intermediul unui instrument special
care este dotat cu un cleste din otel; astfel se acepta faptul ca
presiunea de strangere va fi mereu aceeasi si la nivel optim pentru
toate racordurile, contribuind astfel la siguranta conexiunii.

Racordurile prin presare marca Tiemme se mai caracterizeaza
deasemenea si prin prezenta unui inel din polimer care indeplineste
trei functii foarte importante:

1. Prima functie. Caracterizata prin faptul ca este fabricat dintr-un
material din plastic, ce are rolul sau dielectric si care nu permite ca
stratul intern al tubului din aluminiu sd vina in contact cu corpul
racordului (din alama) astfel provocand un inevitabil proces de
coroziune galvanica, din cauza curentilor (pentru mai multe detalii
consultati capitolul “TIEMME VA ADUCE LA CUNOSTINTA” din aceast3
carte tehnica).

2. A 2-a functie. Ti acorddm o importantd deosebitd. Ea se
caracterizeaza prin faptul cd, permite instalatorului sa verifice vazand
cu ochiul liber si cu o extrema usurintd, daca tubul este introdus corect
n racord.

3. A 3-a functie. Aceasta are rolul de a facilita pozitionarea corecta a
racordului prin presare in interiorul clestelui cu bordurile model “TH”.
Astfel se creaza posibilitatea de a efectua o verificare simpla si
imediata, ceea ce garanteaza o instalare in ordine si siguranta, fapt
care nu este comun pentru alte tipuri de racorduri.

www.tiemme.com

AVANTAIJE / PUNCTE FORTE

= Dubla garnitura si bordurile antiderapante: servesc pentru a
asigura o etansare perfecta.

= Mansonul de strangere a tubului din otel inoxidabil determina o
rezistenta marita impotriva coroziunii.

= |nelul din plastic dotat cu 4 orificii de vizualizare permite
verificarea instalarii corecte a tubului.

= Racorduri multi-clamp (multi-prindere) (cu bacurile model “TH”
personalizate marca Tiemme si modelele: “TH”, “U”, “H”, “B”, “RF”).

= Se poate instala cu tuburile in perete.

= Sistem complet dotat cu tub AL-COBRAPEX ce se poate adapta
plus instrumentele necesare (foarfece, unelte pt. calibru/pt.
debavurare, masini de presare, cleste, etc.).

= Gama vasta pusa la dispozitie, ce se adapteaza oricarei necesitati

n timpul instalarii:

- Conexiune cu un @ de la 14 la 90 mm.

- Serie compactd / Serie standard.

- Serie cu tratament de protectie al invelisului pentru a oferi
un aspect esteric ingrijit si rezistent procesului de coroziune
pentru sistemele instalate in perete.

- Serie realizata din alama CW602N rezistentd la dezincare:
acest aliaj are proprietatea de a inhiba topirea zincului pe
care racordul il contine, astfel se obtine o majora siguranta
pentru structura lui pe parcursul timpului si se stopeaza
aportul de metale din exterior in apa transportatd. Este o
serie certificata RINA, ce se potriveste sistemelor din
instalatiile navale.
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MODELUL DIN FABRICA
Racordurile prin presare pentru tuburile cu multi-strat sunt predispuse intr-o gama variata (de la un @ 14 la un @ 90 mm), in diferite forme
(drepte, curbe, in forma de “1”, etc....), cu diferite tipuri de conexiuni (cu filet intern, cu filet extern, conexiuni intermediare prin presare, etc.) si
in diverse variante (compactd, standard, varianta cu tratament de protectie al invelisului si varianta realizata din alama CW602N rezistenta la
dezincare); aceasta pentru a satisface orice exigenta legata de sistemele din instalatiile hidraulice.

Consultati catalogul “MASTER” pentru a vedea gama completa.

CARACTERISTICI DIN CONSTRUCTIE

Seria

1650CT (varianta compacta)

(1) Corpul racordului:

(2) Inel / cerc cu vizor si dielectric:
(3) O-ring de suport:

(4) Manson de strangere:

Tip filet:

1650 (varianta standard)

(1) Corpul racordului:

(2) Inel / cerc cu vizor si dielectric:
(3) O-ring de suport:

(4) Manson de strangere:

Tip filet:

RO

Alam3a CW617N
PA ‘
EPDM 1 ‘
Otel inox AlSI 304

F1SO 228

M ISO 228 / MISO 7/1 (EN 10226) R conic

Alama CW617N

PA

EPDM

Otel inox AISI 304

FI1SO 7/1 (EN 10226) Rp cilindric
M ISO 7/1 (EN 10226) R conic

1650CTSN (varianta compacti / tratament de protectie al invelisului)

(1) Corpul racordului:

(2) Inel / cerc cu vizor si dielectric:
(3) O-ring de suport:

(4) Manson de strangere:

Tip filet:

Alama CW617N cu tratament

PA

EPDM

Otel inox AISI 304

F1SO 228

M ISO 228 / MISO 7/1 (EN 10226) R conic

1650SN (varianta standard / tratament de protectie al invelisului)

(1) Corpul racordului:

(2) Inel / cerc cu vizor si dielectric:
(3) O-ring de suport:

(4) Manson de strangere:

Tip filet:

Alama CW617N cu tratament
PA

EPDM

Otel inox AISI 304

FISO 7/1 (EN 10226) Rp cilindric
M ISO 7/1 (EN 10226) R conic

1650DR (varianta realizata din alama CW602N rezistenta la dezincare)

(1) Corpul racordului:

(2) Inel / cerc cu vizor si dielectric:
(3) O-ring de suport:

(4) Manson de strangere:

Tip filet:

CARACTERISTICI TEHNICE

Temperatura maxima de functionare:
Temperatura minima de functionare:
Presiunea maxima de functionare:
Lichide compatibile:

Alama CW602N rezistenta la dezincare
PA

EPDM

Otel inox AlSI 304

F1SO 7/1 (EN 10226) Rp cilindric

M ISO 7/1 (EN 10226) R conic

+95°C

- 20 °C (important sa ramana in stare lichida)

10 bar (corespunzatoare tubului multi-strat tip AL-COBRAPEX)

Apa potabild, apa si solutii cu glicol (perocentul maxim de glicol 30%)
lichide ne corozive *

* Pentru a verifica compatibilitatea cu alte lichide sau substante ce nu au fost mentionate trebuie sa contactati oficiul tehnic al societatii Tiemme.

www.tiemme.com
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INSTRUCTIUNI PENTRU O INSTALARE CORECTA
Pentru a obtine o asamblare perfecta a racordului/tubului trebuiesc efectuate unele operatiuni simple, dar foarte importante:

Taierea tubului:

Taierea tubului trebuie efectuata perpendicular pe axa acestuia.

Incercati sa evitati utilizarea fierastraului sau a discului zimtat care ar putea contribui la deformarea
tubului.

Instrumentele recomandate: @ 32 mm maxim pentru Art. 1495 si @ 32 mm maxim pentru Art. 1683

Dimensionarea si proportionarea tubului:

Setati forma tubului utilizand instrumentul special de dimensionare si calibrare.

Acordati o atentie deosebita la executarea operatiunilor de dimensionare si proportionare a tubului,
toate operatiunile trebuie efectuate cu instrumentele corespunzatoare.

Eventualele reziduri ramase dupa debavurare pot dauna o-ring-ului.

Instrumentul pentru calibrul piesei/pentru debavurare trebuie introdus in tub si rotit in sensul orar.

Instrumentele recomandate: Trusa completa conform Art. 1498SET

Conexiunea tubului la racord:
Introduceti tubul in racord pana nu auziti zgomotul de atingere (verificati pozitia cu ajutorul celor 4
“orificii” ale inelului), fiti atenti sa nu deplasati o-ring-ul de suport din pozitia standard.

Operatiunea de conexiune se efectuiaza mai usor daca tubul este lubrifiat cu ulei de silicon sau apa.
Pentru instalatiile de uz igienico-sanitar si domestic trebuie sa verificati daca uleiul de silicon se
potriveste uzului alimentar.

Folosirea unui alt tip de lubrifiant poate deteriora functia de etansare a racordului.
Verificati daca uleiul folosit este compatibil cu materialul din care este fabricat racordul.

Presarea:

Tnainte de a incepe presarea racordului trebuie s& v& asigurati ca inelul/mansonul sunt asamblate corect,
in pozitia speciala din fabricatd si anume: in interiorul racordului din alama; dacd acest lucru nu se
adevereste, atunci trebuie si repozitionati inelul/mansonul. in plus, e necesar sa verificati dac tubul atinge
corect inelul din plastic pentru a va asigura ca stratul interior din aluminiu nu intrd in contact direct cu
invelisul materialului.

Pozitionati in mod corect racordul pe bacurile clestelui ce are functia instrumentului corespunzator pentru
etapa data. (si anume: presa de balotat).

Nu folositi clestele cu falcile deteriorate.

Presati racordul. Fiti atenti la inchiderea completa a clestelui.

Racordurile marca Tiemme au fost studiate si testate pentru a fi presate la fel folosind 6 borduri (margini)
diverse: modelul “TH” personalizat marca Tiemme si modelele “TH” - “U” - “H” - “B” - “RF”.

Pentru detalii ulterioare va recomandam capitolul “RACORDURI MULTI-PINDERE” din aceasta carte
tehnica.

Curbura:
Curbura tubului poate fi facuta manual sau folosind instrumentele speciale, in functie de raza necesara.
Acest tabel, prezentat in continuare, va da indicatiile pentru razele minime de curbura care sunt permise:

@ extern al tubului

(mm)

14 70 56 56 41
16 80 64 64 49
1 90 72 72 65
20 100 30 80 30
25 130 100 - 90
26 130 100 100 90
32 160 - - 120
40 - - - 150
50 - - - 190
63 - - - 240
75 - - - 320
90 - - - 530

Instrumentele recomandate: Arc tub- curb Art. 1497 — Art. 1497EST / tub- curb Art. 1684

IMPORTANT: Executarea gresita a operatiunilor descrise poate compromite functia de etansare in asamblare.

Societatea TIEMME RACCORDERIE S.p.A. isi declind orice responsabilitate in cazul neregulilor si/sau a accidentelor ca urmare a nerespectdrii indicatiilor prezentate
si pentru folosirea ne corespunzdtoare a instalatiei. Informatiile transmise nu exonereazd consumatorul de la respectarea in mod minutios a legii si a normelor

tehnice in vigoare.

www.tiemme.com
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ESTE INTERZIS:

- Sa se foloseasca substante incompatibile sau daunatoare;

- Contactul direct al racordurilor cu cimentul turnat in faza de constructie; pentru a evita acest lucru - protejati cu materiale corespunzatoare.
- Sa se conecteze direct tubul multi-strat la centrala termica, boiler, incalzitor de apa si alte surse de caldura.

Se recomanda sa folositi pentru o lungime de cel putin 1 m, asamblarea cu un tub metalic, pentru a conserva tubul multi-strat de unele defecte
de functionare ale generatoarelor de caldura.

POSIBILE CAUZE A PIERDERILOR:

- Presarea efectuata cu un cleste ce avea falcile uzate.

- Inchiderea incompleta a clestelui.

- Pozitionarea gresita a racordului pe bacurile clestelui in momentul presarii.

- Ruperea sau deplasarea o-ring-lui, ca urmare a taierii neatente sau gresite a tuburilor, dar si tuburi calibrate si debavurate neregulamentar.
- Conectarea cu alte materiale ce nu sunt compatibile.

- Lichide non compatibile.

- Folosirea in exces a materialelor pentru etansare (ex: cAnepd, banda PTFE, etc.) pentru filetii interni/externi, ce ar putea genera tensiune in
racorduri.

- Inghetul instalatiei sau presiunea excesiva din interior.

- Depozitarea materialelor in ambiente necorespunzatoare.

- Cauze externe ce nu pot fi prevazute din timp: loviturile accidentale sau miscarile improprii.

RACORDURI MULTI-PRINDERE
Racordurile marca Tiemme au fost studiate si testate pentru a putea fi supuse aceleasi presarii folosind 6 bacuri (margini) diverse: modelul “TH”
personalizat marca Tiemme si bordurile model: “TH” - “U” - “H” - “B” - “RF”.

Imaginea logo-lui e Bacul clestelui: model “TH” - personalizat Bacul clestelui: model “U”
Imprimat pe manson dupa efectuarea marca Tiemme
actiunii de presare efectuata cu ajutorul Bacul clestelui: model “TH”

clestelui cu bacul model “TH” - personalizat
marca Tiemme

ih

Bacul clestelui: model “H” Bacul clestelui: model “B” Bacul clestelui: model “RF”

n cele ce urmeazé va punem la dispozitie un tabel ce demonstraza compatibilitatea dintre diferite borduri ale clestelui, in functie de
diametrul tubului:

@ extern al tubului (mm)

Bordul clestelui 14 18 20 25 26 32 50 63 75
(model)
TH X X X X -

BTN X X X X X X
X X X X X - X - - - - X
X X X X X X X - - - - :
B X X X - X X - - - - -
x| x [ x [ x | S : 1 1
(X) Compatibil (-) Incompatibil

www.tiemme.com 4
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PIERDERI LOCALIZATE DE DEBIT

in continuare, va prezentdm valorile exprimate in “metru echivalent pentru tub” (Leg) a pierderilor de debit pentru racorduri. Trebuie s3
mentionam faptul ca, pierderile localizate de flux ale racordurilor sunt calculate pentru o lungime conventionala a retelei hidraulice (cu tuburi
AL-COBRAPEX), ce determina prin urmare o valoare medie de rezistenta.

TIEMME

ORIGINAL ITALIAN TRADEMARK 1 H

RO
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< | E ¢ 3 4 t
>
0,5 0,29 1,23 1,23 0,44 1,28 0,29 1,23
@14 0,8 0,32 1,33 1,33 0,48 1,39 0,32 1,33
1 0,33 1,39 1,39 0,50 1,44 0,33 1,39
2 0,41 1,72 1,72 0,62 1,79 0,41 1,72
0,5 0,31 1,16 1,25 0,38 1,31 0,31 1,16
16 0,8 0,35 1,29 1,39 0,42 1,46 0,31 1,23
1 0,33 1,23 1,33 0,40 1,40 0,33 1,23
2 0,43 1,57 1,70 0,51 1,79 0,43 1,57
0,5 0,30 1,21 1,25 0,34 1,33 0,23 1,21
18 0,8 0,34 1,37 1,41 0,38 1,49 0,26 1,37
1 0,33 1,33 1,38 0,38 1,46 0,25 1,33
2 0,41 1,64 1,69 0,46 1,80 0,31 1,64
0,5 0,31 1,32 1,32 0,40 1,40 0,31 1,32
320 0,8 0,36 1,52 1,52 0,46 1,63 0,36 1,52
1 0,37 1,58 1,58 0,47 1,68 0,37 1,58
2 0,44 1,88 1,88 0,56 2,00 0,44 1,88
0,5 0,29 1,40 1,45 0,41 1,63 0,29 -
25 0,8 0,33 1,60 1,67 0,47 1,87 0,33 -
1 0,35 1,69 1,76 0,49 1,97 0,35 -
2 0,40 1,92 2,00 0,56 2,24 0,40 -
0,5 0,29 1,40 1,45 0,41 1,63 0,29 -
326 0,8 0,33 1,60 1,67 0,47 1,87 0,33 -
1 0,35 1,69 1,76 0,49 1,97 0,35 -
2 0,40 1,92 2,00 0,56 2,24 0,40 -
0,5 0,23 1,56 1,56 0,39 1,56 0,31 -
32 0,8 0,27 1,83 1,83 0,46 1,83 0,37 -
1 0,29 1,96 1,96 0,49 1,96 0,39 -
2 0,33 2,22 2,22 0,56 2,22 0,44 -
0,5 0,27 1,63 2,07 0,44 2,17 0,33 -
340 0,8 0,31 1,85 2,34 0,49 2,46 0,37 -
1 0,33 1,97 2,50 0,53 2,63 0,40 -
2 0,39 2,31 2,92 0,62 3,08 0,46 -
0,5 0,23 2,13 2,29 0,46 2,44 0,31 -
@50 0,8 0,26 2,42 2,60 0,52 2,77 0,35 -
1 0,27 2,50 2,68 0,54 2,86 0,36 -
2 0,31 2,87 3,08 0,62 3,28 0,41 -
0,5 0,21 2,50 2,92 0,63 3,13 0,42 -
63 0,8 0,21 2,56 2,99 0,64 3,20 0,43 -
1 0,24 2,86 3,33 0,71 3,57 0,48 -
2 0,28 3,38 3,94 0,85 4,23 0,56 -
0,5 0,13 2,93 3,19 0,67 3,46 0,30 -
375 0,8 0,14 3,06 3,34 0,70 3,62 0,30 -
1 0,15 3,33 3,64 0,76 3,94 0,30 -
2 0,17 3,83 4,17 0,87 4,52 0,35 -
0,5 0,00 3,21 3,53 0,64 3,85 0,30 -
@90 0,8 0,00 3,56 3,91 0,71 4,27 0,40 -
1 0,00 3,57 3,93 0,71 4,29 0,36 -
2 0,10 4,21 4,63 0,84 5,05 0,42 -

Viteza 0,5 - 0,8 m/s: Domeniul de aplicare: pentru incilzire

www.tiemme.com

Viteza 1 - 2 m/s: Domeniul de aplicare: uz casnic si grupul sanitar
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Ca si alternativa, pentru situatiile speciale, cu un grad major de complexitate este posibil sa se faca calculul valorilor de pierdere a debitului cu

TIEMME

ORIGINAL ITALIAN TRADEMARK 1 H

ajutorul urmatoarei formule:

Indice si valoarea corespunzatoare:

Ap = Pierderea localizata de flux (mbar)
k = Factorii de pierdere

p = Densitatea lichidului (kg/m3)

v = Viteza lichidului (m/s)

RO

Ap =k * 0,005 * p * v2

n cele ce urmeazé va prezentdm valoarea factorului de pierdere “k”

4 4
1
&
o =
3 = & e
S o
= O
< 'S 1
—
< Il ‘
@14 1,2 5,0 5,0 1,8 5,2 1,2 5,0
@ 16 1,0 3,7 4,0 1,2 4,2 1,0 3,7
@18 0,8 3,2 3,3 0,9 3,5 0,6 3,2
@20 0,7 3,0 3,0 0,9 3,2 0,7 3,0
@ 25 0,5 2,4 2,5 0,7 2,8 0,5 -
@ 26 0,5 2,4 2,5 0,7 2,8 0,5 -
@ 32 0,3 2,0 2,0 0,5 2,0 0,4 -
@ 40 0,25 1,5 1,9 0,4 2,0 0,3 -
@ 50 0,15 1,4 1,5 0,3 1,6 0,2 -
? 63 0,1 1,2 1,4 0,3 1,5 0,2 -
@75 0,05 1,1 1,2 0,25 1,3 0,1 -
@ 90 0,0 1,0 1,1 0,2 1,2 0,1 -
ACCESSORII PRINCIPALE ALE SISTEMULUI
Art. 0600 Art. 1699 Art. 1497 / 1497EST Art. 1684
Tub multi-strat Instrument din INOX pentru | Arc tub-curb Tub-curb
AL-COBRAPEX montarea mansonului
[ v ks e
| i =
Art. 1498SET Art. 1498UM Art. 1498MT Art. 1498US
Trusa cu set-ul pentru | Instrument dimensionare / | Maner in forma de “T” ce se | Instrument dimensionare /
dimensionare si debavurare debavurare cu maner fix poate inlocui debavurare ce se poate inlocui
1331 .,
. o %,
2| ][ X
Art. 1695TMO01 - 1695TM02 Art. 1685M Art. 1681 - 1681 MINI Art. 1685US
Presa de sertizare cu baterie Presa manuala de sertizare Cleste cu profil (margine) model | Piesa de schimb pt. presa
“TH” personalizate marca | manuald de sertizat, cu profil
Tiemme model “TH”

Consultati catalogul cu produse pentru codurile necesare unei comenzi/sau pentru detalii ulterioare.

www.tiemme.com
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TIEMME VA ADUCE LA CUNOSTINTA

COROZIUNEA GALVANICA SAU “EFECTUL BATERIEI”:

Fenomenul coroziunii galvanice se manifesta atunci cand doua materiale ce au valori nobile diverse, sunt puse in contact direct unul cu altul.
Se va genera un flux de electroni de la materialul mai putin nobil, care se va oxida, cdtre cel nobil dotat cu un potential major.

Materialele mai putin nobile prezinta o tendinta spre corodare, in comparatie cu materialele nobile, de aceea atunci cand pui in contact un
material mai putin nobil cu un metal nobil, in rezultat se va coroda metalul mai putin nobil (avand calitatea de “anod”), iar fenomenul de
coroziune va fi accelerat.

Folosind racordurile prin presare marca Tiemme aveti garantia ca - acest fenomen nu va avea loc!
Stratul de aluminiu din interiorul tubului, de fapt, nu vine in contact cu racordul (realizat din alama), deoarece este separat de capacul dielectric
al racordului.

TERMENI DE INCHEIERE

Seria 1650CT

Racordul prin presare compact pentru tubul multi-strat “AL-COBRAPEX”, este realizat din: corpul din alama CW617N, inel/cerc vizor si dielectric
n PA, o-ring-ul de suport in EPDM, manson de strangere din otel inox AlSI 304, cabluri FE 1ISO 228 / ISO 7/1 (EN 10226).

Temperatura maxima de functionare: + 95 °C. Temperatura minima de functionare: - 20 °C (important sa ramana in stare lichidd). Presiunea
maxima de functionare: 10 bar (corespunzatoare tubului multistrat tip AL-COBRAPEX).

Lichide compatibile: apa potabild, apa si solutii cu glicol (procentul maxim de glicol 30%), lichide necorozive.

Gama articolelor in producere: de la un @ 16 la un @ 32 mm, cu diferite variante constructive (drepte, curbe, in forma de “T”, etc.) si cu o
tipologie variata de conexiuni (conexiune filet intern, conexiune filet extern, conexiune prin presare si conexiuni intermediare prin presare).

Seria 1650

Racordul prin presare pentru tubul multistrat “AL-COBRAPEX”, este realizat din: corpul din alama CW617N, inel/cerc vizor si dielectric in PA,
o-ring-ul de suport in EPDM, manson de strangere din otel inox AISI 304, cabluri FE 1ISO 7/1 (EN 10226).

Temperatura maxima de functionare: + 95 °C. Temperatura minima de functionare: - 20 °C (important sa ramana in stare lichida). Presiunea
maxima de functionare: 10 bar (corespunzatoare tubului multi-strat tip AL-COBRAPEX).

Lichide compatibile: apa potabild, apa si solutii cu glicol (procentul maxim de glicol 30%), lichide necorozive.

Gama articolelor in producere: de la un @ 14 la un @ 90 mm, cu diferite variante constructive (drepte, curbe, in forma de “T”, etc.) si cu o
tipologie variata de conexiuni (conexiune filet intern, conexiune filet extern, conexiune prin presare si conexiuni intermediare prin presare).

Seria 1650CTSN

Racordul prin presare pentru tubul multistrat “AL-COBRAPEX”, este realizat din: corpul din alamd CW617N cu tratament, inel/cerc vizor si
dielectric in PA, o-ring-ul de suport in EPDM, manson de strangere din otel inox AISI 304, cabluri FE ISO 228 /1SO 7/1 (EN 10226).

Temperatura maxima de functionare: + 95 °C. Temperatura minima de functionare: - 20 °C (important sa ramana in stare lichida). Presiunea
maxima de functionare: 10 bar (corespunzatoare tubului multi-strat tip AL-COBRAPEX).

Lichide compatibile: apa potabild, apa si solutii cu glicol (procentul maxim de glicol 30%), lichide necorozive.

Gama articolelor in producere: de la un @ 16 la un @ 32 mm, cu diferite variante constructive (drepte, curbe, in forma de “T”, etc.) si cu o
tipologie variata de conexiuni (conexiune filet intern, conexiune filet extern, conexiune prin presare si conexiuni intermediare prin presare).

Seria 1650SN

Racordul prin presare pentru tubul multistrat “AL-COBRAPEX”, este realizat din: corpul din alama CW617N cu tratament, inel/cerc vizor si
dielectric in PA, o-ring-ul de suport in EPDM, manson de strangere din otel inox AISI 304, cabluri FE ISO 7/1 (EN 10226).

Temperatura maxima de functionare: + 95 °C. Temperatura minima de functionare: - 20 °C (important sa ramana in stare lichidd). Presiunea
maxima de functionare: 10 bar (corespunzatoare tubului multi-strat tip AL-COBRAPEX).

Lichide compatibile: apa potabila, apa si solutii cu glicol (procentul maxim de glicol 30%), lichide necorozive.

Gama articolelor in producere: de la un @ 14 la un @ 63 mm, cu diferite variante constructive (drepte, curbe, in forma de “T”, etc.) si cu o
tipologie variata de conexiuni (conexiune filet intern, conexiune filet extern, conexiune prin presare si conexiuni intermediare prin presare.

Seria 1650DR

Racordul prin presare pentru tubul multistrat “AL-COBRAPEX”, este realizat din: corpul din alama CW602N impotriva dezincarii, inel/cerc vizor
si dielectric in PA, o-ring-ul de suport in EPDM, manson de strangere din otel inox AlSI 304, cabluri FE ISO 7/1 (EN 10226).

Temperatura maxima de functionare: + 95 °C. Temperatura minima de function: - 20 °C (important sa rdmana in stare lichida). Presiunea maxima
de functionare: 10 bar (corespunzatoare tubului multi-strat tip AL-COBRAPEX).

Lichide compatibile: apa potabild, apa si solutii cu glicol (procentul maxim de glicol 30%), lichide necorozive.

Gama articolelor in producere: de la un @ 14 la un @ 63 mm, cu diferite variante constructive (drepte, curbe, in forma de “T”, etc.) si cu o
tipologie variata de conexiuni (conexiune filet intern, conexiune filet extern, conexiune prin presare si conexiuni intermediare prin presare.
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