


pentru tevi din PE

Necesar de stiut

®
Gama completa de produse Quick — fitingurile universale de imbinare prin strange-
re pentru tevi din otel trase, pentru tevi din otel sudate, i ‘
=
w%
@

Fitingurile de imbinare rapida prin strangere:
Fitingurile noastre universale de imbinare rapida prin strangere - Gebo Quick - sunt

A . . . Materiale utilizate:
adecvate utilizarii la tevi din otel trase cu diametrul de la 19,7 mm la 63,5, la tevi din

. ) . . m Corp fiting:
otel sudate cu diametrul de la 19,7 mm la 63,5 mm, si la tevi din PE cu diametrul de la Fontd maleabild EN-GJMB 350-10, EN 1562; EN-GSJ-400-15, DIN EN 1563
19,7 mm la 63,5 mm: m Olandeza:
Fonta maleabila EN-GJMB 350-10, EN 1562; EN-GSJ-400-15, DIN EN 1563
Cu racordare prin filet interior sau exterior. .
_ H Inel de presiune:
Pagina4 -5 Otel zincat St 37-2 sau St 52, DIN 10025
m Saiba:

Otel zincat St 37

m Garnitura de etansare:
NBR, avizat de KTW

§ B Filet pentru racordare:
Tip mufa, cu imbinare prin stringere pe ambele capete. Conform 1SO 711
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Domenii de utilizare:
Reparatji ale tevilor din instalatjile vechi, sau noi de gaz si apa.

m Fitinguri universale de imbinare prin strangere din fonta maleabila pentru tevi din otel trase, pentru tevi din otel
sudate, si pentru tevi din PE:

Tip Teu, Cut imbinare pf(ijn S[ffingefte pe toaﬁ f?'? trei Capeﬁ, S?U cu fmbi- Tevi filetate conform DIN EN 10255 (anterior DIN 2440/2441) si DIN 2442
nare. prin strangere pe doua capete, si cu filet interior pe al treilea. m Tevi din otel trase conform EN 10255 (DIN 2440/2441) si DIN 2442
Pagina7 -8 W Tevi din otel sudate conform EN 10220 (anterior DIN 2448 si 2458)

m Tevi din PE conform DIN 8074/8075 si PE reticulata (Pe-X) conform DIN 16893 (exceptand cele pentru gaz)

Domenii tipice de utilizare: Retele de apa potabila
Instalatji de gaze si apa potabila domestice
Sisteme de incalzire

Tip cot, cu imbinare prin stringere pe ambele capete.
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Colierul clasic DSK pentru etansarea defectjunilor de tip gauri, fisuri,
porozitati ale conductelor din otel ale retelelor de apa de la diametrele de
17,2 mm la 114,3 mm
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Garnitura de etansare

Saiba
Colierele ANB de bransare fabricate din fonta maleabila sunt optime pentru Inel de strangere
realizarea brangamentelor ulterioare la retelele de apa.

Olandeza
Pagina 13 andeza

Teava

Producatorul fsi rezerva dreptul la modificéri de ordin tehnic!



®
Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru Quick — fitingurile universale de imbinare prin strange- “
tevi din otel trase, pentru tevi din otel sudate, si pentru tevi din PE re pentru tevi din otel trase, pentru tevi din otel sudate, si )

Racord cu filet exterior — pentru t’eVi din PE @%@
Racord cu filet interior - [

Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate: Pentru tevi din ofel trase, si pentru tevi din ofel sudate:
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 i 3 DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 5i 3
Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz): Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz):
HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 - A2 si HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 — A2 si
Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3 Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3
B Fluid: Apa, gaz N Diam. _ . . . codartca “ . ® Fluid: Apa, gaz o Diam. o c |
. . teava- ilet i Uty . xt. teava let ti
B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C oxtteava-Olmml _ Fletracordare ofaree s . B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C extipavAum]_Flet ecordare od artico
(numai pentru tevi din otel); 15 19,7-21,8 172" 17.195.00.01 Ly (numai pentru tevi din otel); 15 19,7-218 172" 17.195.01.01
Ap:plndiIa 80 °C (numai peniu evi i ofe) B ez o 17.195.0008 Ly, a0 C(umalpenevidnoehepd \J3 ST 171980108
apa potabild: temperatura apei reci 32 40,0-429 11/4" 17.195.00.04 QI potabila: temperatura ape reci 2 400-429 114" 17.195.01.04
B Presiuni: Gaz: 4 bar; Apé: 10 bar 40 479-515 11/2" 17.195.00.05 W Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-515 11/2" 17.195.01.05
m Certificate: 50 59,7-63,6 2" 17.195.00.06 B Certificate: 50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BLC450 Gag: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380 Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Apd si gaz: AT 020-05/1322-2010 Apa si gaz: AT 020-05/1322-2010
Dimensiuni si mase Dimensiuni si mase
Diam.ext.  Diam.ext.  Diam. ext. Dist.dintre  Adancimea Diam.ext.  Diam.ext.  Diam. ext. Dist. dintre Adancimea
Filete Diam.ext.teavd-@ tevidinotel tevidinotel tevidin Lungimea nervuri de introducere Filete Diam. ext. teava-@ tevidin otel tevidinotel tevidin Lungimea nervuri de introducere
deracordare dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A  olandeza~e  min. max. deracordare dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A  olandezi~e  min. max.
DN RISO7/ [mm] @ [mm] O [mm] @ [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] DN RISO7/1 [mm] @ [mm] @ [mm] @ [mm] [9] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 1/2" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 180 65 42 2 40 15 1/2" 197-21,8 213 20,0 20x1,9 192 67 42 22 40
20 34" 246-273 26,9 25,0 25x2,3 250 74 48 2 45 20 3/4" 246-27,3 26,9 25,0 25x2,3 255 72 48 2 45
25 1" 31,4-342 337 31,8 32x2,9 335 78 56 24 47 25 1" 31,4-342 337 31,8 32x2,9 345 78 56 24 47
32 11/4"  400-429 424 - 40x3,7 550 86 67 27 54 32 11/4"  40,0-42,9 424 - 40x3,7 550 84 67 27 54
40 11/2" 47,9-51,5 48,3 51,0 50x4,6 565 89 72 25 55 40 112" 47,9-515 48,3 51,0 50x4,6 560 87 72 25 55
50 2" 59,7-636 60,3 63,5 63x5,8 1030 107 92 28 65 50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1016 105 92 28 65
Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din otel sudate, Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din ofel sudate,
si tevi din PE si tevi din PE

Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producatorul fgi rezerva dreptul la modificari de ordin tehnic! Producatorul fsi rezerva dreptul la modificéri de ordin tehnic!



Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru tevi din otel
tevi din otel trase, pentru tevi din ofel sudate, si pentru tevi din PE trase, pentru tevi din otel sudate, si pentru tevi din PE -
Mufa cu fmbinare prin stringere pe ambele capete — Teu, cu imbinare prin strangere pe doua capete, si cu filet interior pe al treilea — @g\@
Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate: Pentru tevi din ofel trase, si pentru tevi din otel sudate: c
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 5i 3 DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 §i 3
Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz): Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz):
HDPE — Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 — A2 si HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 - A2 si
Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3 Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3
m Fluid: Apa, gaz oN Diam. ’ o | m Fluid: Apa, gaz o D)i:m- . Fietracord Codartco
B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C et teava-Q fmm] od artico B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C; extieaamm _ Fletracorcare odartico
(numai pentru tevi din otel); 15 19,7-21,8 17.195.02.01 (numai pentru tevi din otel) 15 19,7-21,8 1/2" 17.195.04.01
Apd: pand la 80 °C (numai pentru tevi din otel); apd ;g 2'1’"2'31’: 1;-132-82-% Apé: pand la 80 °C (numai pentru tevi din otel); gg g‘:’ﬁ‘gz’: ?(.4 1;-182-33-82
Qo potabila: temperatura apeu| reci 32 40:0_42:9 17:195:02:04 apa potabila: temperaturat apei reci 32 40:0_42:9 11/a" 17.195.04.04
W Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-51,5 17.195.02.05 W Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 479-515  11/2" 17.195.04.05
m Certificate: 50 59,7-63,6 17.195.02.06 m Certificate: 50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450 Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380 Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Apa si gaz: AT 020-05/1322-2010 Apa si gaz: AT 020-05/1322-2010
Dimensiuni si mase Dimensiuni si mase
Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Dist dinire Adancimea Diam.ext.  Diam.ext.  Diam. ext. Dist dinire Adancimea
teava-0 tevi din otel tevi din otel tevi din Lungimea nervuri de introducere Filete Diam. ext. teava-@ tevidin otel tevidinotel tevidin Lungimea nervuri de introducere
dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A  olandeza ~e min. max. deracordare dela...la trase sudate PE Masa demontaj~A  olandeza~e  min. max.
DN [mm] @ [mm] @ [mm] @ [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] DN RISO 7/ [mm] 0 [mm] @ [mm] @ [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 197-218 21,3 20,0 20x1,9 186 88 42 22 34 15 172" 19,7-21,8 21,3 20,0 20x1,9 237 92 42 22 33
20 246-273 26,9 25,0 25x2,3 254 91 48 22 35 20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25,0 25x2,3 309 100 48 22 34
25 31,4-342 337 31,8 32x2,9 335 98 56 24 40 25 1" 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 444 112 56 24 37
32 40,0-429 424 - 40x3,7 566 107 67 27 44 32 11/4" 40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 731 128 67 27 41
40 479-515 483 51,0 50x4,6 552 107 72 25 44 40 11/2" 47,9-515 48,3 51,0 50x4,6 776 130 72 25 39
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1000 128 92 28 54 50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1327 161 92 28 49
Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din otel sudate, Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din otel sudate,
si tevi din PE si tevi din PE

Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producatorul fgi rezerva dreptul la modificari de ordin tehnic! Producatorul fsi rezerva dreptul la modificéri de ordin tehnic!



Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru

o

tevi din otel trase, pentru tevi din otel sudate, si pentru tevi din PE tevi din otel trase, pentru tevi din otel pentru sudate,

Teu, cu imbinare prin strangere pe toate cele trei capete — §i pentru Levi din PE w
Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate: Cot cu imbinare prin stringere pe ambele capete - e
DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 si 3

Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz): Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate:

HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 - SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 - A2 i DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 si 3

Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3
Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz):

® Fluid: Apd, gaz Diam. HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 — SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 — A2 si

. DN Xt. teava- ticol o U : .
B Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C; ext.teave- ] Cod artico Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 — A3
(numai pentru tevi din otel) 15 19,7-21,8 17.195.10.01
Apd: pand la 80 °C (numai pentru tevi din otel); apd gg :23‘1"2‘3’2 1;-132-18-85 m Fluid: Apa, gaz Diam.
LY ,A-34, 195.10. . DN xt. teavi-Q Cod articol
potabila. temperatura apei reci 32 40,0-429 17.195.10.04 W Temperaturi: Gaz de la -20 °C pana la +60 °C; ext. teava-0 mim] odartico
B Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-51,5 17.195.10.05 (numai pentru tevi din otel) 15 19,7-21,8 17.195.08.01
P 50 59,7-63,6 17.195.10.06 Apa: pana la 80 ° i pent i din otel): apa 20 24,6-27,3 17.195.08.02
OTO momae it o b A BN v S
Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380 W Presiuni: Gaz: 4 bar; Apa: 10 bar 40 47,9-51,5 17.195.08.05
Apd si gaz: AT 020-05/1322-2010 m Certificate: 50 50,7-63,6 17.195.08.06
Gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450
Apa: W534; DVGW-Reg.-No.: DW-8511BU0380
Apé si gaz: AT 020-05/1322-2010
Dimensiuni si mase
, . . . Dimensiuni si mase
Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Dist dintre Adancimea
teava-0 tevidin otel  tevi din otel tevi din Lungimea nervuri de introducere . . . .
dela..la trase sudate PE Masa de montaj ~A olandezi~e  min. max. 1 max. 2 Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Diam. ext. Dist. dintre Adancimea
DN  [mm] @[mm] @ [mm] 0 [mm] [l [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] teavd-0 tevidinotel tevidinotel tevidin Lungimea nervuri de introducere
dela...la trase sudate PE Masa de montaj ~A olandezé ~e min. max.
15 19,7-218 213 20,0 20x1,9 431 75 42 22 35 30 DN [mm] @[mm] @[mm] @[mm] lg] [mm] [mm] [mm]  [mm]
gg g?’g_gzg gg’? g?g ggxz,:’» 548 8 48 22 40 30 15 197-218 213 20,0 20x1,9 400 109 42 22 30
4-34, ; , x2,9 725 92 56 24 40 35
32 400-429 424 - 40x37 1205 106 67 21 45 40 20 246-273 269 250 25x23 514 115 48 2. 3%
40 47,9-515 483 51,0 50x46 1178 110 72 25 40 35 S o2 S 3 Sie e 20 Cu—
50 597-636 603 635 63x58 2370 152 92 28 65 50 32 400-429 424 - 40x3,7 1060 140 67 a8
: - : - : 40 47,9-515 48,3 51,0 50x4,6 1226 150 72 25 50
50 59,7-636 60,3 63,5 63x5,8 2278 194 92 28 60
Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din otel sudate, Fitinguri de strangere universale GEBO pentru tevi din otel trase, tevi din otel sudate,
si tevi din PE si tevi din PE

A

Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producatorul fgi rezerva dreptul la modificari de ordin tehnic! Producatorul fsi rezerva dreptul la modificéri de ordin tehnic!



Quick — fitingurile universale de imbinare prin strangere pentru tevi din Colierele de etansare si de bransare din fonta

otel trase, pentru tevi din otel sudate, si pentru tevi din PE - Instructjuni maleabila
de montaj

Necesar de stiut despre colierele de etansare si de bransare fabricate
din fonta maleabila:

Pentru tevi din otel trase, si pentru tevi din otel sudate:

DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442 ) si DIN 2448/2458 Seriile 1, 2 5i 3 Materiale utilizate:

Pentru tevi din PE (exceptand cele pentru gaz): B Colierere de etansare, partea superioara: GGG40 (fonta cu grafit globular) DIN EN 1563
HDPE - Tevi PE 80 si PE 100 - SDR11 conform cu DIN 8074 si 8075 DVGW foaia de lucru GW 335 — A2 si W Colierere de etansare, partea inferioara: GGG40 (fonta cu grafit globular) DIN EN 1563
Tevi din PE reticulata Pe-Xa — SDR11 DIN 16893 Seria 1 DVGW foaia de lucru GW 335 - A3 B Suruburi: Otel zincat, DIN 912, Rezistenta 8.8
B Manson de etansare: EPDM, avizat de KTW
m Dimensiuni:  Filete de racordare / Dimensiune teava 172" 34" " 114" 112t 2" B Galvanizare: Acoperire cu zinc galvanic conform DIN 50961
Diam. ext. teava [mm] 197 246 314 400 479 597 H Filete de racordare: conform ISO 7/1 si/sau DIN EN 10226/1 (anterior DIN 2999)

-21,8 -273 -342 -429 -515 -63,6
m Presiune /temperatura max.: Apa: 10 bar / 80 °C; Gaz: 4 bar/de la -20° la +60 °C
m Fluid: Toate gazele conform DVGW foaia de lucru G 260 — A3, apa
m Certificate: Pentru gaz: DIN 3387-1; DVGW-Reg.-No.: NG-4502BL0450 Domenii de utilizare:
iegtn; a;);: Xyr5g:0%\é%\/2§ Z%;(l)\lo.: DW-8511BU0380 m Coliere de etansare din fonta maleabila pentru etansarea tevilor din otel:
pa sl gaz. Tevi din otel conform EN 10255 (anterior DIN 2440/2441) si DIN 2442, precum si EN 10220 (anterior DIN 2448/2458
Seria 1)
Domenii tipice
de utilizare: Etansarea gaurilor din conductele de apa cauzate de solicitari mecanice.
Etansarea gaurilor din conductele de apa cauzate de coroziune.
Etangarea conductelorlor de aer comprimat pe termen scurt.
Etansarea crapaturilor conductelor de apa cauzate de inghet,

1 Olandeza - 2 Inel de strangere - 3 Saibd - 4 Garnitura de etansare - m Coliere de bransare din fonta maleabila pentru tevile din otel:
5 locag garnitura de etangare - 6 Corp fiting Tevi din otel: Tevi din otel trase conform EN 10255 (anterior DIN 2440/2441) si DIN 2442, precum si EN 10220 (anteri-
* Aterj[i? la adancimea dg introdt{cere a gfevii! Tevile nu se |‘ntrou- or DIN 2448/2458 Seria 1)
duc pana la refuz, respectiv se va lasa rost intre capetele de teava
invecinate. Domenii tipice
de utilizare: Coliere de bransare pentru realizarea brangamentelor aditjonale la retele de apa potabila

Coliere de brangare pentru realizarea brangamentelor aditjonale la retele de incalzire

Pasii de urmat la montaj:
Inelul de strangere spintecat permite atat asamblarea capetelor de teava coaxiale, cat si a celor cu abatere unghiulara de la coaxialitate.

1. Capatul conductei trebuie taiata perpendicular pe axa. Trebuie sa fie fara bavuri, fara deformari, si nefiletat. Vopseaua, si orice altd murdarie se
indepartteaza in zona imbinarii.

2. Olandeza (1), inelul de strangere (2), saiba de presiune (3), si garnitura de etansare
conica (4) se monteaza pe capatul de teava in ordinea aratata in figura.

3. Garnitura de etangare (4) s fie la cel putin 10 mm distanta de la capatul tevii.

4. Elementele de etansare asezate pe capatul de teava se introduc in locasul garniturii de etansare (5) al corpului (6) . Trebuie verificat, daca elementele sunt
agezate exact conform prescriptjilor.

5. Olandeza (1) se insurubeaza pe corpul fitingului (6), si se strange evitand rotirea capatului de teava.

Pentru tevile din PE trebuie utilizata bucsa de rigidizare

Producatorul fgi rezerva dreptul la modificari de ordin tehnic! Producatorul fsi rezerva dreptul la modificéri de ordin tehnic!



Colierele de etansare din fonta maleabila Colierele de bransare ANB din fonta
Coliere pentru etansarea gaurilor, crapaturilor, porozitatilor — maleabilé

Racord cu filet interior -

Pentru tevi din ofel: DIN EN 10255 (anterior DIN 2440/2441), DIN 2442 si DIN 2448/DIN2458 Seria 1, 1SO 65 Pentru tevi din otel: DIN EN 10255 (anterior DIN 2440/2441), DIN 2442
si DIN 2448/DIN2458 Seria 1, 1ISO 65
m Fluid: Apa Dimensiuni
. e . DN eava Cod articol AN i iuni
B Temperaturi: Apa: pana la +90 °C ! ™ Fluid: Apa DN ?eI:\‘I;nF:::] Cod articol
10 17,2 (3/8") 01.260.28.00 m Temperaturi: Apa: pana la +90 °C
17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3 (1/2") 01.260.28.01 10 17,2 x 3/8" 01.261.28.0000
m Nivel de presiune: Apa PN16 20 (i) 01.260.28.02 17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3x1/2" 01.261.28.0101
- 5 25 33,7 (1) 01.260.28.03 Nivel d iune: Ao PN16 20 26,9 x 1/2" 01.261.28.0201
m Certificate: Apa: AT 020-05/1323-2010 32 42,4 (11/4") 01.260.28.04 B Nivel de presiune: Apa 25 337 x1/2" 01.261.28.0301
40 48,3 (11/2") 01.260.28.05 m Certificate: Apa: AT 020-05/1323-2010 25 33,7 x 3/4" 01.261.28.0302
50 60,3 (2") 01.260.28.06 32 42,4 x 3/4" 01.261.28.0402
65 76,1 (21/2") 01.260.28.07 40 48,3 x 3/4" 01.261.28.0502
80 88,9 3") 01.260.28.08 50 60,3 x 1" 01.261.28.0603
100 114,3 (4") 01.260.28.09 65 76,1 x 1" 01.261.28.0703
65 76,1 x11/4" 01.261.28.0704
65 76,1 x11/2" 01.261.28.0705
80 889x1" 01.261.28.0803
80 88,9x11/4" 01.261.28.0804
80 889x11/2" 01.261.28.0805
\ . e s 80 88,9x2" 01.261.28.0806
Dimensiuni si mase 100 114,3x 1" 01.261.28.0903
100 114,3x11/4" 01.261.28.0904
Lungimea 100 1143 x11/2" 01.261.28.0905
Di iuni M d taj ~A ~B ~C n
on DSt o2 pomontal - o] 100 114,3x 2 01.261.28.0906
10 17,2 0,35 70 33 60
15 21,3 03 70 33 60
20 26,9 1,4 70 40 70 i it i
% 37 06 o 45 o Dimensiuni si mase
32 42,4 0,64 80 57 86 i . .
40 483 1.03 100 66 94 acor ianl. ext. ungimea
2 2 filet eava - 0 Masa de montaj ~A ~B ~C ~D ~E
50 60,3 1,27 100 80 109 DN 180711 }mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
65 76,1 199 100 100 140 10 3/8" 17,2 0.2 70 28 53 36 22
80 88,9 2,38 100 115 150 E
100 1143 331 100 140 187 15 1/2 21,3 04 70 33 60 50 31
d ’ 20 1/2" 26,9 04 70 40 70 55 32
25 172" 33,7 0,48 70 46 74 61 37
3/4" 0,55 70 46 74 61 37
32 3/4" 424 0,67 80 57 86 75 45
40 3/4" 48,3 1,1 100 66 94 85 48
. L 50 i 60,3 1,4 100 80 109 100 60
Colier de etansare DSK pentru tevi din otel 65 1" 76,1 2,1 100 100 140 115 65
11/4" 2,1 100 100 140 115 65
17,2 mm-114,3 mm 11/2" 2,1 100 100 140 115 65
80 1" 88,9 25 100 115 150 131 75
11/4" 25 100 115 150 131 75
11/2" 25 100 115 150 131 75
7 3.2 135 115 150 136 75
100 1" 1143 34 100 140 187 160 90
11/4" 34 100 140 187 160 90
11/2" 34 100 140 187 160 90
2" 44 135 140 187 165 90
Colier de brangare ANB pentru tevi din ofel
17,2 mm-114,3 mm C
A Rp
]
4 +
T —. /- L. w
N SR\Y mw| o 0 | ! =
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o ®
Coliere DSK, si ANB — Instructjuni de montaj Bucsa de rigidizare pentru tevile
din PE8O, PE100, si Pe-Xa
.

¢w

Bucsele de rigidizare sunt fabricate din alama

Pentru tevi din otel: DIN EN 10255 (anterior DIN 2440/2441), DIN 2442, si DIN 2448/DIN2458 Seria 1, 1SO 65,
e s pentru conducte cu diametru exterior corespunzator acestor standarde

6\6(\ m Dimensiuni: Diametru ext. teava - @ [mm]17,2 21,3 269 33,7 424 483 60,3 761 889 1143
(3/8") (12" (34" (") (114 (112" @) (12" @) @)
m Presiunea / temperatura maxima de functionare: Apa 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C
m Fluid: Apa potabila, si de proces
m Domeniu de utilizare: Colierele de etangare sunt adecvate etansarii gaurilor, si crapaturilor cauzate de coroziune,

sau de solicitari mecanice.
Garnitura de etansare este conforma recomandarilor KTW, si este avizata pentru apa potabila!

m Certificate: Apa: AT 020-05/1323-2010

m Tevi seria 5, SDR 11

1 Semicolier superior - 2 Manson etansare - 3 Semicolier inferior - 4 Surub - 5 Teava

Pasii montarii:

Q Diam. ext. x grosime perete
= g A
o . e [mm] Lungime Cod articol

1. Curatatj teava (5) in zona defectjunii. 20x1,9 60 03.354.75.2019

2. Asezati mangonul de etansare (2) in jurul tevii (5). 25x2,3 65 03.354.75.2523

Y 3. Se aplica garnitura de etansare spintecatd (2) pe portiunea de conducta astfel, ca zona defecta sa fie cat se 32x29 70 03.354.75.3230
poate de departe de marginile garniturii. ;g ; 3’; ;g ggggi;ggg%

4, Se strange semicolierul inferior (3) pe mansonul (2). 63 x 5:8 90 03.354.75.6358

5. Se ageaza semicolierul superior (1) pe mansonul (2).
6. Insurubati suruburile imbus (4) in locasurile lor.
. 7. Stringetj suruburile (4) cu cheie IMBUS (alternativ, in cruce).

AS  Pentru tevi din otel: DIN EN 10255 (anterior DIN 2440/2441), DIN 2442, si DIN 2448/DIN2458 Seria 1, ISO 65,
sau pentru conducte cu diametru exterior corespunzator acestor standarde

\0(‘3.(\ m Dimensiuni:
Diametru ext. teava [nm] 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3
(378" (1/2")  (3/4" " @14y @12y @y @212 (3" (4")

Racord 3/8"  1/2" 12" 12" 3/4" 3/4" 1" 1" 1" 1"
3/4" 114" 114" 11/4"
112" 112" 112"

B Racord: Filet interior Rp ISO 7/1 2" 2"

| Presiunea / temperatura maxima de functionare: Apa 10 bar/60°C, 6 bar/90°C

m Fluid: Apa potabila, si de proces

m Domeniu de utilizare: Colierele de bransare sunt adecvate realizarii bransamentelor ulterioare. Garnitura de
etansare este conforma recomandarilor KTW, si este avizata pentru apa potabila!

B Certificate: Apa: AT 020-05/1323-2010

i 4 1 Semicolier superior cu racord cu filet interior - 2 Mangon etansare cu gaura - 3 Semicolier inferior - 4 Surub - 5 Teava
1 Pasii montarii:
- 1. Curatatj teava (5) in zona in care se doreste brangament.
2 2. Asezati mangonul de etansare (2) in jurul tevii (5).

3. Rotiti mangonul de etansare (2) astfel, ca gaura de pe acesta sa se suprapuna cu cea de
pe semicolierul superior.

4. Atagatj semicolierul superior (1) cu mansonul de etansare (2), astfel ca racordul sa coincida
cu gaura de pe garnitura de etansare (2).

5. Pozitjonati semicolierul inferior (3) pe mansonul (2).

3 6. Insurubati suruburile imbus (4) in locasurile lor.

o 7. Stringetj suruburile (4) cu cheie IMBUS (alternativ, in cruce).
8. Executatj gaura in teava cu burghiu adecvat.
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