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Simboluri
Va prezentam mai jos simbolurile pentru aceasta masina. Asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora

inainte de a utiliza masina.

-
[li]

Cititi manualul de instructiuni
@ DUBLA IZOLATIE

Nu aruncati echipamentele electrice la gunoiul menajer!

" P I/
'| |' In concordata cu Directiva European& 2002/96/EC privind utilizarea echipamentelor
é electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia nationala, echipamentul
electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat, trebuie colectat separat si predat
I unui centru specializat de reciclare.




Explicatiile desenelor

. Levier de schimbare a modului de taiere  11. Fixator 21. Talpa de aluminiu
. Tragaci intrerupator 12. Baza (talpa) 22. Talpa ghidajului

. Buton blocare 13. Protectie praf 23. Ghidaj

. Buton de schimbare a vitezei 14. Linia de taiere 24. Buton cu surub

1

2

3

4

5. Fixator de lama 15.
6

7

8

9

1

Muchia carcasei motorului

25. Stift ghidaj circular

. Surub 16. Gradatii 26. Dispozitiv antidespicare
. Cheie inbus 17. Gaura de pornire a taierii 27. Proeminenta
. Lama fierastrau pendular 18. Tub 28. Talpa de aluminiu
. Rola 19. Talpa de otel 29. Capac pt talpa
0. Carlig 20. Ghidaj distantier
SPECIFICATII TEHNICE 4326 4327 4328 4329
Lungimea CUISei.......cccoovvveeeernnneenenns 18mm 18mm 18mm 18mm
Nr de curse in gol/min............cccocuueee. 3100 500-3100 500-3100 500-3100
Tip lama.. ... B B B B
Performante maxime de taiere
Lemn.....ccooviimimien 65mm 65mm 65mm 65mm
Otel moale............ocovcvvvvvneenen. 6mm 6mm 6mm 6mm
Lungime totala..
Talpadeotel ....cccovevvrvvnnennnns 217mm 217mm 217mm
Talpa de aluminiu ................. 223mm 223mm 223mm
Greutate neta
Talpa de ofel........cevevevnnnneen. 1.8 kg 1,8kg 1,8mm
Talpa de aluminiu................... 1,9kg 1,9kg 1,9kg
o Datoritd programului nostru continuu de cercetare 2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere explozive
e sidezvoltare caracteristicile pot fi modificate fira o sau prezenta materialelor inflamabile. Sculele
notificare prealabila. electrice produc scantei ce pot aprinde materialele.
 Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de tara. 3. Nu permiteti accesul copiilor sau al vizitatorilor

Destinatia masinii

Aceasta masina se foloseste la taierea lemnului,
plasticului si materialelor metalice. Datorita accesoriilor
optionale si a gamei variate de lame, masina poate fi
folosita Tn mai multe scopuri deoarece se potriveste
foarte bine pentru taierile curbate sau circulare.

Alimentarea

Masina se va conecta numai la o sursa de tensiune
alternativd monofazatd cu valoarea conforma cu cea
inscrisa pe placuta de identificare a masinii. Masina
este dublu izolata conform standardelor europene si
poate fi conectata la o priza de curent fara contact de
protectie.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea
tuturor instructiunilor de mai jos poate avea ca efect
electrocutarea , incendiul si/sau grave accidente.
Termenul de ,masind” sau ,scula electrica” ce apare n
toate atentiondrile de mai jos se refera la scule

alimentate la reteaua de curent sau cu acumulatori.
PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca

in zona de lucru. Distragerea atentiei favorizeaza
accidentele.

Securitatea electrica

4.

Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati niciodata
stecherul. Nu folositi stechere cu contact de
impamantare. Stecherele nemodificate reduc riscul
de electrocutare.

Evitati contactul cu tevi, calorifere, frigidere.
Acestea prezinta un risc ridicat de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice in ploie sau
umiditate. Patrunderea apei in interior mareste
riscul de electrocutare.

Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon. Feriti
cordonul de alimentare de caldura, uleiuri sau
muchii taioase. Cablurile defecte maresc riscul de
electrocutare.

Cand lucrati afara folositi numai cabluri pretabile
pentru exterior. Folosirea unor prelungitoare
corespunzatoare reduce riscul de electrocutare.

Securitate personala

9.

1. Pastrati locul de munca curat si bine luminat.

Dezordinea si locurile Titunecate

accidentele.

favorizeaza

10.

Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu folositi
niciodata masina cand sunteti obosit sau sunteti
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
lucrului va poate provoca accidentarea grava.

Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul
de protectie cum ar fi masca de praf, incalfamintea



11.

12.

13.

14.

15.

antiderapanta, casca de protectie si antifoanele
purtate in conditii corespunzatoare reduc riscul
vatamarii.

Evitaii pornirea accidentala. Nu transportati
masini conectate la retea cu degetul pe butonul
de pornire. Asigurati-va ca butonul este in
pozifia “OFF” (oprit) inainte de a conecta masina
la retea. Transportul masinii cu degetul pe
intrerupator sau conectarea la retea cu
intrerupatorul pornit favorizeaza accidentele.

Inainte de a porni masina, asigurati-va ca au fost
indepartate cheile si alte scule de reglare. O
cheie ramasa atasata la o parte aflatd in migcare
poate provoca accidente.

Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti grija sa
va mentineti in permanenta echilibrul. Asfel
mentineti un control mai bun asupra masginii in orice
situatie.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine
largi sau bijuterii. Mentine{i parul, hainele sau

manusile departe de partile aflate in
migcare.Acestea pot fi agatate de partile rotative ale
masginii.

Daca masina este prevazuta cu dispozitiv de
absorbtie asigurati-va ca acesta este montat si
functioneaza corespunzator. Folosirea acestuia
reduce imprastierea prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Nu fortati masina. Folositi masina in scopul si
regimul pentru care a fost creati. Masina
corespunzatoare va face lucrul de calitate si in
conditii de siguranta.

Nu folositi sculele electrice al caror intrerupator
nu functioneaza corespunzator. Orice masina
care nu poate fi controlatd din intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.

Decuplati masina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, Tnainte de a
se trece la operatiuni de intretinere, reglaj, la
schimbarea accesoriilor, sau depozitare, etc.
Aceste masuri preventive reduce riscul pornirii
accidentale a masinii.

Nu lasati sculele electrice la indemana copiilor
sau a persoanelor nefamiliarizate cu sculele
electrice. Acestea pot fi periculoase daca sunt
folosite de catre persoane neinstruite.

intretineti masina corespunzator. Verificati
partile in miscare , alinierea, dezechilibrarea si
oricare alta parte care poate afecta conditiile de
lucru ale masinii. Reparatile sau inlocuitile daca
prezinta defectiuni. Multe accidente se produc din
cauza neintretinerii masinii.

Pastrati accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Pastrarea corespunzatoare a acestora
asigura lucrari de calitate si sunt mai usor de
controlat.

Folositi sculele electrice , accesoriile , burghiele, etc.
in conformitate cu aceste instructiuni si cu
particularitatile fiecarui tip de masina si cu tipul de
lucrare ce trebuie efectuata. Folosirea sculelor
electrice Tn alt scop decét cel destinat poate duce la
situatii periculoase.

Service

23.

Reparati masina numai la un specialist folosind
numai piese de schimb originale. Asta va asigura
siguranta si fiabilitatea masinii.

24.

25.

Urmati instructiunile
schimbarea accesoriilor.
Mentineti méanerele curate fara urme de uleiuri
sau grasimi.

privind ungerea si

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

NU va considerati acomodat cu aceasta masina (in
urma utilizarii repetate) ci respectati cu strictefe
regulile de securitate pentru aceastd masina. Daca
veti utiliza aceasta masina incorect sau fara masuri
de siguranta va puteti grav accidenta.

1.

11.

12.

13.

14.

15.

Apucati masina de suprafetele izolate de
prindere in momentul efectuarii unei operatiuni
in care piesele taiate ar putea intra in contact cu
posibile cabluri ascunse. Contactul cu un cablu
activ va expune partile metalice ale masinii si il
va electrocuta pe cel care efectueaza
operatiunea.

Folositi sisteme practice de fixare a materialelor
pe un suport stabil. Fixarea piesei cu mana sau cu
corpul este instabila si puteti pierde controlul.
Folositi intotdeauna ochelari si manusi de
protectie. Ochelarii obisnuifi sau cei de soare NU
ofera protectie.

Evitati taierea cuielor. Verificati masina si
scoateti cuiele inainte de inceperea lucrului.

Nu taiati piese cu dimensiuni foarte mari.
Asigurati-va de indepartarea tuturor obstacolelor
de sub piesa inainte de efectuarea taierii, pentru
ca lama sa nu taie podeaua, masa de lucru, etc.
Tineti bine masina.

Asigurati-va ca lama sa nu intre in contact cu
piesa inainte de apasarea butonului de pornire.

Feriti-va mainile de partile aflate in migcare.

Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai atunci cand o folositi cu ambele maini.
Asigurati-va sa opriti intotdeauna masina si
asteptati ca lama sa se opreasca in totalitate
inainte de scoaterea ei din piesa.

Nu atingeti lama sau piesa imediat dupa utilizare;
acestea ar putea fi extrem de incinse si ar putea
sa va arda.

Nu folositi masina in gol.

Folosifi intotdeauna o masca de
corespunzatoare tipului de material taiat.
Unele materiale pot contine substante toxice. Fiti
atent pentru a preveni inhalarea prafului rezultat
sau contactul cu pielea. Urmati instructiunile
producatorului de materiale.

praf

ATENTIE: Nerespectarea instructiunilor din acest
manual poate duce la aparitia unor accidente grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

ATENTIE:

Asigurati-va Tntotdeauna ca masina este oprita si
deconectata de la retea Tnainte de a efectua orice
interventie asupra ei.

Selectarea modului de taiere (modele 4328/4329)
(Fig.1)

Aceasta masina poate fi folosita pentru taieri cu
pendularea sau in linie dreapta (doar in sus si in jos).



Miscarea pendulara impinge lama inainte pe cursa de

taiere si sporeste considerabil viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rasuciti maneta de

schimbare in pozitia dorita.

Poz Modul de taiere

Aplicatii

Taiere n linie
dreapta

(fara pendulare)

Pentru taierea
otelului moale si a
plasticului.

Pentru taieri precise
in lemn si placaj

I de pendulare

Taiere cu grad mic

Pentru taierea
otelului moale,
aluminiului si a
lemnului tare.

Taiere cu grad
mediu de
pendulare

Pentru taierea
rapida a lemnului si
a placajului.

Pentru taieri rapide
in aluminiu si otel
moale.

Taiere cu grad
[} mare de

Pentru taieri rapide
in lemn si placaj.

pendulare

Actionarea intrerupatorului (Fig. 2)

ATENTIE:

« Tnainte de a conecta masina la retea, asigurati-va ca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
revine in pozitia ,OFF”(oprit) atunci ca&nd este
eliberat.

Pentru a porni masina, apasati tragaciul. Pentru a o

opri, eliberati-l. Pentru o operare continua, apasati

tragaciul si apoi butonul de blocare. Pentru a opri
masina din pozitia blocata, apasati tragaciul la maxim,
apoi eliberati-I.

Butonul de reglare a vitezei (Fig. 3)

Modele 4327/4328/4329

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 500 si
3,100 de curse/min. rotind butonul de reglare a vitezei.
Viteza maxima se obtine atunci cand butonul este
reglat in directia cifrei 6; Viteza minima se obtine
atunci cand butonul este reglat in directia cifrei 1. Vezi
tabelul urmator pentru a selecta viteza optima
materialului ce trebuie taiat. Oricum, viteza optima
poate diferi in functie de grosimea materialului. in
general, vitezele mari permit taierea mai rapida, dar
scurteaza durata de viata a lamei.

Material Numar de pe cadran
Lemn 5-6
Otel moale 3-6
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-6
Plastic 1-4
ATENTIE:

e Daca masina functioneazd cu viza redusa o
perioada prelungita motorul se poate supraincalzi.

¢ Butonul poate fi rotit cel mai mult pana la 6 si cel mai
putin pana la 1. Nu-l forfati mai mult de 6 sau mai
putin de 1, deoarece butonul s-ar putea defecta.

ASAMBLARE

ATENTIE:

e Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
scoasa din priza inainte de a instala sau scoate
lama.

Instalarea sau scoaterea lamei de fierastrau
(Fig.4 & 5)

ATENTIE!

Curatati ntotdeauna toate aschiile sau corpurile
striine care aderd la lama si/sau la suportul lamei. Tn
caz contrar, lama poate fi strdnsa necorespunzator
putand provoca rani grave.

Nu atingeti lama sau piesa imediat dupa prelucrare;
acestea pot fi extrem de fierbinti si va puteti arde.
Strangeti bine lama fier&straului. In caz contrar, va
puteti rani grav.

Folositi numai lame tip B. Folosirea altor tipuri de lame
poate cauza o strAngere insuficienta si va putefi
accidenta.

Pentru a instala lama, slabiti boltul de pe suportul lamei
cu cheia hexagonala. Cu dintii lamei orientati spre
fnainte, introduceti lama in suport cat mai adanc
posibil. Asigurati-va ca partea din spate a lamei se
potriveste pe rola. Apoi, strangeti boltul pentru a fixa
lama.

Pentru a scoate lama, urmati procedura de instalare in
sens invers.

NOTA:Periodic ungeti rola.

Pastrarea cheii hexagonale (Fig. 6)
Atunci cand nu o folositi, cheia hexagonala poate
fi pastrata cain Fig. 6.

Ajustarearolei (Fig.7)

Modele 4326/4327

Slabiti surubul din spatele suportului lamei cu
ajutorul cheii inbus. Mutati dispozitivul de blocare
astfel incat rola sa intre usor in contact cu lama.
Apoi strangeti surubul pentru a fixa talpa masinii
si dispozitivul de blocare.

Protectia contra prafului (Fig. 8)

ATENTIE:

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar si
atunci cand lucrati cu masina cu protectia
coborata.

Coboréati protectia pentru a nu sari aschii. Atunci
cand executati taieri inclinate, ridicati protectia.

UTILIZAREA

ATENTIE:

Tineti intotdeauna baza masinii la acelasi nivel cu
piesa de lucru, altfel lama se poate sparge, ceea
ce poate duce la raniri.

Porniti masina si asteptati pana cand lama atinge
viteza maxima. Apoi, puneti baza masinii pe piesa
si miscati usor masina spre inainte de-a lungul
liniei marcate de taiere. Cand taiati cotit, avansati
cu masina foarte incet.



Taierea inclinata

ATENTIE:

o Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si scoasa din priza inainte de a inclina talpa
masinii.

¢ Ridicati protectia contra prafului atunci cand
faceti taieri inclinate.

Cu talpa masinii inclinate, putefi face taieri

inclinate sub orice unghi intre 0° si 45° (stanga

sau dreapta). (Fig. 10).

Slabiti surubul din spatele talpii masinii cu ajutorul
cheii inbus. Miscati talpa masinii astfel incat
surubul sa fie pozitionat in centrul fantei in forma
de cruce din talpa masginii. (Fig. 11)

inclinati baza masinii pand cand unghiul de
inclinare dorit este obtinut. Muchia carcasei
motorului indica unghiul de inclinare. Verificati
contactul intre muchia din spate a lamei si rol3,
apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa masinii.
(Fig. 12)

Taieri la nivel cu partea din fata (Fig.13)

Slabiti surubul din spatele bazei masinii cu ajutorul
cheii inbus, iar apoi mutati baza masinii inapoi la
maxim. Apoi strangeti surubul pentru a fixa baza

masginii.

Decupaje
Decupajele pot fi executate prin 2 metode: A sau
B

A)Dand o gaura de pornire: Pentru decupaje
interne fara o taietura de racord de la o muchie,
dati o gaura de pornire de 12mm sau mai mult
in diametru. Introduceti lama in aceasta gaura
pentru a incepe taierea.(Fig. 14)

B) Taieturi plonjate: Nu aveti nevoie de gaura de
pornire sau de taietura de racord daca urmati
cu atentie urmatorii pasi:

1. Inclinati masina pe muchia din fatd a bazei cu
lama pozifionata chiar deasupra suprafetei
piesei (Fig. 15).

2. Apasati pe masina astfel incat muchia bazei sa
nu se miste atunci cand porniti masina, apoi
lasati usor masina spre inapoi.

3. Atunci cand lama perforeaza piesa, lasati baza
masginii spre suprafata piesei.

4. Continuati taierea normal.

Finisarea muchiilor (Fig. 16)

Pentru a finisa muchiile sau a face ajustari ale
dimensiunilor, plimbati usor lama de-a lungul
muchiilor.

Taierea metalelor
Folositi Tntotdeauna un agent de racire (ulei de
taiere) atunci cand taiati metale, altfel se va
produce o uzura semnificativa a lamei. Partea de
dedesubt a piesei poate fi unsa in loc de a folosi
un agent de racire.

Evacuarea prafului (Fig. 17)

Pentru a executa taieri curate, conectati masina la
un aspirator Makita. Introduceti furtunul
aspiratorului in gaura din spatele masinii.
Coboréti protectia contra prafului inainte de
operare.

ATENTIE: Evacuarea prafului nu se poate face
atunci cand se executa taieri inclinate.

Setul de ghidaj distantier (accesoriu optional)
ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
scoasa din priza Tnainte de a instala sau scoate
accesoriile.

1. Taieri drepte (Fig. 18,19,20 & 21)
Cand aveti de taiat repetat bucati de latimi de
160mm sau mai putin, folositi ghidajul distantier
pentru a asigura taieri drepte, curate si rapide.
Pentru a-l instala, introduceti ghidajul in gaura
patrata de pe laterala bazei masinii cu ghidajul in
jos. Culisati ghidajul lateral la latimea dorita apoi
strangeti surubul pentru a-I fixa.

2. Taieri circulare (Fig. 22,23,24 & 25)

Cand aveti de taiat cercuri sau arc de raze de
170mm sau mai putin, procedati astfel:

Introduceti ghidajul in gaura patrata din talpa
masinii, cu fata in sus. Introduceti stiftul ghidajului
distantier prin celelalte 2 gauri ale ghidajului.
Insurubati butonul cu surub pe stift pentru a-| fixa.
Apoi culisati ghidajul la raza dorita de taiere si
strangeti surubul pentru a-l fixa. Miscafi apoi
masgina tot timpul thainte.

NOTA:

Folositi numai lame Nr. B-17, B-18, B-26 sau B-27
atunci cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitivul anti-despicare
optional) (Fig. 26)

Pentru taieri fara aschii, puteti folosi dispozitivul
anti-despicare. Pentru a-l instala, migcati baza
masinii Tnainte pana la refuz si introduceti-l intre
cele 2 proeminente ale bazei.

ATENTIE:

Acest dispozitiv nu se poate folosi atunci cand se
executa taieri inclinate.

(accesoriu

Placa de protectie pentru talpa de aluminiu
(accesoriu optional) (Fig. 28)

Cand taiati placaje, plastic, etc. folositi placa de
protectie. Protejeaza suprafetele delicate sau
sensibile. Fixati-o pe placa de baza.

INTRETINEREA

ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masgina este oprita si
scoasa din priza Tnainte de a lucra la ea.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA
masginii, reparatiile si toate reglajele si ajustarile
trebuie efectuate la Centrele Autorizate de
Service Makita, folosind numai piese de schimb
originale Makita.



Daca aveti nevoie de asistenta pentru mai multe

ACCESORII detalii privind aceste accesorii, contactati centrul
Aceste accesorii sau anexe se recomanda a fi local de asistenta Makita.
folosite cu masina Makita specificatda in acest e Lame fierastrau pendular

manual. Folosirea altor accesorii sau anexe pot
cauza rani serioase. Folositi accesoriile sau
anexele numai pentru scopurile destinate.

Cheie inbus 3

Set de ghidaje distantier
Dispozitiv anti-agchiere

Tub (pentru aspirator)

Capac pentru talpa de aluminiu

MODELUL 4326, 4327

ZGOMOT
Nivelul tipic ponderat de zgomot masurat in conformitate cu EN60745-2-11 sunt:
nivelul presiunii sunetului (Lpa): 86 dB (A)
Nivelul de putere al sunetului (Lwa): 97dB
Toleranta (K) este de 3 dB (A)
- Purtati antifoane -

VIBRATII
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor pe trei axe) masurata conform EN60745-2-11 este:
Mod de lucru: taiere placa aglomerata
Nivelul vibratjilor (@n,cw):5m/s2
Toleranta (K) este de 1,5m/s2

Mod de lucru: taiere metal
Nivelul vibratiilor (@h,cw): 4,5m/s2
Toleranta (K) este de 1,5m/s2

MODELUL 4328, 4329

ZGOMOT
Nivelul tipic ponderat de zgomot masurat in conformitate cu EN60745-2-11 sunt:
nivelul presiunii sunetului (Lpa)este de: 83 dB (A)
Toleranta (K) este de 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85dB(A)
- Purtati antifoane -

VIBRATII
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor pe trei axe) masurata conform EN60745-2-11 este:
Mod de lucru: taiere placa aglomerata

Nivelul vibratiilor (@h,cw): 7m/s?
Toleranta (K) este de 1,5m/s2

Mod de lucru: taiere metal
Nivelul vibratiilor (ah,cw): 5m/s2
Toleranta (K) este de 1,5m/s?
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DECLARATIE DE CONFORMITATE EC
Model 4351T, 4351CT, 4351FCT

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este in conformitate cu urmatoarele standarde
si documente standardizate,
EN 60745, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 2004/108/EC, 98/37/EC

Tomoyasu Kato CE 2006

Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumioshi-cho Anjo Aichi —Japonia

Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU
A UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE IN
PREZENTUL MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE.

EN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL
MAI APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE, VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI, INCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL Sl SE VA CONTACTA DE URGENTA UN
SERVICE AUTORIZAT MAKITA PENTRU VERIFICARE $§I EVENTUALA REMEDIERE A
DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA
PRODUCEREA UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A
GARANTIEI.

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI
446
JAPONIA

IMPORTATOR:
MAKITA ROMANIA SRL
’II Y Y Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
A A& 4 A Ao 4 a PAVILION R, XPO MARKET DORALY
Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387

FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro
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